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PROFESIONALA incéltaminte si articole din piele)

PROGRAMUL DE FORMARE 723011 Cusator (industria usoara)
PROFESIONALA

DENUMIREA CALIFICARII 153 1,18 CuSAat(?r/cusat.oreasa -
(cusatoare) in industria ugoara

NIVELUL CALIFICARII 3 CNC
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FISA DE VALIDARE A CONFORMITATII

Institutia/ N | Functia,
organizatia/ e titlul stiintific/ Semnatura Data
prenumele e :
structura gradul didactic

MEMBRII GRUPULUI DE LUCRU
PENTRU ELABORAREA STANDARDULUI DE CALIFICARE

Asociatia Educatie pentru ALCAZ coordonator elaborare

Dezvoltare Olga materiale didactice, g
expertd in elaborarea PV DZWB

standardelor de

calificare

IP Centrul de Excelenta in RAETCHI directoare, grad -

Industria Usoara din Alexandra managerial superior,

Chisindu profesoara disciplin o7 A3
de specialitate, gracfe/‘

didactic superior

IP Centrul de Excelentd in OSOIANU sefa de Catedra,

profesorilor de specialitate didactic superior

SRL SOFILANA-PRIM CHISELIOVA | administratoare

Industria Usoara din Ala profesoara discipline
Chisinau, Catedra de specialitate, grad M VAL Ze

Svetlana
2 OF A3
Fabrica de confectii IONEL | SALAUR sefa serviciului
SA, Serviciul producere si Nina producerii si relatiei :
relatii externe externe 2. Lf L5

COMISIA DE VALIDARE A STANDARDULUI DE CALIFICARE e

Ministerul Dezvoltarii MAMALIGA | consultantd
Economiei si Digitalizarii al | Liliana superioara, Directia
Republicii Moldova politici investitionale /j_‘p(g’ a3

si competitivitate

Comitetul sectorial pentru GANGURA presedinte,
formarea profesionala in Gheorghe administrator
ramura industria usoara din
Republica Moldova,

{CS TEROLOC IMPEX SRL

1508 K 3

Colegiul Tehnologic din GINCU profesoara in
Chisinau Eleonora invatamantul T i
profesional tehnic, 15.08 ¥ 3

grad didactic superior——

Standard de calificare: Cusdtor (in industria usoard)
Nivel de calificare: 3 CNC
Domeniul de formare profesionala: 723 Textile (imbrdcaminte, incaltaminte si articole din piele)
Aprobat prin ordinul Ministerului Educatiei si Cercetarii nr. :::: din ... 2023
2



F1SA DE CONSULTARE

Standard de calificare: Cusitor (in industria usoara)
Nivel de calificare: 3 CNC
Domeniul de formare profesionald: 723 Textile (imbracaminte, incaliaminte i ariicole din piele)
Aprobat prin ordinul Ministerului Educatiei gi Cercetariinr. :::: din ... 2023

Institutia/ Functia,
Nr. Y Numele, : Y, ==
organizatia/ titlul stiintific/ Semnétura Data
crt. prenumele . . Fr LA
structura gradul didactic : SRR
PARTENERI SOCIALI*
1. | SA,Jonel”, LUCHIAN directoare
din Chiginau Tamara
2. | SA ,Artizana”, ROTARI inginer pentru pregatirea
din Chisinau Parasovia cadrelor
= = . A
3. | II,Passer”, VRABIE director 1. cially signed by Vrabii B
. gitally signed by .
din Chisinau Vitalii Date: 2023.07.10 11:55:25 EEST-
Reason: MoldSign Signature
I ocatinn: Moldava
4. | SRL, Textre”, din | SPINIUC directoare oy
g S 2 2 . Digitally signed by §piniuc Nadejda
Balti Nadejda Date: 2023.07.10 1127:01 EEST
Reason: MoldSign S|gnature
I . A A
. 5 IE : S Dgitally sighiec by Mihailiue Angela
5. | SA,,Tricon”,din | MIHAILIUC | directoare Date: 202307 1 ;;1 09:09:34 EEST i)
Cahul Angela Reason: MoldSign Signature \
g Location: Moldovh ) \/E- ‘:\glET AM A7y > ‘§
. - e (4 4 2
0 0 . . . P 7 A\ By
6. | Universitatea IROVAN conferentiar universitar, doctor in /<" %,
Tehnica a Marcela $tiiq§e tet'mice, sefa Fiepartam;ntului_j
Moldovei Design si Tehnologie in Textile, 3
Facultatea de design 1=
. . & Y&
7. | IP Centrul de CRETU directoare adjuncta pentru 2
Excelentd in Tamara practica si producere ;
Industria Usoara
din Chisinau -
g8 |IP Sco.ala ANTONIU directoare interimara Digitally signed By Antoniu Maia g
Profesionala nr.11 | Maia Date: 2023.07.07(13:19:04 EEST =
. e Reason: MoldSigh Signature
din Chl$mau Location: Moldo¥a
10. Ip chala MUNTEANU director Digitally signed by Munteanu Serghei
Profesionala Serghei Date: 2023.07.10 14:02[25 EEST
. . Reason: MoldSign Signhture
din Orhei = Location: Moldova
13 IP Scoala IAPARA director Digitally signed by lapara Vasile
o = 2 Date: 2023.07.07 14:51:04 EEST
Profesionala Vasile Reason: MoldSign Signature
din Criuleni Location: Moldova
. . . Digit: signea vy Kudaenco cauard 3 o~
9. | IP Scoala RUDENCO | director interimar Dagtel;d%z_z.n.m {5:‘21;55 EEST ,
Profesionala Eduard i Mﬁ“dlglgfl BETe - A
3 Belcent ocation: Moldova @ Ui R
.
: . 8 Digitally signed by Ch¢ptea Marnan i |
12. | IP Scoala CHEPTEA director interimarp;.. 2023.07.10 09.1 T:ZO EEST Y2
Profesionala nr.3 Marian 'I*eascl{ni Mﬁldlilsn Sighature 4&
.ocation: Moldova |
din Balti '
BALOVA ireBteigly signed by Balova Vera A
1. |IP $co?11a - 0 di B!g:% 23.07.07 15:42:07 EEST =10
Profesionala Vera Reason: MoldSign Signature AN
. A Location; Moldov. (o) |
din Ceadlr'Lunga . 10"1)%323?\7 gizned by Miron Oleg fms
> Date: 2023.07.07 13:03:44 MSK Sic.
14 IP SP or.1 MIRON director Reason: MoldSign Signature ¢ @H
din Cahul Oleg Location: Moldova
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FORMULARUL CALIFICARII

Descrierea calificarii

Calificarea Cusator/cusatoreasa (cusdatoare) in industria usoara (In continuare
Cusator in industria usoard) se atribuie la finalizarea programului de formare
profesionala tehnica secundara in cadrul institutiilor de invatamant profesional
tehnic sau programei de formare a adultilor in domeniul Textile (imbracaminte,
incaltaminte si articole din piele).

La finele programului Cusatorul in industria usoara va demonstra rezultate ale
invatarii, care vor asigura angajarea in intreprinderile si firmele producatoare de
textile, precum si in atelierele individuale care confectioneaza articole textile in
serii.

Posesorul calificari presteaza servicii de confectionare, ajustare, modificare si
reparare a articolelor croite. Acesta confectioneazd produse in serie si la
comandd individuald: cum ar fi produse textile confectionate din tesaturi,
tricoturi, piele fina, blana si alte materiale.

Atributiile de baza ale Cusdtorului in industria usoara includ:

- confectionarea in serie a textilelor la intreprinderile din industria usoara;

- confectionarea la comandd individuala a produselor textile in cadrul
atelierelor de croitorie;

- reparatia articolelor textile conform cerintelor beneficiarilor prin selectarea
tesdturilor si a materialelor care sd corespundd dimensiunii, culorii, texturii
si calitatii dorite.

Cusatorul in industria usoara opereaza cu echipamente specifice locului de
muncd: universale si speciale in vederea confectionarii produselor textile.
Cusatorul in industria usoara detine abilitati de lucru in echipa, calitati
personale: responsabilitate, eficacitate, atentie, receptivitate, creativitate si
competente generale si profesionale, sa fie rezistent la stres, la activitati
repetitive si sd demonstreze atitudine grijulie fata de patrimoniul entitatii.

Nivelul de calificare

3CNC

Grup/grupuri-tinta

- absolventi de gimnaziu, liceu;

- prestatori de programe de educatie si formare profesionala;
- angajatori;

- alte parti interesate.

Tipul programului
de formare
profesionala

Program de formare profesionala tehnica secundara.

Forma de organizare
a studiilor

cu frecventd

Durata si volumul
studiilor

- 3 ani — pentru instruirea Tn meserii conexe, in baza studiilor gimnaziale -
3600-4000 de ore;

- 2 ani - pentru instruirea intr-o meserie, in baza studiilor gimnaziale — 2400-
2700 de ore;

- 1-2 ani — in functie de complexitatea meseriei, in baza studiilor liceale —

1200-1350 de ore.

Standard de calificare: Cusator (in industria usoara)

Nivel de calificare: 3 CNC

Domeniul de formare profesionald: 723 Textile (imbracaminte, incaltdminte si articole din piele)
Aprobat prin ordinul Ministerului Educatiei si Cercetarii nr.1220 din 29.09.2023
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Conditii de acces

Nivel minim de studii: studii gimnaziale/studii liceale.
Acte de studii pentru acces:

- Certificat de studii gimnaziale/Certificat de studii liceale/Diploma de

bacalaureat;

- alt act de studii echivalent, recunoscut de autoritatea competentd.
Notd: In cadrul programelor de formare profesionald tehnici secundard cu
durata de 2 ani, pentru instruirea intr-o meserie, in grupele de elevi pot fi
incluse persoane care nu au absolvit 9 clase, dar care au atins varsta de 16 ani
(art. 62, alin. (3) din Codul educatiei nr. 152/2014).

Stagii de practica

- Instruirea practica (IP) — asigurd formarea deprinderilor practice,
abilitatilor necesare pentru formarea si
profesionale  specifice
atelierele/laboratoarele/salile de

dezvoltarea competentelor
modul si se
simulare din cadrul
invatdmant pe parcursul anului de studii;

realizeaza  in
institutiei de

unui

- Practica in productie (PP) — definitiveaza formarea profesionala si realizata
in institutii/companii/organizatii, identificate de catre prestatorul de
programe de educatie si formare in calitate de baza de practica, indiferent
de tipul de proprietate si forma juridica de organizare a acestora.

- Stagiile de practica (IP+PP) constituie 50% - 65% din numarul total de ore

atribuite programului de studii. Numarul de ore la stagiile de practica poate
ajunge pana la 70% in dependenta de specificul meseriei.

Actul de studii,
titlul/calificarea

- Certificat de calificare si Supliment descriptiv conform Europass;
- Calificarea: Cusator/cusatoreasa (cusdtoare) in industria usoard

atribuita https://www.legis.md/cautare/getResults?doc_id=115400&lang=ro
Dezvoltare - Angajarea in campul muncii conform calificarii atribuite.
profesionala/

proiectarea carierei

- Continuarea studiilor in invatdmant profesional tehnic postsecundar
(specialitdti conexe meseriei initiale, in cazul finalizarii programului de
formare profesionald prin meserii conexe cu durata studiilor de 3 ani).

- Formare profesionald continud prin:

a) programe de formare profesionala a adultilor/perfectionare, cu durata 150-
900 ore/5-30 credite de studii;

b) programe de recalificare profesionala conexe meseriei formarii
profesionale initiale absolvite, cu durata 300-900 ore/10-30 credite de
studii.

Oportunitati de
angajare in campul
muncii

753118 Cusator/cusatoreasd (cusdtoare) in industria usoara

753117 Cusator/cusatoreasa (cusatoare) in confectii

753105 Confectioner/confectionerd imbracaminte

753106 Confectioner/confectionerd imbracdminte din piele si inlocuitori, la
comanda

Cerinte legale
speciale

Clinic sanatos si apt de munca din punct de vedere psihic si fizic.

Standard de calificare: Cusator (in industria usoara)

Nivel de calificare: 3 CNC

Domeniul de formare profesionald: 723 Textile (imbracaminte, incaltdminte si articole din piele)
Aprobat prin ordinul Ministerului Educatiei si Cercetarii nr.1220 din 29.09.2023
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https://www.legis.md/cautare/getResults?doc_id=115400&lang=ro

LISTA OCUPATIILOR TIPICE

Programul de
formare
profesionala
(conform
Nomenclatorului)

Ocupatii tipice1
conform CORM
(006-2021)

Ocupatii tipice
conform ESCO 08?

Ocupatii tipice
conform 1SC0O-08°

Alte clasificari relevante
CAEM/ISIC/OMC
dupa caz*

723011 Cusator
(industria usoara)

753118 Cusator/cusatoreasa
(cusatoare) in industria usoara

753117 Cusator/cusatoreasa
(cusatoare) in confectii

753105 Confectioner/
confectionerd imbracaminte

753104 Confectioner/
confectionera corsete in
confectii

753116 Cusator/cusatoreasa
(cusatoare) confectii din blana

753106 Confectioner/
confectionerd imbracaminte
din piele si inlocuitori, la
comanda

753107 Confectioner/
confectionera lenjerie, la
comanda

753119 Finisor/finisoare
articole finite in confectii

753121 Pregatitor/
pregatitoare materie prima in
confectii

7533.5 Cusator, cusatoreasa

7533.4
/confectionera
textile

7533.2 Brodeza

7533.3 Confectioner
/confectionera manusi

Confectioner
produse

753 Garment and
Relaed Trades
Workers

7533 Sewing,
Embroidery and
Related Workers

18.22.0 Fabricarea de
articole de imbracaminte

17.40.0 Fabricarea de
articole confectionate din
textile, cu exceptia
imbracamintei

18.21.0 Fabricarea de

articole de imbracaminte
pentru lucru

18.10.0 Fabricarea de
articole de imbracaminte din
piele

18.23.0 Fabricarea de
articole de lenjerie de corp

18.30.3 Fabricarea de
articole din blana naturala si
artificiala

52.74.1 Reparatii de articole
tricotate §i crosetate

52.74.2 Reparatii de articole
de confectii, acoperaminte
pentru cap si articole de
galanterie textila

52.74.3 Reparatii de articole
din blanuri si din piele

Standard de calificare: Cusator (in industria usoara)

Nivel de calificare: 3 CNC

Domeniul de formare profesionala: 723 Textile (imbracaminte, incaltaminte si articole din piele)

Aprobat prin ordinul Ministerului Educatiei si Cercetarii nr.1220 din 29.09.2023




COMPETENTE RELEVANTE CALIFICARII *

COMPETENTE
TRANSVERSALE (CT)?

CT1. comunicarea in limba romdna si in limba materna pentru alolingvi: abilitatea de a exprima si interpreta
concepte, ganduri, sentimente, fapte si opinii, atat in forma orala, cat si scrisa;

CTy. competente multilingvistice: comunicarea 1n cel putin doud limbi strdine, descrierea similar comunicarii in
limba roméana /maternd, dar include si abilitatile de mediere (adica rezumarea, parafrazarea, interpretarea
sau traducerea) si intelegerea interculturala;

CT3 competenta matematica, stiintifica si tehnologica: buna stapanire a aritmeticii, o intelegere a lumii naturale
si o abilitate de a pune in aplicare cunostintele si tehnologia pentru a raspunde nevoilor umane percepute
(precum medicina, transportul sau comunicarea);

CT.. competenta digitala: utilizarea cu incredere si in mod critic a tehnologiei informatiei si comunicatiilor
pentru munca, timp liber si comunicare;

CTs. a invata sa inveti: abilitatea de gestionare eficientd a propriei invatari, fie individual, fie in grupuri;

CTse. competente sociale si civice: abilitatea de a participa intr-un mod eficient si constructiv la viata sociala si
de munca si de a se implica in mod activ i democratic, mai ales in societdtile din ce Tn ce mai variate;

CTy7 spirit de inifiativa §i antreprenoriat: abilitatea de a pune ideile 1n practicd prin creativitate, inovatie si
asumarea de riscuri, precum si abilitatea de a planifica si gestiona proiecte;

CTs. sensibilizare si exprimare culturala: abilitatea de a aprecia importanta exprimarii creative a ideilor,
experientelor si emotiilor intr-o varietate de medii, precum muzica, literatura si artele vizuale si ale
spectacolului.

COMPETENTELE
GENERALE
(sectoriale/transsectoriale)
(CG)’

CG 1. Aplicarea prevederilor legale referitoare la Securitatea si Sanatatea in Munca (SSM).

CG . Aplicarea normelor de protectie a mediului in activitatea profesionala.

CG 3. Integrarea progreselor tehnologice si tendintelor de dezvoltare din domeniul in activitatea profesionala.

CG 4, Perfectionarea si optimizarea metodelor si procedeelor utilizate in procesul de lucru.

CG 5 Intocmirea si interpretarea documentatiei tehnice in vederea respectarii normativelor la executarea
lucrarilor.

CG g, Intretinerea instrumentelor, dispozitivelor si utilajelor in stare tehnica functionala.

CG ;. Gestionarea eficienta a resurselor naturale, materiale, umane si de timp.

CG g Comunicarea la locul de munca cu colegii, superiorii si alte persoane de referinta, in limbaj profesional
specific domeniului.

CG o, Respectarea cadrului legal si normativ reglator de referinta in procesul de realizare a atributiilor
ocupationale.

CG 10, Prevenirea/gestionarea eficienta a situatiilor de risc, urgenta sau conflict.

CG 11. Respectarea cerintelor, principiilor si valorilor profesionale pentru crearea unui mediu de lucru adecvat si
asigurarea rezultatelor optime la locul de munca.

CG 12. Aplicarea competentelor in domeniul tehnologiilor informationale n vederea utilizarii
utilajelor/echipamentelor electronice si resurselor informationale, destinate activitatii profesionale.

Standard de calificare: Cusator (in industria usoara)

Nivel de calificare: 3 CNC

Domeniul de formare profesionala: 723 Textile (imbracaminte, incaltaminte si articole din piele)
Aprobat prin ordinul Ministerului Educatiei si Cercetarii nr.1220 din 29.09.2023




COMPETENTE CPs. Aplicarea prevederilor legale referitoare la SSM

PROFESIONALE CP;. Aplicarea normelor de protectie a mediului
(CP)* CP3. Organizarea eficienta a procesului de lucru

CP4. Organizarea rationala a locului de lucru

CPs. Comunicarea eficienta cu superiorii, colegii

CPs. Punerea in functiune a utilajului de lucru

CP7. Mentinerea si intretinerea utilajului de lucru

CPg. Prelucrarea detaliilor produsului

CPg, Garnisirea produsului

CP10. Asamblarea produsului

CPy1. Finisarea produsului

CP1,. Asigurarea calitatii lucrarilor efectuate

CP13. Gestionarea documentatiei tehnice si de evidenta

Standard de calificare: Cusator (in industria usoara)

Nivel de calificare: 3 CNC

Domeniul de formare profesionala: 723 Textile (imbracaminte, incaltaminte si articole din piele)
Aprobat prin ordinul Ministerului Educatiei si Cercetarii nr.1220 din 29.09.2023



TRANSPUNEREA COMPETENTELOR
DIN STANDARDUL OCUPATIONAL IN REZULTATE ALE iINVATARII*

ARIA DE
COMPETENTA
PROFESIONALA
(etape, faze a prestarii
serviciului/producerii)

Competente conform
standardului ocupational

Rezultate ale invatarii conform
nivelului CNC
Absolventul/candidatul la atribuirea
calificarii poate:

Module/discipline ce conduc la formarea
de competente profesionale

Organizarea
activitatilor

CP; Aplicarea prevederilor
legale referitoare la SSM.
CP4 Organizarea rationala a
locului de lucru.

CGy Prevenirea/gestionarea
eficienta a situatiilor de risc,
urgentd sau conflict.

1. organiza locul de munca
conform normelor SSM in
scopul eliminarii factorilor de
risc

Modul introductiv de pregatire a cusatorului
pentru activitatea profesionala.

CP, Aplicarea normelor de
protectie a mediului

CGgy Respectarea cadrului
legal si normativ-reglator de
referinta in procesul de
realizare a atributiilor
ocupationale.

2. utiliza rational resursele
aplicand masurile de protectie a
mediului

Modul introductiv de pregatire a cusatorului
pentru activitatea profesionala.

CP; Organizarea eficientd a
procesului de lucru

CPs. Comunicarea eficienta cu
superiorii, colegii.

CP,3 Gestionarea
documentatiei tehnice si de
evidenta.

3. planifica activitatea profesionald
in vederea indeplinirii sarcinilor
de munca si evidenta realizarii
acestora corespunzator
particularitatilor procesului
tehnologic si atributiilor
functionale

Modul introductiv de pregatire a cusatorului
pentru activitatea profesionala.
Cultura comunicarii/Etica profesionala.

Operarea cu
echipamentele si
utilajul de lucru

CPs Punerea in functiune a
utilajului de lucru.

CP7 Mentinerea si intretinerea
utilajului de lucru.

4. gestiona utilajul, echipamentele,
instrumentele de lucru si SDV in
scopul realizarii operatiilor de
prelucrare tehnologicd conform
cerintelor tehnice si normelor SSM

Modul introductiv de pregatire a cusatorului
pentru activitatea profesionala.

Modul de realizare a cusaturilor si a
tratamentului umidotermic.

Modul de confectionare a produselor textile.
Stagii de practica in productie.

Respectarea cerintelor

CP;5 Gestionarea

5. citi documentatia tehnica in

Modul de realizare a cusaturilor si a

Standard de calificare: Cusator (in industria usoara)

Nivel de calificare: 3 CNC

Domeniul de formare profesionala: 723 Textile (imbracaminte, incaltaminte si articole din piele)
Aprobat prin ordinul Ministerului Educatiei si Cercetarii nr.1220 din 29.09.2023




din documentatia
tehnica

documentatiei tehnice si de
evidenta.

vederea respectarii normativelor
la executarea lucrarilor

tratamentului umidotermic.
Modul de confectionare a produselor textile.
Stagii de practica in productie.

Prelucrarea initiala a
produsului

CPg. Prelucrarea detaliilor
produsului

CP1, Asigurarea calitatii
lucrarilor efectuate.

. prelucra detaliile mici

respectand conditiile tehnice a
tehnologiei de prelucrare
conform documentatiei tehnica
si normativele de executare a
lucrarilor.

. prelucra subansamblurile

produselor respectand conditiile
tehnice a tehnologiei de
prelucrare in functie de
proprietatile materialelor.

Modul de realizare a cusaturilor si a
tratamentului umidotermic.
Modul de confectionare a produselor textile.

Garnisirea produsului

CPg Garnisirea produsului
CP1, Asigurarea calitatii
lucrarilor efectuate.

. garnisi/repara/renova/modifica

produsul, aplicand tehnici
specifice prototipului/conform
cerintelor clientului.

Modul introductiv de pregatire a cusatorului
pentru activitatea profesionala.

Modul de studiu al materialelor textile.
Modul de realizare a cusaturilor si a
tratamentului umidotermic.

Modul de confectionare a produselor textile.
Modulul de garnisire /reparare /renovare
/modificare a produselor textile.

Tehnologii de procesare a informatiei.
Istoria artelor populare/ Istoria costumului
popular.

Asamblarea
produsului

CP10 Asamblarea produsului
CP12 Asigurarea calitatii
lucrarilor efectuate.

. asambla subansambluri,

respectand conditiile tehnice de
realizare a lucrarilor in vederea
obtinerii produsului finit.

Modul de realizare a cusaturilor si a
tratamentului umidotermic.
Modul de confectionare a produselor textile.

Finisarea produsului.

CPy; Finisarea produsului
CP12 Asigurarea calitatii
lucrarilor efectuate.

10. efectua operatii de finisare a

produsului asamblat (tratament
umidotermic final si aplicare a
furniturii/accesoriilor),
respectand cerintele tehnice din
fisa tehnologica.

Modul de realizare a cusaturilor si a
tratamentului umidotermic.

Modulele de confectionare a produselor
textile.

Standard de calificare: Cusator (in industria usoara)

Nivel de calificare: 3 CNC

Domeniul de formare profesionala: 723 Textile (imbracaminte, incaltaminte si articole din piele)

Aprobat prin ordinul Ministerului Educatiei si Cercetarii nr.1220 din 29.09.2023
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DETALIEREA REZULTATELOR INVATARIL, CORESPUNZATOR COMPETENTELOR PROFESIONALE,

iIN TERMENI DE CUNOSTINTE, APTITUDINI, RESPONSABILITATE SI AUTONOMIE

SI STABILIREA NIVELULUI MINIM DE COMPETENTA NECESAR DE ATINS/DEMONSTRAT

COMPETENTA PROFESIONALA (CPy.,)

REZULTATE ALE iNVATARII

CUNOSTINTE (K)

APTITUDINI (S)

RESPONSABILITATE SI
AUTONOMIE (RA)

Nivel minim de
competenta necesar de
atins/
demonstrat

Rezultatele invaitarii, nivel 3 CNC

https://europa.eu/europass/system/files/2020-05/Legal%20text-RO.pdf (Anexa 1)

CUNOSTINTE FAPTICE, CUNOASTEREA
UNOR PRINCIPII, PROCESE SI
CONCEPTE GENERALE DIN DOMENIU
TEXTILE (IMBRACAMINTE,
INCALTAMINTE SI ARTICOLE DIN
PIELE)

O GAMA DE APTITUDINI COGNITIVE SI
PRACTICE NECESARE PENTRU
EXECUTAREA SARCINILOR SI
REZOLVAREA PROBLEMELOR PRIN
SELECTAREA SI APLICAREA DE METODE,
INSTRUMENTE, MATERIALE SI
INFORMATII DE BAZA N DOMENIUL

ASUMAREA RESPONSABILITATII
PENTRU EXECUTAREA SARCINILOR
INTR-UN DOMENIU DE MUNCA SAU
DE STUDIU ADAPTAREA
PROPRIULUI COMPORTAMENT LA
CIRCUMSTANTE, PENTRU
REZOLVAREA PROBLEMELOR

eliminarii factorilor de risc.

Rezultatul invatarii 1 Absolventul/candidatu/ /a atribuirea calificarii poate

organiza locul de muncd conform

normelor SSM 1n scopul

K. Caracteristica sectiilor si a
spatiilor de producere a
intreprinderilor industriei usoare;
K. Forme de organizare a muncii
cusatorului;

K3. Norme de organizare a locului
de munca pe tipuri de lucrari ale
cusatorului;

K4. Normele SSM la locul de
munca;

Ks. Factorii de risc si pericolele la
locul de munca;

Ks. Echipamentul individual si de
protectie;

K. Reguli de transportare a
instrumentelor, materialelor la locul
de munca;

S;. Diferentiaza formele de organizare
a muncii cusatorului pe tipuri de
lucrari;

S2. Argumenteaza cerintele
ergonomice si modul de organizare a
spatiului de lucru la locul de munci;
S3. Asigura corespunderea locului de
lucru cu normele si cerintele SSM;

S4. Explicd masurile de SSM in
dependenta de specificul lucrarilor si
particularitatile locului de munca;

Ss. Identifica situatii de risc la locul de
munca;

Se. Descrie un plan de actiuni Tn
situatiile de urgenta in corelatie cu
specificul locurilor de munca;

S7. Explica functiile echipamentului

Organizeaza locul de munca, in
mod autonom, respectand normele
SSM.

Organizeaza locul de
munca, in mod autonom,
respectand normele SSM.

Standard de calificare: Cusator (in industria usoara)
Nivel de calificare: 3 CNC

Domeniul de formare profesionala: 723 Textile (imbracaminte, incaltaminte si articole din piele)
Aprobat prin ordinul Ministerului Educatiei si Cercetarii nr.1220 din 29.09.2023

11



https://europa.eu/europass/system/files/2020-05/Legal%20text-RO.pdf

Ks. Igiena locului de munca.

individual de lucru si de protectie;

Sg. Transportd, instrumentele si
materialele necesare (detalii, repere,
furnitura etc.) la locul de lucru;

Sg. Curata locul de lucru prin aplicarea
metodelor de curatat in dependenta de
tipul locului de lucru si sarcina
executata cu respectarea standardelor
de protectie a mediului.

Rezultatul invétarii 2. Absolventul/candidatul la atribuirea calificarii poate utiliza rational resursele aplicind masurile de protectie a mediului.

K. Bazele economiei circulare:
importanta si beneficii;

K. Norme de protectie a mediului
in industria usoara,

Ks. Deseurile textile si modalitéti de
reutilizare.

S;. Explica necesitatea reducerii
impactul productiei si deseurilor textile
asupra mediului;

S». Argumenteaza efectul negativ pe
care 1l poate genera un management
gresit al deseurilor;

S3. Sorteaza pe categorii, deseurile
rezultate din activitate conform
cerintelor de protectie a mediului;
S4. Evacueaza deseurile rezultate din
activitate in locuri special amenajate.

Utilizeaza rational si cu
responsabilitate resursele
energetice si autonom decide
asupra modului de reutilizare a
deseurilor la locul de munca si in
societate.

Prezinta cel putin 3
modalitati de reutilizare a
deseurilor de productie.

Rezultatul invatarii 3. Absolventul/candidatul la atribuirea calificarii poate planifica activitatea profesionala in vederea indeplinirii sarcinilor
de munca si evidenta realizarii acestora corespunzator particularitdtilor procesului tehnologic si atributiilor functionale.

Ki. Etica profesionala;

K. Fisa tehnologica a produselor
textile;

Ks. Etape, si operatii tehnologice;
Ka. Resurse materiale si temporale.

S1. Realizeaza fisa tehnologica a
produsului textil in vederea stabilirii
metodelor de prelucrare tehnologica a
elementelor de produs;

S,. ldentifica succesiunea etapelor, si
operatiilor tehnologice in functie de
sarcina de munca si particularitatile
procesului tehnologic;

Ss. Estimeaza timpul necesar realizarii
operatiilor tehnologice conform
sarcinii de munca;

S4. Receptioneaza /remite materiale de
lucru (detalii, repere, furnitura etc.)

Planifica autonom activitatea
profesionald in temeiul fisei
tehnologice si este responsabil de
realizarea Tn termen a sarcinilor de
munca.

Stabileste succesiunea
operatiilor tehnologice
pentru prelucrarea unui
subansamblu de
complexitate medie.

Standard de calificare: Cusator (in industria usoara)
Nivel de calificare: 3 CNC

Domeniul de formare profesionala: 723 Textile (imbracaminte, incaltaminte si articole din piele)
Aprobat prin ordinul Ministerului Educatiei si Cercetarii nr.1220 din 29.09.2023
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necesare pentru indeplinirea sarcinilor
de munca;

Ss. Verifica corespunderea detaliilor si
furniturii cu fisa de evidenta.

Rezultatul invatarii 4. Absolventul/candidatul la atribuirea calificarii poate citi documentatia tehnicd in vederea respectdrii normativelor la

executarea lucrarilor.

Ki. Documentatia tehnica:
- fisa tehnologica
- desenul de asamblare
- desenul aspectului general.

S;. Identifica consecutivitatea
operatiilor tehnologice de prelucrare a
produselor textile;

S,. ldentifica din fisa tehnologica
cerintele tehnice de realizare a
lucrarilor.

Identifica in mod autonom
consecutivitatea si cerintele
tehnice ale operatiilor tehnologice
de prelucrare a produselor textile.

Identifica cerintele
tehnice ale operatiilor
tehnologice de prelucrare
a unui subansamblu de
complexitate medie.

Rezultatul invatarii 5. Absolventul/candidatul la atribuirea calificarii poate ge
scopul realizarii operatiilor de prelucrare tehnologica conform cerintelor tehnice

si normelor SSM.

stiona utilajul, echipamentele, instrumentele de lucru si SDV in

K. Caracteristica utilajului
tehnologic;

K. Clasificarea instrumentelor,
echipamentelor la locul de munca al
cusatorului;

Ks. Pregatirea si verificarea
functionalitatii utilajului tehnologic;
K. Dotarea cu echipamente si SDV
a utilajului tehnologic;

Ks. Regimuri de lucru a utilajelor,
echipamentelor tehnologice
racordate la cerintele tehnice de
calitate a lucrarilor executate;

K. Intretinerea utilajului si
echipamentelor tehnologice.

S1. Identifica cu exactitate utilajele si
tipurile de echipamente, SDV etc. in
functie de sarcinile de munca realizate;
S». Executa operatiile de pregatire a
utilajului si echipamentelor de lucru;
Ss. Verifica functionalitatea si
integritatea utilajelor, echipamentelor
si instrumentelor de lucru;

S4. Doteaza utilajul de cusut cu ata
corespunzatoare produsului, urmarind
cu strictete etapele din schema de
infirare;

Ss. Seteaza manual, sau cu ajutorul
aplicatiilor digitale, parametrii tehnici
(viteza, pasul cusaturii, presiunea,
tensiunea firului, temperatura etc.) a
echipamentului si utilajului tehnologic,
in corespundere cu cerintele din fisa
tehnologica a produsului;

Se. Testeaza functionalitatea utilajului
prin efectuarea operatiunii de proba, in
vederea asigurarii conditiilor tehnice

Opereaza autonom cu utilaje,
echipamente, SDV, asigurand
punerea in functiune, setarea
parametrilor tehnici, intretinerea
si gestionarea acestora in
conformitate cu cerintele SSM.

Gestioneaza utilajul
tehnologic, echipamente
s1 SDV autonom si in
strictd conformitate cu
cerintele SSM.

Standard de calificare: Cusator (in industria usoara)
Nivel de calificare: 3 CNC

Domeniul de formare profesionala: 723 Textile (imbracaminte, incaltaminte si articole din piele)
Aprobat prin ordinul Ministerului Educatiei si Cercetarii nr.1220 din 29.09.2023
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prestabilite;

S7. Remediaza defectiunile reparabile
simple, in conformitate cu
instructiunile specifice fiecarui utilaj;
Sg. Executa intretinerea utilajului de
lucru.

de prelucrare, conform documentatiei

Rezultatul invatarii 6. Absolventul/candidatul la atribuirea calificarii poate prelucra detaliile mici respectand conditiile tehnice a tehnologiei
tehnica si normativele de executare a lucrarilor.

K. Specificarea detaliilor croite ale
produselor textile;

K. Terminologia
operatiilor/lucrarilor manuale,
mecanice si umidotermice;

Ks. Metode de prelucrare
tehnologica a detaliilor mici;

Kj. Cerinte tehnice de croire si
prelucrare a detaliilor mici;

Ks. Norme de timp la prelucrarea
detaliilor mici;

Ks. Cerinte privind SSM la
realizarea lucrarilor manuale,
mecanice si tratamente
umidotermice.

Si. Identifica fata/reversul detaliilor
mici croite;

Sy. Stabileste metodele de prelucrare
tehnologica a reperelor produselor
vestimentare;

Ss. Propune consecutivitatea de
prelucrare tehnologica a detaliilor mici;
Ss4. Efectueaza prelucrarea detaliilor
mici In dependenta de cerintele tehnice
si proprietatile materialelor;

Ss. Verifica calitatea detaliilor mici
prelucrate.

Executa in mod autonom lucrarile
de prelucrare a detaliilor mici ale
produselor.

Prelucreaza detaliile mici
ale produselor in
conformitate cu
documentatia tehnica sau
sub coordonarea
superiorilor.

Rezultatul invatarii 7. Absolventul/candidatul la atribuirea calificarii poate prelucra subansamblurile produselor respectand conditiile tehnice
a tehnologiei de prelucrare in functie de proprietatile materialelor, respectand cerintele tehnice.

K1. Metode de prelucrare
tehnologica a subansamblurilor
produselor;

K3. Cerinte tehnice de prelucrare a
subansamblurilor produselor;

Ks. Consecutivitatea de prelucrare
tehnologica a subansamblurilor
produselor;

Ks. Normele de timp la prelucrarea
subansamblurilor produselor.

Si. Stabileste metodele de prelucrare
tehnologica a subansamblurilor
produselor;

S,. Propune consecutivitatea de
prelucrare tehnologica a
subansamblurilor produselor;

Ss. Realizeaza lucrari de prelucrare a
subansamblurilor produselor, conform
cerintelor tehnice si proprietatile
materialelor;

S,. Verifica calitatea subansamblurilor

Executad in mod autonom lucrarile
de prelucrare a subansamblurilor
produselor.

Prelucreaza
subansamblurile
produselor in
conformitate cu
documentatia tehnica si
sub coordonarea
superiorilor.

Standard de calificare: Cusator (in industria usoara)
Nivel de calificare: 3 CNC

Domeniul de formare profesionala: 723 Textile (imbracaminte, incaltaminte si articole din piele)
Aprobat prin ordinul Ministerului Educatiei si Cercetarii nr.1220 din 29.09.2023
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' prelucrate.

Rezultatul invatarii 8. Absolventul/candidatul la atribuirea calificarii poate garnisi/repara/renova/modifica produsul, aplicand tehnici specifice
prototipului/conform cerintelor clientului.

K. Tehnici i metode de
garnisire/reparare/renovare/modifica
re a produselor;

K. Principii de combinare a
culorilor, materialelor pentru
garnisire/ reparare/ renovare/
modificare a produselor;

Ks. Terminologia operatiilor
manuale si mecanice la lucrari de
garnisire/ reparare/ renovare/
modificare;

Kj. Cerinte privind SSM la
realizarea de garnisire/ reparare/
renovare/ modificare.

S;. Selecteaza tehnicile si metodele de
garnisire/reparare/renovare/modificare
a produselor;

S,. Selecteaza materialele necesare
pentru
garnisire/reparare/renovare/modificare
respectand principiile de combinare a
culorilor;

Ss. Propune consecutivitatea de
realizare a lucrarilor de garnisire/
reparare/ renovare/ modificare a
produselor;

Ss4. Realizeaza lucrarile de garnisire/
reparare/ renovare/ modificare a
produselor;

Ss. Verifica calitatea lucrarilor de
garnisire/reparare/renovare/modificare
executate.

Executa autonom lucrari de

garnisire/reparare/renovare/modifi

care a produselor specifice

prototipului/ conform cerintelor

clientului.

Executa lucrari de
garnisire/reparare/renovar
e/modificare a produselor
cu acuratete si
responsabilitate sub
coordonarea superiorilor.

Rezultatul invatarii 9. Absolventul/candidatul la atribuirea calificarii poate asambla subansambluri, respectand conditiile tehnice de realizare
a lucrarilor 1n vederea obtinerii produsului finit.

K. Functiile, clasificarea,
constructia produselor textile;

Ko. Proprietatile materialelor textile;
K3. Metode de prelucrare
tehnologica a elementelor de produs;
K. Cerinte tehnice la asamblarea
reperelor produselor;

Ks. Consecutivitatea de prelucrare
tehnologica a produselor;

Ke. Documentatia tehnica la
asamblarea produselor.

S;. Identifica fata/reversul detaliilor
produselor textile croite;

S,. Stabileste metodele de asamblare a
produselor;

Ss. Propune consecutivitatea
tehnologica de asamblare a produselor;
S4. Realizeaza lucrari de asamblare a
reperelor produselor in conformitate cu
cerintele tehnice si proprietatile
materialelor;

Sg. Verifica calitatea asamblarii
produselor.

Executd Tn mod autonom, in timp

si consecutiv operatiile de
asamblare a produselor.

Executa operatiile de
asamblare a produselor cu
acuratete si
responsabilitate, conform
consecutivitatii etapelor
procesului tehnologic si
normele de timp sub
ghidarea superiorilor.

Standard de calificare: Cusator (in industria usoara)
Nivel de calificare: 3 CNC

Domeniul de formare profesionala: 723 Textile (imbracaminte, incaltaminte si articole din piele)
Aprobat prin ordinul Ministerului Educatiei si Cercetarii nr.1220 din 29.09.2023
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Rezultatul invatarii 10. Absolventul/candidatul la atribuirea calificarii poate efectua operatii de finisare a produsului asamblat (tratament
umidotermic final si aplicare a furniturii/accesoriilor), respectand cerintele tehnice din fisa tehnologica.

K. Cerinte tehnice de realizare a
lucrarilor de finisare a produselor
vestimentare;

K. Finisarea produselor;

K3. Consecutivitatea de finisare a
produselor confectionate;

Kg. Criterii de evaluare a calitatii
produselor;

Ks. Defectele tehnologice (cauza
aparitiei, remedierea lor);

Ke. Proceduri standarte la etapa de
finisare a produsului textil.

S;. Realizeaza lucrari de finisare a
produselor conform consecutivitatii
tehnologice;

S,. Identifica defectele tehnologice;
Si. Selecteaza metoda de remediere a
defectelor tehnologice;

S4. Realizeaza lucrari de remediere a
defectelor tehnologice in dependenta
de proprietatile materialelor;

Ss. Verifica calitatea lucrarilor
executate (tip corectitudinea
pozitiondrii detaliilor, corespunderea
marimilor, continuitatea cusaturilor);
Se. Verifica calitatea produselor.

Executa in mod autonom toate
operatiile de finisare a produselor
conform cerintelor tehnice.

Executa cu acuratete si
responsabilitate operatiile
de finisare sub
coordonarea superiorilor.

Standard de calificare: Cusator (in industria usoara)
Nivel de calificare: 3 CNC

Domeniul de formare profesionala: 723 Textile (imbracaminte, incaltaminte si articole din piele)
Aprobat prin ordinul Ministerului Educatiei si Cercetarii nr.1220 din 29.09.2023
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1. CERINTE SI CRITERII DE EVALUARE A REZULTATELOR INVATARII iN
VEDEREA ATRIBUIRII CALIFICARII >

1. Cerinte generale

Nr.
crt

CERINTE

DESCRIPTORI

1.

Conditii de admitere
pentru evaluarea
finala

Dreptul de a sustine examenul de calificare 1l au candidatii cu situatia
academica incheiatd a programului de formare profesionala tehnica
secundard, In conformitate cu prevederile Planului de invatdmant in
vigoare pentru promotia respectiva.

Forma de evaluare
finala a rezultatelor
invatarii

Examen de calificare.

Conditii organizatorice
de realizare a evaluarii
finale si certificarii
calificarii

(se indicd, dupa caz,
conditiile specifice)

Organizarea si desfasurarea evaluarii la finele programului in scopul
certificarii calificarii profesionale se realizeaza in conformitate cu
urmatoarele prevederi ale legislatiei in vigoare:

Procesul de organizare si desfasurare a evaludrilor finale este
monitorizat la nivel national de Ministerul Educatiei si Cercetarii
(MEC).

Organele responsabile de organizarea si desfasurarea evaluarii si
certificarii calificarii sunt MEC, institutiile de invatamant, Comisia
de evaluare si calificare. Evaluarea finala si atribuirea calificarii se
efectueaza de cétre institutiile de invatamant profesional tehnic care
detin acreditarea programului respectiv de formare profesionala.

Evaluarea finala la programele de formare profesionala tehnica
secundara Se realizeaza prin sustinerea examenului de calificare.
Examenul de calificare consta din proba scrisa si proba practica.

Subiectele pentru proba scrisa cuprind materialul teoretic parcurs in
cadrul disciplinelor/modulelor de la componenta de profil a
Planului de invatamant si poate fi desfasurat sub forma de test,
inclusiv, asistat de calculator.

Subiectele pentru proba practica vizeaza sarcini specifice calificarii.
Fiecare sarcind pentru proba practicd contine realizarea unor
activitati profesionale, desfasurate in conditii cat mai apropiate de
cele reale de munca. Pentru programele de formare profesionala
tehnicd prin sistem dual, proba practicd se realizeazd in conditii
reale de munca. La decizia Comisiei de evaluare si calificare, proba
practicd poate fi una comuna pentru toti candidatii, pentru un grup
de candidati sau poate fi individuala, in functie de specificul
meseriei/profesiei.

Timpul rezervat pentru realizarea probelor in cadrul examenului se
stabileste de catre Comisia de elaborare a subiectelor pentru
Examen si se calculeazd din momentul in care toti candidatii din
aceeasi sald au primit subiectele. Pentru proba scrisd de obicei se
aloca 4 ore academice - 180 minute. Durata probei practice nu
depaseste 6 ore astronomice.

Cerinte generale fata
de modalitatea de

Proba scrisa se va desfasura in sdlile de instruire teoreticd, iar proba

practica va fi organizatd/desfasuratd (in conditii reale de producere) in

Standard de calificare: Cusator (in industria usoara)
Nivel de calificare: 3 CNC
Domeniul de formare profesionala: 723 Textile (imbracaminte, incaltdminte si articole din piele)
Aprobat prin ordinul Ministerului Educatiei si Cercetarii nr.1220 din 29.09.2023
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evaluare si
instrumentele utilizate
n procesul de evaluare
(cerinte care confera
credibilitate modalitatii
si instrumentelor de
evaluare)

atelierele/laboratoarele de instruire practicd a institutiei sau in cadrul
intreprinderilor de profil.
Proba scrisa include:

- Testul - document ce contine itemi si, optional, informatii
referitoare la cotarea acestora. Anume acest document va fi
administrat Tn randul candidatilor.

- Baremul de corectare - document ce contine schemele de cotare
si informatii referitoare la convertirea punctelor in note.

- Matricea de specificatii - document utilizat pentru selectarea
numadrului si tipurilor de itemi in functie de complexitatea
competentelor profesionale cognitive, nivelul de stapanire a
carora este supus evaluarii.

Proba practica este una comuna pentru toti candidatii.

5. | Cerinte generale fata
de evaluatori

Pentru organizarea si desfiasurarea examenului de calificare sunt
constituite:
1. Comisia de elaborare a subiectelor pentru Examen;
2. Comisia de evaluare si calificare.
Comisia de elaborare a subiectelor pentru examen trebuie sa raspunda
cumulativ urmatoarelor cerinte:
- sd detind experientd in activitatea pe care o evalueaza;
- sa detind studii superioare de specialitate;
- sa detind grad stiintific/didactic;
- sd cunoascd continutul curricular al programului de formare
profesionald tehnica specific industriei usoare;
- sa detina certificat care sa confirme participarea la cursuri de
formare continua in domeniul evaluarii.
Membrii Comisiei de evaluare si calificare, care sunt reprezentanti ai
companiilor din piata muncii, vor fi instruiti referitor la aplicarea
instrumentelor de evaluare.
Comisia de evaluare si calificare va evalua rezultatele invatarii
candidatilor si va atribui calificarea corespunzatoare in conformitate cu
prevederile CNCRM.

6. | Cerinte normative
privind certificarea
calificarii

Atribuirea calificarii o realizeazd Comisia de evaluare si calificare
constituitd din cadre didactice si reprezentanti ai agentilor economici,
aprobatd prin ordinul directorului institutiei de invatamant. Decizia
comisiei este consemnatd in procese-verbale, prin care se specificd
rezultatele sustinerii examenelor de calificare, semnate de presedinte si
membrii comisiei i se pdstreazd in arhiva institutiei in care s-a
desfasurat evaluarea.

Ordinul de atribuire a calificarii se emite de directorul institutiei in baza
deciziei Comisiei de evaluare si calificare. Candidatii care integral au
realizat programul de formare profesionald si au sustinut examenul de
calificare primesc Certificatul de calificare si suplimentul descriptiv al
acestuia.

Standard de calificare: Cusator (in industria usoara)

Nivel de calificare: 3 CNC

Domeniul de formare profesionala: 723 Textile (imbracaminte, incaltdminte si articole din piele)
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2. FORME DE EVALUARE AREZULTATELOR INVATARII PENTRU ATRIBUIREA

CALIFICARII

La final de program, candidatii sustin Examenul de calificare, compus din proba scrisa si proba
practica.

Rezultatele invatarii evaluate prin Examen de calificare

Prin proba scrisa a Examenului de calificare, se vor evalua urmatoarele rezultate ale invatarii:

aplicare a furniturii/accesoriilor), respectand cerintele tehnice din fisa tehnologica.

Nr. Rezultate ale invatarii Tipuri de itemi
crt. | Absolventul / candidatul la atribuirea calificarii poate:
1. | planifica activitatea profesionald in vederea indeplinirii sarcinilor de munca Itemi cu alegere
corespunzator particularitatilor procesului tehnologic si atributiilor functionale. multipla;
2. | organiza locul de munca conform normelor SSM in scopul eliminarii factorilor de Itemi cu alegere
risc. duald;
3. | citi documentatia tehnicd in vederea respectarii normativelor la executarea Itemi cu intrebari
lucrarilor. structurate;
4. | gestiona utilajul, echipamentele, instrumentele de lucru si SDV in scopul realizarii Itemi de tip
operatiilor de prelucrare tehnologica conform cerintelor tehnice si normelor SSM. pereche;
5. | prelucra detaliile mici respectand conditiile tehnice a tehnologiei de prelucrare Itemi cu raspuns
conform documentatiei tehnice si normativele de executare a lucrérilor. Scurt_;
6. | prelucra subansamblurile produselor respectand conditiile tehnice a tehnologiei de | temi de
prelucrare in functie de proprietatile materialelor. réaranjare,
7. | garnisi/repara/renova/modifica aplicand tehnologia/tehnica de prelucrare potrivit ltemi de tip
produsului/conform prototipului/cerintele clientului. rezolvare de
8. | asambla subansambluri, respectdnd conditiile tehnice de realizare a lucrarilor in probleme.
vederea obtinerii produsului finit.
9. | efectua operatii de finisare a produsului asamblat (tratament umidotermic final si

Prin proba practica a Examenului de calificare, vor fi evaluate urmatoarele rezultate ale invatarii:

furniturii/accesoriilor), respectand cerintele tehnice din fisa tehnologica.

Nr. Rezultate ale invatarii
crt. | Absolventul / candidatul la atribuirea calificarii poate:
1. | utiliza rational resursele aplicand masurile de protectie a mediului.
2. | planifica activitatea profesionala in vederea indeplinirii sarcinilor de munca corespunzator
particularitatilor procesului tehnologic si atributiilor functionale.
3. | organiza locul de munca conform normelor SSM in scopul elimindrii factorilor de risc.
4. | citi documentatia tehnica in vederea respectarii normativelor la executarea lucrarilor.
5. | gestiona utilajul, echipamentele, instrumentele de lucru si SDV in scopul realizarii operatiilor de
prelucrare tehnologica conform cerintelor tehnice si normelor SSM.
6. | prelucra detaliile mici respectand conditiile tehnice a tehnologiei de prelucrare conform documentatiei
tehnice si normativele de executare a lucrarilor.
7. | prelucra subansamblurile produselor respectand conditiile tehnice a tehnologiei de prelucrare in functie
de proprietatile materialelor.
8. | garnisi/repara/renova/modifica aplicand tehnologia/tehnica de prelucrare potrivit produsului/conform
prototipului/cerintele clientului.
9. | asambla subansambluri, respectand conditiile tehnice de realizare a lucrarilor in vederea obtinerii
produsului finit.
10. | efectua operatii de finisare a produsului asamblat (tratament umidotermic final si aplicare a

Standard de calificare: Cusator (in industria usoara)

Nivel de calificare: 3 CNC

Domeniul de formare profesionala: 723 Textile (imbracaminte, incaltdminte si articole din piele)
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3. STABILIREANIVELULUI MINIM DE COMPETENTA
Ponderarea evaluarii la Examenul de calificare

Proba scrisa

Testul de evaluare finald va fi elaborat conform matricei de specificatii, elaborate in baza rezultatelor
invatarii stipulate in prezentul standard, precum si in baza curriculumului de formare profesionala.
Candidatii trebuie sa realizeze testul in volum de cel putin 33% din punctajul total (100%).

Convertirea procentului de realizare a testului in note este prezentata in tabelul de mai jos:

Procente de

realizare% 100-95 | 94-88 87-78 77-63 62-48 47-33 32-21 20-10 9-5 4-0

Nota 10 9 8 7 6 5 4 3 2 1

Proba practica

Pentru evaluarea abilitatilor practice la final de program, candidatul va realiza sarcini autentice,
similare sarcinilor de munca indeplinite de catre Cusdatorul in industria usoard la locul de munca.
Registrul sarcinilor practice va include probe semnificative de complexitate medie cu o durata de
realizare incadrata in limite rezonabile pentru executare in timpul alocat. De obicei, proba practica este
axatd pe realizarea unor subansambluri / elemente de produs, care sunt selectate ca fiind relevante
pentru evaluarea competentelor profesionale specifice si cerintelor actuale ale agentilor economici din
industria usoara.

Exemple de sarcini propuse pentru proba practica a examenului de calificare:

Prelucrarea buzunarelor tdiate de diverse tipuri si destinatie;

Prelucrarea buzunarelor aplicate de diverse tipuri si destinatie;

Prelucrarea buzunarelor laterale de diverse tipuri si destinatie;

Prelucrarea gulerelor de diverse tipuri si destinatie;

Prelucrarea sistemului de inchidere in produse de diverse tipuri si destinatie;
Prelucrarea terminatiei superioare la produsele cu sprijin in talie;
Prelucrarea mansetei si innadirea la terminatia manecii etc.

NogakrowdpE

Indicatiile pentru elevi privind realizarea probei practice vor include:

a) Sarcina probei practice, formulata conform Curriculumului meseriei si va include:
e Denumirea abilitatii evaluate;
e Fisa tehnologica care include cerintele tehnice de realizare a sarcinii de munca;
e Prototipul elementului de produs / subansamblului.
b) Timpul alocat pentru realizarea sarcinii;
c) Informatii privind conditiile de lucru:
e [ocul desfasurarii probei;
e [nstrumente, SDV;
e Lista materialelor;
e Vestimentatia de specialitate;
e Alte cerinte specifice.
d) Criteriile de evaluare a procesului de executare a sarcinilor de lucru;
e) Punctaj alocat fiecarui criteriu / etape de realizare a elementului de produs / subansamblului.

Standard de calificare: Cusator (in industria usoara)
Nivel de calificare: 3 CNC
Domeniul de formare profesionala: 723 Textile (imbracaminte, incaltdminte si articole din piele)
Aprobat prin ordinul Ministerului Educatiei si Cercetarii nr.1220 din 29.09.2023
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4. STABILIREA NECESARULUI MINIM DE RESURSE PENTRU EVALUAREA
REZULTATELOR iNVATARII SI ATRIBUIREA CALIFICARII

Comisia de elaborare a subiectelor pentru examen elaboreaza subiectele pentru examenul de calificare,
stabileste modul de organizare si sustinere a probelor, elaboreaza lista materialelor, consumabilelor,
necesare pentru desfasurarea Examenului de calificare.

Pentru realizarea probei scrise grupul de lucru responsabil de elaborarea instrumentelor de evaluare, va
elabora teste, care vor fi pilotate cu 1-2 luni inainte de Examenul de calificare. Rezultatele pilotarii vor
fi analizate si vor fi luate decizii de rigoare.

Pentru desfasurarea probei scrise si probei practice, sunt necesare:

Cerinte fata de silile pentru probele de examinare

Proba scrisa Resurse umane:

a) membrii comisiei de elaborare a subiectelor pentru examen;

b) membrii comisiei de evaluare si calificare;

C) asistenti / observatori.

Resurse materiale:

a) hartie pentru tiparirea testelor;

b) imprimante pentru multiplicarea testelor;

c) sali de clasa pentru administrarea testelor;

d) spatii/incaperi pentru verificarea testelor.

Proba practici 1. resurse umane: se recomanda ca procesul de realizare a sarcinii,
executat de un candidat, sa fie observat si evaluat de cel putin un
evaluator, iar produsul finit sa fie evaluat de cel putin 3
evaluatori;

2. resurse materiale: consumabile necesare pentru realizarea probei
practice;

3. ateliere / spatii de producere amenajate cu mese, utilaje
tehnologice, SDV si instrumente etc.

Cerinte tehnice minime
Utilaje, echipamente a) utilaje tehnologice: masini de cusut liniare/universale, masini de
cusut speciale, fier de calcat, masa de calcat, si echipament
pentru realizarea tratamentelor umidotermice;

b) instrumente: foarfece, sapun/creta de croitorie, rigla, pernuta, ace
de sigurantd, ace pentru lucrdri manuale, atd, panglica
centimetrica;

C) imbrdcaminte de lucru: halat/sort de lucru, incaltaminte de lucru,
acoperamant de cap.

Materiale consumabile Sabloane pentru croirea detaliilor propuse, tesdtura de baza, panza
intermediara, material termoadeziv, tesdturd de captuseald, ata necesara
pentru prelucrarea subansamblului de produs conform prototipului.

Standard de calificare: Cusator (in industria usoara)
Nivel de calificare: 3 CNC

Domeniul de formare profesionala: 723 Textile (imbracaminte, incaltdminte si articole din piele)
Aprobat prin ordinul Ministerului Educatiei si Cercetarii nr.1220 din 29.09.2023
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5. DESCRIPTORI DE NOTE PENTRU PROBA PRACTICA A EXAMENULUI DE CALIFICARE

Descriptorii de note sunt aplicati pentru stabilirea nivelului rezultatelor invatarii demonstrate de catre candidat prin proba practica a Examenului
de calificare. Descriptorii explica semnificatia notei acordate candidatului la etapa de prezentare a produselor incluse. Descriptorii de nivel se
utilizeaza de catre Comisia de evaluare si calificare In procesul de stabilire a notei acordate corespunzator nivelului de realizare a sarcinii.

Nota finala la proba practica a Examenului de calificare se va calcula tindnd cont de ponderea fiecarui criteriu de evaluare, specificate Tn tabelul

de mai jos.
Descriptori
Criterii de evaluare
Admis Respins
Respectarea normelor SSM la | -  respectd regulile SSM pe toatd durata de realizare nu respecta regulile SSM pe durata realizarii sarcinii;

locul de munca

a sarcinii;
- utilizeaza, conform  sarcinii de  lucru:
instrumentele, ustensilele, utilajele si SDV-urile
pentru executarea lucrérilor;
- mentine ordinea la locul de munca pe parcursul
realizdrii sarcinii.
Nota:
Rezultatele invatarii axate pe respectarea normelor SSM
trebuie sa fie evaluate pe parcursul programului. Cu toate
acestea, este important pentru calificarea Cusdtor in industria
usoara ca sarcina sa fie realizatd in securitate maxima. De
aceea, respectarea cadrului normativ in domeniul SSM
reprezinta ,limita de trecere”, adicd minimul necesar, care
trebuie sa fie respectat de toti candidatii, indiferent de nivelul
de performanti. Tinand cont de faptul ca nu poate fi trecut un
candidat care pune in situatii de risc sanatatea proprie si a
celor din jur, acest criteriu de evaluare va avea o apreciere
binara:

v DA respecta/realizeaza;

v NU respectd/realizeaza.

utilizeaza, necorespunzator sarcinii de lucru:
instrumentele, ustensilele, utilajele si SDV-urile
pentru executarea lucrarilor;

nu mentine ordinea la locul de munca.

Tncadrarea in timp

- Elementul de produs/subansamblul a fost realizat
n timpul alocat.

Elementul de produs/subansamblul NU a fost
realizat in timpul alocat.

Standard de calificare: Cusator (in industria usoara)
Nivel de calificare: 3 CNC

Domeniul de formare profesionald: 723 Textile (imbracaminte, incaltdminte si articole din piele)
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Descriptori

Ponderea criteriilor

Criterii de N <
evaluare Nivel maxim Nivel mediu Nivel minim Nesatisfacitor in nota finald a
(nota 10-9,00) (nota 8,99-7,00) (nota 6,99-5,00) (nota < 5,00) probei practice
Calitatea elementului de produs/subansamblului

Aspectul Elementul de Elementul de e Elementul de produs/ | e Elementul de produs/ 0,3

exterior produs/ produs/ subansamblul partial subansamblul NU
subansamblul subansamblul este corespunde fisei corespunde fisei
corespunde fisei realizat cu mici tehnologice/ tehnologice/
tehnologice/ abateri de la fisa prototipului si prototipului si nu
prototipului si tehnologica/ indeplineste scopul. indeplineste scopul.
indeplineste scopul. prototip si e Aspect cu impuritati e Aspect cu impuritati de
Aspect curat fara indeplineste scopul. de producere sau alte producere sau alte
impuritati de Aspect cu impuritati materiale straine ce materiale striine care
producere sau alte de producere sau pot fi inlaturate NU pot fi inlaturate.
materiale straine. alte materiale aplicand proceduri de | e Dimensiunile si
Dimensiunile si straine ce pot fi usor curatire/ remediere proportiile au abateri
proportiile inlaturate. rapide/ esentiale de la
corespund Dimensiunile si corespunzatoare. parametrii indicati Tn
parametrilor proportiile au o e Dimensiunile si fisa tehnologica/
indicati in fisa abatere admisibila proportiile au abateri prototipului.
tehnologica/ de la parametri remediabile de la ® Dupd caz, pozitia,
prototipului. indicati in fisa parametri indicati in simetria, forma si
Dupa caz, pozitia, tehnologica/ fisa tehnologica/ dimensiunile
simetria, forma si prototipului. prototipului. elementelor pereche
dimensiunile Dupa caz, pozitia, ® Dupd caz, pozitia, sunt diferite,
elementelor pereche simetria, forma si simetria, forma si iremediabile si NU
sunt similare si dimensiunile dimensiunile corespund prototipului.
corespunzatoare elementelor pereche elementelor pereche ® Dupd caz, precizia de
prototipului. sunt cu abateri sunt cu abateri racordare a

Dupa caz, precizia
de racordare a
desenului / directia

admisibile si
corespund
prototipului.

remediabile si
corespund
prototipului.

desenului/directia
flausului materialului
este cu abateri

Standard de calificare: Cusator (in industria usoara)

Nivel de calificare: 3 CNC

Domeniul de formare profesionald: 723 Textile (imbracaminte, incaltdminte si articole din piele)
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flausului
materialului este
conforma fisei
tehnologice/

Dupad caz, precizia
de racordare a
desenului/directia
flausului

Dupad caz, precizia de
racordare a
desenului/directia
flausului materialului

iremediabile de la
cerintele tehnice din
fisa tehnologica/
prototip.

prototipului. materialului este cu este cu abatere
o abatere admisibild remediabile de la
de la cerintele cerintele tehnice din
tehnice din fisa fisa tehnologica/
tehnologica/ prototip.
prototip.
Prelucrarea Suprafata dublata Suprafata dublata Suprafata dublata este Suprafata dublata este 0,3

umidotermica

este uniforma fara
urme de clei si fara
sectoare dezlipite.
Configuratia liniilor
constructive
corespunde fisei
tehnologice/
prototipului.

Pe suprafete nu
exista luciu,
decolorare sau pete,
incretituri, plieri
nedorite, tesituri
sau alte deteriorari
ale materialelor,
contractie sau
intindere excesiva.

este fard urme de
clei si 1-2 sectoare
dezlipite Tn zone ne
vizibile care pot fi
remediate.
Configuratia liniilor
constructive este cu
abateri admisibile
de la fisa
tehnologica/
prototip.

Pe suprafete mici
exista luciu,
incretituri, sau plieri
nedorite ale
materialelor ce pot
fi remediate si nu
exista decolorare
sau pete, deteriorari
ale materialelor,
contractie sau
intindere excesiva.

cu urme de clei in
locuri ne vizibile si cu
mici sectoare
dezlipite care pot fi
remediate.
Configuratia liniilor
constructive este cu
abateri remediabile de
la fisa tehnologica/
prototip.

Pe suprafete exista
luciu, pete, incretituri
sau plieri nedorite ale
materialelor ce pot fi
remediate si nu exista
decolorare, deteriorari
ale materialelor,
contractie sau
intindere excesiva.

cu urme de clei si cu
sectoare dezlipite care
NU pot fi remediate.
Configuratia liniilor
constructive este cu
abateri iremediabile de
la fisa tehnologica/
prototip.

Pe suprafete exista
luciu, decolorare sau
pete, Incretituri, plieri
nedorite sau deteriorari
ale materialelor,
contractie sau intindere
excesiva ce NU pot fi
remediate.

Standard de calificare: Cusator (in industria usoara)

Nivel de calificare: 3 CNC
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Calitatea Cusaturile sunt Cusaturile sunt cu Cusidturile sunt cu e Cusaturile NU 0,3
cusaturilor uniforme dupa: abateri admisibile abateri remediabile corespund cerintelor
desimea tighelului, de la cerintele de la cerintele tehnice si sunt cu
tensiunea atei si tehnice: desimea tehnice: desimea defecte iremediabile.
materialului, tighelului, tensiunea tighelului, tensiunea e Prezenta, dimensiunea
distanta de la linia atei si materialului, atei si materialului, si directia Intaririlor
constructiva sau distanta de la linia distanta de la linia sunt cu abatere de la
cusaturd conform constructiva sau constructiva sau conditiile din fisa
cerintelor tehnice. cusatura. cusatura. tehnologica/ prototip si
Prezenta, Prezenta, Prezenta, NU pot fi remediate.
dimensiunea si dimensiunea si dimensiunea si e Prezenta noduri sau
directia intaririlor directia intaririlor directia intaririlor fire/ ate straine ce NU
corespunde fisei sunt cu abatere sunt cu abatere de la pot fi inlaturate
tehnologice/ admisibila de la cerintele tehnice din aplicand proceduri
prototipului. cerintele tehnice din fisa tehnologica/ specifice.
Lipsesc noduri sau fisa tehnologica/ prototip si pot fi
fire/ ate straine. prototip. remediate.
Prezenta unor Prezenta unor noduri
noduri sau fire/ate sau fire/ ate straine ce
straine ce pot fi pot fi inlaturate
inlaturate usor. aplicand proceduri
specifice.
Finisarea Furnitura si Furnitura si Furnitura si e Furnitura si elementele 0,1

elementele
decorative sunt
aplicate/montate/pr
elucrate
corespunzator fisei
tehnologice/
prototipului si sunt
functionale.

elementele
decorative sunt
aplicate/montate/
prelucrate cu abateri
admisibile de la
conditiile din fisa
tehnologica/
prototip.

elementele decorative
sunt aplicate/montate/
prelucrate cu abateri
de la conditiile din
fisa tehnologica/
prototip si pot fi
remediate.

decorative sunt
aplicate/montate/preluc
rate cu abateri de la
conditiile din fisa
tehnologica/ prototip si
NU pot fi remediate.

Standard de calificare: Cusator (in industria usoara)

Nivel de calificare: 3 CNC

Domeniul de formare profesionald: 723 Textile (imbracaminte, incaltdminte si articole din piele)
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6. ASIGURAREA CALITATII STANDARDULUI DE CALIFICARE

ETAPE DESCRIPTORI/DOVEZI
Initierea Comitetul sectorial pentru formarea profesionala Tn ramura industria usoara din
procesului de Republica Moldova (CSIN), a initiat procesul de elaborare a standardului de
elaborare a calificare (Demers catre Ministerul Educatiei si Cercetarii nr. 1880/2023).
standardului de Ministerul Educatiei si Cercetarii al Republicii Moldova, prin ordinul nr. 321/2023
calificare Cu privire la constituirea Grupului de lucru pentru elaborarea standardului de
calificare la meseria Cusator (in industria usoara), a dispus elaborarea standardului
de calificare.
Standardul de calificare este avizat de 5 angajatori si 9 institutii de invatamant
profesional tehnic. Reprezentantii acestora au fost implicati in procesul de
elaborare Tn calitate de membri ai Grupului de lucru pentru elaborarea standardului
de calificare la meseria Cusator (in industria usoara).
Elaborarea La baza elaborarii standardului de calificare este standardul ocupational Cusdator (in
standardului de industria usoara), aprobat prin ordinul Ministerului Economiei nr. 127/2021
calificare (Monitorul Oficial nr. 219-229/1130 din 17.09.2021).
Membrii grupului de lucru:
- au participat la sesiuni de instruire ,,Formarea competentelor de elaborare si
validare a standardelor de calificare” cu durata de 16 ore (contact direct);
- au elaborat continutul standardului de calificare.
Directia Cadrul National al Calificarilor, Ministerul Educatiei si Cercetarii al
Republicii Moldova a coordonat procesul de elaborare a standardului de calificare.
Validarea Standardul de calificare a fost validat de catre Comisia de validare aprobata prin

ordinul Ministerului Dezvoltarii Economice si Digitalizarii nr 90 din 06.07.2023,
constituitd din reprezentanti ai Ministerului Dezvoltarii Economice si Digitalizarii,
Comitetul sectorial pentru formarea profesionala in ramura industria usoara si
Colegiului Tehnologic din Chisinau.

Implementarea

- Revizuirea si adaptarea Curriculumului meseriei si Planului de invatdmant
pentru programul de formare profesionalda tehnica secundara Cusator (in
industria usoara), conform cerintelor standardului de calificare.

- Evaluarea rezultatelor invatarii conform standardului de calificare.

- Asigurarea conditiilor de evaluare conform standardului de calificare.

Mecanisme de

- Institutia Publica Centrul de Excelenta in Industria Usoara din Chisinau este

feedback si de responsabil de colectarea feedback-ului de la partile interesate in aceasta

imbunatitire calificare.

continui a - Drept temei pentru revizuirea standardului de calificare va servi actualizarea

calitatii standardului ocupational, implementarea pe piata muncii a tehnologiilor
avansate si armonizarea politicilor nationale cu cele europene in scopul
imbunatatirii flexibilitatii fortei de munca.

- Standardul de calificare va fi revizuit In termen de sase luni de la aprobarea

standardului ocupational actualizat, ludnd in considerare schimbarea continua a
contextului socio-economic, in general, precum si tendintele de dezvoltare a
industriei usoare, in special.

Asigurarea Standardul de calificare va fi publicat pe pagina web oficiala a Ministerul Educatiei

transparentei

si Cercetarii al Republicii Moldova si inscris in Registrul national al calificarilor.



https://www.legis.md/cautare/getResults?doc_id=127857&lang=ro
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