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FORMULARUL CALIFICARII

Descrierea calificarii

Calificarea Ldcatus redresare caroserii Se atribuie persoanei care a
finalizat programul de formare profesionala tehnica secundara si detine
rezultatele invatarii, transpuse din competentele specificate in Standardul
ocupational Ldacatus redresare caroserii.

Persoana care detine calificarea, Ldacatus redresare caroserii executa
operatii de reparatie si intretinere a caroseriei/cadrului vehiculului rutier,
ofera solutia optima din punct de vedere tehnic pentru siguranta vehiculului in
trafic, aplicand cunostinte temeinice privind constructia vehiculelor, natura,
rezistenta si punctele critice ale materialelor si abilitatile practice de
dezasamblare/asamblare, redresare si vopsire a diverselor tipuri de caroserii.

Lacatusul redresare caroserii poate identifica si redresa defectele,
caroserie/cadrului vehiculului rutier, proteja anticoroziv prin terosonare si
poate realiza ajustarea estetica prin vopsirea/lacuirea partilor redresate.

Lacatusul redresare caroserii identifica si remediaza defectiunile
vehiculului rutier, executand lucrdri de indreptare, debitare, indoire, pilire,
polizare, gaurire, filetare, precum si repararea elementelor plastice ale
caroseriei/cadrului vehiculului rutier.

Nivelul de calificare

3CNC

Grup/grupuri-tinta

- Absolventi de gimnaziu, liceu;

- prestatori de programe de educatie si formare profesionald;
- angajatori;

- alte parti interesate.

Tipul programului
de studii/de formare
profesionala

Program de formare profesionala tehnica secundara

Forma de organizare
a studiilor

Cu frecventa

Durata si volumul
studiilor

- 3 ani— pentru instruirea Tn meserii conexe, in baza studiilor gimnaziale -
3600-4000 de ore;

- 2 ani— pentru instruirea intr-o meserie, in baza studiilor gimnaziale —
2400-2700 de ore;

- 1-2 ani —in functie de complexitatea meseriei, in baza studiilor liceale —
1200-1350 de ore.

Conditii de acces

Nivel minim de studii: studii gimnaziale/studii liceale.
Acte de studii pentru acces:

- Certificat de studii gimnaziale/Certificat de studii liceale/Diploma de

bacalaureat;

- alt act de studii echivalent, recunoscut de autoritatea competenta.
Notd: In cadrul programelor de formare profesionala tehnici secundard, cu
durata de 2 ani, pentru instruirea intr-o meserie, in grupele de elevi pot fi
incluse persoane care nu au absolvit 9 clase, dar care au atins varsta de 16 ani
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(art. 62, alin. (3) din Codul educatiei nr. 152/2014).

Stagii de practica

- Instruirea practica (IP) - asigura formarea deprinderilor practice,
abilitatilor necesare pentru formarea si dezvoltarea competintelor profesionale
specifice unui modul si se realizeazd in atelierele/laboratoarele/sdlile de
simulare din cadrul institutiei de invatamant pe parcursul anului de studii;

- Practica in productie (PP) - definitiveazd formarea profesionala si
realizate 1n institutii/companii/organizatii, identificate de catre prestatorul de
programe de educatie si formare in calitate de baza de practicd, indiferent de
tipul de proprietate si forma juridica de organizare a acestora.

Stagiile de practica (IP+PP) constituie 50% - 65% din numarul total de ore
atribuite programului de studii. Numarul de ore la stagiile de practica poate
ajunge pana la 70% in dependenta de specificul meseriei.

Actul de studii,
calificarea atribuita

Certificat de calificare si Supliment descriptiv conform Europa;
Calificarea: Lacatus redresare caroserii

Dezvoltare
profesionala/
proiectarea carierei

- Angajarea in campul muncii conform calificarii atribuite.

- Continuarea studiilor in 1invatamant profesional tehnic post secundar
(specialitdti conexe meseriei initiale, Tn cazul finalizdrii programului de
formare profesionala prin meserii conexe cu durata studiilor de 3 ani).

- Formare profesionald continua prin:

a) programe de formare profesionalda a adultilor/perfectionare, cu durata
150-900 ore/5-30 credite de studii;

b) programe de recalificare profesionald conexe meseriei formarii
profesionale initiale absolvite, cu durata 300-900 ore/10-30 credite de
studii.

Oportunitati de
angajare in campul
muncii

Detinatorul calificarii Lacatus redresare caroserii poate fi angajat in calitate
de:

- 723105 Lacatus auto

- 723106 Lacatus redresare caroserii
- 723109 Mecanic/mecanicd auto

- 713206 Vopsitor/vopsitoare auto

Cerinte legale
speciale

Apt de munca din punct de vedere fizic si psihic. Nu sunt alte cerinte legale
speciale care limiteaza obtinerea calificarii de catre persoanele care indeplinesc
conditiile de acces stipulate mai sus.
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LISTA OCUPATIILOR TIPICE

Programul de Ocupatii tipice1 Ocupatii tipice Ocupatii tipice Alte clasificari relevante
formare profesionala conform CORM conform ESCO 08° conform CAEM/ISIC/OMC
(specialitatea, (006-2021) I1SCO-08° dupd caz®
conform
Nomenclatorului
716004 Lacatus 723105 Lacatus auto 7231 Mecanici de 7231 Mecanici 45 Comert cu ridicata si cu
redresare caroserii 723106 Lacatus redresare caroserii autovehicule de autovehicule amanuntul al autovehiculelor si
723109 Mecanic/mecanica auto 7231.2 Carosier de motocicletelor, intretinerea si
713206 Vopsitor/vopsitoare auto Carosier/carosiera autovehicule repararea acestora
45.2 Intretinerea si repararea
autovehiculelor

COMPETENTE RELEVANTE CALIFICARIT"

COMPETENTE
TRANSVERSALE (CT)?

CT1- comunicarea in limba romdna si in limba materna pentru alolingvi: abilitatea de a exprima si interpreta
concepte, ganduri, sentimente, fapte si opinii, atat in forma orala, cat si scrisa;

CT, competenta matematica, stiintifica si tehnologica: buna stapinire a aritmeticii, o intelegere a lumii
naturale si o abilitate de a pune in aplicare cunostintele si tehnologia pentru a raspunde nevoilor umane
percepute (precum medicina, transportul sau comunicarea);

CT3 competenta digitala: utilizarea cu incredere si in mod critic a tehnologiei informatiei si comunicatiilor
pentru munca, timp liber si comunicare;

CT4 ainvata sa inveti: abilitatea de gestionare eficientd a propriei invatari, fie individual, fie Tn grupuri;

CTs. . competente sociale si civice: abilitatea de a participa intr-un mod eficient si constructiv la viata sociala si
de munca si de a se implica in mod activ si democratic, mai ales in societdtile din ce Tn ce mai variate;

CTs spirit de initiativa §i antreprenoriat: abilitatea de a pune ideile in practicd prin creativitate, inovatie si
asumarea de riscuri, precum si abilitatea de a planifica si gestiona proiecte.

COMPETENTELE CGl1. Eficienta personald: dezvoltarea personald si profesionald, accesarea, procesarea si asimilarea de noi
GENERALE cunostinte, utilizand diverse surse si forme de invatare
(sectoriale/transsectoriale) | CG2. Competente STEM (Science, Technology, Engineering and Mathematics): citirea documentatiei tehnice,
(CG)® scheme, fise, instructiuni

Standard de calificare: Lacatus redresare caroserii

Nivel de calificare: 3 CNC

Domeniul de formare profesionala: 716 Vehicule cu motor, nave si aeronave
Aprobat prin ordinul Ministerului Educatiei si Cercetarii nr. 1446/2023




CG3. Competente functionale, tehnice si tehnologice: utilizarea conform destinatiei a echipamentelor si
utilajelor din dotare

CG4. Interactiune sociala: utilizarea eficienta a tehnicilor, metodelor si tehnologiilor de comunicare in cadrul
retelelor profesionale si dezvoltarea 1increderii partenerilor utilizand valori personale si competente
profesionale

CGS. Competente digitale: utilizarea TIC si software specializate.

COMPETENIE
PROFESIONALE
(cpP)*

CP1. Respectarea normelor de SSM, de protectie antiincendiara si reglementarile entitatii
CP,. Executarea lucrarilor cu respectarea normelor de protectie a mediului

CPs. Pregatirea locului individual de munca

CP,. Intretinerea echipamentelor si utilajului din dotare

CPs. Stabilirea complexitatii lucrarilor de reparatie si necesarului de piese de schimb
CPs. Stabilirea defectiunilor si gradului de uzura a ansamblurilor

CPy. Stabilirea abaterilor de la parametrii standard

CPg. Operarea standului de redresare

CPy. Repararea elementelor/ansamblurilor

CP3o. Imbinarea elementelor

CPy1. Adaptarea parametrilor

CP1,. Protejarea/ermetizarea imbindrilor caroseriei

CPq3. Aplicarea grundului

CP14. Pregatirea utilajului si echipamentului pentru vopsire

CPi5. Vopsirea/ lacuirea/lustruirea

CP16. Realizarea calitativa a lucrarilor

Standard de calificare: Lacatus redresare caroserii

Nivel de calificare: 3 CNC
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TRANSPUNEREA COMPETENTELOR
DIN STANDARDUL OCUPATIONAL/STANDARDUL DE COMPETENTA TN REZULTATE ALE INVATARII*

ARIA DE
COMPETENTA Competente conform
PROFESIONALA standardului ocupational/

standardului de competenta

Rezultate ale invatarii conform nivelului CNC
Absolventul/candidatul la atribuirea calificarii poate:

Module/discipline ce
conduc la formarea
de competente
profesionale

CP 1. Respectarea normelor de
SSM, de protectie antiincendiara
si reglementdrile entitatii

CP 2. Executarea lucrarilor cu

Organizarea locului | respectarea normelor de protectie

si a procesului de | a mediului
munca CPs. Pregatirea locului individual
de munca

1. realiza sarcinile de lucru cu respectarea normelor de

SSM (Securitatea si sdnatatea in munca), de securitate
electricd si de securitate antiincendiara

identifica potentialele riscuri la locul de munca,
asigurand  inlaturarea acestora, in limita
competentelor, cu respectarea strictd a securitatii
personale si a membrilor echipei

. colecta separat si corespunzator deseurile parvenite in

procesul de realizare a sarcinii de lucru, aplicand
proceduri de recuperare a materialelor reutilizabile

CP,. intre‘ginerea echipamentelor
si utilajului din dotare

asigura intretinerea in stare tehnica functionald a
echipamentelor, utilajelor, AMC-urilor (aparate si
mijloace de control) si SDV-urilor (scule, dispozitive,
verificatoare), utilizate pentru realizarea sarcinilor de
munca

Bazele activitatii
redresorului de
caroserii

Diagnosticarea CPeg. Stabilirea defectiunilor si

tehnica a gradului de uzura a ansamblurilor
caroseriilor si a
cadrelor CP5. Stabilirea abaterilor de la

parametrii standard

executa lucrdri de diagnosticare a componentelor
caroseriei si cadrului, stabilind gradul de uzurd si
defectiunile, utilizand documentatia tehnica si AMC-
urile corespunzatoare

Modulul Mentenanta
componentelor i
echipamentelor
caroseriei §i cadrelor

CP 9. Repararea
elementelor/ansamblurilor
Realizarea lucrarilor
de demontare
/remontare

executa lucrari de sudura, tinichigerie, ldcatusarie
specifice lacatusului redresor caroserii utilizand
echipamentul, utilajele necesare acestor lucrari

. executa diverse lucrari de dezasamblare/asamblare al

componentelor  caroseriilor,  cadrelor utilizénd
echipamentul, utilajele necesare acestor lucrari si
respectand normele de SSM

Modulul Ldacatusarie
si asamblari mecanice

Standard de calificare: Lacatus redresare caroserii
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CPs. Stabilirea complexitatii

8. executa lucrari de dezasamblare a elementelelor

Modulul Constructa si

lucrarilor de reparatie si (transmisiei, motorului, sistemelor: de rulare, de | mentenanta
necesarului de piese de schimb directie, de franare), utilizdnd echipamentele si AMC- | componentelor
Intretinerea si CP1o. Imbinarea elementelor urile specifice automobilului
repararea : . e — . .
automobilului CPg. Operarea standului de 9. remedia caroseria, cadrul, prin intermediul standului

redresare

CP11. Adaptarea parametrilor

de redresare pentru eliminarea abaterilor identificate
de la parametrii standard; utilizand documentatia
tehnica

10. monta elementele caroserie redresate/reparate, n
locurile de wunde au fost extrase, utilizand
echipamentele, SDV-urile, respectand tolerantele si
ajustajele conform documentatiei tehnice

Modul Redresarea
caroseriei

CP1,. Protejarea/ermetizarea
imbinarilor caroseriei

CP13. Aplicarea grundului
CP14. Pregatirea utilajului si
echipamentului pentru vopsire

Realizarea lucrarilor
de vopsire

11. executa lucrdri de pregdtire a suprafetelor caroseriei
pentru vopsire (ermetizare, degresare, aplicare a
stratului anticoroziv, grunduire, slefuire) utlizand
echipamentul, instrumentele materialele necesare la
acest proces respectand normele de SSM, asigurand
calitatea lucrarilor efectuate.

CP15. Vopsirea/ lacuirea/lustruirea

12. aplica vopseaua pe suprafata caroseriei/cadrului,
conform procesului tehnologic de vopsire, cu
respectarea normelor de SSM si de calitate

Asigurarea calitatii
lucrarilor executate

CP46. Realizarea calitativa a
lucrarilor

13. verifica calitatea lucrarilor si integritatea caroseriei,
dupd reparatie, recomandand bunele practici privind
intretinerea caroseriei.

Modulul Executarea
lucrarilor de
vopsire/lacuire/lustrui
re a cadrelor si a
caroseriilor

DETALIEREA REZULTATELOR INVATARII, CORESPUNZATOR COMPETENTELOR PROFESIONALE,
N TERMENI DE CUNOSTINTE, APTITUDINI, RESPONSABILITATE SI AUTONOMIE
SI STABILIREA NIVELULUI MINIM DE COMPETENTA NECESAR DE ATINS/DEMONSTRAT

COMPETENTA PROFESIONALA (CPy.,)

Nivel minim de

REZULTATE ALE iNVATARII competenta necesar
CUNOSTINTE APTITUDINI RESPONSABILITATE SI de atins/
(K) (s) AUTONOMIE (RA) demonstrat

Rezultatele invatarii, nivel 3 CNC https://europa.eu/europass/system/files/2020-05/Legal %20text-RO.pdf (Anexa I1)

Cunostinte faptice, cunoasterea unor
principii, procese si  concepte
generale dintr-un domeniu de munca

O gama de aptitudini cognitive si practice Asumarea
necesare pentru executarea sarcinilor si responsabilitatii pentru
rezolvarea problemelor prin selectarea si executarea  sarcinilor

Standard de calificare: Lacatus redresare caroserii
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https://europa.eu/europass/system/files/2020-05/Legal%20text-RO.pdf

,, Vehicule
aeronave”

cu motor, nave si

aplicarea de metode, instrumente, materiale
st informatii de baza in domeniu.

intr-un domeniu de
munca sau de studiu ,
adaptarea  propriului
comportament la
circumstante,  pentru
rezolvarea problemelor

CP1. Respectarea normelor de SSM, de protectie antiincendiara si reglementarile entitatii
CP,. Executarea lucrarilor cu respectarea normelor de protectie a mediului
CPj;. Pregitirea locului individual de munca

Rezultatul invitarii 1. Absolventul/candidatul la atribuirea calificarii poate realiza sarcinile de lucru cu respectarea normelor de SSM, de
securitate electrica si de securitate antiincendiara

Ki. Siguranta ocupationala.
K, Tipuri de instructaje obligatorii
realizate in producere

Kz Normele de SSM, de securitate
electricd si de securitate antiincendiara

K; Echipamentele de muncd, de
protectie individuald, de protectie
antiincendiara si de protectie electrica

S;. Respecta actele normative privind SSM

S;. Aplica normele de SSM, de securitate
electrica si de securitate antiincendiara

Ss. Utilizeaza echipamentele de munca, de
protectie individuala, de protectie
antiincendiara si de protectie electrica

Isi asuma responsabilitatea
pentru respectarea
normelor de SSM, de

securitate electrica si de
securitate antiincendiara.

Absolventul
selecteaza
echipamentul de
munca in
corespundere cu
prevederile SSM
pentru  executarea
unor lucrari de
reparatie a
caroseriilor

Rezultatul invatarii 2. Absolventul/can

didatul la atribuirea calificarii poate identifica

potentialele riscuri la locul

inlaturarea acestora, in limita competentelor, cu respectarea strictd a securitatii personale si a membrilor echipei

de munca, asigurand

Kj. Riscuri la locul de munca

Ks. Procedurile si modul de evacuare in
situatii de urgentd

Ks. Procedurile de interventie in caz de

accidente la locul de munca

Si.dentifica factorii de risc si consecintele
acestora la locul de munca

S,.Intreprinde actiuni de prevenire si reducere a
riscurilor

S3. Aplica procedurile de evacuare in situatii de
urgenta

Sa. Tntreprinde actiuni  de

lichidare a

accidentelor la locul de munca.

Autonom inlatura,
potentialele riscuri la locul

de muncd asumandu-si
responsabilitatea  pentru
respectarea strictd a

securitatii personale si a
membrilor echipei

Aplica metode de
prevenire a factorilor
de risc la locul de
munca

Rezultatul invatarii 3. Absolventul/candidatul la atribuirea calificarii poate colecta separat si corespunzdtor deseurile parvenite Tn procesul

de realizare a sarcinii de lucru, aplicand p

roceduri de recuperare a materialelor reutilizabile

Standard de calificare: Lacatus redresare caroserii
Nivel de calificare: 3 CNC
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Riscuri de mediu. Normele de
protectie a mediului

Ks. Principiile de utilizare rationala a

resurselor naturale si energetice

Ks. Procedurile de recuperare a
materialelor reutilizabile

K4 Depozitarea deseurilor in locurile

special amenajate

Ki.

Si. Aplicad normele de protectie a mediului

S,. Utilizeaza rational resursele naturale si

energetice

Sz Aplica masurile de protectie a mediului

ambiant.

Ss.Selecteazd metodele si  tehnicile de
gestionare si reciclare ale deseurilor de
producere

Ss. Colecteaza diferentiat deseurile.

Autonom identifica
riscurile de mediu si 1si
asuma  responsabilitatea
pentru inlaturarea
riscurilor  §i  protectia
mediului

Aplicd  procedurile de

recuperare a materialelor
reutilizabile

Absolventul
colecteaza  separat
deseurile 1n functie
de tipul acestora
respectand
normativele privind
protectia  mediului
ambiant

CP,. Intretinerea echipamentelor si utilajului din dotare

Rezultatul invitarii 4. Absolventul/candidatul la atribuirea calificarii poate asigura intretinerea in stare tehnica functionala a echipamentelor,
utilajelor, AMC-urilor (Aparate si mijloace de control) si SDV- urilor (Scule, dispozitive, verificatoare), utilizate pentru realizarea sarcinilor de

munca

K1 Principii de organizare ergonomica a
locului de munca

K2 Conditiile de munca si de mediu

K3 Regimul de munca si de odihna

K4 Documentatia tehnica si normativa
Ks Cerinte de dotare a locului de munca
cu utilaje, SDV-uri, AMC-uri

Keé Instructiuni de utilizare si de
intretinere a utilajelor, SDV-urilor,
AMC-urilor

Si1 Pregateste locul individual de munca,
respectand cerintele ergonomice.

S2 Enumera/specifica conditiile necesare pentru
executarea sarcinilor de munca.

Sz Respecta regimul de munca si de odihna.

S, Utilizeazd documentatia  tehnica  si
normativa,

Ss Aplica instructiunile de utilizare si de

intretinere a utilajelor, SDV-urilor, AMC-
urilor.
Se¢ Verifica functionalitatea si integritatea

utilajelor, SDV-urilor, AMC-urilor, conform
instructiunilor.

Isi asuma responsabilitatea
de a organiza ergonomic
locul individual de munca,
si selecteaza si verifica
autonom functionalitatea
SDV-urilor, AMC-urilor

Absolventul
pregateste locul
individual de munca
si verifica
functionalitatea
utilajelor
urilor, AMC-urilor
cu respectarea
normelor de SSM.

SDV-

CPs. Stabilirea defectiunilor si gradului de uzura a ansamblurilor
CP;. Stabilirea abaterilor de la parametrii standard

Rezultatul invatarii 5. Absolventul/candidatul la atribuirea calificarii poate executa lucrari de diagnosticare al componentelor caroseriei si
cadrului stabilind gradul de uzura si defectiunile utilizand documentatia tehnica , SDV-urile si AMC-urile

Kj, Clasificarea cadrelor si a caroseriei
automobilelor.

K2. Metode de protectie a caroserii de
uzura coroziva.

K3 Materiale de protectie anticorozive.
Ks Indici de exploatare tehnica a
caroseriei si cadrului automobilului.

S1. Identifica tipul cadrului si caroseriei.
Sy.Verifica starea tehnicd generald a cadrului si
caroseriei, aplicand metodele generale de
depistare a defectiunilor.

Ss. Stabileste conditiile tehnice de exploatare a
caroseriei/cadrului.

Sy, Explicd cauzele

producerii  uzurii

Autonom executd lucrari
de diagnosticare al
componentelor caroseriei
si cadrului stabilind gradul
de uzurd si defectiunile
SDV-urile si AMC-urile

Absolventul
localizeaza
defectiunile
caroseriilor  si
cadrelor

ale

Standard de calificare: Lacatus redresare caroserii
Nivel de calificare: 3 CNC
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Ks Lucrari de mentenanta a caroseriei $i
cadrului automobilului.

K Utilaje de diagnosticare a defectelor
caroseriei

K; Metode generale de depistare a
defectiunilor.

caroseriei/cadrului.

CP 9. Repararea elementelor/ansamblurilor

Rezultatul invatarii 6. Absolventul/candidatul la atribuirea calificarii poate executa lucrari de sudura, tinichigerie, lacatusarie specifice
lacatusului redresor caroserii utilizand echipamentul, utilajele necesare acestor lucrari

K1 Necesitatea desenului tehnic in
activitatea lacdtusulul redresor caroserii
auto.

K> Tipuri de standarde si rolul acestora
in desenul tehnic. (linii utilizate in
desenul tehnic. formate , scrieri utilizate
n desenul tehnic.)

K3 Reprezentari utilizate in desenul

tehnic  (proiectii, vederi, sectiuni,
taieturi, schite).

K4 Principii si reguli de cotare.

Ks  Proprietitile  chimice, fizice

mecanice si tehnologice ale materialelor
metalice
Ke Aliaje feroase: oteluri (clasificare,

simbolizare); fonte (clasificare,
simbolizare).
K; Tratamente termice aplicate

otelurilor si fontelor: recoacere, calire,
revenire.

Ks Metale si aliaje neferoase: - cuprul si
aliajele sale (proprietati, utilizari,
simbolizare); - aluminiul si aliajele sale
(proprietati, utilizari, simbolizare);

Ko Mijloace de masurat si verificat
lungimi (sublere, micrometre); unghiuri
(echere); suprafete (rigle de control).
Kio Clasificarea metodelor de sudare

S; Pregateste rechizitele necesare pentru
elaborarea desenelor tehnice la locul de munca
S, Reprezenta proiectiile ortogonale in desenul
tehnic, utilizdnd standardele de reprezentare a
desenelor tehnice

Sz Executa schite ale pieselor aplicand normele
referitoare la modurile de reprezentare a
schitelor utilizand rechizitele necesare

S4 Descrie proprietatile materialelor metalice

Ss Diferentiaza aliajele feroase conform
proprietatilor materialelor
Se¢ Descifreaza simbolizarea materialelor

metalice conform standardului

Sy Interpreteaza tratamentele termice aplicate
otelurilor si fontelor

Sg Caracterizeaza metale si aliaje neferoase
conform proprietatilor

Sy Executd operatii de masurare si verificare a
pieselor/  semifabricatelor cu  ajutorul
mijloacelor selectate corespunzator

Sio Selecteaza electrozii necesari sudarii in
dependentd de parametrii regimului de sudare
Si11. Executd operatii de sudare utilizand
echipamente, utilaje, SDV-uri si AMC-uri,
respectand normele de SSM

Si12. Localizeazd si  remediaza
imbinarilor sudate.

Si3 Verifica calitatea lucrdrilor de sudare si de

defectele

Autonom executd lucrari
de sudare si lacatusarie,
utilizand utilaje, SDV-uri
si  AMC-uri, respectand
normele SSM

Absolventul
realizeaza sudarea in
puncte, Tn linie.
Executa lucrari de
debitare a caroseriei
cu abateri
nesemnificative de la
schita.

Standard de calificare: Lacatus redresare caroserii
Nivel de calificare: 3 CNC
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K11 Proceduri de sudare

Ki2 Tipuri de defectele ale imbinarilor
sudate si modalitaiti de remediere a
acestora.

Kis. Utilaje, SDV-uri si AMC-uri
utilizate la lucrarile de lacatusarie

Kis Tipurile de lucrari de lacatusarie
(indreptare, indoire/dezdoire
tinichigerie, debitare, filetare, gaurire,
polizare)

Kis. Tolerante si ajustaje

lacdtuserie prin intermediul mijloacelor de
verificare si control, apeldnd documentatia
tehnica

Rezultatul invatarii 7 Absolventul/candidatul la atribuirea calificarii poate executa diverse lucrari de dezasamblare/asamblare al
componentelor caroseriilor, cadrelor utilizand echipamentul, utilajele necesare acestor lucrari respectand normele SSM

K. Structura procesului tehnologic de
asamblare.

K2, Documentatia tehnologica necesara
realizarii operatiei de asamblare.

K3, Metode de asamblare.
Ka. Constructia
caroseriei.

Ks. Defectele componentelor caroseriei.
Ke. Metode de demontare/montare a
caroseriei.

componentelor

K;. Echipamente si SDV (scule,
dispozitive si verificatoare) pentru
realizarea lucrarilor de
demontare/montare a  elementelor
caroseriei.

Ks. Etape si conditii tehnice la realizarea
lucrarilor de demontare/montare a
componentelor caroseriei.

Ko, Masurari tehnice: unitati de masura,

metode, mijloace si tehnologii de
masurare.

Kio. Metode si tehnologii de verificare a
calitatii realizarii asamblarilor
demontabile.

S1. Identifica procesul tehnologic de asamblare.
S2.  Selecteaza  documentatia  tehnologica
necesara realizarii operatiei de asamblare.

S3. Executa operatii tehnologice de asamblare a
imbinarilor demontabile si nedemontabile in
conformitate cu documentatia tehnica utilizand
SDV-urile necesare.

S4. Identifica si remediazad defectele imbindrilor
demontabile si nedemontabile.

folosind SDV-uri

Ss. Aplica normele de SSM Ila asamblari
demontabile si nedemontabile

Autonom executa
dezasamblarea/ asamblarea

componentelor caroseriei
utilizand  echipamentul,
utilajele necesare

respectand normele SSM

Localizeaza,
dezasambleazad/asam
bleaza componentele
caroseriei (capota, 0
usd), utilizand setul
de instrumente din
dotare.

CPs. Stabilirea complexitatii lucrarilor de reparatie si necesarului de piese de schimb

Standard de calificare: Lacatus redresare caroserii
Nivel de calificare: 3 CNC
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CP4. Imbinarea elementelor

Rezultatul invitarii 8. Absolventul/candidatul la atribuirea calificarii poate executa lucrari de dezasamblare a elementelor (transmisiei,
motorului, sistemelor de rulare, de directie, de franare ) utilizand echipamentele si AMC-urile specifice, respectand normele SSM

K. Clasificarea autovehiculelor

K, Constructia autovehiculelor,

Ks Partile componente ale transmisiei,
motorului, ale sistemului de sustinere si
propulsie, ale sistemelor de comanda

K,. Partile componente ale caroseriei
Ks.  Principiul de functionare al
transmisiei, motorului, al sistemului de
sustinere si propulsie, al sistemelor de
comanda

Ks. Documentatia tehnicd si normativa
cu privire la demontarea/montarea si
dezasamblarea/asamblarea agregatelor
si sistemelor sasiului si a componentelor
caroseriei automobilului

K7 Utilaje, SDV-uri si AMC-uri
utilizate in procesul tehnologic de
demontare/montare si de

dezasamblare/asamblare a agregatelor si
sistemelor sasiului si a componentelor
caroseriei automobilului

Ks. Mentenanta transmisiei, motorului,
sistemului de sustinere si propulsie, ale
sistemelor de comanda, caroseriei.

Si;.  Identificd partile componente ale
autovehiculului, transmisiei, motorului, ale
sistemului de sustinere si propulsie, ale
sistemelor de comanda.

Sz, Localizeaza partile componente ale
autovehiculului, transmisiei, motorului, ale
sistemului de sustinere si propulsie, ale
sistemelor de comanda.

S3. Diferentiaza tipurile de caroserii, localizand
partile componente ale acestora.

Ss. Realizeazd lucrari de mentenantd ale
transmisiei, motorului, al sistemului de
sustinere si propulsie, al sistemelor de
comanda.

S Consulta
normativa.

Se. Selecteaza utilajele, SDV-urile si AMC-
urile in functie de operatiile procesului
tehnologic.

Ss. Demonteazi/monteaza agregatele
transmisiei, motorului, respectand normele
de SSM.

Ss. Dezasambleaza/asambleaza  agregatele
transmisiei, motorului, respectand normele
de SSM.

So. Demonteazd/monteazd  componentele
sistemului de sustinere si propulsie, ale
sistemelor de comanda, respectand normele
de SSM.

documentatia  tehnica  si

Realizeaza autonom
lucrarile de mentenantd a
transmisiei, motorului,
sistemului de sustinere si
propulsie, ale sistemelor
de comanda, caroseriei.

Isi asuma responsabilitate
pentru calitatea lucrarilor
executate.

Identifica si
localizeaza
componentele
transmisiei( cutia de

viteza, puntea
motoare), motorului,
sistemului de
sustinere si

propulsie(suspensia),
a sistemelor de
comanda
(mecanismul de
franare a rotilor).

CPg. Operarea standului de redresare
CP11. Adaptarea parametrilor

Rezultatul invatarii 9. Absolventul/candidatul la atribuirea calificarii poate remedia caroseria, cadrul, utilizand standul de redresare pentru
eliminarea abaterilor identificate de la parametrii standard, utilizand cu responsabilitate documentatia tehnica

Standard de calificare: Lacatus redresare caroserii
Nivel de calificare: 3 CNC
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K1 Cadrul si caroseria autovehiculului.
Kz, Rolul si conditiile impuse
caroseriilor.

K. Clasificarea caroseriilor.

K, Constructia caroseriilor .

Ks. Defectele de baza ale cadrelor.

Ke, Dispozitive pentru remedierea
cadrelor (constructia lor, principiul de
functionare).

K7. Lonjeroanele
defecte).

Ks. Forme de piese de consolidare a
lonjeroanelor.

(material, forme,

Ko,  Traversele (material, forme,
defecte).

K1o. Standul de redresare a caroseriei.
Ki1.  Clasificarea  standurilor  de
redresare.

K. Baza de date a standului de
redresare.

S1. Recunoaste tipurile de cadre, caroserii

S,. Identifica partile componente a cadrelor si
caroseriilor

S3. Executd operatii de mentenanta a cadrelor si
caroseriilor.

Ss, Amplaseazd automobilul pe
redresare.

S5, Opereaza cu baza de date a standului de
redresare.

Ss. Verifica formele geometrice a cadrelor/
caroserii

S7. Verifica perpendicularitatea traverselor.

Sg. Executa indreptarea traverselor.

So. Verifica incovoierea cadrului in plan vertical.
S10. Verifica planietatea lonjeronului.

S11. Verifica deformarea cadrului/ caroseriei.

S12. Determind deplasarea laterala a axelor
cadrului.

S13. Determina centrul axei cadrului/caroseriei.
S14. Determind linia medie a unei fisuri pe
cadru/caroserie.

Si5.  Determind paralelismul
cadrului/caroseriei.

Sis. Determind valoarea liniard a deplasarii
cadrului/caroserieli de la parametrii
constructivi.

standul de

lonjeroanelor

Realizeaza autonom
montarea automobilului pe
standul ~ de  redresare
consultandu-se la
necesitate cu superiorul,
respectand cerintele

tehnice, normele SSM.

Opereaza autonom cu
standul de  redresare,
consultandu-se la
necesitate cu superiorul,
respectand cerintele
tehnice, normele de SSM.

Realizeaza autonom lucrari
de remediere a caroseriilor/

Absolventul:

- executa
montarea
automobilului pe
standul de redresare;
- opereaza cu baza
de date a standului
de redresare;

- verifica formele
geometrice a
caroseriei

Rezultatul invatarii 10. Absolventul/candidatul la atribuirea calificarii poate monta elementele caroseriei, redresate/reparate in locurile de
unde au fost extrase utilizand echipamentele, SDV-urile, repectand tolerantele si ajustajele conform documentatiei tehnice

K3, Constructia elementelor caroseriei.
K. Defecteleelementelor caroseriei.

Kz, Metode de demontare/montare a
elementelor caroseriei.
K, Echipamente si
dispozitive si  verificatoare) pentru
realizarea lucrarilor de
demontare/montare  a  elementelor
caroseriei.

Ks. Etape si

SDV  (scule,

conditii tehnice la

S; Identifica elementele
caroseriei.

S;.  Evalueaza  functionarea
componente a caroseriei.

S; Executd lucrari de demontare/montare a
elementelor caroseriei.

S, Selecteaza echipamentele, SDV-urile pentru
realizarea lucrarilor de demontare/montare a
elementelor caroseriei.

S5, Selecteazd consumabile/piese de schimb

componente ale

elementelor

Realizeaza autonom
lucrari de demontare /
montare a  elementelor
componente a caroseriei,

respectand cerintele
tehnice, normele de SSM
si de protectie a mediului.

Realizeaza autonom
lucrarile de reparare a

Absolventul:

- executa montarea
elementelor
acaroseriei (scaun,
centura de
siguranta)

Standard de calificare: Lacatus redresare caroserii
Nivel de calificare: 3 CNC
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realizarea lucrarilor de
demontare/montare a elementelor
caroseriei.

K. Masurari tehnice: unitati de masura;

metode, mijloace si tehnologii de
masurare.

K7. Metode si tehnologii de verificare a
calitatii realizarii asamblarilor
demontabile.

utilizate la  realizarea  lucrarilor de
demontare/montare a elementelor caroseriei in
corespundere cu recomandarile producatorilor
de automobile.

Ss Executa lucrarile de demontare/montare a
elementelor caroseriei cu respectarea normelor
de SSM si de protectie a mediului

S7. Executa lucrarile de reparare a elementelor
caroseriei cu respectarea normelor de SSM si
de protectie a mediului.

Sg. Verifica calitatea repardrii elementelor
caroseriei.

So Verifica calitatea lucrarilor
demontare/montare a elementelor caroseriei.

de

elementelor componente a
caroseriei, consultandu-se
la necesitate cu superiorul,
respectand cerintele
tehnice, normele de SSM
si de protectie a mediului.

CP1,. Protejarea/ermetizarea imbindrilor caroseriei

Rezultatul invatarii 11. Absolventul/candidatul la atribuirea calificarii poate executa lucrdri de pregatire a suprafetelor caroseriei pentru
vopsire (ermetizare, degresare, aplicare a stratului anticoroziv, grunduire, slefuire), utilizand echipamentul, instrumentele materialele necesare
la acest proces respectand normele de SSM, asigurand calitatea lucrarilor efectuate.

Ki: Coroziunea, cauzele
corosive la autovehicule.
K. Tipurile de coroziune: coroziunea
chimica, electrochimica, atmosferica,
salind, de altitudine, sub tensiuni
mecanice, de contact.

Ks. Echipamente si SDV- uri (scule,
dispozitive si verificatoare) pentru
realizarea lucrarilor de pregatire a
suprafetelor.

Ki. Materiale de protectie anticorosiva
utilizate in constructia autovehiculelor.
Ks. Metode de curdtire mecanica si
manual a suprafetelor metalice feroase
Ks. Utilajul folosit la curdtirea mecanica
a suprafetelor metalice.

degradarii

K;. Etape si conditii tehnice la
realizarea lucrarilor de curatire chimica.
Ks. Metode si conditii tehnice la

S1. Determina tipul coroziunii caroseriei.

S, Stabileste cauzele degradarii corosive a
autovehiculelor.

S;. Alege tipul de protectie anticorosiva a
suprafetelor metalice.

Ss. Executa lucrari de curdtire a suprafetelor
metalice feroase si neferoase.

Ss. Stocheaza deseurile rezultante din procesele
tehnologice de curatare a suprafetelor metalice
feroase si neferoase.

Se. Selecteaza echipamentele, SDV-urile pentru
realizarea lucrdrilor de curatare a suprafetelor
metalice feroase si neferoase;

S7. Executd lucrari de degresare cu solventi
alcalini a suprafetelor metalice feroase.

Sg. Realizeaza spalarea suprafetelor metalice
feroase dupa degresare.
So Executd lucrari
neferoase.

de degresare pieselor

Realizeaza autonom manual
/mecanic lucrari de
pregatire a  suprafetelor
pentru vopsire a caroseriei
respectand cerintele tehnice,
normele SSM  si  de
protectie a mediului.

Absolventul
executa prin
metoda  mecanica
curdtirea  capotei
utilizénd hartia
abraziva.

Standard de calificare: Lacatus redresare caroserii
Nivel de calificare: 3 CNC
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realizarea lucrarilor de
suprafetelor metalice
Ko Metode de degresare a suprafetelor

caroseriei

decapare a

S10. Executa lucrarile de decapare.

CPy3. Aplicarea grundului

CP14. Pregatirea utilajului si echipamentului pentru vopsire

CP15. Vopsirea/lacuirea/lustruirea

Rezultatul invatarii 12. Absolventul/candidatul la atribuirea calificarii poate aplica vopseaua pe suprafata caroseriei

tehnologic de vopsire cu respectarea normelor SSM si de calitate

conform procesului

Ki. Materiale de vopsire.
Caracteristicile generale ale materialelor
de vopsire.

K. Materiale de grunduire.

Ks. Echipamente si SDV (scule,
dispozitive si verificatoare) pentru

realizarea lucrarilor de grunduire.

K, Chituri. Etape si conditii tehnice la
realizarea lucrarilor de chituire.

Ks. Procesul tehnologic la vopsire si
lacuire.

Kes. Echipamente si SDV (scule,
dispozitive si verificatoare) pentru
realizarea lucrarilor de vopsire/ lacuire.
K. Metodele de vopsire

Ksg. Camera de vopsire si cuptoarele de
uscat

S1. Selecteaza echipamentele, SDV-urile pentru
realizarea lucrarilor de grunduire.

S, Alege tipul de grund si executd lucrari de
grunduire cu respectarea normelor de SSM
si de protectie a mediului.

S3. Selecteaza echipamentele, SDV-urile pentru

realizarea lucrarilor de chituire.

Ss. Executd lucrari de chituire cu respectarea

normelor de SSM si de protectie a mediului.

Ss. Selecteaza metode de realizare a operatiei

de vopsire.

Se Selecteaza echipamentele, SDV-urile pentru

realizarea lucrarilor de vopsire.

S7. Executa lucrari de vopsire a componentelor

caroseriei prin diverse procedee de distribuire a

vopselei cu respectarea normelor SSM  si

protectie a mediului.

Sg. Verifica calitatea suprafetei vopsite dupa

uscarea acesteia.

Realizeaza autonom lucrari
de  grunduire,  chituire,
vopsire a componentelor
caroseriei respectand
cerintele tehnice, normele
de SSM si de protectie a
mediului.

Absolventul
realizeaza  lucrari
de pregatire si
vopsire a suprafetei
unei aripi a
automobilului.

CP46. Realizarea calitativa a lucrarilor

Rezultatul invatarii 13 Absolventul/candidatul la atribuirea calificarii poate verifica
reparatie, recomandand bunele practici privind Intretinerea caroseriei

calitatea lucrarilor si integritatea caroseriei dupa

Ki. Metode de verificare a integritatii
cadrului si caroseriei automobilului.

Kz, Modalititi de  curdtire a
autovehiculului

Ks. Cerintele privind accesul in trafic al
automobilului.

Standard de calificare: Lacatus redresare caroserii
Nivel de calificare: 3 CNC

S1. Demonstreaza integritatea caroseriei dupa
redresare/vopsire.

S, Propune materiale de protectie a caroseriei.
Ss. Executd curdtirea interiorului si exteriorului
vehiculului rutier

Ss. Genereaza recomandari pentru o buna
exploatare a caroseriei/cadrului.

Domeniul de formare profesionala: 716 Vehicule cu motor, nave si aeronave
Aprobat prin ordinul Ministerului Educatiei si Cercetarii nr. 1446/2023

Simeleaza predarea
lucrarilor efectuate,
generand recomandari
»beneficiarului”  privind
exploatarea  optima a
vehiculului in perioada de
garantie.

Absolventul
realizeaza
verificarea
integritatii
longeroanelor si a
barei de protectie
din fata .
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1. Conditii de admitere Se admit pentru evaluarea finala candidatii care au realizat integral

pentru evaluarea finald | obiectivele programului de formare profesionala conform prevederilor
curriculare aprobate de Ministerul Educatiei si Cercetarii.

Admiterea candidatilor la evaluarea finala se face prin ordinul
directorului institutiei de invatamant PT/ prestatorului de servicii
educationale de formare continud in baza deciziei Consiliului Profesoral
sau a dovezilor de realizare a programului de formare profesionala .

2. Forma de evaluare

finala a rezultatelor Examen de calificare
invatarii

3. Conditii organizatorice | Evaluarea finala a rezultatelor invatarii se desfdsoard in temeiul Codului
de realizare a evaluirii | educatiei, prezentului Standard de calificare, Regulamentului de
finale si certificarii organizare si desfasurare a examenului de calificare, alte acte normative
calificarii aprobate de Ministerul Educatiei si Cercetarii.

1. Structurile responsabile pentru ca evaluarea sd fie valida si fiabila:
Organele responsabile de validitatea si credibilitatea evaluarilor finale
sunt Ministerul Educatiei si Cercetdrii si prestatorii programului de
formare profesionala.

2. Responsabilii de elaborarea instrumentelor de evaluare:

Evaluarea finala i atribuirea calificarii se efectueaza de catre institutiile
de Invatamant profesional tehnic, care detin acreditarea programului de
formare profesionala respectiv.

Pentru organizarea si desfasurarea evaludrii finale sunt constituite:

a) Comisia de elaborare a subiectelor pentru examen, care elaboreaza
subiectele pentru probele de examen in corespundere cu rezultatele
invatarii si criteriile de evaluare ale acestora, stipulate in prezentul
Standard de calificare.

b) Comisia de evaluare si calificare, care evalueaza rezultatele invatarii
conform criteriilor de evaluare ale acestora, stipulate in prezentul
Standard de calificare, in vederea atribuirii calificarii Lacatus redresare
caroserii .

3. Examenul de calificare se desfasoara prin metoda sistemului unificat,
iar procedurile se reglementeazd prin ordinul Ministerului Educatiei si
Cercetarii.

4. Timpul necesar evaluarii rezultatelor invatarii;

- test scris: 180 minute

- proba practica: 180 de minute.

5. Locul desfasurarii examenului: proba scrisda a examenului de

Standard de calificare: Lacatus redresare caroserii

Nivel de calificare: 3 CNC

Domeniul de formare profesionala: 716 Vehicule cu motor, nave si aeronave

Aprobat prin ordinul Ministerului Educatiei si Cercetarii nr. 1446/2023 18




calificare se desfasoara in sdlile de instruire teoretica, iar proba practica
se organizeaza 1n ateliere de instruire practica, ateliere de servicii auto,
intreprinderi/organizatii didactice, parcuri auto.

6. Echipamentul care trebuie sa fie disponibil pentru candidati:
materialele, instrumentele si echipamentele necesare pentru realizarea
probelor de evaluare in cadrul examenului de calificare sunt specificate
de céitre Comisia de elaborare a subiectelor pentru examen in baza
prezentului Standard de calificare.

7. Asigurarea calitatii, integritatii si securitatii materialelor de evaluare
(teste/probe de evaluare, materiale consumabile).

Responsabili de calitatea, integritatea si securitatea materialelor de
evaluare sunt: Comisia de elaborare a subiectelor pentru examen,
Comisia de evaluare si calificare, precum si prestatorii programului de
formare profesionala.

Cerinte generale fata de
modalitatea de evaluare si
instrumentele utilizate Tn
procesul de evaluare

Examenul de calificare se desfasoara in atelierele institutiei

Testul examenului unificat se elaboreaza in baza matricei de specificatii
si prezentului Standard de calificare.

Proba teoretica se desfasoara in scris, sub forma de test docimologic sau
asistat la calculator, care se elaboreaza in baza matricei de specificatii si
contine itemi, care se refera la circa 70-80% din materialul teoretic
studiat, asigurand racordarea continuturilor din modulele curriculumului
la nivelurile cognitive din descriptorii nivelului de calificare.

Proba teoretica urmareste evaluarea cunostintelor achizitionate din
materia studiatd prin care candidatii demonstreaza, preponderent,
capacitatea de intelegere si aplicare.

Itemii de test pentru proba teoreticd a examenului de calificare sunt
elaborati in conformitate cu prezentul Standard de calificare din care
deriva Curriculum-ul programului de formare profesionala.

Proba practica se realizeaza prin executarea unei sarcini complexe, prin
care candidatul la atribuirea calificarii va demonstra un spectru larg al
rezultatelor invatarii.

Proba practica se axeaza pe evaluarea cunostintelor si abilitétilor de:

- consultare a documentatiei tehnice;

- operare si utilizare a instrumentelor, aparatelor si echipamentelor de
lucru;

- realizare a operatiilor de diagnosticare a caroseriilor si cadrelor;

- realizare a operatiilor de mentenantd a cadrelor si caroseriilor.

Sarcinile de evaluare pentru proba practica sunt propuse in prezentul
Standard de calificare. Elevii vor executa sarcinile practice prin
extragere aleatorie.

Cerinte generale fata
de evaluatori

Evaluarea rezultatelor invatarii in cadrul examenului de calificare
este realizatd de Comisia de evaluare si calificare, care este constituita
din reprezentanti ai mediului academic si ai agentilor economici.
Comisia este aprobata prin ordinul directorului institutiei de invatamant
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profesional tehnic.
Membrii Comisiei de evaluare si calificare din mediul academic trebuie
sa raspunda cumulativ urmatoarelor cerinte:
- sa detind experienta in activitatea pe care o evalueaza de cel putin
5ani;
- sa detind studii superioare/profesional tehnic postsecundare de
specialitate;
- sadetina grad didactic/stiintific;
- sd cunoascd continutul curricular al programului de formare
profesionald;
- sd detina dovezi de participare la formari in domeniul evaluarii.

Membrii  Comisiei de evaluare si calificare, care sunt
reprezentanti ai agentilor economici trebuie sd raspundd cumulativ
urmatoarelor cerinte:

- sd detina experienta in domeniul de formare 716 Vehicule cu
motor, nave §i aeronave, cel putin 5 ani;
- sa detind studii de specialitate in domeniu general de studii 71.

RO

Cerinte normative
privind certificarea
calificarii

Calificarea se atribuie in rezultatul sustinerii ambelor probe ale
examenului de calificare. Se considera promovat examenul, daca
candidatul a obtinut minim nota 5,00 (cinci) pentru fiecare probd de
examen.

Comisia de evaluare si calificare evalueaza rezultatele Invatarii
candidatilor si le consemneaza in procesul-verbal al examenului de
calificare, astfel confirma corespunderea nivelului cunostintelor si
aptitudinilor candidatului cu rezultatele invatarii din prezentul Standard
de calificare.

Tn baza procesului-verbal al examenului de calificare se emite ordin de
absolvire, care prezintd temei pentru eliberarea actului de studii
absolventilor care au realizat integral programul de formare profesionala
si au sustinut cu succes examenul de calificare.

1. FORME DE EVALUARE AREZULTATELOR INVATARII PENTRU

ATRIBUIREA CALIFICARII

Rezultatele invitarii evaluate prin Examen de calificare

Prin proba teoretica a Examenului de calificare se vor evalua urmatoarele rezultate ale invatarii:

Nr. Rezultate ale invatarii Tipuri de itemi
crt. | Absolventul/ candidatul la atribuirea calificarii poate:

1. realiza sarcinile de lucru cu respectarea normelor de SSM (Securitatea | Itemi cu alegere
si sandtatea in munca), de securitate electrica si de securitate multipla;
antiincendiara Itemi cu o singura
identifica potentialele riscuri la locul de munca, asigurand inldturarea selectie;

2. acestora, In limita competentelor, cu respectarea strictd a securitatii Adevarat sau fals;
personale si a membrilor echipei Potrivire;
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Nr. Rezultate ale invatarii Tipuri de itemi
crt. | Absolventul/ candidatul la atribuirea calificarii poate:
3. colecta separat si corespunzator deseurile parvenite in procesul de Itemi cu raspuns
realizare a sarcinii de lucru, aplicind proceduri de recuperare a scurt;
materialelor reutilizabile Intrebari cu raspuns
4. asigura intretinerea in stare tehnicd functionald a echipamentelor, | numeric;
utilajelor, AMC-urilor (Aparate si mijloace de control) si SDV- urilor | Itém de tip glisare
(Scule, dispozitive, verificatoare), utilizate pentru realizarea sarcinilor | $! Pozitionare
d < marcatori;
¢ munca : : : __ _| Item de tip glisare
5. executa lucrari de diagnosticare al componentelor caroseriei si cadrului si pozitionare pe
stabilind gradul de uzurd si defectiunile utilizind documentatia tehnica imagine;
si AMC- urile corespunzatoare Indicarea ordinii:
6. executa lucrdri de sudurd, tinichigerie, lacdtusdrie specifice lacatusului | [tem de tip rdspuns
redresor caroserii utilizand echipamentul, utilajele necesare acestor | incorporat;
lucrari Item de tip listd de
7. executa diverse lucrari de dezasamblare/asamblare al componentelor | Selectie;
caroseriilor, cadrelor utilizand echipamentul, utilajele necesare acestor Item de tip
lucriri tand normele SSM rezolvare de
ucrari respectan probleme
8. executa lucrari de dezasamblare a elementelelor (transmisiei,
sistemelor: de rulare, de directie, de franare, electric din cadrul
caroseriei) care impiedicd accesul la locul de interventie utilizand
echipamentele si AMC-urile specifice
0. remedia caroseria, cadrul, prin intermediul standului de redresare de
care dispune institutia (hidraulic, pneumatic) pentru eliminarea
abaterilor identificate de la parametrii standard; utilizand documentatia
tehnica
10 monta elementele caroserie redresate/reparate Tn locurile de unde au fost
extrase, utilizdnd echipamentele, SDVurile, repectand tolerantele si
ajustajele conform documentatiei tehnice
11. executa lucrari de pregétire a suprafetelor caroseriei pentru
vopsire(ermetizare, degresare, aplicare a stratului anticoroziv, grunduire,
slefuire) utlizdnd echipamentul, instrumentele materialele necesare la
acest proces respectind normele SSM, asigurand calitatea lucrarilor
efectuate.
12. aplica vopseaua pe suprafata caroseriei conform procesului tehnologic
de vopsire cu respectarea normelor SSM si de calitate
13. demonstra beneficiarului integritatea caroseriei dupa reparatie,
recomandand bunele practici privind intretinerea caroseriei.
Prin proba practica a Examenului de calificare vor fi evaluate urmatoarele rezultate ale invatarii:
Nr. Rezultate ale invatarii
crt. | Absolventul / candidatul la atribuirea calificarii poate:
executa lucrari de diagnosticare al componentelor caroseriei si cadrului stabilind gradul de
1. uzurd si defectiunile utilizand documentatia tehnicd si AMC- urile corespunzatoare
2. |executa lucrari de sudurd, tinichigerie, lacatusarie specifice lacdtusului redresor caroserii
utilizand echipamentul, utilajele necesare acestor lucrari
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monta elementele caroserie redresate/reparate n locurile de unde au fost extrase, utilizand
echipamentele, SDVurile, repectand tolerantele si ajustajele conform documentatiei tehnice

remedia caroseria, cadrul, prin intermediul standului de redresare pentru eliminarea abaterilor
identificate de la parametrii standard; utilizind documentatia tehnica

executa lucrari de pregatire a suprafetelor caroseriei pentru vopsire(ermetizare, degresare,
aplicare a stratului anticoroziv, grunduire, slefuire) utlizdnd echipamentul, instrumentele
materialele necesare la acest proces respectind normele de SSM, asigurand calitatea lucrarilor
efectuate.

aplica vopseaua pe suprafata caroseriei conform procesului tehnologic de vopsire cu
respectarea normelor de SSM si de calitate

Ponderarea evaluarii la Examenul de calificare
Proba teoretica

Testul de evaluare finald va fi elaborat conform matricei de specificatii, elaborate in baza
rezultatelor invatdrii stipulate in prezentul standard, precum si in baza curriculumului de
formare profesionald. Candidatii trebuie sd realizeze testul in volum de cel putin 33% din
punctajul total (100%).

Convertirea procentului de realizare a testului in note este prezentata in tabelul de mai jos:

Procente
de 100 94- 87- 77- 62- 47- 32- 20- 0- 4-
realizare -95 88 78 63 48 33 21 10 5 0
%

Nota 10 9 8 7 6 5 4 3 2 1

Proba practica

Pentru evaluarea abilitatilor practice la final de program, candidatul va realiza una din urmatoarele

sarcini:

1. Executarea lucrarilor de reparare a aripilor

2. Executarea operatiilor de repararea pragului.

3. Executarea operatiilor de reparare a podelei caroseriei utilizand utilajul si echipamentul
necesar respectand normele SSM.

4. Repararea placilor decorative a usilor .

5. Executarea lucrarilor de reparare a panoului portbagajului autovehiculului.

6. Remedierea capotei autoturismului.

7. Remedierea panourilor laterale ale caroseriilor.

8. Executd lucrari de inlocuire a geamului de parbriz utilizand utilajul si echipamentul
necesar respectand normele SSM.

9. Remedierea barei de protectie fara demontarea de pe automobil.

10. Executarea lucrarii de inlocuire si reglare a barelor de protectie.

11. Executarea lucrdrilor de redresare a stalpului central utilizand utilajul si echipamentul
necesar respectand normele SSM.

12. Executarea lucrdrii de remediere a balamalelor de sustinere a capotelor motor .

13. Realizarea etansarii caroseriei impotriva prafului ,apei si a zgomotului utilizand utilajul si
echipamentul necesar respectand normele SSM.
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14. Executarea lucrdrilor anticorosive caroseriei utilizand materialul, utilajul si echipamentul
necesar respectand normele SSM.

15. Executarea lucrarii de remediere a lonjeroanelor utilizand utilajul si echipamentul necesar
respectand normele SSM.

16. Executarea operatiilor de grunduire a caroseriei/cadrului utilizdnd materialele, utilajul si
echipamentul necesar respectand normele SSM, sistemul de aspiratie, ventilare.

17. Executarea operatiilor de vopsire/lacuire/lustruire a caroseriei/cadrului  utilizand
materialele, utilajul si echipamentul necesar respectand normele SSM, sistemul de aspiratie,

ventilare.

STABILIREA NECESARULUI MINIM DE RESURSE PENTRU EVALUAREA
REZULTATELOR INVATARII SI ATRIBUIREA CALIFICARII

Comisia de elaborare a subiectelor pentru examen elaboreaza subiectele pentru examenul de
calificare, stabileste modul de organizare si sustinere a probelor, elaboreaza lista materialelor,
consumabilelor, necesare pentru desfasurarea Examenului de calificare.

Pentru realizarea probei teoretice grupul de lucru responsabil de elaborarea instrumentelor de
evaluare, va elabora teste, care vor fi pilotate cu 1-2 luni Tnainte de Examenul de calificare.
Rezultatele pilotarii vor fi analizate si vor fi luate decizii de rigoare.

Pentru desfasurarea probei teoretice si probei practice, sunt necesare:

Cerinte fata de salile pentru probele de examinare

Proba teoretica

Sala de studii, teste de evaluare finala

Proba practica

Atelier de instruire practicd in cadrul institutiei de invatamant
profesional tehnic sau atelier auto in cadrul entitatilor economice din
domeniul(auto service) dotat cu sistem de ventilare.

Cerinte tehnice minime

Utilaje, echipamente

Calculator cu conexiune la internet; Automobile; Caroserii, Cadre;
Elevator / canal de revizie; Mese de lucru (lacatusarie) cu menghine;
Scule de burghiere manuale/mecanice; Scule de taiere manual/mecanic;
Stand de redresare hidraulic sau pneumatic; Set chei dinamometrice;
Lampd de lucru; Compresor aer comprimat; Set chei si scule
lacatusarie generald; Set perii metalice; SDV-uri, AMC-uri, set de chei
universale; Pistol pentru suflarea aerului, rigld; Set scule de lacatusarie;
Camera de vopsit; Pulverizator de vopsea; Set SDV-uri, AMC-uri
utilizate la grunduire, stingatoare.

Materiale consumabile

Tabla, materiale anticorozive, materiale de degresare, materiale de
grunduire, materiale de vopsire/lacuire, hartie abraziva, materiale si
solutii de lustruire, banda pentru ermetizare.

S —
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DESCRIPTORI DE NOTE PENTRU PROBA PRACTICA A EXAMENULUI DE CALIFICARE

Descriptorii de note sunt aplicati pentru stabilirea nivelului rezultatelor invatarii demonstrate de catre candidat prin proba practicd a
Examenului de calificare. Descriptorii explica semnificatia notei acordate candidatului la etapa de prezentare a produselor incluse. Descriptorii
de nivel se utilizeaza de catre Comisia de evaluare si calificare In procesul de stabilire a notei acordate corespunzétor nivelului de realizare a
sarcinii. Nota finala la proba practica a Examenului de calificare se va calcula tindnd cont de ponderea fiecarui criteriu de evaluare, specificate

n tabelul de mai jos.

Criterii de evaluare

Descriptori

Admis

Respins

Respectarea cadrului
normativ in domeniul
SSM

- respecta regulile de securitate si sdnatate Tn munca pe toata durata de realizare a sarcinii;
- utilizeaza, conform sarcinii de lucru: utilajele si echipamentele de lucru, SDV-urile;

- intretine corespunzator locul de munca.

Nota:

Rezultatele invatarii axate pe respectarea securitatii i sanatatii in munca trebuie sa fie
evaluate pe parcursul programului. Cu toate acestea, este important pentru calificarea
Lacatus redresare caroserii, ca sarcina sa fie realizatd in securitate maxima. De aceea,
respectarea cadrului normativ in domeniul SSM reprezinta ,,limita de trecere”, adica
minimul necesar, care trebuie sa fie respectat de toti candidatii, indiferent de nivelul de
performanta. Tinand cont de faptul ca nu poate fi trecut un candidat care pune in situatii de
risc sanatatea proprie si a celor din jur, acest criteriu de evaluare va avea o apreciere binara:
DA respectd/realizeaza; NU respecta/realizeaza.

-nu respectd regulile de securitate si
sanatate Tn munca pe durata realizarii
sarcinii;

-utilizeaza necorespunzator sarcinii de
lucru utilajele si echipamentele de
lucru, SDV-urile;

-nu Intretine corespunzator locul de
munca.

Descriptori PO )
P criteriilor
Criterii de in nota
evaluare Nivel maxim Nivel mediu Nivel minim Nesatisficiitor ﬁl;zlg‘e?
(nota 10-9,00) (nota 8,99-7,00) (nota 6,99-5,00) nota<5,00) prob
practice
1. Utilizarea - Toate echipamentele tehnologice, | - Echipamentele tehnologice, - Echipamentele Nici unul dintre 20%
echipamentelor SDV - uri si materialele necesare | SDV - uri si materialele tehnologice, SDV - uri si echipamente
tehnologice, SDV- | sunt selectate corespunzator, pana la | necesare sunt selectate materialele necesare sunt tehnologice,
Standard de calificare: Lacatus redresare caroserii
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urilor , AMC-
urilor si
materialelor
pentru realizarea
sarcinii

realizarea sarcinii.

-Starea de  functionalitate a

echipamentelor tehnologice, SDV -

urilor este verificatd conform

instructiunii de utilizare.

- Echipamentele tehnologice, SDV -

urile selectate sunt setate/adaptate

conform cerintelor tehnice.
Echipamentele tehnologice, SDV -
urile utilizate sunt depozitate

corespunzator, dar pe parcursul
realizdrii sarcinii.

- Starea de functionalitate este
verificatd doar a unor
echipamente tehnologice, SDV-
uri conform instructiunii de
utilizare.

- Echipamentele tehnologice,
SDV - urile selectate sunt setate/
adaptate conform cerintelor
tehnice.

partial selectate
corespunzator sarcinii.

- Echipamentele
tehnologice, SDV - urile
selectate sunt setate/
adaptate cu abateri
nesemnificative de la
cerintele tehnice.

- Echipamentele
tehnologice, SDV - urile
utilizate sunt depozitate

SDV - uri si
materialele
pentru realizarea
sarcinii de lucru
nu a fost selectat
corect.

- Echipamentele tehnologice, necorespunzator.
SDV - urile utilizate sunt
depozitate corespunzator.
2. Utilizarea - Datele/cerintele tehnice sunt | - Datele/cerintele tehnice sunt | -Datele/cerintele  tehnice [ Datele/cerintele 20%
documentatiei identificate In strictd conformitate | identificate in strictd | sunt identificate in strictd | tehnice nu a fost
tehnice si cu sarcina de lucru atribuita. conformitate cu sarcina de lucru | conformitate cu sarcina de | identificate.
normative Datele/cerintele  tehnice  sunt | atribuita. lucru atribuita.
accesate Tn mod corect si operativ. Datele/cerintele tehnice sunt | Datele/cerintele  tehnice
accesate in mod corect si [ sunt accesate Tn mod
operativ. corect si operativ.
3. Efectuarea - Sistemul/piesa este localizat/a in | - Sistemul/piesa este localizat/a | - Sistemul/piesa este Sistemul/piesa 30%

operatiilor de
diagnosticare

mod operativ si corect.

- Metoda de diagnosticare este
aplicata corespunzator sarcinii de
lucru.

- Toti parametrii de diagnosticare
sunt identificati si masurati corect si
operativ.

- Defectiunea este identificata
corect si operativ.

in mod corect.

-Metoda de diagnosticare este
aplicata corespunzator sarcinii
de lucru.

- Toti parametrii de
diagnosticare sunt identificati si
masurati corect.

- Defectiunea este identificata
corect.

localizat/a in mod corect.

- Metoda de diagnosticare
este aplicatd cu omiterea
unor etape/operatii.

- Parametrii de
diagnosticare sunt
identificati, dar valorile
acestora au fost masurate cu
unele erori.

- Defectiunea este
identificata, dar interpretata
eronat.

este
localizat/a
incorect.
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4 Realizarea - Accesul la piesd/component este - Accesul la piesa/componenta | - Accesul la Accesul la 30%
lucrarilor de executat operativ si in strictd este executat in stricta piesd/componenta este piesd/compo-
reparare/vopsire a corespundere cu instructiunile corespundere cu executat in stricta nenta nu este
caroseriilor producétorului. instructiunile producatorului. corespundere cu executat.
- Operatiile tehnologice sunt - Operatiile tehnologice sunt instructiunile
executate respectand succesiunea executate respectand producétorului.

logica si In corespundere cu
instructiunile producatorului.

- Situatiile problema constatate la
executarea lucrarilor sunt
solutionate/interpretate corect.

- Mijloacele de lucru si materialele
sunt utilizate cu dexteritate.

- Defectiunea este remediata corect
si operativ.

- Calitatea lucrarilor este verificata

la fiecare etapd a procesului de
lucru.

succesiunea logica si in
corespundere Ccu
instructiunile producatorului.
-Situatiile problema constatate
la executarea lucrarilor sunt
solutionate/interpretate cu
unele abateri nesemnificative.
-Mijloacele de lucru si
materialele sunt utilizate
corespunzator executarii
lucrarilor.
- Defectiunea este remediata
corect.
Calitatea lucrarilor este
verificatd doar la unele etape ale
procesului de lucru.

- Succesiunea logica a
operatiilor tehnologice
nu este respectata, fiind
omise unele etape din
instructiunile
producétorului.

- Situatiile problema
constatate la executarea
lucrérilor sunt
solutionate din mai
multe Incercari si
interpretate cu unele
abateri nesemnificative.

- Mijloacele de lucru si
materialele sunt utilizate
ineficient in executarea
lucrarilor.

Defectiunea este remediata

din multiple incercari.
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ASIGURAREA CALITATII STANDARDULUI DE CALIFICARE

ETAPE DESCRIPTORI/DOVEZI
Initierea Proiectul Eu4Moldova a solicitat crearea grupului de lucru in vederea elaborarii
procesului de standardului de calificare Ldcatus redresare caroserii. Ministerul Educatiei si
elaborare a Cercetarii prin ordinul nr. 806/2023 a constituit Grupul de lucru pentru elaborarea
standardului de Standardului de calificare Lacatus redresare caroserii auto.
calificare Partile interesate in implementarea standardului de calificare institutiile de

invatamant profesional tehnic, precum si agentii economici, care au participat in
procesul de consultare si planificare a proiectului, de elaborare a standardului
ocupational, de elaborare a prezentului Standard, dar si de implementarea
standardelor nominalizate supra.

Elaborarea Standardul de calificare este elaborat in baza Standardului ocupational, Ldacatus
standardului de redresare caroserii auto, aprobat prin ordinul Ministerului Infrastructurii si
calificare Dezvoltarii Regionale nr. 77/2023, Publicat: 14-07-2023 in Monitorul Oficial Nr.

240-245 art. 690
Cale de acces: https://www.legis.md/UserFiles/Image/RO/2023/m0%20240-
245%20md/an_77_md.docx
Competenta colectiva si potentialul relevant al grupului de lucru pentru elaborarea
standardului de calificare a fost formata prin:
- participarea la Sesiunea de instruire ,,Formarea competentelor de elaborare,
revizuire si validare a standardelor de calificare”, cu durata de 16 ore (contact
direct) — 5 persoane;
- elaborarea/ validarea profilurilor si standardelor ocupationale - 5 persoane;
- elaborarea standardelor de calificare — 5 persoane;
- elaborarea si recenzarea Curriculum-urilor la programele de studii pentru
invatamantul profesional tehnic secundar si postsecundar - 2 persoane;
- participarea la elaborarea politicilor educationale si politicilor privind piata
muncii - 2 persoane.
- participarea la acreditarea programelor de formare profesionald, in cadrul
ANACEC - o persoana.
- participarea in calitate de membru in Comisia de elaborare a subiectelor
pentru examenul de calificare — 2 persoane.
Persoanele implicate Tn procesul de elaborare a prezentului Standard de calificare
sunt reprezentanti ai agentilor economici, autoritatilor publice, precum si cadre
didactice din institutii de Tnvatdmant profesional tehnic.

Validarea Autoritatea competenta de validarea standardului de calificare este Ministerul
Infrastructurii i Dezvoltarii Regionale, care, prin Ordinul Ministrului
Infrastructurii si Dezvoltarii Regionale nr. 127/2023, a constituit Comisia de

validare.
Programul de formare pentru calificarea Ldacatus redresare caroserii poate fi livrat
Implementarea de furnizori de programe de educatie si formare profesionala (scoli profesionale,

colegii, Centrul de Excelentd in Transporturi). Tn baza prezentului Standard de
calificare va fi actualizat Curriculumul si Planul de invatdmant pentru programul



https://www.legis.md/UserFiles/Image/RO/2023/mo%20240-245%20md/an_77_md.docx
https://www.legis.md/UserFiles/Image/RO/2023/mo%20240-245%20md/an_77_md.docx

de formare profesionala Lacdatus redresare caroserii.

Mecanisme de
feedback si de
imbunititire
continua a calitatii

Centrul de Excelenta in Transporturi este institutia responsabild de colectarea
feedback-ului de la partile interesate in aceasta calificare si de informare a
Ministerului Educatiei si Cercetdrii despre necesitatea de modificare/imbunatatire a
prezentului Standard de calificare.

Temei pentru revizuirea standardului de calificare poate servi actualizarea
Standardului ocupational Ldcdatus redresare caroserii, dezvoltarea tehnologiilor,
utilajelor, materialelor utilizate in procesele tehnologice, precum si armonizarea
politicilor nationale cu cele europene in scopul imbunatatirii pregatirii muncitorilor
calificati conform solicitarilor pietei muncii.

Standardul de calificare va fi revizuit in termen de sase luni de la actualizarea
Standardului ocupational, luand 1n considerare schimbarea continud a contextului
socio-economic, in general, precum si tendintele de dezvoltare a pietei muncii.

Asigurarea
transparentei

Standardul de calificare Ldacdatus redresare caroserii, se publicad pe pagina web
oficiala a Ministerului Educatiei si Cercetarii, pe site-ul prestatorului de servicii
educationale si va fi Inscris In Registrul National al Calificarilor.
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