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I.Preliminarii



Practica ce anticipeaza probe de absolvireare drept scop dezvoltarea continua a abilitatilor
si competentelor profesionale Tn acord cu specificul atributiilor si sarcinilor de lucru corespunzatoare
Profilului Ocupational, Standardelor de Calificare /Tehnician tehnolog in industria tricotajelor,
necesare pentru sustinerea probelor de absolvire/calificare in corespundere cu cerintele criteriilor
de evaluare a rezultatelor invatarii si completarea, prezentarea ,,Portofoliului absolventului”.

Practicace anticipeaza probe de absolvire are rolul de a familiariza elevii cu activitatile in
cadrul atelierelor institutiei de Tnvatamant, intreprinderilor de producere a tricoturilor/tricotajelor,
atributiile si sarcinile de lucru a tehnicianului tehnolog in industria tricotajelor. Tot odata elevii au
posibilitatea de a se documenta cu documentele normative interne, a colecta materiale, informatii
specifice sectorului de producere, a tricota mostre de tricot cu diverse structuri de legatura, a
asambla repere tricotate, a confectiona produse din tricot, a contribui la planul de actiuni cu privire
la asigurarea calitatii pe elemente de producere.

La elaborarea acestui curriculum s-a tinut cont de planul de studii, specificul specialitatii in
cauza, cadrul normativ in vigoare si cerintele pietii muncii Tn RM, Codul Educatiei, Strategia Sectoriala
de Dezvoltare 2020, Profilului Ocupational, Standardul de Calificare.

in planul de invitdmant pentru practica respectivi sunt previzute 4 saptimani/120 ore,
(semestrul VIII). Acest modul, contine activitati importante in formarea deprinderilor, priceperilor,
creativitatii profesionale tehnice de specialitate, precum: preparatia firelor pentru tricotare,
organizarea liniei de producere pentru produsele tricotate, producerea tricoturilor, lansarea
procesului tehnologic de confectionare, finisarea produselor din tricot, monitorizarea controlului de
calitate.

Il.Motivatia, utilitatea stagiului de practica pentu dezvoltarea profesionala

Practicace anticipeaza probe de absolvire reprezintd una din etapele fundamentale a
procesului educational in formarea/dezvoltarea competentelor profesionale ale elevilor specifice
domeniului industriei tricotajelor.

Aplicarea in practica a cunostintelor obtinute in cadrul cursurilor teoretice, lucrarilor practice
la unitatile de curs de specialitate, fundamentale, aprofundarea si dezvoltarea competentelor
profesionale, acumularea experientei pentru aplicarea procedeelor, metodelor si mijloacelor noi de
lucru — sunt sarcinile principale pe care trebuie s le indeplineascd elevul in perioada de practic3. in
cadrul stagiului de practica elevii vor participa la procesele de receptie si transmitere a materie
prime, controlul de calitate a firelor si intocmirea fiselor de calitate, vor realiza procese de
bobinare/urzire, vor tricota mostre de tricot/repere de diverse legaturi, vor asambla reperele
tricotate, vor confectiona produse din tricot, demonstrand abilitatile obtinute, deprinderile
dobandite, cat si creativitatea profesionala.

Dezvoltarea activitatii de asimilare a cunostintelor de catre elevi prin dezvoltarea vointei si
dorintei de ainvata pot fi acumulate prin aplicarea metodelor eficiente de motivare:

- astabili o atmosfera pozitiva, de empatie pentru fiecare elev in parte;

- aidentifica gradul de motivare al elevilor;

- aoferi sansa de a alege si de a argument;

- aevalua nu doar rezultatul dar si procesul;

- apune accent pe nevoile reale ale elevului (de progres, de a intelege, de succes, de afirmare,
de prestigiu);

- aimplica elevii In mod activ, utilizand astfel disponibilitatea lor de a face ceva;

- acultiva increderea in sine a elevilor;

- autiliza interesele si cunostintele anterioare ale elevilor;

- autiliza ideile elevilor, pentru ca in acest caz interesul si implicarea lor vor fi mai mari;

- a utiliza curiozitatea elevilor;

- aprovoca elevii prin solicitarile la care trebuie sa raspunda;

- autiliza instruirea individualizata;

- autiliza competitia.



Fiind Tncurajati si sustinuti in Tntruchiparea ideilor sale creative de conducatorul practicii
elevii ating scopul propus in realizarea activitatilor stagiului de practica.
Rezultatele elevilor obtinute la Practica ce anticipeaza probe de absolvire prelucrarea produselor
indeplinite cu succes, la sigur 1i motiveaza pe elevi de a-si aprofunda cunostintele sale si a-si dezvolta
competentele profesionale stimuland astfel creativitatea in domeniu.

CP 1. Pregatirea materiei prime pentru procesul de fabricatie.
CP 2. Organizarea procesului de producere a diverselor tipuri de tricoturi.
CP 3.Tricotarea produselor din tricot de diverse sortimente.

CP 5.Confectionarea produselor din tricot de diverse sortimente.

CP 6. Realizarea procesului de finisare a produselor din tricot.

CP 7. Respectarea instructiunilor SSM la locul de munca.
CP 8. Verificarea calitatii materiei prime, proceselor tehnologice si produselor finite.

CP 9. Monitorizarea proceselor de productie.

IV. Administrarea stagiului de practica

lll. Competentele profesionale specifice stagiului de practica

Numarul

Denumirea o . Numaru
s Semes de Numarul de Modalitati de
stagiului de e iv  n . I de
. trul saptaman ore Perioada evaluare .
practica : credite
120 Conform Demonstratia
Practica ce VIII 4 60 orein graficului mostrelor/ 4
anticipeaza intrprinderile produsului
probele de de producere finisat.
absolvire 60 orein Prezentarea
atelierele Portofoliului
institutiei de Sustinerea
invatamant Raportului.




V. Descrierea procesului de desfasurare a stagiului de practica.

Activitati ciens Durata de
s / Produse de elaborat Modalitati de evaluare .
Sarcini de lucru realizare
STAGIUL DE PRACTICA REALIZAT LA INTRPRINDERILE DE PRODUCERE A TRICOTAJELOR/CONFECTIILOR DIN TRICOTURI

AS1 Instructajul la Tehnica Securitatii si Protectia Muncii in ateliere/intreprinderile de profil (2 ore)
1.1 intelegerea si respectarea Regulamentului cu
privire la Tehnica Securitatii si Protectiei Muncii.
Instructiuni privind tehnica securitatii la
executarea lucrarilor specific domeniului de Comunicare.
tr?cotar.e/confectionare a produselor din Fise de documentare Prezentarea agendei formarii profesionale. 2 ore
tricoturi. ‘ ‘ Fise de observare Argumentarea fiselor.
1.2 Aplicarea normelor de sandtate i securitate Rezumat scris Cunoasterea si respectarea instructiunilor.
in munca. Aplicarea normelor de prevenire si
stingere a incendiilor.
Organizarea locului de munca.
AS2 Pregatirea materiei prime pentru procesul de fabricatie (2 ore)
2.1Pregatirea firelor pentru tricotare. Selectarea - .
. 8 . e P .. . Argumentarea scrisa. Portofoliul documentelor
firelor dupa criteriile tehnologice/ identificarea . e . L

L . . o . - . . - normative specifice procesului de receptie si
materiei prime si auxiliare specifice sortimentului | Fisa tehnologica de receptie a materiei . i . S
de produse din tricoturi prime/firelor side transmitere a depoxitare a firelor/diverselor tipuri de

: ’ tricoturi. Extras din standardele respective 2 ore

2.2 Corelarea tipului de fire si a sortimen -tului
de tricot planificat/selectarea materiei prime si
auxiliare necesare fabricatiei sortimentului de
produse.. Repartizarea, selectarea firelor
conform fisei de solicitare.

acestora in sectiile de producere.
Documente normative tehnologice.
Fisa de observare. Fisa tehnologica

Comunicarea. Tabele de generalizare si
corelare a sortimentului tricotului si a firelor
pentru tticotul planificat

AS3 Verificarea calitatii firelor/diverselor tipuri de

tricoturi (2 ore)




3.1. Verificarea calitatii firelor/diverselor tipuri de
tricoturi prin metoda organoleptica.

Tntocmirea fiselor de verificare a firelor/
diverselor tipuri de tricoturi.
Fisa cu caracteristici tehnice a

Determinarea proprietatilor firelor/ diverselor
tipuri de tricoturi..Prezentarea tabelelor, fiselor

instrumentelor, aparatelor si a planului de actiuni. Prezentarea Agendei 2 ore
echipamentelor de verificare a calitatii formarii profesionale.
firelor.
AS40rganizarea liniei pentru tricotare/analiza mostrei-etalon pentru diverse sortimente de produse din tricot (6 ore)
4.1Stabilirea corelarii mostrei etalon a unui Prezentarea Agendei formarii profesionale.
produs tricotat/din tricot si succesiunea etapelor | Fisa de observare. Portofoliul: documentatia tehnica tehnologica,
procesului tehnologic de fabricatie. Stabilirea componentei documentatiei caracteristica tehnica a utilajului tehnologic. 6 ore
Analiza etapelor tehnologice. tehnologice
Alegerea utilajului tehnologic. Studiul pe faze de fabricatie.
caracteristicilor tehnice.
AS5 Producerea tricotului/tricotajelor/confectionarea produselor din tricot de diverse sortimente (30 ore)
5.1 Examinarea mostrei etalon a unui tricot Mostre tricotate cu diverse Prezentarea Agendei formarii profesionale.
(metraj/panou/ semiconturat/ conturat/ integrat) | tipuri de legaturi/produsul tricotat Portofoliul: documentatia tehnica tehnologics,
/produs tricotat/din tricot pentru complt. caracteristica tehnica a utilajului tehnologic.
barbati/femei/copii Calculul parametrilor de structura
- Stabilirea si analizarea legaturii, tipul a legaturilor.
firului. Reprezentarea grafica.
- Stabilirea proprietatilor firelor Calculul necesarului de fire pentru 6 ore

- Proiectarea parametrilor de structura

- Calculul elementelor de structura

- Calculul necesarului de fire

- Stabilirea tehnolgiei de realizare a
mostrei etalon

- Corelarea rezultatelor cu selectarea
utilajului tehnologic de tricotare

tricotarea reperelor, articolului complet.

Calculul productivitatii masinii de
tricotat.




5.2 Stabilirea succesiunii procesului tehnologice
de realizare a produsului din tricot

Comunicare.
Prezentarea Agendei formarii profesionale.

. N Schema procesului tehnologic . 4 ore
metraj/panou/detalii P . . . g Argumentarea fiselor.
. . corespunzator articolului tricotat. . . L
conturate/semiconturate/produse tricotate . - I . Cunoasterea si respectarea instructiunilor
. Schema alimentarii masinii de tricotat . .
integrat. Interpretarea schemei de alimentare a 2 ore
5.3 Alimentarea masinii de tricotat. masinii de tricotat.
Supravegherea electronica a firelor alimentate
5.4 Deservirea masinii de tricotat/operarea cu - - .
S L . P Cartele tehnica a masinii de tricotat/
utilajul tehnologic la confectionarea produselor g . . . .
S I o . utilajului la confectionarea produselor Prezentarea Agendei formarii profesionale.
din tricot. Stabilirea caracteristicilor tehnice a S . . . -
I . L din tricot. Portofoliul: documentatia tehnica tehnologics,
utilajului corespunzator. Monitorizarea ) N - - .y .
o . Fisa de observare a functionarii masinii caracteristica tehnica a masinilor de 6 ore
functionarii organelor de formare a ochiurilor, . . S .
. . . . N de tricotat. tricotat/utilajului la confectionarea produselor
mecanismelor de baza si auxiliare. Corelarea intre - e . -
o . Caracteristica activitatilor realizate de din tricot.
organele de formare a ochiurilor si procedeele de | .
. catre tricotor.
tricotare.
5.5 Tricotarea diverselor tipuri de
legaturi/confectionarea elementelor componente . . .
L Desfasurata si calculul panoului plan.
produsului din tricot. . e . o . o .
. or N Tricotarea mostrelor de diferite legaturi/ | Prezentarea Agendei formarii profesionale.
Schimbarea legaturilor in timpul functionarii . . . .
L . . . confectionarea elementelor componente | Portofoliul ce contine mostre tricotate cu
masinii de tricotat. Tricotatea panoului plan. RS . .y . 6 ore
. . . produsului din tricot. diverse legaturi/secvente foto a procesului de
Calculul formelor dimensionale a panoului plan. L . . .
. -, Caracteristica legaturilor realizate. confectionare.
Realizarea schematica.
Receptionarea programei de tricotare pe suport
electronic.
5.6 Monitorizarea procesului de Prezentarea Agendei formarii profesionale.
tricotare/monitorizarea procesului de Portofoliul cu setul de documente normativ-
confectionare produsului din tricot. Reglarea . tehnice specifice activitatilor de verificare a
. . - . Fisa de observare. Completarea v . . .
parametrilor tehnologici ai operatiei de tricotare. ) . o .| calitatii procesului de tricotare/confectionare.
- v . registrului de monitorizare a procesului 4 ore
Verificarea calitatii procesului de tehnologic Argumentare.
tricotare/verificarea corespunderii etapelor &
procesului de producere produselor din tricot cu
cerintele indicate Tn documentatia tehnica.
5.7 Verificarea calitatii tricotului realizat/ Completarea tabelului: Defecte, cauze, Prezentarea Agendei formarii profesionale. 2 ore




elementelor componente produsului din tricot.
Stabilirea defectelor, cauzele, remedieri.
Repasarea tricotului. Aplicarea utilajului,
instrumentelor, echipamentelor de verificare.

remedieri. Fisa de verificare a calitatii
tricotului/tricotajelor/elementelor
componente produsului din tricot.
Schema realizarii controlului de calitate
prin intermediul echipamentelor de
verificare/dupa caz. Caracteristica
activitatilor realizate de catre controlorul
de calitate.

Portofoliul cu setul de documente normativ
tehnice specifice activitatilor de verificare a
calitatii tricotului/reperelor
tricotate/elementelor tehnologice.
Argumentare.

AS6 Asamblarea reperelor tricotate/produsului din tricot (12 ore)

6.1 Stabilirea utilajului pentru asamblarea
reperelor tricotate. Masina de incheiat ochi in
ochi. Caracteristica tehnica a utilajului. Partile
componente. Principiul de functionare.

Fisa tehnologica. Fisa de observare.

Prezentarea Agendei formarii profesionale.
Portofoliul cu informatia despre masina de
incheiat ochi in ochi, alte tipuri de utilaje de
asamblare a reperelor /secvente foto a

. A . Caracteristica tehnica a utilajului. . . 12 ore
Organizarea productiei in fluxul tehnologic. J procesului realizat.
Succesiunea operatiilor de coasere a tricotajelor
/asamblarea elementelor componente
produsului din tricot.
Prezentarea produsului finisat/mostrei Demonstrarea produsului/mostrei tricotat
- Prezentarea Portofoliului. Prezentarea Portofoliului.
AS7 Evaluare formativa (6 ore) . . .. 6 ore
Prezentarea Agendei formarii
profesionale.
Stagiul de practica realizat la intrprinderile de producere a tricotajelor confectiilor din tricoturi 60 ore
STAGIUL DE PRACTICA REALIZAT iN ATELIERELE INSTITUTIEI DE INVATAMANT
AS8 Confectionarea paltonului demi din tricot pentru barbati/ femei/ copii (54 ore)
8.1 Planificarea procesului tehnologic de Stabilirea succesiunii procesului Prezentarea Agendei formarii profesionale.
realizare a paltonului demi. tehnologic de confectionare a Corectitudinea elaborarii succesiunii 6 ore

Succesiunea proceselor tehnologice.
8.2 Verificarea sabloanelor.

produsului.
Prezentarea setului de sabloane a

tehnologice de prelucrare.
Corelarea setului de sabloane a produsului cu

9




Pregatirea tricotului pentru croire.
Incadrarea sabloanelor.

Croirea produsului din tricot.
Controlul si marcarea reperelor croite.

produsului.

Determinarea proprietatilor fizico —
mecanice a firelor, tricotului.

Fisa cu cerinte tehnice la incadrarea
sabloanelor, croirea reperelor.

desenul tehnic al modelului.

Analiza proprietatilor fizico —-mecanice a firelor,
tricotului.

Realizarea incadrarii sabloanelor.

Respectarea CT la croire.

Corectitudinea numerotari reperelor, marcarii
liniilor de contur.

8.3.Dublarea reperelor, detaliilor mici. Transferul
liniilor de contur, crestaturi.

Fisa cu temperaturile determinate
pentru TUT.

Prezentarea Agendei formarii profesionale.
Setarea temperaturii optime pentru executarea

R Scheme tehnologice de prelucrare a TUT. 6 ore
8.4.Prelucrarea reperului fata . .
. . elementului. Argumentarea metodei de prelucrare.
(pense/reliefe/platci/buzunare etc). . - . ..
Succesiunea tehnologica a elementului Respectarea CT la prelucrarea operatiilor
fata. tehnologice.
8.5 Prelucrarea sistemului de inchidere. Stabilirea CT la prelucrarea operatiilor Prezentarea Agendei formarii profesionale. 4 ore
8.6 Prelucrarea reperului spate tehnologice. Respectarea CT la prelucrarea operatiilor
(pense/reliefe/platci). Schema tehnologica de prelucrare a tehnologice. 2 ore
sistemului de inchidere. Prezentarea elementelor tehnologice fata si
Succesiunea tehnologica a elementului spate prelucrate.
spate.
8.7 Prelucrarea manecilor. Schema tehnologica de prelucrare a Prezentarea Agendei formarii profesionale.
8.8 Prelucrarea gulerului. manecilor, gulerului Respectarea CT la prelucrarea operatiilor 6 ore
Succesiunea tehnologica a elementelor tehnologice.
tehnologice Portofoliul cu informatia procesului de lucru.
. Caracteristica defectelor depistate, Prezentarea Agendei formarii profesionale.
8.9 Asamblarea produsului la proba. . o .
. . . . metode de remediere. Identificarea defectelor constructive. 6 ore
8.10 Efectuarea probei, depistarea si remedierea ..
. . Respectarea CT la prelucrarea operatiilor
defectelor constructive a produsului. .
tehnologice.
8.11 Prelucrarea captuselii. Scheme tehnologice de prelucrare a Prezentarea Agendei formarii profesionale. 6 ore

8.12 Asamblarea
liniilor umerale, laterale.

elementului.

Argumentarea metodei de prelucrare.
Respectarea CT la prelucrarea operatiilor
tehnologice.

10




8.13 Montarea gulerului in rascroiala gatului.

Succesiunea tehnologica a montarii
gulerului.
Tabel cu repartizarea procentuala

Prezentarea Agendei formarii profesionale.
Corectitudinea indeplinirii pasilor succesorali la
prelucrarea rascroielii gatului, manecilor.

8.14 Montarea manecilor n rascroiala manecii. . o N .. 6 ore
aajustajului la capul manecii. Respectarea CT la prelucrarea operatiilor
tehnologice.
Portofoliul cu informatia procesului de lucru.
. . Scheme tehnologice de prelucrare a Prezentarea Agendei formarii profesionale.
8.15 Asamblarea produsului cu captuseala. . g P 8 . P
N elementului. Argumentarea metodei de prelucrare.
8.16 Prelucrarea terminatiei. . . . Lo 6 ore
Repartizarea corecta a ajustajului la capul
manecii.
Fisa cu temperaturile determinate Prezentarea Agendei formarii profesionale.
8.17 TUT final al produsului. pentru TUT. Realizarea operatiilor de finisare umidotermica
8.18 Finisarea produsului (prelucrarea Caracteristica calitatii produsului realizat | de calitate. 6 ore
butonierelor, coaserea furniturii). conform cerintelor tehnice. Pozitionarea corecta a butonierilor, coaserea
8.19 Verificarea calitatii produsului. furniturii.
Respectarea TS si CT la lucrarile mecanice.
Prezentarea produsului finisat/mostrei. Demonstrarea produsului
. Prezentarea Portofoliului. confectionat/tricotat.
AS9 Evaluare sumativa (6 ore) . . . ’ / S 6 ore
Prezentarea Agendei formarii Prezentarea Portofoliului.
profesionale. Sustinerea Raportului.
Stagiul de practica realizat in atelierele institutiei de invatamant 60 ore
TOTAL ORE LA STAGIUL DE PRACTICA 120 ore

11




VI. Sugestii metodologice

Practica ce anticipeaza probe de absolvire se organizeaza inateliere/ intreprinderile de
profil, conform contractelor incheiate. Atat cadrele didactice responsabile de stagiile de practica,
desemnate de institutia de Tnvatamant, cat si conducatorii stagiilor de practica de la intreprindere,
au o implicare responsabild in activitatea practica a elevilor. Astfel, folosirea unor metode didactice
adecvate 1n perioada practiciice anticipeaza probe de absolvire, vor permite un grad de
independenta si oportunitati de a lua anumite decizii individuale, va favoriza dezvoltarea abilitatilor
practice.

Elevii sunt informati despre locul desfasurarii stagiului de practica,unde isi vor desfasura
activitatile practice, precum si despre curriculum, sarcinile pe perioada practicii, continutul
Raportului, Agendei formarii profesionale si modalitatile de evaluare. Perioada calendaristica a
practicii se stabileste Th asa mod, incat elevii sa participe la monitorizarea proceselor tehnologice
pentru sectia sau sectorul concret al intreprinderii si implicarea lor in deservirea utilajului tehnologic
sub supraveghe-rea conducatorilor de practica si personalului de deservire a masinilor.

Elevii se prezinta la serviciul personal al intreprinderii in ziua stabilita conform ordinului,
prezentand extrasul din ordinul de repartizare la stagiul de practica la unitatea economica si Agenda
formarii profesionale. Conducatorul de practica desemnat de unitatea economica repartizeaza elevii
la locurile de practica din cadrul sectorului respectiv prevazut de curriculum.

Pe tot parcursul practicii, elevii indeplinesc programul de activitate a intreprinderii si
sarcinile de lucru primite de la conducator, completeaza zilnic Agenda formarii profesionale,
elaboreaza Portofoliul cu sarcinile realizate pe parcursul desfasurarii stagiului de practica, iar spre
final, intocmesc Raportul practicii, care consta din partea textuala privind activitateadesfasurata la
stagiul de practicd,prezinta produsele/mostre realizate conform programului, si o relatare despre
activitatea personala pe parcursul practicii.

Nota la practica constituie media notelor de la aprecierea sustinerii raportului practicii, de
catre comisia de evaluare de la institutia de Tnvatamant, nota raportului in baza criteriilor stabilite si
nota conducatorului de practica de la intreprindere.

Pentru intdrirea competentelor vizate la parcurgerea stagiului de practici, se recomanda
urmatoarele activitati de invatare:

e Verificarea calitatii materiei prime.
e Intocmirea documentatie normativ-tehnologice specifice etapelor procesului de preparatie a
firelor pentru tricotare, tricotarea, realizare tricotajelor.
e Defecte, cauze, remedieri specifice pentru fire,tricoturi, produse din tricot.
e Reglarea parametrilor tehnologici specifice etapelor procesului de fabricatie.
e Realizarea calculelor tehnologice de proiectare a formelor panourilor tricotate.
Realizarea tricoturilor/panourilor tricotate.
Operarea cu utilaje si echipamente corespunzatoare sectorului de producere.
Asamblarea reperelor tricotate.
Croirea produselor din tricot.
e Stabilirea etapelor de prelucrare tehnologica a produselor.
e Confectionarea produselor/elementelor.
e Realizarea TUT final a produselor.
e Verificarea calitatii tricoturilor/tricotajelor.
Se considera ca nivelul de pregatire este realizat corespunzator, dacd poate fi demonstrat fiecare
dintre rezultatele invatarii.

VII. Sugestii de evaluare a stagiului de practica
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Practica ce anticipeaza probe de absolvire se evalueaza conform Regulamentului de
organizare si evaluare a stagiilor de practica si specificului Standardului de calificare , Tehnician
tehnolog in industria tricotajelor”. Stagiul de practica finiseaza cu evaluarea sumativa a
competentelor profesionale, asimilate de practicant. Aceastda evaluare se face prin intermediul
examinarii cantitative si calitative a nivelului abilitatilor si deprinderilor practice, confirmate de elev
la prezentareaAgendei formarii profesionale,Portofoliului  prin  descrierea  mostrelor/
produsului.Verificarea cunostintelor se face ritmic, pe tot parcursul stagiului de practica.

Elevul acumuleaza note curente prin raspunsuri orale, prezentarea etapelor de lucru la
portofoliu, efectuarea schemelor, completarea documentelor — normative, machetelor, prelucrarea
mostrelor de tricot, completarea fiselor de observare, fiselor tehnologice, etc.Elevii sunt
informatidespre nivelul de performantd, sunt motivatisa se implice in dobandirea competentelor
profesionale.

Evaluarea competentelor se estimeaza in baza calitdtiimostrelor realizate/produselor
tricotate, a Portofoliului elaborat, sustinerea Raportului — parte componenta a Agendei formarii
profesionale.

n institutie se elaboreazd un orar preventiv de prezentare si sustinere a rapoartelor. Pana la
sustinerea practicii au loc urmatoarele activitati:

1. Rapoartele se prezinta de catre fiecare elev la data stabilita in orar;

2. Dupa inregistrare, raportul este inaintat spre verificare profesorului (conducator de practica);

3. Pentru verificare se ofera doud zile. Tn acest timp elevul se consultd cu profesorul evaluator, in caz
de necesitate;

4. Dupa ce raportul a fost verificat, se intoarce elevului, pentru a se pregati de sustinere;

Prezentarea si sustinerea raportului practicii este unul din elementele importante ale
evaludrii. Nota obtinuta de catre elev reprezinta atat rezultatul evaluarii Raportului de catre cadrul
didactic (conducator de practica), cat si rezultatul evaluarii comisiei, Tn urma prezentarii si sustinerii
de catre elev.

Criteriile de evaluare a Practiciice anticipeaza probe de absolviresunt examinate la catedra
de specialitate. La evaluare se va tine cont de originalitatea, rigoarea argumentatiei, relevanta si
corectitudinea informatiei, calitatea exprimarii, corectitudinea, modul de prezentare.

Pentru sustinerea Raportului, elevul are la dispozitie 7-10 minute. Elevul va trebui sa
prezinte, pe scurt, rezultatele practicii realizate. Este necesar sa scoata in evidenta ceea ce este
esential din activitatea practica, utilitatea practicii, abilitatile si competentele formate.

VIII. Cerintele fata de locul de practica

Stagiul de practica ce anticipeaza probe de absolvire se va desfasura in intreprinderile de
producere a tricotajelor, atelierele institutiei de invatamant. Locul de practica va fi amenajat tinand
cont de cerintele si conditiile de muncd ergonomice. intreprinderea de producere isi va asuma
obligatii de a asigura securitatea vietii si sanatatii elevului, prevenirea riscurilor profesionale,accesul
la locul de desfasurare a stagiului de practica. La inceputul stagiului de practica elevul va fi instruit
referitor la respectarea normelor de securitate in munca, a disciplinei de muncda in
ateliere/intreprindere si a normelor legislative in vigoare.

n privinta fortelor de munca si organizarea locului de muncé intreprinderile sunt obligate s3
respecte:
- instruirea temeinica a elevilor cu regulile tehnicii securitatii si protectiei muncii, masurile
organizatorice, tehnice specific sectoarelor de producere;
- folosirea echipamentului corespunzator locului de munca;
- curdtirea perfecta a locului de muncd, evitand aruncarea apei si uleiului pe jos, ceea ce poate
provoca alunecari;
- existenta mijloacelor de stingere a incendiilor;
- monitorizarea respectarii normelor de fiecare responsabil a locului de munca.
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Lista orientativa a locurilor de munca/posturilor la care se va desfasura practica

Nr. LOEUI de Cerinte fata de locul de munca /postul propus practi-cantului

crt. munca/postul

1 Laboratorul fizico- | 1. in laborator trebuie si fie o iluminare naturald si artificial3,

mecanic al asigurandu-se o vizibilitate cat mai buna. De asemenea, in laborator
intreprinderii/dupa | sunt asigurate conditiile favorabile a microclimatului si ventilarea
caz naturala.
2. Laboratorul trebuie sa fie dotat cu medicamente si substante de
primajutor medical
3. Laboratorul trebuie sa fie dotat cu: aparate de masura si control in
buna stare de functionare, mostre de fire, tipuri de standarde specifice
domeniului textil, materiale didactice necesare (documentatie tehnica,
fise tehnologice), vestiar.

2 Utilajul tehnologic | 1.In general in cadrul unei intreprinderi de producere trebuie s3 se
din sectorul de acorde o atentie deosebita conditiilor de munca care includ in sine
pregatire pentru masuri din timpul exploatarii ce privesc: instalatiile, utilajele si forta de

cardare munca.

2. In privinta instalatiilor sunt obligatorii:
- izolarea tevilor cu abur,
- izolarea in incaperi speciale a substantelor toxice si corozive,
- punerea la pamant a tuturor instalatiilor electrice de forta.
3. Tn privinta utilajelor se impun:
- acoperirea tuturor locurilor periculoase,
- instalarea plaselor laterale pentru retinerea eventuale-lor piese
desprinse,
- fixarea corespunzatoare a utilajelor de planseu.

3 Ateliere, Corespunde normelor sanitare, dotat cu material didactic educational si

laboratoare (sectii)
a institutiei de
fnvatamant

ilustrativ, utilaje (masini de cusut, masini speciale, masini
semiautomat), manechine, mobilier (mese de lucru, mese pentru croit),
ustensile necesare.

Lista orientativd a fintreprinderilor cu care sunt incheiate/ se intentioneaza fincheierea
contractelor de desfasurare a practicii:

RNV A WD

10. SRL”Rada-Prod”
11. SRL” PONT/I”

12. SRL "MISO-TEXTILE”

1CS ”Steaua Reds” SA.
INTREPRINDEREA SRL,, Artizana”
INTREPRINDEREA SRL “Euro Olmar”
1.I.,,OLGA CEBAN” ,Ravetti”
SC,,MAICAN-COM” SRL

SRL ,ZIVAX MAXI - MAXIKIDS”

1l GROSU ELENA “MALLENA”

SRL ,,NA.AN FASHION”

. 1CS ”Primiera —Dona” SRL
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IX. Resursele didactice recomandate elevilor

Nr. Denumirea resursei Locul in care poate fi
crt. consultata
1. | Asociatia Generald a Inginerilor din Romania, Societatea Inginerilor
Textilisti din Romania. Manualul inginerului textilist. Vol. Il, Editura
AGIR, 2003.
2. | Budulan, R., Bazele tehnologiei tricoturilor. Institutul Politehnic
lasi, Facultatea de Tehnologia si chimia textilelor, 1990. Sala de lecturs al
3. | KY3HELLOBA . A., KoHCTpynpoBaHMe TPUKOTaXKHbIX n3gennn, M., | institutiei de Thvitimant
Nerkasa vHayctpua, 1972 ' Internet. '
4. | Budulan, R., Macovei, A., Bazele tehnologiei tricoturilor, indrumar
de laborator, Institutul Politehnic lasi, 1991.
5. | Preda, S., Dan, D., Tehnologia tricoturilor, indrumar de practica
pentru studenti, Institutul Politehnic lasi, Facultatea de tehnologia
si chimia textilelor, 1987.
6. | KygpasuH, J1., J1abopaTopHbI MNPaKTUKYM MO  TEXHOAOTMK
TPUKOTAXKHOTO NPOM3BOACTBA, Jlerkas nHayctpua, Mocksa, 1979 .
7. | TananuHa, O., TlpoxopeHKo, 3., TexHONOrMa TPMUKOTAXKHOIO
npou3BoacTBa, Jlerkaa nHaycrpma, Mockea, 1975r.
8. | KyapasuH, J1., J1abopaTopHbIi MPaKTUKYM MO  TEXHOAOMMKU
TPUKOTAXKHOrO NPOM3BOACTBA, Jlerkas nHaycrpusa, Mockea, 1979 .
9. | Leon R. “Manualul tricoterului si confectionerului de imbracaminte
in industria mica”, Bucuresti, 1995, 345p.
10. | MonaHckaa  T.B. “OcobeHHocT  TexHonorum  06paboTKM
TPUKOTaXKHbIX u3genuit”, Mockea, 2019, 160 c.
11. | Petrache Dragu ,Manualul croitorului” Editura didactica
si pedagogica , Bucuresti 2001, 346 p.
12.| dneposa/l.H. “lMpomblwineHHan TexHoaormA noysnoBo

06paboTKN BEPXHUX TPUKOTAXKHbIX M3gennin”, Mocksa, 1983, 176
C.
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