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l. Preliminarii

La momentul actual sistemul de Tnvdtdmant si Instruire din Moldova este in proces de renovare si
reevaluare sub multe aspecte. Sistemul este orientat spre pregdtirea personalitatii pentru
transformarile care se desfasoara tot mai rapid in societate prin intermediul capacitatilor creative,
a capacitatilor pentru diverse forme de a gandi, precum si spiritul de colaborare cu alte persoane.
Curriculumul este destinat pentru institutiile profesional tehnice post-secundare, specialitatea
72320 ” Modelarea, proiectarea si tehnologia confectiilor din tricot” si e prevazut pentru 60 ore,
din ele 20 ore contact direct, 10 ore lucrari practice, 30 ore studiu individual.

I ”

Curriculumul ”Utilajul confectiilor din tricot” prevede studierea celor mai importante utilaje,
dispozitive utilizate Tn industrie la confectionarea produselor din tricot.

Conform curriculumului elevii vor studia utilajele pentru asamblarea produselor din tricot,
organele de lucru si fazele de formare a cusaturii, metodele de reglare, dispozitivele si
mecanismele care sunt folosite la prelucrarea confectiilor din tricot.

Pe parcursul studierii disciplinei elevii vor Tnsusi:

- caracteristica tehnologica a utilajului pentru asamblarea confectiilor;

- organele de lucru ale masinii cu tighel de suveica si in lant;

- depistarea si remedierea defectelor aparute n timpul coaserii;

- modalitatile de folosire a dispozitivelor si utilajelor utilizate la prelucrarea produselor din tricot;

- traseul de infirare a atei superioare la masina de cusut cu tighel de suveic3;

- traseul de infirare a atei la masina in lant.

Scopul lucrarilor practice constda in consolidarea cunostintelor teoretice obtinute in cadrul
prelegerilor si aplicarea acestor cunostinte in practica, in situatii reale.

Il. Motivatia, utilitatea modulului pentru dezvoltarea profesionala

Multitudinea de utilaje si tehnologii specifice, decurgand din preocuparile permanente ale
constructorilor de utilaj, dar si din diversificarea continua a materiilor prime, impun o informare “la
zi”, dar si o selectare a informatiilor, astfel incat acestea sa raspunda, atat cerintelor de formare a
viitorilor specialisti.
Fazele tehnologice ale unui proces tehnologic prin care se stabileste modul in care se prelucreaza si
asambleaza un produs tridimensional au urmatoarele obiective graduale: - constituirea
elementelor de produs; - reunirea elementelor si subansamblurilor cu grad de complexitate din ce
in ce mai mare; - finalizarea produsului finit.
Paralel cu aceasta, sarcini deosebite constituie dotarea intreprinderilor cu utilaje moderne, a
aplicarii tehnologiilor de eficienta mai ridicata pentru sporirea gradului de mecanizare si de
automatizare a utilajelor, in vederea ridicarii productivitatii muncii, Tmbunatatirii calitatii
produselor, etc.
Prin cunostintele dobandite in acest curs tehnicianul tehnolog va contribui la rezolvarea
problemelor mentionate mai sus.

lll. Competente profesionale specifice disciplinei

Competente profesionale generale demonstreaza diverse activitati ce asigura reusita/succesul in toate
situatiile de manifestare.



Evolutia domeniului de formare profesionala la nivel profesional tehnic postsecundar, dezvoltarea stiintelor
educationale si promovarea in contextul acestora (centrarea pe cel ce invatd, centrarea pe competenta,
constructivism), dezvoltarea tehnologiilor in domeniul profesional au conturat necesitatea schimbarii
conceptiei de formare profesionald. Se produc schimbari de esenta in procesul invatarii. Elevii dobandesc
cunostinte, pornind de la necesitatea realizarii unei sarcini concrete. Conteaza mult imbinarea logica a
cunostintelor teoretice si celor practice.

Competente profesionale conform standardului de calificare sunt:
CP 5. Confectionarea produselor din tricot de diverse sortimente.

CP 7. Respectarea instructiunilor SSM la locul de munca.

Competente profesionale specifice: sunt abilitatile ce contribuie la realizarea unor sarcini individuale sau
in grup, stabilite Tn contextul activitatilor profesionale. ,, Utilajul in industria de confectii” va detine
competentele profesionale specifice ca:

CS1. Identificarea utilajul si echipamentelor pentru executarea anumitor operatii tehnologice in industria
confectiilor din tricot

CS2. Analiza structurala si constructiva a utilajelor si echipamentelor tehnologice pentru executarea
anumitor operatii de prelucrare a produselor din tricot in dependenta de procesul tehnologic

CS3. Analiza structurala si constructiva a utilajelor si echipamentelor speciale pentru executarea anumitor
operatii de prelucrare a confectiilor din tricot in dependenta de procesul tehnologic.

IV. Administrarea disciplinei

Semestrul Numarul de ore Modalitatea
Total Contact direct Lucrul CREENIER: SEjcEdit
Prelegeri Practica/ individual
Seminar
I 60 20 10 30 Examen 2

V. Unitati de invatare

Unitati de competenta Unitati de continut

1. Notiuni generale privind utilajul in industria confectiilor din tricot

UCl.ldentificarea utilajul pentru executarea anumitor | 1.1 Notiuni introductive privind utilajul
operatii tehnologice in industria confectiilor din tricot:| industrial.

- Identificarea tipurilor si destinatia utilajului 1.2 Clasificarea utilajului tehnologic de cusut.
industrial. 1.3 Caracteristica tehnologica, clasificarea
- Analiza utilajul in industria confectiilor, mijloacelor micii mecanizari.

stabilirea principiului de functionare si destinatie. 1.4 Masini cu configuratie standard.

- Selectarea dispozitivelor necesare pentru 1.5 Masini cu configuratie modificata.
realizarea cusaturilor mecanice conform operatiei 1.6 Echipamente tehnologice utilizate la
tehnologice si particularitatii tesaturii. efectuarea TUT a produselor din tricot.

2. Caracteristicile tehnice ale masinii cu tighel de suveica




Unitati de competenta

Unitati de continut

UC2. Analiza structurala si constructiva a masinilor si
utilajelor pentru executarea anumitor operatii de
prelucrare a confectiilor in dependenta de procesul
tehnologic:

Analiza masinii de cusut cu tighel tip suveica,
stabilirea principiului de functionare si destinatie.
Stabilirea functiilor si rolul organelor de lucru. -
Identificarea etapelor de formare a cusaturii tip
suveica.

llustrarea etapelor de infilare a atei.
Identificarea fenomenelor nedorite la coasere
si remedierea lor.

Respectarea securitatii si sanatatii in munca la
utilizarea utilajului.

2.1 Organele de lucru ale masinii cu tighel de
suveica functiile si rolul acestora.

2.2 Fazele de formare a cusaturii simple

2.3 Alegerea acului in functie de finetea atei.
2.3 Infilarea atei superioare la masina de cusut
cu tighel de suveica.

2.4 Cauzele aparitiei defectelor si metode de
remediere ale acestora.

3. Caracteristicile tehnice a

le masinilor speciale

UC3. Analiza structurala si constructiva a masinilor
pentru executarea anumitor operatii de prelucrare a
confectiilor in dependenta de procesul tehnologic:
Analiza masinii de cusut cu tighel tip lant,
stabilirea principiului de functionare si destinatie.
Stabilirea functiilor si rolul organelor de lucru. -
Identificarea etapelor de formare a cusaturii de lant.
llustrarea etapelor de infilare a atei.
Respectarea securitatii si sanatatii in munca la

utilizarea utilajului.

3.1. Masina de cusut ascuns. Organele de lucru.
3.2 Fazele de formare a cusaturii lant cu 1 fir.
3.3 Masina de cusut liniara. Organele de lucru.
3.4 Fazele de formare a cusaturii lant cu 2 fire.
3.5 Masina cu tighel de aplatizare.Organele de
lucru.

3.5 Masina de surfilat. Organele de lucru.

VI. Repartizarea orientativa a orelor pe unitati de invatare

Numarul de ore Lucrul
Nr. e A Contact direct relledele el
- Unitati de invatare
: Total .| Practica/
Prelegeri .
seminar
1. | Notiuni generale privind utilajul in industria confectiilor] 14 6 - 8
din tricot.
2. | Caracteristicile tehnice ale masinii cu tighel de suveica 23 6 5 10
3. | Caracteristicile tehnice ale masinilor speciale 23 8 5 12
Total pe curs 60 20 10 30
VII. Studiul individual
Materii pentru studiul Modalitati de Termeni de
L. Produse de elaborat
individual elaborare elaborare

1. Notiuni generale privind utilajul in

industria confectiilor din tricot

Proiect in grup:
Selectarea unui prod

Caracteristica tehnologica,
clasificarea mijloacelor micii

Prezentarea si analiza
probelor

2 saptamana
us




Materii pentru studiul Modalitati de Termeni de
L. Produse de elaborat
individual elaborare elaborare
mecanizari. Si propunerea

picioruselor,

dispozitivelor speciale
Masini cu configuratie standard | Poze, rezumat scris Prezentarea 4 saptamana
si modificata. rezumatului

2. Caracteristicile tehnice ale masinii cu tighel de suveica

Reprezentarea traseul de | Studiude caz
infilare a atei superioare la
masina de cusut cu tighel de
suveica.

Sustinerea

3. Caracteristicile tehnice ale masinilor speciale

Reprezentarea traseul de Studiu de caz Sustinerea 8 saptamana
infilare a atei la masina in lant

cu trei fire.

Analizati comparativ a Rezumat scris Prezentarea 10 saptamana
cusaturilor tip lant cu 1 fir cu 2 rezumatului

fire si 3 fire.

Reprezentarea traseul de Studiu de caz Sustinerea 12 saptamana
infilare a atei la masina de

aplatizare cu 3 fire

Fazele de formare a cusaturii de| Rezumat scris Prezentarea 15 saptamana
aplatizare cu 3 fire rezumatului

VIII. Lucrari practice recomandate

Nr. Tema Nr. de ore

1. | Caracteristica tehnologica a organelor de lucru a masinilor de cusut cu tighel de 2
suveica.

2. Caracteristica tehnologica a organelor de lucru a masinelor de cusut cu tighel de )
lant.

3. Etapele de formare a cusaturii a masinelor de cusut cu tighel de lant. 2

4. | Caracteristica tehnologica a organelor de lucru a masinelor speciale 2

5. Etapele de formare a cusaturii la masinele speciale 2
Total 10

IX. Sugestii metodologice

in proiectarea didacticad de lungd si scurtd duratd profesorul se va ghida de prezentul curriculum, atat la
compartimentul competente, cat si la continuturile recomandate. in corespundere cu cerintele didactice,
profesorul va planifica ore de sinteza si evaluare, precum si activitati practice.



Obiectivele instruirii — in acest caz se aleg metodele ce detin ponderea cea mai ridicata in potentialul
pedagogic. Pentru dobdndirea de cunostinte despre operatiile unei actiuni-deprinderi, se pot folosi
procedee precum demonstratia, conversatia, observatia, instructajul, problematizarea.
Tn cursul preddrii disciplinei, metodele de invitare — predare-utilizare, in timpul unitatii de curs vor fi diverse
si relatate in tabelul 1.

Tabelul 1. Metodele de invdtare — predare-utilizare, in timpul unitétii de curs

Unitati de continut Metode de predare-invatare
1.1 Notiuni introductive privind utilajul industrial. Prelegere
1.2 Clasificarea utilajului tehnologic de cusut. Explicatie
1.3 Caracteristica tehnologica, clasificarea mijloacelor micii | Studiu de caz
mecanizari. Activitate in grup

1.4 Masini cu configuratie standard.
1.5 Masini cu configuratie modificata.

2.1 Organele de lucru functiile si rolul acestora. Mozaic
2.2 Fazele de formare a cusaturii simple Prelegere
2.3 Alegerea acului in functie de finetea atei.

2.3 Infilare a atei superioare la masina de cusut cu tighel de suveica. Studiu de caz  Explicatie
2.4 Cauzele aparitiei defectelor si metode de remediere ale acestora. | Activitate Tn grup
Observarea dirijata

3.1. Masina de cusut ascuns. Organele de lucru. Prelegere

3.2 Fazele de formare a cusaturii lant cu 1 fir. Activitate In grup
3.3 Masina de cusut liniard. Organele de lucru. Observarea dirijata
3.4 Fazele de formare a cusaturii lant cu 2 fire. Explicatie

3.5 Masina de surfilat. Organele de lucru. Studiu de caz

X. Sugestii de evaluare a competentelor profesionale

Tn cadrul unitatilor de curs vor fi efectuatd evaluarea nivelului de dezvoltare a competentilor cognitive prin
urmatoarele produse:

» Ore teoretice — argumentarea scrisa si orald, rezumat oral cu expunerea temei, referate, studiu de caz,
desen tehnic, schema pe calculator.

* Ore practice — proiect elaborat, investigatie, documente elaborate la elaborarea profilelor, efectuarea
masurarilor n teren.

De asemenea, se va aplica evaluarea formativa, care se va desfisura pe tot parcursul studierii disciplinei. Tn
scopul unei evaluari eficiente se vor utiliza metode traditionale si de alternativa, prin probe orale si scrise, in
functie de cerintele unitatii de competentd. Se vor utiliza urmdtoarele metode: observarea sistematica a
comportamentului elevilor, urmarind progresul personal; autoevaluarea; portofoliul elevului; realizarea
proiectelor de grup. Metodele utilizate vor fi orientate spre valorificarea achizitiilor elevilor si stimularea
lucrului Tn echipa.

Pentru a eficientiza procesele de evaluare, inainte de a demara evaluarile, cadrul didactic va aduce la
cunostinta elevilor tematica lucrarilor, modul de evaluare (bareme/grile/criterii de notare) si conditiile de
realizare a fiecdrei evaluari.

Rezultatele se apreciaza conform sistemului de 10 puncte care se finscriu in registrul grupei. Pentru
grupele admise in baza studiilor gimnaziale, conform sistemului de credite, examenul este prevazut pentru
semestrul I. Pentru admiterea la examen este necesar ca elevul sa obtind nota pozitiva la semestru.
Subiectele sunt examinate la sedinta catedrei si sunt aprobate de catre sef catedra si directorul adjunct
studii cu cel putin 2 saptamani Tnainte de examen.



Nota finala la disciplina “ Utilajul in industria de confectii” se constituie ca media aritmetica de la nota
semestriala si nota de la examen, conform formulei de mai jos.

Nota finala= 60 % x Nota semestriala + 40% x Nota examen

Nota semestriala se calculeaza ca media aritmetica a notelor obtinute in cadrul orelor teoretice, practice,
studiul individual.

Produsele recomandate pentru evaluarea nivelului de dezvoltare a competentelor cognitive sunt prezentate
in tabelul de mai jos:

Nr. Produse pentru

o . Criterii de evaluare a produselor
crt. | masurarea competentei

1. | Proiect elaborat Validitatea proiectului - gradul in care acesta acopera unitar si
coerent, logic si argumentat tema propusa.

Completitudinea proiectului - felul in care au fost evidentiate
conexiunile si perspectivele interdisciplinare ale temei, competentele
si abilitatile de ordin teoretic si practic si maniera in care acestea
servesc continutului stiintific.

Elaborarea si structura proiectului - acuratetea, rigoarea si coerenta
demersului stiintific, logica si argumentarea ideilor, corectitudinea
concluziilor.

Calitatea materialului folosit in realizarea proiectului, bogatia si
varietatea surselor de informare, relevanta si actualitatea acestora,
semnificatia datelor colectate s.a.

Creativitatea - gradul de noutate pe care-l aduce proiectul in
abordarea temei sau in solutionarea problemei.

2. | Referat Corespunderea referatului temei.

Profunzimea si completitudinea dezvoltarii temei.
Adecvarea la continutul surselor primare.
Coerenta si logica expunerii.

Utilizarea dovezilor din sursele consultate.

Gradul de originalitate si de noutate.

Nivelul de eruditie.

Modul de structurare a lucrarii.

Analiza Tn detaliu a fiecarei surse de documentare.

3. | Rezumat oral Expune tematica lucrarii Tn cauza.

Utilizeaza formulari proprii, fara a distorsiona mesajul lucrarii supuse
rezumarii.

Expunerea orald este concisa si structurata logic.

Foloseste un limbaj bogat, adecvat tematicii lucrarii in cauza.
Respectarea coeficientului de reducere a textului: 1/3 din textul
initial.




Nr.
crt.

Produse pentru
masurarea competentei

Criterii de evaluare a produselor

Rezumat scris

Expune tematica lucrarii Tn cauza.

Utilizeaza formulari proprii, fara a distorsiona mesajul lucrarii supuse
rezumarii.

Textul rezumatului este concis si structurat logic.

Foloseste un limbaj bogat, adecvat tematicii lucrarii in cauza.
Fidelitatea: intelegerea esentialului si reproducerea lui, nu trebuie sa
existe contrasens.

Coerenta: rezumatul are o unitate si un sens evidente, lizibile pentru
cei care nu cunosc textul sursa.

Progresia logica: Tnlantuirea ideilor, prezentarea argumentelor sunt
clare si evidente.

Angajamentul autorului, aptitudine critica corect evaluata si
transpusa.

Respectarea modalitatilor de enuntare a textului sursa: rezumatul
este o oglinda micsorata dar fidela textului sursa.

Munca pertinenta de reformulare: rezumatul nu este un colaj de
citate.

Respectarea coeficientului de reducere a textului: 1/4 din textul
initial.

Stapanirea normelor sintactice la nivel de prezentare logica a ideilor,
frazelor, paragrafelor textului.

Text formatat citet, lizibil. plasarea clara in pagina.

Studiu de caz

Corectitudinea interpretarii studiului de caz propus.

Calitatea solutiilor, ipotezelor propuse, argumentarea acestora.
Corespunderea solutiilor, ipotezelor propuse pentru rezolvarea
adecvata a cazului analizat.

Corectitudinea lingvistica a formularilor.

Utilizarea adecvata a terminologiei in cauza.

Rezolvarea corecta a problemei, asociate studiului analizat de caz.
Punerea Tn evidenta a subiectului, problematicii si formularea.
Logica sumarului.

Referinta la programe.

Completitudinea informatiei si coerenta intre subiect si documentele
studiate.

Noutatea si valoarea stiintifica a informatiei.

Exactitatea rezultatelor si rigoarea probelor.

Capacitatea de analiza si de sinteza a documentelor, adaptarea
continutului.

Originalitatea studiului, a formularii si a realizarii.

Personalizarea (sa nu fie lucruri copiate).

Aprecierea critica, judecata personala a elevului.

Corectitudinea interpretarii studiului de caz propus.

Calitatea solutiilor, ipotezelor propuse, argumentarea acestora.
Corespunderea solutiilor, ipotezelor propuse pentru rezolvarea
adecvata a cazului analizat.

Corectitudinea lingvistica a formularilor.

Rezolvarea corecta a problemei, asociate studiului analizat de caz.

10




Lista orientativa a categoriilor de produse recomandate pentru evaluarea conpetentelor este prevazuta in
tabelul de mai jos.

Nr. crt. Produse pentru masurarea o .
. Criterii de evaluare a produselor
competentei
1. Referatul Corectitudinea folosirii terminologiei de specialitate.
Completitudinea informatiei prezentate
Corespunderea materiei expuse cerintelor tehnice.
2. Portofoliul cu: Corectitudinea executarii schemelor grafice
- lucrarile practice Relevanta cerintelor fata de schemele grafice realizate.
- lucru individual Creativitatea si originalitatea.
Corectitudinea folosirii terminologiei de specialitate
Corectitudinea in selectarea mijloacelor de executare

XI. Resurse necesare pentru desfasurarea procesului de studiu

Pentru a realiza cu succes formarea competentelor la viitorii specialisti in cadrul disciplinei "Utilajul in
industria de confectii” trebuie asigurat un mediul de fnvatare autentic, relevant si centrat pe elev.
Profesorul trebuie sa aiba la dispozitie machete, planse, filmulete video, pentru formarea deprinderilor de a
munci Tn echipa si individual.

Pentru parcurgerea cursului “Utilajul in industria de confectii” se recomanda utilizarea urmatoarelor resurse
materiale minime: - Documentatie de specialitate-manuale, reviste de specialitate, brosuri, material
informative cu suport electronic, proiecte,machete, scheme, planse, fise de lucru filme etc.

XIl. Resursele didactice recomandate elevilor

Locul in care | Numarul de
Nr. . . poate fi exemplare
Denumirea resursei “ . i
crt. consultata disponibile
aceasta resursa
1 Gabriele Neagu , Utilaje si tehnologii de profil”. Bucuresti; Editura Biblioteca 2
Economica Preuniversitara, 2000. pag.
2 | Gh. Ciontea ,Utilajul si tehnologia confectiilor textile”. Editura Biblioteca 10
Didactica si Pedagogica, Bucuresti, 1990
3 | Gh. Ciontea, Utilajul si tehnologia meseriei”. Editura Didactica si Biblioteca 2
Pedagogica, Bucuresti, 2001 - pag.
4 M. Ciutea P. Dragu ,,Utilajul si tehnologia confectiilor textile” Biblioteca 4
Editura Didactica si Pedagogica, Bucuresti, ...
5 | Victoria Papaghiuc , Procesesi masini pentru pregatirea tehnica a Copie 1 Copie
fabricatiei si croirea materialelor textile ”. Editura ,,GH. ASACHI”, personala personala
lasi, 2000
6 www.tex.tuiasi.ro/.../Tehnologii%20si%20Utilaje%20in%20Confectii/modul _6.pdf Internet -
7 https://www.scribd.com/doc/112057932/Masina-Simpla-de-Cusut Internet -
8 www.tex.tuiasi.ro/.../Tehnologii%20si%20Utilaje%20in%20Confectii/modul_5.pdf Internet -
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