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I. Preliminarii

La momentul actual sistemul de invdtdmant si Instruire din Moldova este in proces de renovare si
reevaluare sub multe aspecte. Sistemul este orientat spre pregatirea personalitatii pentru transformarile
care se desfasoara tot mai rapid in societate prin intermediul capacitatilor creative, a capacitatilor pentru
diverse forme de a gandi, precum si spiritul de colaborare cu alte persoane.

Curriculumul disciplinei orienteaza elevii si profesorii spre formarea competentelor tehnologice, acestea
cuprind competentele de baza ale disciplinei.

Bazele tehnologiei confectiilor este o disciplina obligatorie care orienteaza elevii la integrarea lor in spatiul
social-economic si cultural, folosind in scopul acesta strategii de formare cu caracter preponderent practic,
stimuleaza gandirea creativa, formeaza competente necesare pentru viata si profesie.

Bazele tehnologiei confectiilor participa la procesul formarii deprinderilor de a produce obiecte simple si
utile n viata de zi cu zi, pune in valoare imaginatia si gandirea critica. Contribuie la formarea abilitatilor si
cunostintelor functionale privind necesitatea fncadrarii in cdmpul muncii.

Aspectul conceptual al disciplinei urmareste scopul de a forma la elevi convingeri si priceperi de a munci,
stiind cd munca este principala sursa vitala pentru propria persoana si pentru societate.

Tehnologia (engleza technology, franceza tehnologie) este ansamblul metodelor, proceselor, operatiilor
facute sau aplicate asupra materiilor prime, materialelor si datelor pentru realizarea unui anumit produs
industrial sau comercial.

Disciplina ,Bazele tehnologiei confectiilor 1” este destinata studentilor la specialitatea ,,Modelarea,
proiectarea si tehnologia confectiilor din tricot”. Scopul de baza al disciplinei studiate este familiarizarea
elevilor cu termenii tehnologici, notiuni generale a tehnologii confectiilor,procesul tehnologic de
confectionare a rochiei la intreprinderile industriale si la comanda individuala.

III

Disciplina ,, Bazele tehnologiei confectiilor 1” este divizata in contact direct, care prevede prelegeri si ore
practice unde elevii prelucreaza elemente tehnologice si ore de studiu individual.

La prezentarea materialului prelegerilor este necesar ca elevii sa cunoasca desenul tehnic, desenul artistic,
utilajul si ustensile necesare.

Studierea disciplinei se intemeiaza pe urmatoarele principii:

— Tmbinarii proceselor de predare-invatare a cunostintelor teoretice cu activitatile practice petrecute in
laboratoare si la intreprindere;

—adaptarii cunostintelor predate la varsta elevilor;

— interdisciplinaritatii;

— adecvarii metodelor de predare-invatare la instruirea asistata de calculator;

— diferentierii si individualizarii predarii-invatarii;

— stabilirii unui nivel obligatoriu de pregatire in domeniul tehnologiei confectiilor si formarii capacitatilor de
avansare in insusirea temelor necunoscute si Tn aplicarea tehnologiilor moderne.
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Il. Motivatia, utilitatea disciplinei pentru dezvoltarea profesionala
Intr-o societate care pare si nu-si mai giseascd directia sau reperele, educatia de tip scolar tinde s3 devind

victima tuturor schimbarilor de perspectiva, de viziune sau lipsei de viziune a celor care incearca in fiecare
an sa reformeze sistemul educational, sistem despre care se afirma ca nu mai este potrivit pentru
contemporaneitate.

Atat pentru cei care se afla la catedra, pentru parinti sau pentru expertii in domeniul stiintelor educatiei,
motivatia este cheia succesului in Tnvatare. De la Piaget la Gardner, teoreticienii mecanismelor Tnvatarii au
subliniat faptul ca motivatia este fundamentul pe care se construieste succesul educational.

Un elev care nu este atras de o anumitd disciplind scolara si care nu gaseste in profesor un sprijin in
mentinerea pe linia de plutire a rezultatelor scolare tinde sa dezvolte o intreaga paleta de sentimente sau
comportamente negative. Profesorii ar trebui sa incerce sa afle care sunt lucrurile de care elevii sunt
interesati, care sunt lucrurile care-i pasioneaza si sa gdseasca modalitatile cele mai potrivite de a le
transforma Tn modalitati de stimulare a progresului lor si in cdi de a le dezvolta o atitudine pozitiva, deschisa
fata de invatare si fata de scoala. Cu cat elevii sunt mai mult ajutati in stabilirea si realizarea scopurilor prin
situatiile create de profesor in procesul de invatamant (respectand particularitatile de varsta si individuale,
profesorul fixeaza in mod diferentiat sarcini elevilor sdi), cu atat motivele activitatii lor se consolideaza mai
usor, devin mai eficiente. Tn acest sens, este de dorit ca profesorii sa stie ca existd un numdr semnificativ de
factori ambientali, pe care profesorii ii pot utiliza pentru a creste motivatia elevilor:

1) inceperea lectiei prin a da elevilor un motiv de a rdmdne conectati

2) Expectante clare

3) Fixarea unor obiective pe termen scurt

4) Aprecierea verbald si scrisd

5) Utilizarea judicioasd a notdrii

6) Stimularea descoperirii, explordrii, curiozitdtii epistemice

Importanta tehnologiei pentru dezvoltarea economica este larg recunoscuta, avand in vedere impactul pe
care il poate avea tehnologia asupra succesului, supravietuirii sau insuccesului activitatii economice a
companiilor, in special intr-un mediu de concurenta intensiva si globala.

Produsele de Tmbracaminte se realizeaza succesiv, prin prelucrarea reperelor in vederea obtinerii
elementelor de produs, urmata de cuplarea elementelor Tn subansambluri a caror complexitate si grad de
prelucrare cresc pana la obtinerea produsului finit.

Fazele tehnologice ale unui proces tehnologic prin care se stabileste modul in care se prelucreaza si
asambleaza un produs tridimensional au urmatoarele obiective graduale: - constituirea elementelor de
produs; - reunirea elementelor si subansamblurilor cu grad de complexitate din ce in ce mai mare; -
finalizarea produsului finit.

Pentru a deveni un specialist cu succes este necesar sa aplica imaginatia, judecata si disciplina intelectuala
cunostintelor umane existente pentru a crea sau folosi tehnologia ih mod util si eficient.

lll. Competentele profesionale specifice Bazele tehnologiei confectiilor |
Sprijinirea dezvoltarii competentelor cheie este un proces complex. Aceasta implica introducerea sau

adaptarea politicilor pentru Tmbunatatirea calitatii invatamantului si pentru a asigura faptul ca invatarea si
predarea continua sa reflecte nevoile indivizilor si ale societatii. Procesul are loc la mai multe niveluri si
implica o serie de organisme diferite.
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Procesul general de predare—invatare a disciplinei Bazele tehnologiei confectiilor este elaborat in contextul
sistemului de competente pentru invatamantul preuniversitar. Competenta scolara este definita ca un
ansamblu/sistem integrat de cunostinte, capacitati, deprinderi si atitudini dobandite de elevi prin invatare si
mobilizate in contexte specifice de realizare, adaptate varstei elevului si nivelului cognitiv al acestuia, in
vederea rezolvarii problemelor cu care acesta se poate confrunta in viata reala.

Competente-cheie/transversale

1. Competente de invatare/de a invata sa inveti.

2. Competente de comunicare in limba materna/limba de stat.

3. Competente de comunicare intr-o limba straina.

4. Competente actionar-strategice.

5. Competente de autocunoastere si autorealizare.

6. Competente interpersonale, civice, morale.

7. Competente de baza in matematica, stiinte si tehnologie.

8. Competente digitale in domeniul tehnologiei informatiei si comunicatiilor (TIC).
9. Competente culturale, interculturale (de a recepta si a crea valori).
10. Competente antreprenoriale.

Competentele specifice ale disciplinei, Bazele tehnologiei confetilor I” sunt:

CS1. Selectarea materialelor pentru confectionarea elementului vestimentar
CS2. Croirea detaliilor necesare pentru prelucrarea elementului vestimentar

CS3. Reprezentarea si interpretarea schemelor tehnologice si etapelor de prelucrare a
elementului vestimentar.

CS4. Verificarea calitatii elementelor confectionate,produsului finit.

IV. Administrarea disciplinei

()

S Numarul de ore o o -
et - = -_ D
.:;; w © = =
) = = 3 w6 O
£ Contact direct T © g 2
a Total Practica/ Lucrul S 5 °©

Prelegeri . individual S =

seminar
| 60 14 16 30 Examen 2
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V. Unitatile de invatare

Unitati de competenta

Unitati de continut

1. Notiuni generale in industria confectiilor din tricot.

UC1. Identificarea notiunilor
specifice tehnologie confectiilor
din tricot:

- Observarea tipurilor de
imbracaminte utilizate de
beneficiar.

- Compararea si determinarea
produselor de imbracaminte
examinate.

- Stabilirea etapelor de realizare a
produselor de imbracaminte din
tricot.

- ldentificarea produselor de
imbracaminte din tricot.

- Stabilirea criteriilor de clasificare
a produselor de imbracaminte
din tricot.

- Explicarea functiilor
imbracamintei.

- Descrierea functiilor de baza a
imbracamintei din tricot.

1.1 Definirea notiunilor specifice confectiilor din tricot:
v Tricot, produs tricotat, produs vestimentar, model,
reper, elemente de produs etc.
v" Terminologia lucrarilor manuale, mecanice,
termochimice
v" Domenii de utilizare.
v" Materia prima materiale utilizate la confectionarea
produselor din tricot
1.2 Etapele principale de confectionare a produselor de
fmbracaminte la comanda si la producerea in masa
v' Generalitati.
v Etapele principale de confectionare a produselor de
imbracaminte la comanda individuala.
v'  Etapele principale de confectionare a produselor de
fmbracaminte la producerea in masa
1.3 Clasificarea si functiile imbracamintei.
v’ Criterii de clasificare a imbracamintei
v" Clasificarea produselor de Tmbracaminte din
tricot.
v/ Caracterizarea functiilor produselor de
imbracaminte din tricot.

2. Piesele componente a produselor de imbracaminte din tricot.

UC2. Cunoasterea linilor
constructive a detaliilor de baza a
produselor de imbracaminte
intermediare si exterioare:

- ldentificarea produselor de
imbracaminte intermediare de
exterioare

- Stabilirea detaliilor produselor
de imbracaminte

- Descrierea detaliilor produselor
de imbracaminte

2.1 Detalii de baza a produselor de imbracaminte
intermediare si exterioare.
v' Enumerarea sireprezentarea detaliilor produselor
de imbracaminte intermediare.
v"  Enumerarea si reprezentarea detaliilor produselor
de imbracaminte exterioare.
v" Descrierea si denumirea linilor constructive a
detaliilor de baza a produselor de imbracaminte
intermediare si exterioare.

3. Caracteristica punctelor si cusaturilor manuale, imbinari mecanice si termochimice

UC3. Identificarea punctelor si
cusaturilor manuale, imbinari
mecanice si termochimice:

- Definirea si clasificarea
punctelor manuale.

- Descrierea metodei de realizare

3.1.Clasificarea si tehnologia de prelucrare a punctelor si
cusaturilor manuale:

v' temporare;

v' permanente.
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Unitati de competenta

Unitati de continut

a puncte si tighele manuale

- Compararea diverselor puncte si
tighele manuale

- Descrierea metodei de
asamblare a cusaturi.

- Distingerea tipurilor de cusaturi
- Stabilirea conditiilor tehnice la
asamblarea cusaturilor

- Reprezentarea cusaturilor
mecanice

- Definirea notiunilor de termo-
lipire, sudare

3.2. Clasificarea si tehnologia de prelucrare a imbinarilor
mecanice:

v" de asamblare;

v' de margine;

v' de garnisire.

3.3. Clasificarea si tehnologia de prelucrare a imbinarilor
termochimice prin:

v lipire;

v sudare.

4,

Tratamentul umido termic

UC4. Prelucrarea specifica a
tratamentul umido termic al
produselor de imbracaminte din
tricot:

- Stabilirea defectelor produse la
efectuarea tratamentului
umido-termic.

- Descrierea adezivilor si
insertiilor termo-adezive.

- Stabilirea cerintelor tehnice la
TUT.

4.1 Tratamentul umido termic al produselor de
imbracaminte din tricot.

v Generalitdti privind procesul de termo-lipire
v Adezivi si insertii termo-adezive utilizate la termo-
lipire.
v’ Defecte intalnite la prelucrarea preliminara a
produselor de imbracaminte din tricot
v' Parametrii TUT.

VI. Repartizarea orientativa a orelor pe unitati de invatare

Numarul de ore
Nr. e 4 A Contact direct
Unitati de invatare Lucrul
crt. Total Practicd / | indivi
seminar
1 N?tlunl generale in industria confectiilor din 6 5 i 4
tricot.
Piesele componente a produselor de
2 |. . o L 4 2 - 2
imbracaminte din tricot.
Caracteristica punctelor si cusaturilor manuale
3 | aracieristica puncteior si cusatt | as 8 16 20
imbinari mecanice si termochimice
4 |Tratamentul umido termic 6 2 - 4
Total 60 14 16 30
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VII. Studiul individual ghidat de profesor

Materii pentru studiu
individual

Produse de elaborat

Modalitati de evaluare

Termeni de
realizare

.Notiuni generale in industria confectiilor din tricot

1.1 Etapele principale de
confectionare a produselor
de imbracaminte la

comanda si la producerea in

masa.

1.1.1 Argumentarea scrisa
1.1.2 Prezentare
1.1.3 Referat

e Comunicare

e Prezentarea
referatului

e Dezbatere

Saptamana 3

1.2 Functiile imbracamintei.

Clasificare produselor de
imbracaminte din tricot.

1.2.1 Argumentarea scrisa
1.2.2 Prezentare

1.2.3 Reprezentare
grafica format A4

1.2.4 Referat

e Derulare de
prezentare

e Comunicare

e Prezentarea
referatului

Saptamana 5

2. Piesele componente a produselor de imbracaminte din tricot.

2.1 Enumerarea si
reprezentarea detaliilor
produselor de
imbracaminte usoare si
exterioare

2.1.1 Prezentare
2.1.2 Referat
2.1.3 Portofoliu
2.1.4 Proiect

Comunicare

Derulare de
prezentare

Prezentarea
portofoliilor

Dezbateri

Saptamana 6

3. Caracteristica punctelor si cusaturilor manuale, imbinari mecanice si termochimice

3.1 Reprezentarea si
descrierea punctelor si
tighelelor manuale.
Destinatia acestora.

3.2 Reprezentarea
cusaturilor mecanice,
indicand conditiile tehnice
la asamblare si destinatia
acestora.

3.3 Tehnologia de termo-
lipire.

3.1.1 Investigatia

3.1.2 Argumentarea scrisa
3.1.3 Organizatorul grafic
3.1.4 Portofoliu

Comunicare
Prezentarea
portofoliilor

Derulare de
prezentare

Saptamana 11

4, Tratamentul umido termic

4.1 Tratamentul umido-
termic al produselor de
imbracaminte din tricot.

4.1.1 Investigatia
4.1.2 Argumentarea scrisa
4.1.3 Portofoliu

Comunicare
Prezentarea
portofoliilor
Aplicarea grilei de
evaluare

Saptamana 14
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VIII. Lucrarile practice recomandate

Nr. Unitati de invatare Lista lucrarilor practice/ de laborator Ore
Caracteristica punctelor si cusaturilor 1. Puncte si cusaturi manuale. 4
manuale, imbinari mecanice si 2. Imbinari mecanice de asamblare. 4

1 imi N . .
termochimice. 3. Imbinari mecanice marginale. 4

4. Tmbin&ri mecanice decorative. 4

Total 16

IX. Sugestii metodologice

La realizarea cu succes a procesului de predare — invatare se vor aplica metode adecvate pentru
atingerea obiectivelor propuse.

Pentru ca elevul sa fie activ si sa participe direct la formarea propriei personalitati, sunt indicate
urmatoarele metode:

- metoda experimentelor;

- metoda orientarii spre un scop anume;

- metoda descoperirii dirijate.

Cel mai mult contribuie la formarea si dezvoltarea elevului metoda invatarii prin descoperirea dirijata.
Aceasta metoda ajuta la insusirea informatiilor pe o perioada mai indelungata, la dezvoltarea operatiilor de
transfer in diferite situatii.

n cadrul activitatilor teoretice la «Bazele tehnologiei confectiilor I» se aplic3 pe larg atdt metoda inductiva,
cat si cea deductiva.

Tn cadrul activitatilor practice, individuale si al celor organizate cu grupuri de elevi se vor aplica metodele:
generalizarea, sistematizarea, estimarea, reprezentarea grafica etc.

Dintre metodele activ — participative se aplica pe larg metodele: situatii problematizate, studiul de caz,
discutia in grup.

Pentru a castiga ceva in perspectivd, acumularea capitalului uman, la fel ca si a celui financiar, necesita
investitii si efort. Economistii afirma ca nasterea copiilor, educatia, pregatirea profesionala fac parte din
categoria «investitiilor umane».

Angajatorii solicita specialisti capabili sa actioneze, dar nu sa explice ce ar fi bine de facut si cum.

Deci una dintre caracteristice fundamentale ale competentei este disponibilitatea de a actiona. Absolventul
zilelor noastre au suficiente cunostinte, abilitati, e necesar experienta de aplicare, utilizare a acestora.

X. Sugestii de evaluare a competentelor profesionale

La unitatea de curs: «Bazele tehnologiei confectiilor I» se recomanda urmatoarele tipuri de evaluare:
initiala, curenta (formativa), sumativa (finala).
Evaluarea initiala se efectueaza la inceputul studierii modulelor in scopul cunoasterii nivelul de pregatire a
elevilor la momentul actual.
Evaluarea continua (formativa) se realizeaza prin verificarea sistematica pe parcursul procesului de predare
—invatare.
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Evaluarea sugativa (finald) se realizeaza prin verificari si aprecieri periodice la sfarsitul unui sistem de lectii,
la sfarsitul intrigii activitati (semestriale, anuale).

La evaluarea randamentului scolar se recomanda atat metodele traditionale: probe orale, probe scrise,
probe practice, cat si metodele alternative al caror potential sustine individualizarea actului educational
prin sprijinul acordat elevului. Dintre acestea mentiondam urmatoarele: portofoliul, investigatia, proiectul,

etc.

Pentru observarea activitatii elevilor la ore practice mentionam urmatorii indicatori:

a)

vk N e

Pregatirea locului de munca (inventarierea materialelor necesare, aranjarea adecvata a
materialelor, instrumentelor, sculelor ce vor fi utilizate);
Stapanirea cunostintelor ce-si gasesc aplicarea (din raspunsuri, discutia ce premerge lucrarii);
Cunoasterea fazelor si operatiilor pe care le presupune;
Realizarea actiunilor si operatiilor corespunzatoare fiecarei faze a lucrarii;
Intelegerea modului de confectionare a elementului, subansamblurilor, (produsului vestimentar);
Calitatea elementului, subansamblurilor finite;
Respectarea normelor de protectie a muncii;
Intretinerea ordinii si curdteniei pe parcursul executdrii lucrarii si la finisarea ei;
Abilitatile probate in realizarea operatiilor (indemanare, precizie, acuratete), concentrarea asupra
lucrului etc.;
Conditiile realizarii activitatii, instrumente, materiale, locul de munca.

Criterii de evaluare:
intelegerea sarcinilor de lucru.
Modul de realizare a sarcinii.
Respectarea consecutivitatii etapelor de lucru si a tehnologiilor.
Utilizarea rationala a materialelor.
Utilizarea, pastrarea si Tingrijirea materialelor, elementelor, subansamblurilor, articolelor
confectionate.
Amplasarea decorului si armonizarea lui cu forma elementului, subansamblurilor, produselor
vestimentare.
Posedarea tehnicilor de lucru cu diverse materiale si ustensile,
Atitudinea individual — creativa a elevului la confectionarea, elementului, subansamblurilor,
(produselor vestimentare).

Produsele recomandate pentru evaluarea nivelului de dezvoltare a competentelor cognitive sunt prezentate
in tabelul de mai jos:

Nr. Produse pentru N
- . Criterii de evaluare a produselor
crt. | masurarea competentei
1. | Proiect elaborat Validitatea proiectului - gradul in care acesta acopera unitar si coerent,

logic si argumentat tema propusa.

Completitudinea proiectului - felul in care au fost evidentiate conexiunile
si perspectivele interdisciplinare ale temei, competentele si abilitatile
de ordin teoretic si practic si maniera in care acestea servesc
continutului stiintific.

Elaborarea si structura proiectului - acuratetea, rigoarea si coerenta
demersului stiintific, logica si argumentarea ideilor, corectitudinea
concluziilor.
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Nr. Produse pentru S
“ . Criterii de evaluare a produselor
crt. | masurarea competentei
Calitatea materialului folosit in realizarea proiectului, bogatia si varietatea
surselor de informare, relevanta si actualitatea acestora, semnificatia
datelor colectate s.a.
Creativitatea - gradul de noutate pe care-l aduce proiectul in abordarea
temei sau in solutionarea problemei.
2. | Referat Corespunderea referatului temei.
Profunzimea si completitudinea dezvoltarii temei.
Adecvarea la continutul surselor primare.
Coerenta si logica expunerii.
Utilizarea dovezilor din sursele consultate.
Gradul de originalitate si de noutate.
Nivelul de eruditie.
Modul de structurare a lucrarii.
Analiza Tn detaliu a fiecarei surse de documentare.
3. | Rezumat oral Expune tematica lucrarii in cauza.
Utilizeaza formulari proprii, fara a distorsiona mesajul lucrarii supuse
rezumarii.
Expunerea orald este concisa si structurata logic.
Foloseste un limbaj bogat, adecvat tematicii lucrarii in cauza.
Respectarea coeficientului de reducere a textului: 1/3 din textul initial.
4. | Rezumat scris Expune tematica lucrarii in cauza.

Utilizeaza formulari proprii, fara a distorsiona mesajul lucrarii supuse
rezumarii.

Textul rezumatului este concis si structurat logic.
Foloseste un limbaj bogat, adecvat tematicii lucrarii in cauza.

Fidelitatea: intelegerea esentialului si reproducerea lui, nu trebuie sa
existe contrasens.

Coerenta: rezumatul are o unitate si un sens evidente, lizibile pentru cei
care nu cunosc textul sursa.

Progresia logica: inlantuirea ideilor, prezentarea argumentelor sunt clare si
evidente.

Angajamentul autorului, aptitudine critica corect evaluata si transpusa.

Respectarea modalitatilor de enuntare a textului sursa: rezumatul este o
oglinda micsorata dar fidela textului sursa.

Munca pertinenta de reformulare: rezumatul nu este un colaj de citate.
Respectarea coeficientului de reducere a textului: 1/4 din textul initial.
Stapanirea normelor sintactice la nivel de prezentare logica a ideilor,
frazelor, paragrafelor textului.

Text formatat citet, lizibil. plasarea clara in pagina.
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Nr. Produse pentru S
“ . Criterii de evaluare a produselor
crt. | masurarea competentei
5. | Studiu de caz Corectitudinea interpretarii studiului de caz propus.

Calitatea solutiilor, ipotezelor propuse, argumentarea acestora.

Corespunderea solutiilor, ipotezelor propuse pentru rezolvarea adecvata a
cazului analizat.

Corectitudinea lingvistica a formularilor.

Utilizarea adecvata a terminologiei in cauza.

Rezolvarea corecta a problemei, asociate studiului analizat de caz.
Punerea in evidenta a subiectului, problematicii si formularea.
Logica sumarului.

Referinta la programe.

Completitudinea informatiei si coerenta intre subiect si documentele
studiate.

Noutatea si valoarea stiintifica a informatiei.
Exactitatea rezultatelor si rigoarea probelor.

Capacitatea de analiza si de sinteza a documentelor, adaptarea
continutului.

Originalitatea studiului, a formularii si a realizarii.
Personalizarea (sa nu fie lucruri copiate).

Aprecierea critica, judecata personala a elevului.
Corectitudinea interpretarii studiului de caz propus.

Calitatea solutiilor, ipotezelor propuse, argumentarea acestora.

Corespunderea solutiilor, ipotezelor propuse pentru rezolvarea adecvatad a
cazului analizat.

Corectitudinea lingvistica a formularilor.

Rezolvarea corecta a problemei, asociate studiului analizat de caz.

in calitate de produse pentru evaluarea competentelor profesionale se vor folosi:

cerintele tehnice fatd de executarea lucrarilor manuale, mecanice de tratament umido-termic ;

reprezentdri a schemelor grafice a cusaturilor manuale, mecanice; succesiunea de prelucrare a cusaturilor.

Nr. Produse pentru masurarea A
. T Criterii de evaluare a produselor
1. | Referatul Corectitudinea folosirii terminologiei de specialitate.
Completitudinea informatiei prezentate
Corespunderea materiei expuse cerintelor tehnice .
2. | Portofoliul cu reprezentdri a Corectitudinea executadrii schemelor grafice
schemelor grafice si mostre ale Relevanta cerintelor fatd de schemele grafice realizate.
cusaturilor tehnologice Calitatea realizarii cusaturilor

13/15




Nr.

crt.

Produse pentru masurarea
competentei

Criterii de evaluare a produselor

Corectitudinea selectarii materialelor si a metodelor de
realizare.

Xl. Resursele necesare pentru desfasurarea procesului de studiu

Tn vederea desfasurarii eficiente a procesului educational, este necesar ca silile de studiu, laboratorul s3

corespunda anumitor cerinte:

1. Respectarea Regulilor si normativelor sanitaro-epidemiologice de stat corespunzator documentelor
normative de stat (,,Igiena institutiilor de Tnvatamant secundar profesional”, Hotdrarea Ministerului
Sanatatii si Protectiei Sociale, Nr. 23 din 29.12.2005

2. Completarea cu materiale necesare:

e  Curriculumul unitatii de curs.

e Programa de lunga durata.

e Proiectarea de lunga durata.

e Materiale didactice pentru activitatea in auditoriu.

e Suport didactic pentru realizarea lucrarilor practice/laborator.
e Manuale.

e Curs de lectii.

e Indicatii metodice.

e Materiale suport pentru activitatea de invatare individual ghidata a elevilor.

e Materiale pentru autoevaluare.

e Materiale pentru realizarea stagiilor de practica.

e Mijloace tehnice (dispozitive, utilajul de confectionare, utilaje pentru tratamentul umido-termic).

e Mijloace TIC.

XIl. Resursele didactice recomandate elevilor.
NI Locul in care poate fi Numarul de
. Denumirea resursei consultata/accesata/ procurata exemplare
resursa disponibile
Asociatia Generald a Inginerilor din Romania,
Societatea Inginerilor Textilisti din Romania. Biblioteca

1 1
Manualul inginerului textilist. Vol. I, Editura Forma electronica
AGIR, 2003

5 TexHonorna TpukoTaxka LWanos U.U. MockBa, Biblioteca 5
1986. 375c. Colegiul Tehnologic din Chisinau
TexHOI0r1sA TPMKOTaXKHO-LIBEWHOIO s «

. Biblioteca
3 | npoussoactea. Pnéposa J1.H. Mocksa, 1986. 12

254c.

Colegiul Tehnologic din Chisinau
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Locul in care poate fi

Numarul de

Nr. . . . . o
cr: Denumirea resursei consultata/accesata/ procurata exemplare
) resursa disponibile
CnpaBOYHMK MO LWBEMNHO-TPUKOTAKHOMY Bibliotecs
4 nponssoacTey. ApoxKuH B. Mocksa,1982. . o . 10
Colegiul Tehnologic din Chisinau
206¢.
5 TpuKoTax 3umoi n netom. MakcumoBna M. Biblioteca 1
TawkeHT, 1993. 280c. Colegiul Tehnologic din Chisinau
6 Tehnologia confectiilor din tesaturi si tricoturi . Biblioteca 1
C. Stancu, 1971. 496 pag. Forma electronica
Biblioteca
7 | https://www.cylex.ro/confectii+din+tricot.html 1

Forma electronica
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