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I. Preliminarii

Curriculum-ul pentru unitatea ,Planificarea proceselor tehnologice” se adreseaza elevilor din
anul lll, specialitatea ,,Modelarea, proiectarea si tehnologia confectiilor din tesaturi”, domeniul
Textile (Imbracaminte, Tncaltdminte si articole din piele), care orienteaza elevii la definirea
planificarii proceselor tehnologice cu toate componentele, ce a impus o noua evolutie fata de
produsele de imbracaminte, si a fost elaborat avandu-se in vedere urmatoarele:

. modernizarea si dezvoltarea tehnologiilor noi la realizarea produselor textile, care au aparut
datorita utilajului modern necesar la confectionarea unui produs de imbracaminte:

. pentru fiecare produs care apartine unei comenzi este necesar studiul unor factori cum ar fi:

caracteristicile materiei prime, timpul la realizarea produsului, utilajul necesar si coeficientul de

mecanizare a acestui proces;

. inzestrarea locului de munca cu utilaj modern

. necesitatea de a oferi prin curriculum un raspuns mult mai adecvat cerintelor sociale,

exprimat Tn termeni de achizitii finale usor evaluabile la incheierea programului de formare

profesionala.

Disciplina ,Planificarea proceselor tehnologice” ofera elevilor cunostinte, abilitati si atitudini,

privind aplicarea terminologiei de specialitate, citirea si explicarea acestor, realizarea calculelor

necesare planificarii unui proces tehnologic.

Il. Motivatia, utilitatea disciplinei pentru dezvoltarea profesionala

Unitatea de curs ,Planificarea proceselor tehnologice” reprezinta acumularea cunostintelor
teoretice si practice pentru buna desfasurare a activitatii profesionale a tehnicianului Tn industria de
confectii, trateaza intr-un tot unitar mijloacele, metodele de baza de prelucrarea a produselor de
imbracaminte.

Pentru specialitatea Modelarea, proiectarea si tehnologia confectiilor din tesaturi unitatea de
curs este obligatorie si de baza la formarea profesionalda a tinarului specialist In domeniu.
Cunostintele acumulate, vor conditiona Tnsusirea unitatilor de curs:

F.05.0.013 Bazele proceselor tehnologice
S.07.0.011 Organizarea proceselor tehnologice
S.08.0.012 Planificarea sectiilor intreprinderilor de confectii

Unitatea de curs ,Planificarea proceselor tehnologice” este structurat pe doua dimensiuni:
- dimensiunea teoreticd, ce vizeaza familiarizarea elevilor cu principalele metode de prelucrare a
vestimentelor usoare, citirea schemelor grafice, elaborarea demersului tehnologic de prelucrare a
confectiilor din tesaturi
- dimensiunea practica, ce vizeaza aplicarea practica a cunostintelor teoretice dobandite

lll. Competentele profesionale specifice disciplinei

Elementul de baza al Curriculumului sunt competentele ce trebuie formate si dezvoltate in
procesul de formare profesionala.

Competentele profesionale specifice reprezinta un sistem de cunostinte, abilitati si atitudini,
care, prin valorificarea unor resurse, contribuie la realizarea individuala sau Tn grup a unor sarcini
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stabilite de contextul activitatii profesionale. Aceste competente vor fi formulate in termeni de
cerinte asociate unei singure profesii, pe care trebuie sa le intruneasca persoana pentru a putea
tndeplini anumite lucrari in cadrul unei profesii/specialitati si pentru a se integra in cdmpul muncii.
Competentele profesionale ale viitorului tehnician in industria confectiilor evidentiaza capacitatea
de a integra cunostintele teoretice cu deprinderile practice in realizarea activitatii profesionale si a
obtine performante descrise in calificarea profesionala. Competentele profesionale ale viitorului
tehnician Tn industria confectiilor evidentiaza capacitatea de a integra cunostintele teoretice cu
deprinderile practice in realizarea activitatii profesionale si a obtine performante descrise in
standardul de calificare.

Competenta profesionala dezvoltata in standardului de calificare in cadrul acestei unitati de curs
este:

CP 4. Organizarea procesului tehnologic de confecsionare a produselor vestimenatre divers
sortiment.

CP 10. Realizarea controlului calitatii produselor vestimentare in cadrul procesului tehnologic de
fabricatie.

Competentele profesionale specifice unitatii de curs:

CS1. Identificarea si utilizarea conceptiilor, notiunilor, terminologiei de specialitate.

CS2. Calcularea coeficientului de mecanizare a procesului de confectionare.

CS3. Stabilirea normei de productie in fluxul tehnologic

CS4. Calcularea normei zilnice de productie pentru personalul din subordin

CS5. Distribuirea sarcinelor de munca personalului din subordine

CS6. Analiza cuplarii operatiilor tehnologice

IV. Administrarea disciplinei

()]
E Numarul de ore ; o § o
H ) fud
Denumirea ? : i 3 g 5
disciplinei £ Contact direct = © g 9
] Total Practic3/ Lucrul 83 3 ©
. i .
Prelegeri . individual | S z
seminar
Planificarea
proceselor " 60 20 25 15 Examen 2
tehnologice
V. Unitatile de invatare
Unitati de competenta ‘ Unitati de continut Abilitati
1. Indicatorii tehnico-economici ai prosecului de productie
CS1l.ldentificarea si 1. Indicatorii tehnico-economiciai | Al. Eficienta proceselor
utilizarea conceptiilor, prosecului de productie tehnologice in baza Indicatorilor
notiunilor, terminologiei 2. Calcularea coeficientului de tehnico-economici.
de specialitate mecanizare a procesului de A2. Calcularea coeficientului de
CS2. Calcularea confectionare. mecanizare a procesului de
coeficientului de confectionare.
mecanizare a procesului
de confectionare.
2. Planificarea procesului tehnologic pentru personalul din
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subordine

1. Norme de productie pentru
personalul din subordine.

2. Normative de timp pentru
realizarea operatiilor
organizatorice

CS3. Stabilirea normei de
productie in fluxul
tehnologic

CS4. Calcularea normei
zilnice de productie
pentru personalul din
subordin

CSs. Distribuirea
sarcinelor de  munca
personalului din subordine

3. Cuplarea fazelor tehnologice in
operatii tehnologice.

A3. Stabilirea normei de
productie Tn fluxul tehnologic.
A4. Calcularea normei zilnice de
productie pentru personalul din
subordine

A5. Distribuirea sarcinei de
munca personalului din
subordine conform normelor de
productie

Unitati de competenta

Unitati de continut

Abilitati

CS6. Analiza cuplarii
operatiilor tehnologice

4. Principii de organizare a liniilor
tehnologice de productie.

5. Analiza
tehnologice

cuplarii operatiilor

A6. Idendifica si inldtura
neconformitatile din cuplare

A7. Gruparea operatiilor
tehnologice

A8. Realizarea graficului
sincronic al procesului de
porductie

A9. Elaborarea traseului
tehnologic de deplasare a
manoperei in cadrul prosecului
tehnolog

VI. Repartizarea orientativa a orelor pe unitati de invatare

Nr. Numarul de ore
crt. Total Contact direct Lucrul
Unitati de invatare Prelegeri Practica individual
1. Indicatorii tehnico-economici 4 2 2 -
ai prosecului de productie
2. Planificarea procesului 56 18 18 15
tehnologic pentru personalul
din subordine
Total 60 20 16 30
VII. Studiu individual ghidat de profesor
Materii pentru studiul Produse de elaborat Modalitati de Termeni de
individual evaluare realizare

2 Planificarea procesului tehnologic pentru personalul din subordine

1. Norme de productie pentru
personalul din subordine.

Studiu de caz

Prezentarea
portofoliilor

Saptamina 4
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2. Normative de timp pentru

Referat Prezentarea Saptamina 6

realizarea operatiilor Studiu de caz portofoliului

organizatorice

3. Cuplarea fazelor Studiu de caz Prezentarea Saptamina 8
tehnologice in operatii Lucrare graficd FA4 portofoliului

tehnologice.

4. Principii de organizare a Studiu de caz Comunicare. Saptamina 10
liniilor tehnologice de Prezentare

productie

electronica.

5. Analiza cuplarii operatiilor
tehnologice

portofoliului

Studiu de caz Prezentarea Saptamina 12

VIII. Lucrarile practice recomandate

Nr.

Unitati de invatare

Lista lucrarilor practice/ de laborator

Ore

Indicatorii tehnico-
economici ai prosecului
de productie

Calcularea coeficientului de mecanizare a
procesului de confectionare.

Planificarea procesului
tehnologic pentru
personalul din
subordine

Calculul  preliminar al procesului tehnologic.
Calcularea normei zilnice de productie pentru
personalul din subordine

Stabilirea normei de productie Tn fluxul tehnologic.

Cuplarea fazelor tehnologice in operatii
tehnologice. Distribuirea sarcinei de munca
personalului din subordine conform normelor de
productie

Idendifica si inlatura neconformitatile din cuplare.
Grupeaza fazele tehnologice Tn operatii
tehnologice

Analiza cuplarii operatiilor tehnologice

Realizarea graficului sincronic al procesului de
porductie

Elaborarea traseului tehnologic de deplasare a
manoperei in cadrul prosecului tehnolog

Total

25

Studierea de catre elevii de la specialitatea ,,Modelarea, proiectarea si tehnologia confectiilor din

IX. Sugestii metodologice

tesaturi”, a disciplinei Planificarea proceselor tehnologice urmareste scopul de initiere

conceptele de baza a planificarii proceselor tehnologic in sectia de cusut a intreprinderilor de
confectii cunoscand normele de productie, in urma efectuarii calculul preliminar al procesului
tehnoloic, grupeaza fazele tehnologice in operatii tehnologice, realizeaza graficul sincronic al

procesului de porductie si
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elaboreaza traseului tehnologic de deplasare a manoperei in cadrul prosecului tehnolog cat si
formarea unui limbaj profesional corect.

intre competente si continuturi este o relatie strinsd, competentele determina continuturile
tematice, iar parcurgerea acestora asigura dobandirea de catre elevi a competentelor profesionale
specifice proiectate.

Pentru atingerea competentelor proiectate, activitatile de invatare - predare utilizate de
cadrele didactice vor avea un caracter activ, interactiv si centrat pe elev, cu pondere sporita pe
activitatile de invatare si nu pe cele de predare, pe activitatile practice si mai putin pe cele
teoretice.

Pentru atingerea de catre elevi a competentelor vizate de parcurgerea disciplinei, se
recomanda ca in procesul de invdtare/predare sd se utilizeze cu precidere metode bazate pe
actiune, cum ar fi efectuarea de lucrari practice, aplicative, metode explorative (observarea directd,
observarea independentd ), metode expozitive ( explicatia, descrierea, exemplificarea ).

Parcurgerea continuturilor este obligatorie, ordinea in care acestea urmeaza a fi parcurse
fiind, de reguld, cea propusa in tabelul de corelare a competentelor profesionale specifice cu
continuturile.

Pentru achizitionarea competentelor vizate de parcurgerea disciplinei se recomanda citeva
exemple de activitati de Tnvatare:

- exercitii aplicative de efectuare a calculului preliminar al procesului tehnologic;

- exercitii de efectuare a cuplarii fazelor tehnologice in operatii tehnologice.

- exercitii de executare a deplasarilor manopereil a locurile de munca;

- exercitii aplicative de realizare a graficelor sincronic, al procesului de porductie.

Volumul si varietatea continutului materiei de studiu impun utilizarea unei varietati de
metode, mijloace si tehnici in procesul de instruire. Pentru o mai buna orientare metodele de
invatamant utilizate in procesul didactic pot fi clasificate astfel:

Studii si cercetare.

— Tehnici pentru dezvoltarea gandirii critice.

- Exercitii si probleme.

Metoda studiul de caz valorificd o situatie reald care se analizeaza si se rezolva. In procesul de
studiere si realizare a unui produs de confectii apar situatii cand este necesar de a prezenta elevului
elemente si/sau indicatii metodice. Avantajul metodei, consta in faptul ca fiecare dintre elev isi va
aduce aportul la analiza produsului. Tn utilizarea acestei metode se contureaza cateva etape:

1) Selectarea si prezentarea cazului.

2) Prelucrarea si conceptualizarea.

3) Structurarea finala a studiului.

Aceasta metoda se recomanda Tn cazul studierii unitatilor de invatare: Indicatorii tehnico-economici
ai prosecului de productie. Planificarea procesului tehnologic pentru personalul din subordine
Instruirea prin proiecte reprezinta o modalitate de instruire/autoinstruire gratie careia elevii

efectueaza o cercetare orientata spre obiective practice si finalizata intr-un produs ce poate fi o
schitd, o prezentare, o culegere tematica-informationala despre parti componente, un album cu
imagini etc.

Aceasta metoda se recomanda Tn cazul studierii unitatilor de invatare: Indicatorii tehnico-economici
ai prosecului de productie. Planificarea procesului tehnologic pentru personalul din subordine
Procesul de studiu la disciplina ,,Planificarea proceselor tehnologice” va deveni unul eficient daca va
fi Tnsotit de Portofoliul activitatilor individuale al elevului. Se recomanda, ca de-a lungul cursului,
elevii sa mentind un portofoliu. Aceasta este o oportunitate pentru profesor de a personaliza
procesul de studiu si de a colecta produsele activitatii individuale ale elevului, deoarece acestea
reflectd interesele, abilitatile si experientele specifice de invatare ale fiecarui elev. Produsele, care
vor fi prezentate Tn aceasta sectiune pot fi foarte variate — scheme grafice, efectuarea calculului
procesului tehnologic, referate, interviuri, prezentari s.a.

Metodele recomandate pentru fiecare din unitatile de Tnvatare sunt prezentate in tabelul de mai jos.
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Nr. Metodele de invatare recomandate

Unitatea de invatare

crt. Prelegeri Practica Individual
Indicatorii tehnico-economici ai Expunerea. Observatia. Elaborarea de
1. r lui r i . N i
prosecului de productie Conversatia euristica. proiecte.

Planificarea procesului tehnologic )
pentru personalul din subordine | Studiu de caz

Planificarea procesului tehnologic |Expunerea Descoperirea. Elaborarea de

5 . _ ;
pentru personalul din subordine Demonstratia grafici | Problematizarea. |Prolecte.

Studiul de caz. Lucr&ri practice Activitati creative.

Conversatia euristica.

X. Sugestii de evaluare a competentelor profesionale

Evaluarea este implicitd demersului pedagogic curent, ea va permite atat profesorului cat si
elevului sa cunoasca nivelul de achizitionare a cunostintelor, sa identifice lacunele si cauzele lor, sa faca
remediile care se impun in vederea reglarii procesului de predare — invatare.

Evaluarea continua a elevilor va fi realizatda pe baza unor probe explicite, corespunzatoare
competentelor specifice vizate, iar ca metode de evaluare se recomanda :

- observarea sistematica a comportamentului elevilor, care permite evaluarea conceptelor,

capacitatilor, atitudinilor fata de o sarcina dat3;

- investigatia;

- autoevaluarea, prin care elevul compara nivelul la care a ajuns.

Ca instrumente de evaluare se pot folosi:
fise de observatie; fise cu intrebdri tip grild, intrebdri cu alegere multipld, intrebdri de completare; fise de
lucru; interviul; fise de autoevaluare; portofoliul, ca instrument de evaluare complex, integrator, o
modalitate de Tnregistrare a performantelor scolare ale elevilor.

La baza acestui portofoliu se afla doua obiective majore:

- motivarea elevului prin recunoasterea eforturilor sale;
- prezentarea competentelor dobandite;

Conceput ca un document personal in care elevul poate sa inscrie calificativele si experientele,
portofoliul de la disciplina ,Planificarea proceselor tehnologice” va constitui un traseu de dezvoltare
tehnica a elevului, ce va descrie competentele atinse de acesta in domeniu si experienta lui de invatare.
Pentru unitatile de invatare Caracteristica punctelor si cusaturilor manuale, imbinari mecanice si
termochimice si Procesul tehnologic de realizare a elementelor subansamblurilor vestimentatiei usoare
el ar putea contine:

- proiecte/parti de proiecte realizate;
- lucrari scrise /referate/ prezentari;

Portofoliul se realizeaza prin documente considerate relevante pentru competentele detinute si

pentru progresul inregistrat de elev.

Produsele recomandate pentru evaluarea nivelului de dezvoltare a competentelor cognitive sunt
prezentate in tabelul de mai jos:

Nr. Produse pentru

o . Criterii de evaluare a produselor
crt. | masurarea competentei

1. | Proiect elaborat e Validitatea proiectului - gradul in care acesta acoperad unitar si
coerent, logic si argumentat tema propusa.

e Completitudinea proiectului - felul in care au fost evidentiate
conexiunile si perspectivele interdisciplinare ale temei,
competentele si abilitatile de ordin teoretic si practic si maniera in
care acestea servesc continutului stiintific.
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Nr. Produse pentru N
o . Criterii de evaluare a produselor
crt. | masurarea competentei
Elaborarea si structura proiectului - acuratetea, rigoarea si
coerenta demersului stiintific, logica si argumentarea ideilor,
corectitudinea concluziilor.
Calitatea materialului folosit in realizarea proiectului, bogatia si
varietatea surselor de informare, relevanta si actualitatea
acestora, semnificatia datelor colectate s.a.
Creativitatea - gradul de noutate pe care-l aduce proiectul in
abordarea temei sau in solutionarea problemei.
2. | Referat Corespunderea referatului temei.
Profunzimea si completitudinea dezvoltarii temei.
Adecvarea la continutul surselor primare.
Coerenta si logica expunerii.
Utilizarea dovezilor din sursele consultate.
Gradul de originalitate si de noutate.
Nivelul de eruditie.
Modul de structurare a lucrarii.
Analiza in detaliu a fiecdrei surse de documentare.
3. | Rezumat oral Expune tematica lucrarii in cauza.
Utilizeaza formulari proprii, fara a distorsiona mesajul lucrarii
supuse rezumarii.
Expunerea orala este concisa si structurata logic.
Foloseste un limbaj bogat, adecvat tematicii lucrarii in cauza.
Respectarea coeficientului de reducere a textului: 1/3 din textul
initial.
4. | Rezumat scris Expune tematica lucrarii in cauza.

Utilizeaza formulari proprii, fara a distorsiona mesajul lucrarii
supuse rezumarii.

Textul rezumatului este concis si structurat logic.
Foloseste un limbaj bogat, adecvat tematicii lucrarii Tn cauza.

Fidelitatea: intelegerea esentialului si reproducerea lui, nu trebuie
sd existe contrasens.

Coerenta: rezumatul are o unitate si un sens evidente, lizibile
pentru cei care nu cunosc textul sursa.

Progresia logica: inlantuirea ideilor, prezentarea argumentelor
sunt clare si evidente.

Angajamentul autorului, aptitudine critica corect evaluata si
transpusa.

Respectarea modalitatilor de enuntare a textului sursa: rezumatul
este o oglinda micsorata dar fidela textului sursa.

Munca pertinenta de reformulare: rezumatul nu este un colaj de
citate.

Respectarea coeficientului de reducere a textului: 1/4 din textul
initial.

Stapéanirea normelor sintactice la nivel de prezentare logica a
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Nr. Produse pentru N
o . Criterii de evaluare a produselor
crt. | masurarea competentei
ideilor,
frazelor, paragrafelor textului.
Text formatat citet, lizibil. plasarea clara in pagina.
5. | Studiu de caz Corectitudinea interpretarii studiului de caz propus.

Calitatea solutiilor, ipotezelor propuse, argumentarea acestora.

Corespunderea solutiilor, ipotezelor propuse pentru rezolvarea
adecvata a cazului analizat.

Corectitudinea lingvistica a formularilor.

Utilizarea adecvata a terminologiei Tn cauza.

Rezolvarea corectd a problemei, asociate studiului analizat de caz.
Punerea Tn evidenta a subiectului, problematicii si formularea.
Logica sumarului.

Referinta la programe.

Completitudinea informatiei si coerenta intre subiect si
documentele studiate.

Noutatea si valoarea stiintifica a informatiei.
Exactitatea rezultatelor si rigoarea probelor.

Capacitatea de analiza si de sinteza a documentelor, adaptarea
continutului.

Originalitatea studiului, a formularii si a realizarii.
Personalizarea (sa nu fie lucruri copiate).

Aprecierea critica, judecata personala a elevului.
Corectitudinea interpretarii studiului de caz propus.

Calitatea solutiilor, ipotezelor propuse, argumentarea acestora.

Corespunderea solutiilor, ipotezelor propuse pentru rezolvarea
adecvata a cazului analizat.

Corectitudinea lingvistica a formularilor.

Rezolvarea corecta a problemei, asociate studiului analizat de caz.

Tn calitate de produse pentru evaluarea competentelor profesionale se vor folosi:

- cerintele tehnice fata de organizarea procesului de productie;

reprezentdri a schemelor grafice de amplasare a utilajului;

- Efectuarea calculului initial al procesului tehnologic.

Nr. Produse pentru masurarea -
. Criterii de evaluare a produselor
crt. competentei
1. | Referatul Corectitudinea folosirii terminologiei de specialitate.
Completitudinea informatiei prezentate
Corespunderea materiei expuse cerintelor tehnice .
2. | Portofoliul Completarae setului de lucrari

Sistematizarea lucrarilor conform succesiunii logice a
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Nr.
crt.

Produse pentru masurarea
competentei

Criterii de evaluare a produselor

subiectelor.

Completarea cu imagini, scheme, diagrama
corespunzatoare.

Corectitudinea intocmirii tabelului corespunzator temei.

Respectarea termenilor de prezentare,

Problema rezolvata

Intelegerea problemei

Documentarea in vederea identificarii informatiei
necesare in rezolvarea problemei.

Formularea si testarea ipotezelor.
Stabilirea strategiei de rezolvare.

Prezentarea si interpretarea rezultatelor.

Schema analizata

Respectarea terminologie specifice
Specificarea corectd a aelementelor grafice

Modul de prezentare
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Xl. Resursele necesare pentru desfasurarea procesului de studiu

Profesorul trebuie sa aiba la dispozitie planse si modele variate pentru exercitiile aplicative si
sa le utilizeze pentru formarea deprinderilor de munca independenta sau in echipa.

Instruirea se recomandd sa se desfasoare Tn cabinetele de specialitate, lectiile practice se
recomanda a fi petrecute in laboratoare dotate cu utilajul necesar, sau alte cabinete de specialitate.
Alegerea mijloacelor didactice se va realiza in strinsa corelatie cu metodele didactice si cu continutul
stiintific al lectiei. Se vor folosi mijloace didactice specifice :

- fise de lucru;

- suport video corespunzator;

- soft educational specific;

- calculator;

- videoproiector.

Cadrul didactic va putea utiliza la tabla spre exemplificare. De asemenea, el poate utiliza materiale
vizuale de tipul prezentdrilor PowerPoint, Flash, planse pentru a demonstra realizarea diferitelor
sarcini de lucru trasate elevilor.

XIl. Resursele didactice recomandate elevilor

Nr. Denumirea resurse Locul in care poate fi Numarul
crt. consultati/ accesata/ de
procurata resursa exemplare
disponibile
1. | Dictionar explicativ pentru stiintele Biblioteca 1

exacte.Textile. V.1 L—A ; Academia
Romana; Bucuresti, 2003

2. | TexHoNOrMA WBEWHOrO NPOM3BOACTBA: Yueb. Biblioteca 1
nocobue pana T384 cpea. npod. yueb.
sasegeHnn / 3. K. Amwumposa, A. T.
TpyxaHosa, 0.B. CakyaunHa, b.C. CakynnH. —
M.: U3gaTenbCcknin ueHTp «AKagemus»,
2004. — 480 c. ISBN 5-7695-1310-1

3. | lFonybkoea B. T. T[loarotoBuTenbHo -— Biblioteca 1
pacKpoiHoe NpPOU3BOACTBO LWBEMHbIX
npegnpuatuii. MH.2002

4. | MypbiruH B.E., YaneHko E.A. OcHosBbl Biblioteca 1
dYHKLMOHUPOBAHMSA TEXHO/IOrNYECKMX
npoueccos lBenHoro npou3BoACTBa.
YyebHoe nocobume. Mocksa. KomnaHus
cnyTHUMK, 2001

5. | Viorica Papaghiuc. Procese si masini pentru Biblioteca 1
pregatirea tehnica a fabricatiei si croirea
materialelor textile. Editura ,Gh. Asachi”,
laei. 2000

7. | V. Papaghiuc, P. Nicolaiov. Procese, utilaje si Biblioteca 1
instalatii Tn confectii textile. lasi.2002

8. | A. U. Hazaposa ,[MpoeKTMpoBaHWe LWBENHbIX Biblioteca 1

npeanpuaTuiA 6bITOBOro oBcAyKmMBaHus” ,M
2000
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