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l. Preliminarii

Disciplina ,Proiectarea proceselor tehnologice” are ca scop sa contribuie la formarea
capacitdtilor elevilor specialitatii 72310 ,,Filatura si tesatorie” de a cunoaste principalele
aspecte luate 1n vizor pentru proiectarea si realizarea proceselor tehnologice de filare si tesere.

Procesul de proiectare este complex, iar aceasta se datoreaza gamei diversificate de materii
prime utilizate si a modului diferit de prezentare a acesteia, precum si de complexitatea
utilajelor necesare pentru obtinerea produselor textile.

O etapa destul de importanta in proiectarea proceselor tehnologice o reprezinta structura
procesului precum si numarul de operatii. Numarul operatiilor (fazelor) tehnologice necesare
este Tn stransa legatura cu proprietatile fibrelor/firelor. Dupa stabilirea succesiunii operatiilor
si fazelor este necesara alegerea metodei prin care urmeaza a se realiza operatia sau faza
respectiva si apoi sa se determine numarul de operatii sau faza necesara realizarii produsului
finit. In aceastd ordine de idei, la finalizarea studierii disciplinei date, elevii vor fi capabili s3
proiecteze procesele tehnologice in conformitate cu toate cerintele sus-mentionate.

»Proiectarea proceselor tehnologice” este o disciplina din componenta fundamentala care se
studiaza Tn colegiu in anul IV de studii, semestrul VII, la specialitatea 72310 ,,Filatura si
tesatorie”, domeniul de formare profesionala — tehnician in industria textila. Conform planului
de Tnvatamant, pentru disciplina data sunt alocate 120 de ore, acumulandu-se 4 credite si se
finalizeaza cu examen.

Il. Motivatia, utilitatea disciplinei pentru dezvoltarea profesionala

Procesul tehnologic reprezintd o parte componentd a procesului de productie Tn decursul
caruia se efectueaza toate transformarile si modificarile materiilor prime, intr-o succesiune
logicd, In mod treptat, in scopul obtinerii unui produs. in cadrul proceselor tehnologice
materiile prime sunt supuse la niste transformari ale proprietatilor fizico-mecanice, iar acestea,
la randul lor, au o influenta directd asupra calitatii produselor obtinute. Din aceste
considerente, viitorii specialisti nu trebuie sa evite acest aspect atat de important.

Tehnologia de fabricatie a unui produs trebuie sa satisfaca cerintele impuse de consumatori, sa
asigure realizarea planului de productie in conditiile folosirii bazei materiale puse la dispozitie
(masini-unelte, semifabricate, etc.). Procesul tehnologic trebuie sid se desfiasoare cu un
minimum de efort si un maximum de rezultate. Aceasta presupune ca orice proces tehnologic
sa fie proiectat, adica sa fie stabilit anterior in mod detaliat si sa fie adoptata varianta optima
din mai multe variante posibile.

Viitorii specialisti cu profilul tehnician in industria textila trebuie sa fie instruiti corespunzator
in ceea ce priveste structura si proprietatile fibrelor/firelor, analizele asupra procesului de
filare/tesere, precum si metodele de proiectare a proceselor tehnologice necesare.

Disciplina ,Proiectarea proceselor tehnologice” contribuie la formarea competentelor
profesionale ale tehnicianului n industria textila necesare pentru indeplinirea atributiilor si
sarcinilor de lucru stabilite in calificarea profesionala.
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lll. Competentele profesionale specifice disciplinei

CS1. Determinarea caracteristicilor specifice ale materiei prime si selectarea procesului
tehnologic optim.

CS2. Monitorizarea procesului de filare/tesere si stabilirea etapelor de obtinere a
produselor textile de calitate Tnalta.

CS3. Stabilirea criteriilor de proiectare a proceselor tehnologice in functie de natura
materiei prime si destinatia produsului.

CS4. Stabilirea planului general de organizare a procesului de producere.

CS5. ldentificarea particularitatilor constructive ale utilajului tehnologic si descrierea

principiilor de functionare.

CSé6. Identificarea tehnologiilor de obtinere a firelor/tesaturilor, metodelor si tehnicilor

de lucru pentru facilitarea obtinerii performantelor, in plan teoretic si aplicativ.

IV. Administrarea disciplinei

Numarul de ore

. Modalitatea| Numarul
Semestrul Contact direct .
Lucrul de evaluare | de credite
Total individual
Prelegeri | Practice/Seminar
VI 120 40 20 60 ex 4

V. Unitatile de invatare

Unitati de competenta Unitati de continut

1. Structura de productie si conceptie

UC1. Precizarea elementelor de | 1.1 Notiuni si cunostinte generale.

structurd ale intreprinderilor |Introducere.

Caracteristica disciplinei.

Legaturi interdisciplinare.

Elementele structurii de productie.

Notiuni generale.

Elemente componente.

1.2 Continutul procesului de proiectare a intreprinderilor
industriale.

Notiuni de flux, proces tehnologic si intreprinderi textile.
1.3 Elemente de organizare tehnicd a unei intreprinderi
industriale.

Proiectarea intreprinderii. Metode si tehnici posibile.
Planul general de organizare.

textile .
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Unitati de competenta

Unitati de continut

2. Proiectarea filaturilor.

UC2. Organizarea fazelor si
operatiilor Tn cadrul procesului

tehnologic de filare.

UC3. Catalogarea utilajului
tehnologic din filaturi si
cunoasterea principiilor de
functiune.

UC4. Monitorizarea etapelor de
selectare si amplasare a
utilajului in filaturi.

UC5. Identificarea criteriilor de
apreciere a calitatii firelor la
diverse etape ale procesului
tehnologic de filare.

2.1 Fluxuri tehnologice pentru obtinerea firelor tip land.
Proiectarea proceselor tehnologice.

Fluxuri tehnologice pentru obtinerea firelor tip lana.
Proiectarea proceselor tehnologice. Particularitati specifice.
2.2 Materii prime. Clasificarea si caracteristicile fibrelor.
Tipuri de fibre ce se prelucreaza in filaturile de lana.

Lana. Caracteristici fizico-mecanice. Clasificare.

Fibre chimice frecvent utilizate in filaturile de lana.

2.3 Proiectarea amestecurilor.

Obiectivele proiectarii amestecurilor.

Conditiile unui amestec corect realizat.

2.4 Caracteristicile utilajelor.

Criterii privind alegerea utilajului.

Utilajul folosit Tn sectiile de pregatire pentru amestecare.
Tipuri de carde folosite la operatia de cardare pentru fibre tip
lana.

Tipuri de laminoare si masini de pieptanat.

Tipuri de flaiere si frotoare pentru obtinerea semitorturilor.
Tipuri de masini de filat.

2.6 Controlul tehnic de calitate.

Controlul calitatii materiei prime.

Controlul calitatii semifabricatelor.

Controlul calitatii firelor.

2.7 Constructii si instalatii.

Alegerea tipului de cladire.

Alegerea retelei de coloane ale structurii de rezistenta

3. Proiectarea tesatoriilor

UC6. Organizarea fazelor si
operatiilor in cadrul procesului
tehnologic de tesere.

UC7. Selectarea  proceselor
tehnologice de tesere in
functie de sortimentului de
tesaturi.

UC8. |dentificarea etapelor de

selectare si  amplasare a

utilajului n tesatorii.

3.1 Particularitdtile si structura intreprinderilor de tesut
Caracteristici specifice ale intreprinderilor de tesut.

3.2 Adoptarea sortimentului de tesdturi.

Generalitati privind sortimentul de tesaturi.

Principalele caracteristici fizico-mecanice ale firelor utilizate in
tesatorii.

3.3 Stabilirea procesului tehnologic.

Tipuri de procese tehnologice.

3.4 Adoptarea utilajului in tesdtorii.

Criterii privind alegerea utilajului. Principalii parametri
tehnologici de tesere.

Utilaje din sectiile de pregatire pentru tesere

Utilaje pentru tesut.

3.5 Alegerea tipului de clddire si probleme ale amplasdrii
utilajului.

Alegerea tipului de cladire.

Alegerea retelei de coloane si probleme generale ale
amplasarii utilajului.

6/13




VI. Repartizarea orientativa a orelor pe unitati de invatare

Numarul de ore
Nr. I s B £ :
Unitati de invatare Contact direct
crt. Lucrul
Total individual
Prelegeri | Practica/Seminar individua
1. |Structura de productie si
a de productie § 22 10 0 12
conceptie
2. |Proiectarea filaturilor 50 20 10 20
3. |Proiectarea tesatoriilor 48 10 10 28
TOTAL 120 40 20 60
VII. Studiu individual ghidat de profesor
.. s Modalitati de | Termeni de
Materii pentru studiul individual Produse de elaborat ! .
evaluare realizare
1. Structura de productie si conceptie
Prezentarea ST
Tabel elaborat . Saptamana 1
1.1 Analiza strategiei de dezvoltare tabelului
a industriei textile in Moldova. L Bl L
Prezentare electronica o . Saptamana 1
prezentarii
1.2 Amplasarea stationara sau pe - Prezentarea o v A
. Argumentare scrisa . .. |Sdaptdmana 2
post fix. argumentarii
1.3 Amplasarea pe proces tehnologic . Prezentarea ‘v A
. Rezumat scris . |Saptamana 2
sau pe grupe de masini. rezumatului
1.4 Amplasarea pe produs sau pe - Prezentarea A
. > s P P Argumentare scrisa . .. |Saptamana 3
obiect. argumentarii
1.5 Tipuri de amplasare a mijloace-
< - . . Prezentarea C au A
lor de muncd pe suprafetele de|Fisa de sinteza fisei Saptamana 3
productie. ’
2. Proiectarea filaturilor
2.1 Lanuri din diverse zone . Derularea . iy a
. Prezentare electronica o .. Saptamana 4
geografice. prezentarii
2.2 Clasificarea si caracteristicile Prezentarea T
e . L - Tabel elaborat ) Saptamana 4
specifice ale diferitor tipuri de lana. tabelului
2.3 Proportiile componentilor - - Prezentarea “ v A
e t 2 ! Fisa de analiza - Saptamana 5
amestecurilor. fisei
Prezentarea
2.4 Utilajul folosit pentru uleierea |Poster, osterului ¢ v A
. J . . / . / Saptamana 5
Sl amestecarea Componentllor. Prezentare electronica Derularea
prezentarii

7/13




.. s Modalitati de | Termeni de
Materii pentru studiul individual Produse de elaborat ! .
evaluare realizare
_ - . Prezentarea Tl
2.5 Utilajul pentru finisarea benzilor. | Poster ) Saptamana 5
posterului
2.6 Utilajul folosit pentru finisarea . Derularea A
: Prezentare electronica . Saptdamana 6
firelor. prezentarii
Harta notionala Expunerea Saptamana 6
2.7 lluminatul natural si artificial.
- . . Prezentarea o o
Fisa de sinteza fisei Saptamana 7
isei
2.8 Instalatii de conditionare si . Prezentarea « s A
. L ! 3 Rezumat scris . |Saptamana 7
ventilare. rezumatului
2.9 Conditii de confort ai mediului . Prezentarea C v A
y Studiu de caz o Saptamana 8
de munca. studiului
3. Proiectarea tesatoriilor
Prezentarea |Saptamana 8

3.1 Calculul tehnic al tesaturii.

Rezolvare de probleme

rezolvarilor

Saptamana 9

Prezentarea v A
Tabel elaborat . Saptamana 9
tabelului
. Prezentarea R
Rezumat scris Ui Saptamana 10
3.2 Stabilirea regimului de lucru si a rezumatului
principalilor parametri tehnologici S ..
Tabel elaborat . Saptamana 10
tabelului
3.3 Utilaje pentru controlat si Poster Prezentarga Saptamana 11
I posterului
repasat tesaturi.
. Derularea ‘v A
Prezentare electronica o . Saptamana 11
o . prezentarii
3.4 Utilaje pentru finisarea
- - Prezentarea A
produselor tesute. Fisd de analiz3 . Saptdimana 12
- Prezentarea A
Fisa de observare T Saptamana 12
3.5 Controlul tehnic in tesatorie.
. Prezentarea C au A
Studiu de caz o Saptamana 13
studiului
- Derularea T
Prezentare electronica o Saptamana 14
prezentarii
3.6 Sisteme si tehnologii de . _ 3 Prezentarea L.
transport si depozitare Fisa de sinteza fisei Saptamana 14
. Prezentarea A
Portofoliu . . |Saptamana 15
portofoliului
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VIII. Lucrarile practice recomandate

Nr.
' Unitati de invatare Lista lucrarilor practice Ore
crt.
Calculul productivitatii utilajului )
tehnologic din filatura.
Stabilirea finetii, dublajelor si laminajelor )
2. Proiectarea filaturilor semifabricatelor.
Tntocmirea planului de filare. 2
Amplasarea utilajelor in filaturi 4
Calculul randamentului si productiei )
utilajului de tesut.
3. Proiectarea tesatoriilor | Calculul necesarului materie prima si 4
deseurilor pe fazele procesului tehnologic.
Amplasarea utilajelor n tesatorie. 4
Total 20

IX. Sugestii metodologice

Rolul cadrului didactic nu este acela de a-l incarca pe elev cu foarte multe cunostinte, cide a le
arata ce au de facut cu acestea. Activismul elevului implicat de strategiile folosite de catre
cadrul didactic in desfasurarea activitatii de predare-invatare se constituie ca un imperativ al
orientdrii postmoderniste in educatie si instruire. in aceasta ordine de idei, predarea disciplinei
,,Proiectarea proceselor tehnologice” presupune folosirea unor metode, tehnici si procedee
cat mai diverse si adaptate pentru activitatea de instruire, care contribuie substantial la
dezvoltarea multilaterala a elevilor.

Prin metodele interactive elevul intra in necunoscut, intr-o aventura a descoperirii de noi
cunostinte si deprinderi, el fiind participant activ. Actionand alaturi de ceilalti din grup, incepe
sa rezolve sarcini si sa se simta ca este persoand importanta, capabila sa ia decizii pentru bunul
mers al activitdtii de grup. Tn grupul de elevi fiecare trebuie s stie s3 descopere, compare,
clasifice cunostintele dobandite.

in conformitate cu subiectul lectiei, se adoptd una sau altd metodd, factorul decisiv fiind
considerat efectul acesteia asupra formdrii abilitatilor elevilor. In aceastd ordine de idei,
indiferent de metoda adoptatd, acestea includ utilizarea pe larg a materialului didactic sub
forma de scheme tehnologice, diagrame, texte, prezentari electronice si filme cu caracter
instructiv, specifice unitatii de continut.

Metodele recomandate pentru predarea disciplinei ,,Proiectarea proceselor tehnologice”
sunt: expunerea didactica, conversatia didacticd, lucrul cu manualul, demonstratia,
algoritmizarea, observatia, problematizarea, exercitiul, aplicarea cunostintelor teoretice in
practica, etc.

Pentru finsusirea cat mai bunda a materialului se utilizeaza: diverse scheme tehnologice,
diagrame, mostre, fise de lucru, prezentari, secvente video de specialitate etc., acestea ih mod
indirect stimuland efectuarea sarcinilor de lucru. Tn activitatile practice accentul se va pune pe
realizarea cu exactitate si la timp a cerintelor sarcinilor de lucru.
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X. Sugestii de evaluare a competentelor profesionale

Produsele recomandate pentru evaluarea nivelului de dezvoltare a competentelor cognitive

sunt prezentate in tabelul de mai jos:

Produse pentru
elaborare

Criterii de evaluare a produselor

Tabel elaborat

Corectitudinea structurii tabelare.

Utilizarea adecvata a terminologiei in cauza.
Completarea tabelului conform cerintelor.
Exactitudinea rezultatelor si rigoarea probelor.
Structurarea logica a rezultatelor obtinute in tabel.
Capacitatea de analiza si sinteza.

Apelarea la propria experienta.

Prezentare electronica

Redarea esentei subiectului in cauza.

Relevanta elementelor grafice si imaginilor utilizate.

Modul de amplasare elementelor grafice si imaginilor in
corespundere cu continutul teoretic.

Creativitatea si originalitatea.

Corectitudinea reprezentarii legaturilor (relatiilor) dintre
elementele grafice si imagini si continutul teoretic.
Corectitudinea redarii caracteristicilor relevante ale elementelor
grafice si imaginilor.

Argumentarea scrisa

Corespunderea formularilor temei.

Selectarea si structurarea logica a argumentelor in corespundere cu
subiectele puse Tn discutie.

Apelarea la propria experienta in argumentarea subiectelor puse in
discutie.

Utilizarea unui limbaj adecvat si bogat, respectarea normelor
literare.

Rezumat scris

Expunerea tematicii lucrdrii in cauza.

Utilizarea formulari proprii, fard a distorsiona mesajul lucrarii
supuse rezumarii.

Textul rezumatului este concis si structurat logic.

Folosirea unui limbaj bogat, adecvat tematicii lucrarii Tn cauza.
Fidelitatea: intelegerea esentialului si reproducerea lui, nu trebuie
sa existe contrasens.

Coerenta: rezumatul are o unitate si un sens evidente, lizibile
pentru cei care nu cunosc textul sursa.

Progresia logica: inlantuirea ideilor, prezentarea argumentelor sunt
clare si evidente.

Angajamentul autorului, aptitudinea critica corect evaluata si
transpusa.

Respectarea modalitatilor de enuntare a textului sursa.

Munca pertinenta de reformulare: rezumatul nu este un colaj de
citate.

Respectarea coeficientului de reducere a textului: 1/4 din textul
initial.

Stapanirea normelor sintactice la nivel de prezentare logica a
ideilor, frazelor, paragrafelor textului.
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Produse pentru
elaborare

Criterii de evaluare a produselor

Poster

Corespunderea cu cerintele de executare.
Corectitudinea selectarii materialului.

Structurarea continutului posterului.

Relevanta elementelor grafice si imaginilor utilizate.
Gradul de originalitate si de noutate.

Impactul vizual si relevanta pentru audienta.
Evidentierea unei contributii stiintifice personale.
Desemnarea rezultatelor intr-un cadru interactiv.

Harta notionala

Punerea in evidenta a subiectului general.

Elaborarea corecta a tabelei, schemei de la notiunile de baza spre
cele specifice domeniului.

Organizarea corecta a informatiei despre subiectul solicitat.
Corectitudinea logica a formularilor.

Corectitudinea lingvistica a formularilor.

Originalitatea expunerii notiunilor subiectului propus.

Tabel elaborat

Corectitudinea structurii tabelare.

Utilizarea adecvata a terminologiei in cauza.
Completarea tabelului conform cerintelor.
Exactitudinea rezultatelor si rigoarea probelor.
Structurarea logica a rezultatelor obtinute in tabel.
Capacitatea de analiza si sinteza.

Apelarea la propria experienta.

Studiu de caz

Corectitudinea interpretarii studiului de caz propus.

Calitatea solutiilor, ipotezelor propuse, argumentarea acestora.
Corespunderea solutiilor, ipotezelor propuse pentru rezolvarea
adecvata a cazului analizat.

Corectitudinea lingvistica a formularilor.

Utilizarea adecvata a terminologiei in cauza.

Rezolvarea corecta a problemei, asociate studiului analizat de caz.
Punerea Tn evidenta a subiectului, problematicii si formularea.
Logica sumarului.

Referinta la programe.

Completitudinea informatiei si coerenta dintre subiect si
documentele studiate.

Noutatea si valoarea stiintifica a informatiei.

Exactitatea rezultatelor si rigoarea probelor.

Capacitatea de analiza si de sinteza a documentelor, adaptarea
continutului.

Originalitatea studiului, a formularii si a realizarii.

Personalizarea (sa nu fie lucruri plagiate).

Aprecierea critica, judecata personala a elevului.

Portofoliu

Completarea setului de lucrari.

Sistematizarea lucrarilor conform succesiunii logice a subiectelor.
Completarea cu imagini, scheme, diagrame corespunzatoare.
Corectitudinea intocmirii tabelului documentatiei tehnice.
Respectarea termenilor de prezentare.
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Criteriile pentru evaluarea sumativa a competentelor profesionale sunt prezentate in tabelul
de mai jos:

Produse pentru masurarea

. Criterii de evaluare a produselor
competentei

Mecanisme, aparate, e (Calitatea deservirii.

echipamente etc. deservite e Corespunderea cerintelor tehnice.

e Corespunderea cerintelor ergonomice.
e Promptitudinea deservirii.

e Productivitatea.

Problem3 rezolvata o Intelegerea problemei.

e Documentarea in vederea identificarii informatiilor necesare
in rezolvarea problemei.

e Formularea si testarea ipotezelor.

e Stabilirea strategiei rezolutive.

e Prezentarea si interpretarea rezultatelor.

Fisa de observare e Folosirea unui limbaj bogat si adecvat vizavi de actiunea
indeplinita.

e Modul de structurare.

e Completarea fisei conform cerintelor.

e Algoritmizarea manuirilor efectuate la o sarcina de lucru.

e Capacitatea de analiza si sinteza.

Fisa de sinteza e Folosirea un limbaj bogat si adecvat vizavi de actiunea
indeplinita.

e Selectarea criteriilor de comparare.

e Precizarea indicilor/valorilor conform criteriilor selectate.

e Modul de structurare.

e Completarea fisei conform cerintelor.

e Capacitatea de analiza si sinteza.

e Apelarea la propria experienta.

Schema analizata e Respectarea limbajului tehnic.

e Specificarea corecta a elementelor grafice.

e Algoritmizarea elementelor constructive ale schemelor.
e Redarea principiului de functionare.

Modul de prezentare.

Forma specifica de evaluare finala utilizata la disciplina data este examenul oral.

XI. Resursele necesare pentru desfasurarea procesului de studii

Salile pentru realizarea prelegerilor la disciplina ,,Proiectarea proceselor tehnologice” trebuie
sa corespunda Regulilor si normativelor sanitaro-epidemiologice de stat , Igiena institutiilor de
fnvatamant secundar profesional” (Hotararea nr. 23 din 29.12.2005). Orele pot fi realizate in
cabinete de studiu a disciplinelor de specialitate, suprafata cdrora trebuie sda fie — in
dependentd de numarul de elevi — 2,0 m” pentru 1 elev. Cabinetul trebuie s dispund, atat de
iluminare naturala directa, laterala, cat si de iluminare artificiald, corespunzatoare cerintelor
normativului in constructie 11-4-79 ,,lluminatul natural si artificial. Norme de proiectare”.

n ce priveste amenajarea inciperilor, cabinetul de discipline de specialitate trebuie si posede
mese de lucru si scaune in stricta dependenta de valoarea taliei elevilor, astfel ca mobilierul sa

12 /13




asigure o tinuta corecta elevilor. Cabinetul trebuie sa fie dotat de asemenea cu tabl3,
proiector si ecran pentru derularea prezentdrilor si filmelor. Nu vor lipsi nici plansele, fisele,
schemele, desenele care permit ilustrarea materialului predat.

Orele practice si de laborator se vor realiza in laboratorul de proiectare a proceselor
tehnologice care trebuie sa fie dotat cu: balantd analitica, lupa textila, mostre de fibre,
semifabricate si fire, microscop biocular, micrometru, dinamometru, torsiometru,
nomenclatoare si cataloage cu proprietatile materialelor, fise/regimuri tehnologice, etc..

Suprafata laboratoarelor pentru disciplina ,,Proiectarea proceselor tehnologice” va fi de 83-88
m? conform Regulilor si normativelor sanitaro-epidemiologice de stat ,Igiena institutiilor de
invatamant secundar profesional” (Hotdrarea nr. 23 din 29.12.2005)

XIl. Resursele didactice recomandate elevilor

Nr Locul in care poate fi Numarul de
crt. Denumirea resursei consultati/ accesata/ exemplare
) procurata resursa disponibile
Avram D., Buhu L., Filatura de |an3,
1. |vol. 1, Editura ”"PERFORMANTICA” lasi, Profesor 1

2004.

Avram D., Buhu L., Proiectarea
2. |[tehnologica in filaturile de 1ana, Casa de Profesor 1
editura Genius, lasi, 2001.

Bordeianu Demetra Lacramioara,
3. |Tehnologii si utilaje in filaturi, Vol. I, Biblioteca 1
ANKAROM, lasi, 1997.

Catalin Floarea, Dragan Anca Lucia,
4. |Proiectarea produselor textile, Editura Profesor 1
OSCAR PRINT, Bucuresti, 2007.

Netea Mircea, Caraiman Marius,
Proiectarea filaturii de tip l1ana

5. C e iy e . Profesor 1
pieptanata si semipieptanata, Institutul
Politehnic lasi, 1987.
Spantu Cornelia, Tehnologii Textile, . .

6. pant g Biblioteca 10

PREUNIVERSITARIA, Bucuresti, 2002.

Spantu Cornelia, Proiectarea
7. |Produselor Textile, Mistral Info Media, Biblioteca 4
Bucuresti, 2007.

Stefanescu C.I, Marchis A. s.a.,
8. |Proiectarea tesatoriilor, Editura Profesor 1
TEHNICA, lasi, 1969.

9. |www.tex.tuiasi.ro. Internet
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