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| Preliminarii

Disciplina ,, Tehnologii si utilaje pentru producerea tricoturilor din batatura” face parte din componenta
formativa a planului de invatamant si contribuie la formarea traseului individual de formare profesionala.
Disciplina ,, Tehnologii si utilaje pentru producerea tricoturilor din batatura” are drept scop acumularea
cunostintelor si formarea abilitatilor de baza, integrate in competente profesionale, care permit abordarea
stiintifico-practica a domeniului industriei tricotajelor, precum si intelegerea si crearea de noi cunostinte.
Cursul respectiv este structurat in doua unitati de fnvatare, care contribuie la formarea de competente,
deprinderi, atitudini menite sa asigure o integrare profesionald optima in campul muncii.
Fiecare unitate de finvatare oferda informatii necesare pentru cunoasterea si alegerea corecta a
tehnologiilor de realizare a tricotajelor corespunzator utilajului tehnologic. Astfel, absolventii vor fi capabili
sa organizeze activitatile sectorului de realizare a tricotajelor si sa influenteze indicatorii de calitate a
procesului tehnologic si a produselor finite.
Studierea acestei unitati de curs necesita cunostinte obtinute la urmatoarele discipline:

F.01.0.010 Fibre si fire in tricotaje

F.02.0.012 Preparatia firelor pentru tricotare

F.03.0.015 Structura tricoturilor

F.04.0.018 Bazele utilajului pentru tricotare

S.01.A.032 Organe de masini

S.02.A.033 Procese tehnologice de realizare a tricotajelor

S.04.0.023 Proiectarea tricoturilor

S.05.0.024 Utilajul pentru tricotare

S.06.0.026 Tehnologia tricotajelor |

Il. Motivatia, utilitatea disciplinei pentru dezvoltarea profesionala.

”

Studierea unitatii de curs , Tehnologii si utilaje pentru producerea tricoturilor din batatura” va
contribui la formarea si dezvoltarea competentelor de studiere, selectare a tehnologiilor de producere
a tricotajelor in concordanta cu utilajul din sectoarele de producere, organizarea proceselor de
fabricatie, monitorizarea proceselor de realizare a tricotajelor la utilajele tehnologice respective,
verificarea calitatii proceselor de producere a tricotajelor si a produselor din tricot finite, examinarea
functionarii mecanismelor, determinarea defectelor si stabilirea metodelor de remediere. Studierea
cursului urmareste dezvoltarea competentelor necesare pentru pregatirea personalitatii pentru viata si
activitatea independenta, formarea competentelor profesionale necesare pentru findeplinirea
atributiilor si sarcinilor de lucru stabilite in standardul ocupational:

- Corelarea caracteristicilor masinilor de tricotat si a parametrilor tricotului din batatura realizat;

- Stabilirea caracteristicilor tehnice a masinilor de tricotat;

- Tricotarea tricotului din batatura la diverse tripuri de utilaje;

- Reglarea parametrilor tehnici in functie de tipul tricotului realizat ;

- Calcularea panourilor tricotate;

- Monitorizarea procesului de tricotare a tricotajelor de diverse sortimente respectand regulile SSM

- Verificarea calitatii tricotajelor de diverse sortimente conform cerintelor tehnici;

- Contribuirea la imbunatatirea procesului de fabricatie si a produselor din tricot;

Pentru formarea viitorilor tehnicieni-tehnologi in domeniul industriei textile este necesar ca fiecare sa
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posede cunostinte profunde vizand procesul de confectionare si utilajul selectat ce au influenta directa
asupra calitatii produselor obtinute.

[ll. Competente profesionale specifice disciplinei

Competentele profesionale ale viitorului absolvent evidentiaza capacitatea de a integra cunostintele
teoretice cu deprinderi practice in realizarea activitatilor profesionale si a obtine performante descrise in
calificarea profesionala.

Competente profesionale conform standardului de calificare sunt:
CP 2. Organizarea procesului de producere a diverselor tipuri de tricoturi.

CP 3. Tricotarea produselor din tricot de diverse sortimente.
CP 7. Respectarea instructiunilor SSM la locul de munca
CP 8. Verificarea calitatii materiei prime, proceselor tehnologice si produselor finite.
CP 9. Monitorizarea proceselor de productie.
Unitatea de curs ,Tehnologii si utilaje pentru producerea tricoturilor din batatura” va detine
competentele profesionale specifice ca:
CS1. Tnsusirea elementelor specifice unitatii de curs , Tehnologii si utilaje pentru producerea
tricoturilor din batatura”
CS2. Corelarea caracteristicilor tehnice a utilajului si parametrulor de structura a tricotului din
batatura;
CS3. Executarea calculelor specifice diverselor tehnologii de tricotare
CS4. Monitorizarea procesului de tricotare a tricotajelor de diverse sortimente respectand regulile
SSM
CS5. Verificarea calitatii tricotajelor de diverse sortimente conform cerintelor tehnici

IV. Administrarea disciplinei

Numarul de ore
otz el Modalitatea | Nr. de
Semestrul . ]
Total . Practica/ . Lucrul de evaluare | credite
Prelegeri . Proiect .
Seminar individual
de an
VII 150 20 40 40 50 Examen 5
V. Unitati de invatare
Unitati de competenta ‘ Unitati de continut
1. Tehnologii si utilaje pentru producerea tricoturilor pe masinile circulare de tricotat
UC1. Generalizarea criteriilor de 1.1 Caracteristica generala si clasificarea utilajului.
clasificare a masinilor circulare de tricotat Materia prima. Caracteristica formelor de tricot
UC2. Identificarea elementelor specifice realizate pe masinile circulare de tricotat
procesului de realizare a tricotului din 1.2 Masinile de tricotat cu o fonturd, cu ace cu carlig.
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Unitati de competenta

Unitati de continut

batatura pe masini circulare de tricotat
UC3. Analiza si compararea
caracteristicilor tehnice a masinilor
circulare de tricotat

UC4. Monitorizarea procesului de
tricotare la diverse masini circulare de
tricotat, respectand regulile SSM

UC5. Elaborarea calcului tehnologic la
realizarea tricoturilor metraj

UC6. Elaborarea calcului tehnologic la
realizarea ciorapilor

Caracteristica tehnica. Partile componente. Schema
utilajului. Mecanismele masinii.

1.3 Masinile de tricotat cu o fontura, cu ace cu limba.
Caracteristica tehnica. Partile componente. Schema
utilajului. Mecanismele masinii.

1.4 Masinile de tricotat cu doua fonturi, cu ace cu limba.
Caracteristica tehnica. Partile componente. Schema
utilajului. Mecanismele masinii.

1.5 Tehnologii de realizare a tricotului metraj pe masinile
circulare de tricotat cu diametrul mare

1.6 Calcule tehnologice specifice la realizarea tricoturilor
metraj

1.7 Tehnologii de realizare a ciorapilor pe masinile de
tricotat cu o fontura. Clasificarea utilajului. Procesul
de realizare a ciorapilor. Partile componente ale
ciorapilor.

1.8 Tehnologii de realizare a ciorapilor pe masinile de
tricotat cu doua fonturi. Clasificarea utilajului. Partile
componente. Procesul de realizare a ciorapilor.

1.9 Calcule tehnologice specifice la realizarea ciorapilor.

1.10 Defecte. Cauze si remedieri.

2. Tehnologii si utilaje pentru producerea tricoturilor pe masinile rectilinii de tricotat

UC7. Generalizarea criteriilor de clasificare
a masinilor rectilinii de tricotat tricot
din batatura

UC8. ldentificarea elementelor specifice
procesului de realizare a tricotului din
batatura pe diverse masini rectilinii
de tricotat

UC9. Analiza si compararea caracteristicilor,
tehnice a masinilor rectilinii de
tricotat

UC10. Monitorizarea procesului de tricotare
la diverse masini rectilinii de tricotat,
respectand regulile SSM

UC11. Calcularea panourilor tricotate

2.1.Generalitati despre realizarea tricotului pe masinile
rectilinii de tricotat. Clasificarea utilajului. Materia
prima.

2.2.Sortimente de tricotaje realizate pe masina Cotton.
Descrierea formelor tricotului obtinut. Partile
componente a sortimentului

2.3.Sistema de tricotare

2.4.Procese de realizare a tricotului pe masina de
tricotat Cotton.

2.5.Operatii si faze tehnologice la tricotare pe masini
Cotton

2.6.Forma si dimensiunile panoului tricotat la masina
Cotton

2.7.Documentatia normativ tehnologica
corespunzatoare procesului de tricotare la masina
Cotton

2.8.Sortimente de tricotaje realizate pe masina
rectilinie de tricotat cu douad fonturi. Descrierea
formelor tricotului obtinut. Partile componente a
sortimentului
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Unitati de competenta

Unitati de continut

2.9.Realizarea tricotului pe masinile de tricotat cu
doua sisteme de tricotare si cu tambur jacard
Componentele sistemului de tricotare. Organele
producatoare de ochiuri. Posibilitati tehnologice de
tricotare si de transfer a ochiurilor

2.10. Realizarea tricotului pe masinile rectilinii
automate cu comenzi si selectare electronica

2.11. Producerera tricotului pe masinile de tricotat
rectilinie cu selectare a acelor in grup

2.12. Tehnologii de realizare a tricoturilor in panouri
plane pe masinile de tricotat cu doua fonturi

2.13. Calcule tehnologice specifice la realizarea
tricoturilor in panouri plane.

2.14. Tehnologii de realizare a tricoturilor conturate
spatial pe masinile de tricotat cu doua fonturi.

2.15. Calcule tehnologice specifice la realizarea
tricoturilor conturate spatial pe masinile de tricotat
cu doua fonturi.

2.16. Defecte. Cauze si remedieri.

VI. Repartizarea orientativa a orelor pe unitati de invatare

Numarul de ore

Nr. e Contact direct
Unitati de invatare Lucrul
crt. Total Practics/ | Proiectde | . . .
Prelegeri : individual
seminar an
Tehnologii si  utilaje  pentru
1. |producerea tricoturilor pe masinile 58 8 26 - 24
circulare de tricotat
Tehnologii si  utilaje  pentru
2. |producerea tricoturilor pe masinile 52 12 14 - 26
rectilinii de tricotat
5. |Proiect de an 40 - - 40 -
Total pe curs 150 20 40 40 50
VII. Studiul individual
Materii pentru studiul Termeni de
. p. . Produse de elaborat Modalitati de evaluare .
individual realizare

1. Tehnologii si utilaje pentru producerea tricoturilor pe masinile circulare de tricotat

1.1.

Generalizarea procesului

Portofoliu/ Proiect

‘ Prezentarea portofoliului/ ‘ Saptamana 4
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Materii pentru studiul
individual

Produse de elaborat

Modalitati de evaluare

Termeni de
realizare

de tricotare a tricotului
din batatura pentru
lenjerie pe masinile de
tricotat cu o fontura.
Calcule tehnologice
specifice masinilor
circulare de tricotat cu o
fontura

individual
Caiet cu sarcini
Elaborarea tabelor
Exercitiul rezolvat
Elaborarea schemelor
Argumentarea scrisa
Mostre de tricot

proiectului individual
indeplinirea sarcinilor
Realizarea calculului
Comunicare
Prezentarea tabelelor si
schemelor

1.2.Generalizarea procesului
de tricotare a tricotului
din batatura pentru
imbracaminte exterioara
pe masinile de tricotat cu
doua fonturi. Calcule
tehnologice specifice
masinilor circulare de
tricotat cu doua fonturi

Portofoliu/ Proiect
individual
Caiet cu sarcini
Elaborarea tabelor
Exercitiul rezolvat
Elaborarea schemelor
Argumentarea scrisa
Mostre de tricot

Prezentarea portofoliului/
proiectului individual
Tndeplinirea sarcinilor

Realizarea calculului
Comunicare
Prezentarea tabelelor si
schemelor

Saptamana 8

2. Tehnologii si utilaje pentru producerea tricoturilor pe masinile rectilinii

de tricotat

2.1 Generalizarea
procesului de tricotare a
tricotului din batatura
pentru imbracaminte
exterioara pe masinile
rectilinii de tricotat cu o
fontura. Calcule
tehnologice specifice
masinilor rectilinii de
tricotat cu o fontura.

Portofoliu/ Proiect
individual
Caiet cu sarcini
Elaborarea tabelor
Exercitiul rezolvat
Elaborarea schemelor
Argumentarea scrisa
Scheme tehnologice
Mostre de tricot

Prezentarea portofoliului/
proiectului individual
indeplinirea sarcinilor
Realizarea calculului

Comunicare
Prezentarea tabelelor si
schemelor

Saptamana 12

2.2 Generalizarea
procesului de tricotare a
tricotului din batatura
pentru imbracaminte
exterioara pe masinile
rectilinii de tricotat cu
doua fonturi. Calcule
tehnologice specifice
masinilor rectilinii de
tricotat cu doua fonturi.

Proiect individual
Caiet de sarcini
Indeplinirea sarcinilor
propuse
Desfasurata produsului
Realizarea produsului
tricotat integral

Prezentarea proiectului
individual
Realizarea calculului
Reprezentarea grafica a
reperelor produsului
Produsul tricotat

Saptamana 15
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VIIl. Tematicile recomandate pentru lucrari practice si proiect de an

Tematicile recomandate pentru lucrari practice

Nr.
ord.

Unitati de invatare

Lista lucrarilor practice/ laborator

Numarul
de ore

Tehnologii si utilaje pentru
producerea tricoturilor pe
masinile  circulare  de
tricotat

Tehnologia realizarii tricotului din
batatura pe masina circulara de tricotat
cu o fontura cu ace cu carlig

Tehnologia realizarii tricotului din
batatura pe masina circulara de tricotat
cu o fontura cu ace cu limba

Tehnologia realizarii tricotului din
batatura, tubular metraj, pe masina
circulara de tricotat cu doua fonturi

Calcule tehnologice specifice la realizarea
tricoturilor tubular metraj, pe masina
circulara de tricotat cu diametrul mare

Tehnologia realizarii tricotului din
batatura, tubular panou, pe masina
circulara de tricotat cu doua fonturi

Calcule tehnologice specifice la realizarea
tricoturilor tubular panou, pe masina
circulara de tricotat cu doua fonturi

Tricotarea dresurilor pe masina de
tricotat cu diametru mic cu un cilindru

Calcule tehnologice specifice la realizarea
dresurilor pe masina de tricotat cu
diametru mic

Tricotarea ciorapilor pe masina de
tricotat cu diametru mic cu doi cilindri.

Calcule tehnologice specifice la realizarea
ciorapilor pe masina de tricotat cu
diametru mic

Tehnologii si utilaje pentru
producerea tricoturilor pe
masinile rectilinii de tricotat

Caracterizarea structurala a unui panou
plan conturat

Calcule tehnologice specifice la
realizarea panoului plan conturat la
masina Cotton

Tricotarea si transferul ochiurilor la
masinile rectilinii de tricotat automate cu
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Nr. e . . . Numarul
ord. Unitati de invatare Lista lucrarilor practice/ laborator de ore
comenzi si selectare electronic a acelor
de tricotat
Realizarea tricotului pe masinile de 5
tricotat rectilinie cu tamburi jacard
Tricotarea panoului in lant la masina de
tricotat rectilinie cu selectarea in grup a 2
acelor
Realizarea tricotului din batatura pe 5
masinile de tricotat tip lincs
TOTAL 40

Tematicile recomandate pentru proiect de an

1. | Elaborarea planului tehnologic de realizare a tricotajelor din batatura

2. | Corelarea utilajelor si tehnologiilor de realizare a tricotajelor din batatura

3. | Utilaje si tehnologii de producere a tricotajelor din batatura

4. | Modelarea procesului tehnologic de realizare a tricotajelor din batatura

Elaborarea schitei procesului tehnologic de fabricatie a articolelor din tricot din

> batatura in corelare cu utilajele si instalatiile tehnologice corespuzatoare
Corelarea parametrilor tehnologici cu caracteristicile tehnice a utilajului
° corespunzator procesului de fabricatie
; Stabilirea elementelor tehnice si tehnologice de fabricatie in baza reproducerii unui
" | produs tricotat din batdtur
g Studierea caracteristicilor tehnice a utilajului in vederea planificarii schemei

amplasarii utilajului tehnologic in sectiile de producere

IX. Sugestii metodologice

Procesul de predare-invatare se recomanda a avea un caracter activ, interactiv si centrat pe elev, cu
pondere sporita pe activitatile de Tnvatare si nu pe cele de predare, pe activitatile practice si mai putin pe
cele teoretice. Volumul si varietatea continutului materiei de studiu impun utilizarea unei varietati de
metode, mijloace si tehnici in procesul de instruire. Pentru o mai buna orientare, metodele de invatamant
utilizate in procesul didactic pot fi clasificate astfel:

e Metode centrate pe analiza fenomenului si producerea ideilor;

e Metode centrate pe reflectie, observare si actiune;

e Metode de invatare bazate pe utilizarea si dezvoltarea relationarilor in cadrul grupului.
Metodele recomandate pentru fiecare din unitatile de invatare sunt prezentate in tabelul de mai jos.
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Nr Metodele de invatare recomandate
’ Unitatea de
crt. - Prelegeri Practica Individual
invatare
Explicatia Lucrari practice
Tehnologii si utilaje plicas i . P ) Elaborarea de
Conversatia Instruirea pe simulatoare .
pentru producerea o . proiecte
) ] euristica Problematizarea . )
1. tricoturilor pe . . Activitati creative
L Demonstratia Descoperirea ) .
masinile circulare ) L ) Metode interactive
. Discutii si Studiul de caz .
de tricotat . Argumentare scrisa
dezbateri Modelarea
Elaborarea de
L Expunerea Lucrari practice proiecte
Tehnologii si utilaje . . ) el .
Demonstratia Instruirea pe simulatoare Activitati creative
pentru producerea . . . .
. ] Conversatia Problematizarea Metode interactive
2. tricoturilor pe . . . .
o L Activitate in grup Descoperirea Argumentare scrisa
masinile rectilinii de . o . )
tricotat Tehnica exprimarii Studiul de caz Metode de simulare
ricota
Studiul de caz Modelarea Investigatia
Portofoliu

X. Sugestii de evaluare a competentelor profesionale
Evaluarea competentelor profesionale ale elevilor presupune efectuarea evaluarii pe parcursul
intregului proces de instruire. Evaluarea continua va fi structurata in evaludri formative si sumative
ce tin de interpretarea creativa a informatiilor si de capacitatea de a rezolva situatiile de problema.
Tnainte de a demara evaluarea, cadrul didactic aduce la cunostinta elevilor tema lucrrilor de
evaluare, modul de evaluare si conditiile de realizare a fiecarei evaluari.
Se recomanda ca evaluarea sa se bazeze pe produse, pentru evaluarea nivelului de dezvoltare a
competentelor cognitive si produse si procese, pentru evaluarea nivelului de dezvoltare a
competentelor functional-actionare.
Produsele recomandate pentru evaluarea nivelului de dezvoltare a competentelor cognitive sunt

reprezentate in tabelul de mai jos:

Nr. Produse pentru .
. . Criterii de evaluare a produselor

crt. masurarea competentei
e Validitatea proiectului - gradul in care acesta acopera
unitar si coerent, logic si argumentat tema propusa.
e Completitudinea proiectului - felul in care au fost

. evidentiate conexiunile si perspectivele interdisciplinare ale
1. Proiect elaborat

temei, competentele si abilitatile de ordin teoretic si practic
si maniera Tn care acestea servesc continutului stiintific.
e Elaborarea si structura proiectului - acuratetea,rigoarea si

coerenta demersului stiintific, logica si argumentarea ideilor,
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Nr.
crt.

Produse pentru
masurarea competentei

Criterii de evaluare a produselor

corectitudinea concluziilor.

Calitatea materialului folosit in realizarea proiectului,

bogatia si varietatea surselor de informare, relevanta si

actualitatea acestora, semnificatia datelor colectate s.a.

Creativitatea - gradul de noutate pe care-l aduce proiectul

in abordarea temei sau 1n solutionarea problemei.

Portofoliu

Calitatea si varietatea surselor de evaluare.

Coerenta si atractivitatea informatiei prezentate
llustrarea cu material informativ

Gradul de personalitate in redactarea compartimentelor
Corectitudinea exprimarii, fluenta scrisului

Aspectul grafic al materialului ilustrativ ales
Originalitatea aptitudinilor

Relatii cu alte materii

Reflectia personala

Exercitiu rezolvat

Intelegerea enuntului exercitiului.
Corectitudinea formularii ipotezelor.
Corectitudinea rationamentelor.
Corectitudinea testarii ipotezelor.
Corectitudinea strategiei rezolutive.
Corectitudinea rezultatelor.

Modul de prezentare a rezultatelor.
Modul de interpretare a rezultatelor.

Problema rezolvata

intelegerea problemei.
Documentarea in vederea identificarii informatiilor

necesare in rezolvarea problemei.

Formularea si testarea ipotezelor.
Stabilirea strategiei rezolutive.
Prezentarea si interpretarea rezultatelor.

Demonstratia

Corectitudinea ipotezei.

Corectitudinea concluziei.

Corectitudinea metodei de demonstratie.
Originalitatea metodei de demonstratie.
Corectitudinea rationamentelor.
Calitatea prezentarii textuale si grafice.
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Nr.
crt.

Produse pentru
masurarea competentei

Criterii de evaluare a produselor

Argumentare scrisa

e Corespunderea formularilor temei.

e Selectarea si structurarea logica a argumentelor in
corespundere cu tezele puse 1n discutie.

e Apelarea la propria experienta in argumentarea tezelor
puse in discutie.

e Utilizarea unui limbaj adecvat si bogat, respectarea
normelor literare.

Argumentare orala

e Corespunderea formularilor temei.

e Selectarea si structurarea logica a argumentelor in
corespundere.

e Produse pentru mdasurarea competentei

e (Criterii de evaluare a produselor cu tezele puse in
discutie.

e Apelarea la propria experienta in argumentarea tezelor
puse in discutie.

e Utilizarea unui limbaj adecvat si bogat, respectarea
normelor literare.

e Utilizarea corecta si adecvata a mijloacelor orale de
exprimare (intonatia, gesturile, vocabularul etc.)

Organizatorul grafic

e Tema principala este plasata in centrul organizatorului.
e Subtemele sunt plasate in jurul ei, insotite de
caracteristici.

e Toate subtemele importante sunt prezente, contin cel
putin 10-15 subteme secundare, tertiare, etc.

e Este ordonat si construit cu imaginatie si simt artistic

Investigatia

Actualitatea temei care a facut obiectul investigatiei

e Definirea si intelegerea obiectului investigatiei

e Originalitatea strategiei utilizate Tn demersul investigativ
e (Calitatea prelucrarii datelor obtinute

e Modul de prezentare si argumentare a rezultatelor
obtinute

e Comentariul comparativ al surselor de documentare

e Descrierea observatiilor

e Interpretarea personald a rezultatelor cercetarii

e Utilizarea organizatorului grafic/hartii conceptuale

e Selectarea si colectarea surselor bibliografice

e Rezumarea celor constatate Intr-o concluzie exprimata
succint si raportata

10.

Scheme pe calculator

e Redarea esentei subiectului in cauza
e Relevanta elementelor grafice utilizate
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Nr. Produse pentru

. . Criterii de evaluare a produselor
crt. masurarea competentei

e Modul de amplasare a elementelor grafice

e Creativitate si originalitate

e Corectitudinea reprezentarilor legaturilor intre elemente
e Corectitudinea redarii caracteristicilor relevante ale
elementelor grafice ale schemei

e Corectitudinea redarii caracteristicilor relevante ale

relatiilor intre elementele grafice ale schemei.

Produsele recomandate pentru evaluarea nivelului de dezvoltare a competentelor functional-actionare
este reprezentata in tabelul de mai jos:

Nr. Produse pentru

. . Criterii de evaluare a produselor
crt. masurarea competentei

e Corectitudinea datelor in baza carora a fost alcatuit caietul
de sarcini

e Gradul de complexitate

e Creativitate si originalitate

1. Caiet de sarcini
e Eficienta si eficacitatea sarcinilor realizate
e Completitudinea datelor in baza carora se va completa
caietul de sarcini
e Productivitatea.
e Corectitudinea realizarii reperelor din tricot.
e Corespunderea finetii firului si a mijloacelor de tricotare
e (Calitatea realizarii tricotului

5 Elaborarea elementelor e Argumentarea coreldrii caracteristicilor tricotului si a

' de produs din tricot proceselor de tricotare

e Corectitudinea aplicarii proceselor de tricotare
e Compararea elementelor de produs tricotate, realizate prin
diverse metodologii.

e Corespunderea temelor de referinta
e Corespunderea sarcinilor tehnice

) e (Calitatea indeplinirii schemei
Elaborarea schemei A ] o ]
3. . e Intocmirea documentului de Tnsotire
tehnologice o )
e Aplicabilitatea schemei

e Respectarea termenului de realizare

e Productivitatea.

Elaborarea tabelelor e Corespunderea temelor de referinta
4 generale e Corespunderea sarcinilor tehnice
’ corespunzatoare e Corectitudinea calculelor
calculelor tehnologice e Modul de amplasare
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XI. Resurse necesare pentru desfasurarea procesului de studiu

Tn vederea desfasurarii eficiente a procesului educational, este necesar ca silile de studiu, laboratorul s3
corespunda anumitor cerinte:
1. Respectarea Regulilor si normativelor sanitaro-epidemiologice de stat corespunzator
documentelor normative de stat (,,Igiena institutiilor de Tnvdtamant secundar profesional”, Hotararea
Ministerului Sanatatii si Protectiei Sociale, Nr. 23 din 29.12.2005);
2. Completarea cu materiale necesare:

e  Curriculumul unitatii de curs.

e Proiectarea de lunga durata.

e Materiale didactice pentru activitatea in auditoriu.

e Suport didactic pentru realizarea lucrarilor practice/laborator.

e Manuale.

e Curs de lectii.

e Indicatii metodice.

e Materiale suport pentru activitatea de invatare individual ghidata a elevilor.

e Materiale pentru autoevaluare

e Mijloace tehnice corespunzatoare.

Cerinte fata de salile de curs

) Tabla, proiector, rechizite, material ilustrativ -demonstrativ,
Pentru orele teoretice . . . o ; .
calculator, fise de lucru, masina de tricotat rectilinie cu doua fonturi.

Regulamente ce contin instructiuni de lucru:
- Tehnica securitatii la locul de munca in atelier / laborator,
- Indicatii de elaborare a lucrarilor practice.

Mijloace tehnice:

. - Masina de tricotat rectilinie;

Pentru orele practice L . .

- Dispozitive pentru tricotarea manual3;

- Mostre de tricot;

- Fier de calcat;

- Ustensile pentru lucru manual: foarfece, ace de tricotat

- Calculator.

XIl. Resursele didactice recomandate elevilor

Locul in care poate fi .
. Numarul de
Nr. consultata/
. . . . exemplare
crt. Denumirea resursei accesata/procurata ) .
disponibile
resursa
Asociatia Generala a Inginerilor din Romania,
1 Societatea Inginerilor Textilisti din Romania. Cabinetul de studiu 1
Manualul inginerului textilist. Vol. I, Editura Forma electronica
AGIR, 2003.

15/16



Locul in care poate fi

. Numarul de
Nr. consultata/
. . . . exemplare
crt. Denumirea resursei accesata/procurata ] .
disponibile
resursa
Budulan, R., Bazele tehnologiei tricoturilor.
2. Institutul Politehnic lasi, Facultatea de Cabinetul de studiu 1
Tehnologia si chimia textilelor, 1990. Biblioteca
Leon R, Manualul tricoterului Si
3. confectionerului de imbracaminte, Bucuresti, Biblioteca 5
1995
Pre<.:la. S., Str.uctur.a Si t(.-:-hnologla tricoturilor, Cabinetul de studiu
5. Institutul Politehnic lasi, Facultatea de o 1
o . Biblioteca
Tehnologia si chimia textilelor, 1981.
Preda, S., Dan, D., Tehnologia tricoturilor,
6 indrumar de practica pentru studentji, Cabinetul de studiu 1
Institutul Politehnic lasi, Facultatea de Biblioteca
tehnologia si chimia textilelor, 1987.
Lanos, U.WN., Danngosny, A.C., KyapasuH J1.A,,
7 TexHOoNorma TPMKOTaXKHOTro NPOU3BOACTBA, Biblioteca 1
«Jlerkaa n NMLw,eBan NPOMbILLIEHHOCTbY,
Mocksa 1984 r.
lFananHuHa, O., NMpoxopeHKo, 3., TexHonorua
8 TPUKOTAXKHOTO NPOMN3BOACTBA, Jlerkas Biblioteca 1
nHayctpua, Mocksa, 1975r.
l'ycesa, A.A., ObLan TexHoNOrMA
9 TPUKOTAXKHOFO NPOM3BOACTBA, Biblioteca 10
NernpombbiTnagat, Mocksa, 1987 r.
10 HOannposuny, A., OCHOBbI TEOPUM BA3AHWUA, Cabinetul de studiu 1
Nerkas nHayctpua, Mockea , 1970 . Biblioteca
Kpaccuis, I'., Kepcek, B., FampeukKas, B.,
11 CaxapHas, P., CnpaBOYHUK TPUKOTAXKHUKA, Biblioteca 1
TexHuKa, Kues, 1975 .
KyapsasuH, /1., JTabopaTopHbIi NPaKTUKYM Mo
12 TEXHONOMMM TPUKOTAXKHOIO NPOU3BOACTBA, Biblioteca 1

JNlerkaa nHayctpua, Mocksa, 1979 r.
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