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I. Preliminarii

Realizarea unui invatamant profesional de calitate in contextul realitatilor socio-economice actuale
impune o noua abordare a procesului de Tnvatamant, care vizeaza formarea la elevi a unui sistem
de competente necesare pentru integrarea pe piata muncii si pentru invatarea pe parcursul intregii
vieti.

Prezentul curriculum reprezinta un document normativ-reglator si constituie reperul conceptual de
formare profesionald, care specifica finalitatile de invatare si descrie conditiile de formare a
competentilor profesionale pentru instruirea initiala la specialitatea Mecatronica.

Curriculumul este destinat cadrelor didactice din Tnvatamantul profesional secundar tehnic,
autorilor de manual si materiale didactice, factorilor de decizie si parintilor. Cadrele didactice vor
utiliza curriculumul pentru proiectarea, realizarea si evaluarea demersului didactic pentru formarea
profesionald la la specialitatea Mecatronica.

Formarea profesionala la specialitatea Mecatronica realizata in cadrul institutiilor de nvatamant
profesional tehnic postsecundar si postsecundar nontertiar corespunde nivelului 4 si 5 de calificare,
conform Cadrului National al Calificarilor din Republica Moldova. Acest nivel de calificare se atribuie
tehnicianului care, in raport cu diversitatea de imputerniciri si responsabilitati, trebuie sa realizeze
activitati sub conducere, avand independenta la solutionarea sarcinilor bine cunoscute sau similare
acestora.

Complexitatea activitatii se refera la solutionarea sarcinilor practice tipice. Tehnicianul calificat
conform specialitatatii Mecatronica alege modalitatea de realizare a sarcinii, reiesind din
procedeele bine cunoscute in baza instruirii teoretice si practice. Actiunile intreprinse se corecteaza
in functie de conditiile de realizare.

Finalitatile de Tnvatare ale specialitatii Mecatronica sunt orientate spre atingerea nivelului de
calificare pretins si se realizeaza in baza curriculumului la profesia respectiva.

Il. Motivatia, utilitatea cursului pentru dezvoltarea profesionala
Prin parcurgerea disciplinei ,,Masini unelte si complexe in Industrie I’’ se urmareste dobandirea
unor abilitati si deprinderi in alegerea si analiza sistemelor de fabricatie, pe baza unor criterii de
evaluare si analiza specificate, precum si de corelare a sistemelor de fabricatie cu alte aspecte ale
planificarii si controlului Tn industriile producatoare.

Disciplina ,,Masini unelte si complexe in Industrie I’ ofera elevilor posibilitatea de adaptare la
cerintele pietii muncii si la dinamica evolutiei tehnologice de a-si forma competente de baza in
legatura cu modul de utilizare a sistemelor flexibile de fabricatie in industriile producatoare.

lII

Studierea disciplinei ,,Masini unelte si complexe in Industrie I’’ este o preconditie pentru studierea
unitatilor de curs:

— P.01.0.007 Desenul Tehnic

— P.01.0.009 Metrologie si standartizare in inginerie

— P.01.0.010 Actionari hidropneumatice industriale |

— P.01.0.011 Grafica Inginereasca |

Illl. Competentele profesionale specifice modulului

1. Competente de achizitii intelectuale specifice MUC.

2. Competente de a utiliza metodele de reglare a utilajelor utilizate in Constructia de Masini.

3. Competente de a utiliza corect cerintele standardelor, normelor si normativelor in
domeniul Constructiilor de Masini.

4, Competente de implementare a cunostintelor teoretice in practica.

5. Competente de protectia sanatatii muncii si mediului ambiant.
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IV. Competentele profesionale specifice modulului

1. Competente de achizitii intelectuale specifice MUC.

Competente de a utiliza metodele de reglare a utilajelor utilizate in Constructia de Masini.

3. Competente de a utiliza corect cerintele standardelor, normelor si normativelor in
domeniul Constructiilor de Masini.
4, Competente de implementare a cunostintelor teoretice in practica.
5. Competente de protectia sanatatii muncii si mediului ambiant.
V. Administrarea modulului
E Numérul de ore g g S
s S 3 =
[} . = © w O
£ Contact direct Lucrul s 3 g 2
b Total o o o 5 ©
T IT P individual 2 T z

] 120 80 40 40 40 E 4

VI. Unitatile de invatare

Unitati de competenta

Unitati de continut

1. Tendinte in indu

stria constructoare de masini

UC.1.1. Rolul si locul ramurii constructoare
de masini in asigurarea progresului tehnico-
stiintific in constructie de masini.

1. Analiza importantei industriei constructoare de
masini;

2. Comparatia situatiei din industrie cu situatia
mondiala.

UC.1.2. Clasificarea utilajului in functie de
destinatia tehnologica si  modul de
prelucrare, precizie, universalizare, greutate
si alti indici.

1. Analizeaza clasificarea utilajului in functie de
destinatia tehnologica si modul de prelucrare,
precizie, universalizare, greutate si alti indici.

2. Siruri dimensionale a masinilor-unelte si
sistemelor de masini (SMU).

3. Tipajul si simbolizarea masinilor unelte.

UC.1.3. Indicii tehnico-economici a masinilor
unelte si SMU.

1. Analizeaza indicii tehnico-economici a masinilor
unelte si SMU.

2. Productivitatea, precizia MU si metodele de
apreciere a acestora. Universalitatea si fiabilitatea
utilajului tehnologic (UT).

3. Gradul de automatizare.

4. Eficacitatea economica ca criteriu complex de
calitate.

2. Metode de generare a suprafetelor la MU

UC.2.1. Metode de generare a suprafetelorla
MU.

1. Analizeaza suprafete geometrice si reale,
metode de creare a liniilor generatoare.

2. Miscari la MU.

3. Clasificarea miscarilor, destinatia functional3,
miscari de generare, divizare, incadrare in material,
miscari auxiliare si miscari de dirijare.
4. Realizarea miscarilor de executie.
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Unitati de competenta

Unitati de continut

UC.2.2. Structura cinematica a masinilor-
unelte.

1. Analizeaza legaturi cinematice si realizarea lor.
2. Grupe cinematice, componenta lor si metode de
legatura reciproca.

3. Elemente si mecanisme caracteristice ale
lanturilor cinematice (grupurilor).

3. Masini-unelte si complexe

UC.3.1. Masini-unelte de strunijit.

1. Analizeaza tipuri, destinatia si domeniul de
utilizare masini-unelte Strunguri.

2. Tipuri, destinatia si domeniul de utilizare.

3. Metode de generare a suprafetelor de strunguri.
4. Componenta, partile de baza si principiul de
functionare.

5. Particularitatile constructiei strungurilor cu CN.
6. Lantul cinematic principal, de avans si miscari in
coordonate.

UC.3.2. Masini-unelte de strunjit revolver.

1. Analizeaza tipuri, destinatia si domeniul de
utilizare masini-unelte revolver.

2. Strunguri revolver. Tipuri, destinatia si domeniul
de utilizare.

3. Metode de generare a suprafetelor pe strunguri
revolver.

4. Componenta, partile de baza si principiul de
functionare.

5. Particularitatile constructiei strungurilor
revolver.

6. Compozitia strungurilor revolver ax vertical si
orizontal.

7. Particularitatile constructiei lantului cinematic
principal si de avans.

UC.3.3. Masini-unelte de strunjit carusel.

1. Analizeaza tipuri, destinatia si domeniul de
utilizare masini-unelte carusel.

2. Tipuri, destinatia si domeniul de utilizare.

3. Metode de generare a suprafetelor pe strunguri.
4. Componenta, partile de baza si principiul de
functionare a strungurilor carusel.

5. Particularitatile constructiei lantului cinematic
principal si de avans.

6. Strunguri carusel cu CN.

UC.3.4. Masini-unelte de strunjit automate.

1. Analizeaza tipuri, destinatia si domeniul de
utilizare masini-unelte automate.

2. Tipuri, destinatia si domeniul de utilizare.

3. Metode de generare a suprafetelor pe strunguri
automat.

4. Componenta partile de baza si principiul de
functionare a strungurilor automat.

5. Particularitatile constructiei lantului cinematic
principal si de avans.
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Unitati de competenta

Unitati de continut

UC.3.5. Masini-unelte de strunjit
semiautomat.

1. Analizeazad tipuri, destinatia si domeniul de
utilizare masini-unelte semiautomat.

2. Tipuri, destinatia si domeniul de utilizare.

3. Metode de generare a suprafetelor pe strunguri
semiautomat.

4. Componenta partile de baza si principiul de
functionare a strungurilor semiautomat.

5. Particularitatile constructiei lantului cinematic
principal si de avans.

6. Strunguri semiautomat cu CN.

UC.3.6. Masini-unelte de strunjit
specializate.

1. Analizeazd tipuri, destinatia si domeniul de
utilizare masini-unelte specializate.

2. Tipuri, destinatia si domeniul de utilizare.

3. Metode de generare a suprafetelor pe strunguri
specializate.

4. Componenta partile de baza si principiul de
functionare a strungurilor automat.

5. Particularitatile constructiei lantului cinematic
principal si de avans.

UC.3.7. Masini-unelte de gaurit.

1. Analizeaza tipuri, destinatia si domeniul de
utilizare masini-unelte de gaurit.

2. Tipuri, destinatia si domeniul de utilizare.

3. Metode de generare a suprafetelor pe MU de
gaurit.

4. Componenta partile de baza si principiul de
functionare a MU de gaurit.

5. Particularitatile constructiei lantului cinematic
principal si de avans la MU de gaurit.

6. Mu de gaurit cu CN.

UC.3.8. Masini-unelte de alezat.

1. Analizeazd tipuri, destinatia si domeniul de
utilizare masini-unelte de alezat.

2. Tipuri, destinatia si domeniul de utilizare.

3. Metode de generare a suprafetelor pe MU de
alezat.

4. Componenta partile de baza si principiul de
functionare.

5. Particularitatile constructiei lantului cinematic
principal si de avans.

UC.3.9. Masini-unelte de frezat.

1. Analizeazad tipuri, destinatia si domeniul de
utilizare masini-unelte de frezat.

2. Tipuri, destinatia si domeniul de utilizare.

3. Metode de generare a suprafetelor pe MU de
frezat.

4. Componenta partile de baza si principiul de
functionare a MU de frezat.

5. Particularitatile constructiei lantului cinematic
principal si de avans la MU de frezat.
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Unitati de competenta

Unitati de continut

UC.3.10. Masini-unelte multioperationale.

1. Analizeazad tipuri, destinatia si domeniul de
utilizare masini-unelte de multioperationale.

2. Tipuri, destinatia si domeniul de utilizare.

3. Metode de generare a suprafetelor MU
multioperationale.

4. Dispozitive pentru schimbarea si dotare cu scule,
amplasarea acestora pe masinad (axial, lateral, cu
lant, separat, cu disc etc.).

5. Metode de transfer al sculelor.

6. Dispozitive de fixare a sculelor.

UC.3.11. MU de danturat.

1. Analizeaza tipuri, destinatia si domeniul de
utilizare masini-unelte de danturat.

2. Tipuri, destinatia si domeniul de utilizare.

3. Metode de generare a suprafetelor si scheme de
aschiere.

4. Componenta, partile de baza si principiul de
functionare a MU de danturat.

UC.3.12. Masini-unelte de brosat.

1. Analizeaza tipuri, destinatia si domeniul de
utilizare masini-unelte de brosat.

2. Schema cinematica a masinilor de brosare.

3. Lanturile cinematice si miscarile de baza.

4. Componenta partile de baza si principiul de
functionare.

5. Particularitatile constructiei lantului cinematic
principal si de avans.

UC.3.13. Masini-unelte de mortezat.

1. Analizeaza tipuri, destinatia si domeniul de
utilizare masini-unelte de mortezat.

2. Schema cinematica a masinilor de mortezare.

3. Lanturile cinematice si miscarile de baza.

4. Componenta partile de baza si principiul de
functionare.

5. Particularitatile constructiei lantului cinematic
principal si de avans.

UC.3.14. Masini-unelte de rabotat.

1. Analizeaza tipuri, destinatia si domeniul de
utilizare masini-unelte de rabotat.

2. Metode de generare a suprafetelor

3. Schema cinematica a masinilor de rabotat.

4. Lanturile cinematice si miscarile de baza.

5. Componenta partile de baza si principiul de
functionare.

6. Particularitatile constructiei lantului cinematic
principal si de avans.

UC.3.15. Masini-unelte de rectificat.

1. Analizeaza MU de rectificat.

2. Tipuri, destinatia si domeniul de utilizare.

3. Metode de generare a suprafetelor pe MU de
alezat.

4. Componenta partile de baza si principiul de
functionare a MU de rectificat.

4. Sisteme flexibile de fabricatie
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Unitati de competenta

Unitati de continut

UC.4.1. Linii automat (LA).

1. Analizeazd Tipuri (clasificarea), destinatia si
domeniul de utilizare liniilor automate.

2. Compozitia (dupa tipul utilajului, metode de
transfer, legaturi), elemente de baza si principiul de
functionare.

UC.4.2. Automatizarea UT.

1. Dispozitive de incarcare a MU, constructia si
principiul de functionare.

2. Mecanisme pentru orientare, stocare, sisteme
de transfer.

UC.4.3. Masini-unelte agregat.

1. Destinatia si operatii tehnologice pe MU agregat.
2. Componenta, partile de baza si principiul de
functionare a MUA.

3. Componenta partile de baza si principiul de
functionare.

4. Particularitatile constructiei lantului cinematic
principal si de avans.

UC.4.4. Masini-unelte pentru prelucrari
abrazive de mare precizie.

1. Analizeaza masini-unelte de honuit.

2. Masini-unelte lepuit.

3. Masini-unelte pentru superfinisare.

4. Lanturile cinematice si miscarile de baza.

5. Componenta partile de baza si principiul de
functionare.

6. Particularitatile constructiei lantului cinematic
principal si de avans.

VII. Reprezentarea orientativa a orelor pe unitati de invatare

Numarul de ore
Nr. SR e B £ :
Unitati de invatare contact direct Lucrul
crt. Total A
IT P individual

UC 1.1. Rolul si locul ramurii constructoare

1. .| de masini in asigurarea progresului tehnico- 4 1 1 2
stiintific in constructie de masini.
UC 1.2. Clasificarea utilajului Tn functie de

) destinatia tehnologica si modul de 3 1 1 1

' prelucrare, precizie, universalizare, greutate

si alti indici.

3 uc1.3. I.ndlcn tehnico-economici a masinilor 3 1 1 1
unelte si SMU.

4. UC 2.1. Metode de generare a suprafetelor 3 1 1 1
la MU.

5 UC 2.2. Structura cinematica a masinilor- 4 1 1 )
unelte.
UC 3.1. Masini-unelte de strunjit. 2 2
UC 3.2. Masini-unelte de strunjit revolver. 1
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Numarul de ore
Nr. R P
Unitati de invatare contact direct Lucrul
crt. Total o
IT P individual
UC 3.3. Masini-unelte de strunjit carusel. 4 1 1 2
UC 3.4. Masini-unelte de strunjit automate. 1 1 1
10. uc . 3.5. Masini-unelte de  strunjit 4 1 1 )
semiautomat.
11, ucC . 36 Masini-unelte  de  strunjit 5 ) ) 1
specializate.
12. | UC3.7. Masini-unelte de gaurit. 5 2 2 1
13. | UC3.8. Masini-unelte de alezat. 4 1 2 1
14. | UC 3.9. Masini-unelte de frezat. 8 4 2 2
15. | UC3.10. Masini-unelte multioperationale. 6 2 2 2
16. | UC3.11. Masini-unelte de danturat. 6 2 2 2
17. ] UC3.12. Masini-unelte de brosat. 6 2 2 2
18. | UC3.13. Masini-unelte de mortezat. 6 2 2 2
19. | UC 3.14. Masini-unelte de rabotat. 6 2 2 2
20. | UC 3.15. Masini-unelte de rectificat. 6 2 2 2
21. | UCA4.1. Linii automat (LA). 6 2 2 2
22. | UC4.2. Automatizarea UT. 6 2 2 2
23. | UC4.3. Masini-unelte agregat. 6 2 2 2
’4. uc 44 Ma§|n|—uneltce. pentru prelucrari 6 5 5 )
abrazive de mare precizie.
Total general 120 40 40 40
VIII. Studiul individual ghidat de profesor
()
s
Nr. . S Modalititi | €
r Materie pentru studiul individual Produs de evaluare odatitail o =
d/o de evaluare £ ©
g S
1 2 3 4 5
Capitolul I. Tendinte in industria constructoare de masini
UC.1.1. Rolul si locul ramurii constructoare Raport Susti
1. | de masiniin asigurarea progresului tehnico- nerea orala
stiintific in constructie de masini.
UC.1.2. Clasificarea utilajului in functie de Raport Sustinerea
) destinatia tehnologica si modul de orala
’ prelucrare, precizie, universalizare, greutate
si alti indici.
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3 UC.1.3. Indicii tehnico-economici a Raport Sustinerea
" | masinilor unelte si SMU. orala
Capitolul Il. Metode de generare a suprafetelor la MU
4 UC.2.1. Metode de generare a suprafetelor Referat Sustinerea
" | laMuU. orald
5 UC.2.2. Structura cinematica a masinilor- Referat Sustinerea
" | unelte. orala
Capitolul lll. Masini-unelte si Complexe
6 UC.3.1. Masini-unelte de strunjit. Referat Sustinerea
' orald
7 UC.3.2. Masini-unelte de strunjit revolver. Referat Sustinerea
) orala
- .. Referat Susti
8. | UC.3.3. Masini-unelte de strunjit carusel. etera us,meurea
orala
L . Raport Sustinerea
9. | UC.3.4. Masini-unelte de strunjit automate. P ! o';alé
10 UC.3.5. Masini-unelte de strunjit Referat Sustinerea
" | semiautomat. orala
1 UC.3.6. Masini-unelte de strunjit Referat Sustinerea
" | specializate. orala
12. | UC.3.7. Masini-unelte de gaurit. Raport Sus'gmevrea
orala
. Referat Sustinerea
13. | UC.3.8. Masini-unelte de alezat. T
orala
Raport Sustinerea
14. | UC.3.9. Masini-unelte de frezat. P T
orala
.. . . Referat Susti
15. | UC.3.10. Masini-unelte multioperationale. etera us,mevrea
orala
16. | UC.3.11. MU de danturat. Referat Sustinerea
orala
17 UC.3.12. Masini-unelte de brosat. Raport Sustinerea
) orala
18 UC.3.13. Masini-unelte de mortezat. Referat Sustinerea
' orala
19. | UC.3.14. Masini-unelte de rabotat. Raport Sus’gmeﬂrea
orala
Referat Susti
20. | UC.3.15. Masini-unelte de rectificat. etera us,lnevrea
orala
Capitolul IV. Sisteme flexibile de fabricatie
- Referat Susti
21. | UC.4.1. Linii automat (LA). erera us,lneurea
orala
22. | UC.4.2. Automatizarea UT. Referat Sustlnevrea
orald
Referat Susti
23. | UC.4.3. Masini-unelte agregat. erera us,mevrea
orala
24 UC.4.4. Masini-unelte pentru prelucrari Referat Sustinerea
" | abrazive de mare precizie. orala
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IX. Continutul lucrarilor practice/laborator recomandate

¢I:I\|/ro Denumirea lucrarilor practice/laborator

1. Analiza lanturilor cinematice la MU de strunjit

2. Analiza lanturilor cinematice la MU automate/semiautomate

3. Analiza lanturilor cinematice la MU de gaurit / MU de gaurit CN

4, Analiza lanturilor cinematice la MU de frezat / MU de frezat - alezat

5. Analiza lanturilor cinematice la MU de mortezat / MU de rabotat / MU de brosat

6. Analiza lanturilor cinematice la MU de rectificat plan si rotund

7. Analiza lanturilor cinematice la Centre de prelucrare cu CN

8 Reglarea MU de strunjit universala pentru prelucrarea filetelor, suprafetelor conice si
' profilate. (model — Emco Maximat v13)

9. Reglarea si studierea masinii unelte de strunjit cu CN (model — HAAS TL-1)..

10. Reglarea si ajustarea centrului de prelucrare de strungit orizontal cu CN cu cap revolver

(model — HAAS ST20).

11. | Reglarea si studierea masinii-unelte de gaurit (model - 2A135).

12. | Reglarea si studierea masinii-unelte de frezat orizontale cu cap de divizare (model — 6H81).

13. | Reglarea si studierea centrului de prelucrare de frezat vertical cu CN (model — HAAS VF-2).

14. | Reglarea si studierea masinii-unelte universale de rectificat (ascutit) (model —3A64D).

X. Sugestii metodologice

Continuturile disciplinei sunt proiectate pentru a fi parcurse patru ore pe saptamana in semestru Il.

Cadrele didactice au posibilitatea de a decide asupra numarului de ore alocat fiecarei teme, in
functia de dificultatea acesteia, de nivelul cunostintelor anterioare ale grupului instruit.

intre competente si continuturi este o relatie binevocd, competentele determind continuturi
UCtice, iar parcurgerea acestora asigura dobandirea de catre elevi a competentelor necesare.

Pentru atingerea competentelor dorite activitatile de Tnvatare — predare - evaluare utilizate de
cadrele didactice vor avea un caracter activ, interactiv si centrat pe elevi, cu ponderea sporita pe
activitatile de invatare si nu pe cele de predare, pe activitatile practice si mai putin cele teoretice.

Este binevenita elaborarea si prezentarea unor referate interdisciplinare carora documentare se
obtine prin navigarea pe Internet, implicarea elevilor in diferite exercitii de documentare, sunt alte
cateva exemple de activitati de Tnvatare — predare care pot fi utilizate.

Parcurgerea continuturilor este obligatorie, ordinea in care acestea urmeaza a fi parcurse fiind, de
reguld, cea propusa in tabelul de corelare a competentelor specifice cu continuturi, dar se impune
abordarea flexibila si diferentiatd a acestora in functie de resursele disponibile si de nevoile locale
de formare.

n elaborarea strategiei didactice, profesorul va trebui si tind seama de urmatoarele principii ale
educatiei:
e elevii invata cel mai bine atunci cand considera ca fnvatarea raspunde neviilor lor.

e elevii invata cand fac ceva si cand sunt implicati activ in procesul de invatare.
e elevii au stiluri proprii de invatare; ei invata in moduri diferite, cu viteze diferite si din

experiente diferite.
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e participantii contribuie cu cunostinte semnificative si importante in procesul de
fnvatamant.

e elevii Tnvata cel mai bine atunci cand li se acorda timp pentru a “ordona” informatiile noi
si ale asocia cu “cunostintele vechi”.

e procesul de predare —invétare trebuie s3 aiba un caracter activ di centrat pe elev. n acest

sens cadrul didactic trebuie sa aiba in vedere:

Diferentierea sarcinilor si timpul alocat prin:
e gradarea sarcinilor de la usor la dificil, utilizand Tn acest sens fise de lucru;
e fixarea unor sarcini deschise, pe care elevii sa le abordeze in ritmuri si la nivele diferite;
e fixare a sarcinilor diferite pentru grupuri sau indivizi diferiti, in functie de abilitati;
e prezentarea temelor Tn mai multe moduri (raport sau grafic);
Diferentierea cunostintelor elevilor, prin:
e abordarea tuturor tipurilor de invatare (auditiv, vizual, practic sau prin contact direct);
e formarea de perechi de elevi cu abilitati diferite care se pot ajuta reciproc.
e utilizarea verificarii de catre un coleg, verificarea prin indrumator, grupuri de studiu:

Diferentierea raspunsului prin:
e utilizarea autoevaluarii si solicitarea elevilor de a-si impune obiective.
e Se recomanda desfasurarea lectiilor Tn cabinete amenajate si echipate corespunzator
(rechizite adecvate, seturi de piese, mape cu desene, planse, proiector, calculator).

Stabilirea tipurilor de aplicatie va avea in vederea corelarii lor cu domeniul de specializarea in care
se pregatesc elevii, rezolvarea sarcinilor de lucru se va face fie prin aplicatii individuale, fie prin
activitati in grup, favorizand lucrul in echipa si responsabilitate pentru sarcina primita.

XI. Sugestii de evaluare a competentelor profesionale

Evaluarea este implicitd demersului pedagogic si urmareste masura in care au fost formate
deprinderile.

Evaluarea permite atat profesorului cat si elevului sd cunoasca nivelul de achizitionare a
deprinderilor si cunostintelor, sa identifice lacunele si cauzele lor, si realizeze un feed-back eficient
in vederea reglarii procesului de predare-invatare.

Evaluarea continua a elevilor va fi realizata de catre cadrele didactice pe baza unor probe explicite
corespunzatoare deprinderilor vizate.

XIl. Resursele necesare pentru desfasurarea procesului de studii

Pentru prezentarea materialului teoretic in sala de curs este nevoie de tabla si creta, optional de
proiector si calculator. Nu vor fi tolerate intarzierile studentilor, precum si incalcarea disciplinei Tn
timpul cursului.

Pentru lucrarile de laborator si practice vor fi necesare materiale ilustrative, scheme pe suport
hartie. Aceste vor contine in dependenta de unitatea de continut informatia pentru descrierea
succinta a constructiei masinilor-unelte, principiul de reglare a elementelor componente, pentru
realizarea competentelor profesionale.
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Xlll.Resursele didactice recomandate elevilor

Locul in care poate fi

N Numarul de
Nr. . . consultati/
Denumirea resursei - . exemplare
crt. accesata/procurata Herene
resursa
Voicu M., Gheorghe V., Priboescu A. Utilajul si
1. | tehnologia prelucrarii prin aschiere. Chisinau Biblioteca Cl 20
“Stiinta” 1992, 259 p. ISBN 5-376-01549-1.
Voicu M., Szel P., Ghilezan R. Utilajul si
2. | tehnologia prelucrarii prin aschiere. Chisindau Biblioteca Cl 20
“Stiinta” 1994, 231 p.
3. Kones H. C. ,MeTtannopexyuwme ctaHkn” M.: Biblioteca CI 20
MawwuHocTtpoeHue, 1980.
TenunHknumnes B. K. n ap. ,MeTtannopexywme o
4. cTaHkM” M.: MawwnHocTpoeHue, 1980. Biblioteca Cl 20
5. Don?e'rlte G. si a.',,Magini-uneIte si sisteme de Biblioteca Cl 20
masini”, Bucuresti, 1996.
6. | M.Grigorescu "Masini-unelte", lasi, 1981. Biblioteca Cl 20
M.lvan si a. "Masini-unelte si control o
/- dimensional", Bucuresti, 1980. Biblioteca CI 20
loan-Lucian Bolundut si a. ,Masini-unelte si
8. | prelucrari prin aschiere”, Editura Tehnica -INFO, Biblioteca Cl 20
Chisindu,, 1999.
N.Predincea, Procedee de prelucrare prin
9. | aschiere - indrumar de laborator-curs, Editura Biblioteca Cl 20
Bren, Bucuresti, 2002.
A.Valda, Proiectarea masinilor-unelte, Editura o
10. . L - . Biblioteca Cl 20
Didactica si pedagogica, Bucuresti.
11, llyw B.E. MeTannopexyuwme cTaHKM M.: Biblioteca Cl 20
MawmnHocTpoeHue, 1986.
3emkos . T. MeTannoobpabatbiBatowme
12 | cMcTemMbl MaLLIMHOCTPOUTENbHBIX NPOU3BOACTB Biblioteca CI 20
M.: MawunHocTpoeHune, 1988.
B. Cocohkuh ,MporpammHoe ynpasneHue
13. | TexHoNOrM4ecKUM obopyaoBaHnem”, M.: Biblioteca CI 20
MawunHoctpoeHue, 1991.
B. Cocohkuh, O. Muxannos, H. MaBnos
14. | ,MporpammHoe ynpasneHue CTaHKamn”, Biblioteca ClI 20
M.:MawwnHoctpoeHune. 1981.
Myw B. A.,, Nurept P., CopokuH B. /.
15. | ,ABTOMaTU4eckne cTaHoYHble cuctembl”, M.: Biblioteca Cl 20
MawwunHocTpoeHue, 1982.
MNop pea. A. C. lNMpoHukoBa ,,MeTannopexywme
16. | ctaHkn u asTomatbl”, M.:MawunHOCTpOEHMe. Biblioteca CI 20
1981.
Moo pea. A. C. TlpoHukoBa ,TOYHOCTb WU
17, HaAEeKHOCTb CTaHKOB C ”qmcnosblm Biblioteca Cl 20
NpPorpammHbIm ynpaB/ieHuem M.:

MawmnHocTpoeHue, 1982.
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