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|.Preliminarii

Curriculumul stagiului de practica la practica de initiere in specilitate Ldcdtusarie
este elaborat pentru specialitatea 71550 Mecanica agricola, planul de invatimant, editia
2016, in baza studiilor gimnaziale.

Activitatea va avea loc in semestrul I-11, avand bugetul de timp de doua saptamani
(60 ore).

Curriculumul prevede:

* organizarea rationald a locurilor de lucru in lacatusarie;

» studierea si insusirea deprinderilor de a executa lucrarile de lacatusarie;

» aplicarea metodelor noi in practica executdrii lucrarilor de lacatusarie.

In timpul instruirii practice elevii vor lucra conform normelor specifice locului de
muncd. Pregdtirea practica se efectueazad in atelierele colegiului de cadtre maistru sau alt
cadru didactic.

Locurile de munca pentru practica se stabilesc, avandu-se 1n vedere:

- efectuarea operatiilor sau a lucrarilor prevazute in programa practicii cu respectarea

normelor protectiei muncii;

- asigurarea posibilitétii elevilor de a lucra independent, avand de realizat lucrari

cat mai variate.

In procesul de instruire maistrul tinde si dezvolte la elevi gandirea creativa, aspiratia
de acumulare si reinnoire a cunostintelor tehnice. Lectiile de practica trebuie sa contribuie
la consolidarea materialului studiat, la acumularea deprinderilor practice de a efectua
operatiile de lacatusarie in productie.

Elevii trebuie sa posede deprinderi practice la executarea principalelor operatii de
lacatusarie: tdierea, indreptarea, indoirea, pilirea, gaurirea, zencuirea si alezarea gaurilor,
filetarea, razuirea, rodareca, ajustarea, nituirea si lipirea materialelor, la prelucrarea
manualad a lemnului si altor materiale ne metalice.

Aceste operatii si lucrdri se executd cu scule manuale si dispozitive pe care elevul
trebuie sa le manuiasca cu dibacie.

Pentru a executa calitativ operatiile de lacatusarie, elevul trebuie sd cunoascad
proprietatile si particularitatile metalelor privind prelucrarea lor, constructia sculelor,
instrumentelor de masura si control si sd le poata folosi, conform regulilor de exploatare.

La organizarea si desfasurarea practicii de instruire, maistrul va folosi cele mai
eficiente tehnologii de predare-invatare-evaluare, ca:

- explicarea;



demonstrarea;

consultarea si indrumarea elevilor;

observatii, controlul asupra lucrului de sine statator al elevilor;

metode eficiente de evaluare.

Practica se desfasoara in atelierul de lacatusarie, la locuri de lucru, dotate cu scule,
dispozitive, instrumente, utilaj, semifabricate, fise instructiv-tehnologice si alta
documentatie tehnica, necesara pentru desfasurarea procesului de lucru.

Elevii sunt obligati sa respecte regulile de securitate a muncii.

I1.Motivatia, utilizarea cursului pentru dezvoltarea profesionala

Cursul de initiere in specialitate la Lacatusarie are menirea de a axa atentia viitorului
specialist pe insemnatatea formarii priceperilor si deprinderilor practice in domeniul dat, care
este important prin mentinerea capacitatii de lucru a agregatelor agricole. Lacatusaria face parte
din activitatea tehnicianului mechanic menit sia utilizeze procesele mecanizate in lucrarile
agricole, in viata de toate zilele. Acest curs de activitati practice vor permite elevului sa
acumuleze competente primare in:

- Verificarea si mentinerea stocul de materiale, piese de schimb si scule;

- Realizeaza desenele de executie, citesc si intretin schitele tehnice;

- Asigura mentinerea functionarii corecte a aparatelor si instrumentelor de masura i de control
conform instructiunilor de lucru specificate;

- Executa cu metalul operatii de daltuire, pilire, burghierea, filetarea, nituirea, pilirea, razuirea,
etc.;

- Verifica respectarea normelor de calitate ale produselor realizate si remediaza deficientele

aparute.

I11.Competente practicii de initiere in specialitate

CSl-cunoasterea proprietatilor fizice, mecanice si tehnologice ale materialelor
metalice;

CS2-clasificarea, disponibilitatii strungurilor, procesul tehnologic de functionare.
CS3-planificarea etapelor de executate a operatiilor tehnologice.

CS4- executarea operatiilor tehnologice conform fisei instructive.

CS5-intocmirea documentatiei tehnice necesare.

C6-respectarea normelor SSM;



IVV. Administrarea practicii de initiere in specialitate

) Numarul
Semest | Numarul de Numairul de ) Modalitatea de
Perioada de
rul saptamani ore evaluare _
credite
1-2 2 60 Pe parcursul Zilnica 2

semestrului

V. Descrierea procesului de desfasurare a stagiului de practica

Modalitati de Durata
Produse de
Activitati/Sarcini de lucru evaluare de
elaborat
realizare
1.Marcarea si trasarea suprafetelor. Agenda - aprecierea calitatii 6
1.1 Instructaj introductiv. Familiarizarea |completata. | lucrului efectuat
cu utilajele si sculele folosite la trasarea Lucrul de la trasare.
plana, cu procesul de lucru. Organizarea sine statator |- prezentarea
locului de munca, regulile de securitate a executat. agendelor de
muncii. practica
1.2 Lucrul de sine statator. Pregatirea
suprafetei si dispozitivelor pentru trasare.
Executarea procedeelor trasarii plane:
marcarea cu linii paralele, reciproc
perpendiculare, contururilor inchise.
Punctarea liniilor trasate. Trasarea liniilor,
conform datelor, de la marginea si de la axele
semifabricatului. Trasarea dupa sablon.
Punctarea conturului si gaurilor de centrare.
1.3 Instructaj final.
2.indreptarea si rectificarea metalului la |Agenda - aprecierea calitatii 6
rece, indoirea metalului. completata. | lucrului efectuat




2.1 introductiv.

folosite la indreptare si corectare. Tehnologia

Instructaj Utilajele

Lucrul de

sine statator

la

indreptarea,corec

indreptarii si corectdrii manuale, procesul de |executat. ta-rea si indoirea
indoire. Organizarea locului de munca, detaliilor din
regulile de securitate a muncii. metal.

2.2 Lucrul de sine statitor. Indoirea - prezentarea
tablelor si benzilor. Indreptarea, rectificarea agendelor de
barelor si profilurilor, indoirea tevilor. practica
Controlul operatiilor de indoire si indreptare.

2.3 Instructaj final.

3.Daltuirea. Taierea metalului. Agenda - aprecierea calitatii

3.1 Instructaj introductiv. Scule pentru |completata. | lucrului efectuat

daltuire si tdiere. Tehnica daltuirii si taierii. | Lucrul de la daltuirea si

Organizarea locului de muncd, regulile de
securitate a muncii.

3.2 Lucrul de sine statdtor. Pregatirea
sculelor. Daltuirea semifabricatelor din foi de
otel. Daltuirea dupa rizurile trasate. Ascutirea
daltilor. Procedeele de lucru cu ciocanul-dalta
pneumatic.

3.3 Taierea cu foarfecele de mana.
Taiereca cu foarfecele de brat. Taierea cu
foarfecele mici de fortd. Taierea cu foarfecele
de mana cu parghie. Taierea cu ferestraul de
mana. Taierea metalului rotund, metalului cu
sectiunea patratd si a metalului in foi. Taierea
tevilor cu ferestraul de mana si cu dispozitivul
de taiat tevi.

3.4 Mecanizarea daltuirii si
Cazuri speciale de taiere.

3.5 Instructaj final.

taierii.

sine statator

executat.

taierea detaliilor
din metal.

- prezentarea
agendelor de

practica

4.Pilirea interioara si exterioara a
metalului.

4.1 Instructaj introductiv. Esenta

Agenda
completata.

Lucrul de

- aprecierea calitatii
lucrului efectuat

la pilirea




operatiei de pilire. Clasificarea pilelor,

ragpelelor. Manere pentru pile. Tehnica si

de

Organizarea locului de muncd, regulile de

metodele pilire.  Felurile  pilirii.

securitate a muncii.

4.2 Lucrul de sine statator. Pilirea

sectiunii patrate. Pilirea pieselor cilindrice.
Pilirea

suprafetelor convexe.

si

Pilirea dupa sabloane de copiat. Mecanizarea

concave

lucrarilor de pilire. Rebutul si cauzele lui la
pilire.

4.3 Pilire interioara. Pilirea gaurilor
patrate 1n semifabricatul unei cupe. Pilirea
unei gauri triunghiulare intr-un semifabricat.
Notiuni de ajustare. Ajustarea pieselor cu

unghiuri ascutite.

4.4 Instructaj final.

sine statator

executat.

semifabricatelor
din metal.

- prezentarea
agendelor de

practica

5.Burghierea, zencuirea, alezarea.

5.1 Instructaj introductiv. Burghiele.

Ascutirea burghielor. Formele de ascutire a
burghielor. Gaurirea manuala §i mecanizata.
Bormasinile manuale pneumatice si electrice.
Masgini de gaurit. Organizarea locului de
muncd, regulile de securitate a muncii.

5.2 de statator.

Lucrul sine

Instalarea si fixarea pieselor pentru

gdurire. Pregatirea sculelor, ascutirea si

fixarea burghielor. Stabilirea cotelor
avansului si ale vitezelor de aschiere
recomandate la  gdurire.  Efectuarea

gauririi, zencuirii, alezarii.
5.3 Particularitatile procesului de
gaurire a materialelor din aliaje dure,

lemn si mase plastice.

Agenda
completata.
Lucrul de
sine statator

executat.

- aprecierea calitatii
lucrului efectuat
la efectuarea
gauririi, zencuirii
s1 gauririi
semifabricatelor
din metal.

- prezentarea
agendelor de

practica




Instructaj final.

6.Filetarea.

6.1 Instructaj introductiv. Scule
pentru filetare. Organizarea locului de

lucru, regulile de securitate a muncii.

Agenda
completata.
Lucrul de

sine statator

- aprecierea calitatii
lucrului efectuat
la filetarea

semifabricatelor

6.2 Lucrul de sine statator. Filetarea executat. din metal.
interioara. Filetarea exterioard. Filetarea - prezentarea
tevilor. Mecanizarea procedeelor de agendelor de
filetare. Procedee de scoatere a tarozilor practica
rupti din gauri. Rebutul la filetare si
masurile de prevenire a rebutului.

6.3 Instructaj final.

7.Nituirea, lipirea si cositorirea. Agenda - aprecierea calitatii

7.1 Instructaj introductiv. Notiuni completata. | lucrului efectuat

generale. Tipurile niturilor. Tipurile de Lucrul de la nituirea, lipirea

imbinare cu nituiri. Scule si dispozitive

sine statator

si cositorirea

folosite la nituire. Tehnica lipirii cu aliaje executat. semifabricatelor
moi (lipire moale). Lipirea cu aliaje tari din metal.
de lipit (lipire tare). Organizarea locului - prezentarea
de lucru, regulile de securitate a muncii. agendelor de
7.2 Lucrul de sine statator. Nituirea practica
manuald. Procedee de lipire. Pregatirea
suprafetei pentru lipire. Folosirea in
procesul de lipire a ciocanelor mecanice,
electrice. Cositorirea.
7.3 Instructaj final.
8.Prelucrarea manuali a lemnului Agenda - aprecierea calitatii
si altor materiale ne metalice. completatd. | lucrului efectuat
8.1 Instructaj introductiv. Sculele si Lucrul de | la prelucrarea

instrumentele ce se folosesc la lucrarile de
timplarie si dulgherie. Clasificarea si
caracteristica materialelor lemnoase si

altor materiale ne metalice. Organizarea

sine statator

executat.

manual a
metalului si a
materialor plastice

- prezentarea




locului de lucru, regulile de securitate a agendelor de
muncii. practica
8.2 Lucrul de sine statator.

Alegerea sculelor si uneltelor, executarea
lucrarilor de marcare, trasare, taiere,
gaurire. Folosirea bancului, strungului de
frezat, altor dispozitive pentru executarea
lucrarilor la lemn si materiale plastice.

8.3 Instructaj final.

9.Lucriri complexe. Agenda - aprecierea calitatii 12

9.1 Instructaj introductiv. Organizarea completata. | lucrului efectuat
locului de lucru, regulile de securitate a Lucrul de | la indeplinirea
muncii. Familiarizarea cu continutul sine statator| sarcinii
sarcinilor individuale pentru lucrarile executat. individuale de
complexe de confectionare a unor obiecte, prelucrare
ansambluri, care necesitd aplicarea complexa a
majoritatii operatiilor tipice. materialor.

9.2 Lucrul de sine statator. - prezentarea
Indeplinirea sarcinii individuale, conform agendelor de
fisei instructiv-tehnologice. practica

9.3 Instructaj final.

V1. Sugestii metodologice

Pentru achizitionarea competentelor planificate pentru practica de initiere in specialitate
Lacatugsarie este necesara implicarea responsabila atat a profesorului, cat si a elevului.

Este recomandata folosirea acelor tehnologii didactice care sa capteze atentia elevilor si
sa le permitd acestora un grad mai mare de independenta si oportunitati de a lua anumite decizii
in ceea ce priveste propriul proces de invatare. Cadrul didactic va alege si aplica forme si metode
adecvate experientei de lucru si capacitatilor individuale ale elevilor.

In cadrul practicii de instruire for fi utilizate acele tehnologii didactice care asigurd un
randament inalt in formarea competentelor conform specialitatii. Sarcinile si activitatile de
identificare, recunoastere, executare a operatiunilor tehnologice se vor realiza in grupuri mici si

individual. Accentul se pa pune pe observare, descoperire, problematizare. Profesorul din timp
10



trebuie sa proiecteze si sa elaboreze: fise de observatie, fise de evaluare, structura raportului si
agendei de practicd care sd contind criterii clare de evaluare. Pregitirea materialelor,
instrumentelor, echipamentelor precum si a spatiului de lucru se va realiza in conformitate cu

nomenclatorul laboratorului si cerintelor de securitate si sanatate si in munca.

VII. Sugestii de evaluare a stagiului de practica
Evaluarea rezultatelor practicii de instruire permite determinarea gradului de formare a

sistemului de abilitdfi profesionale, in special, abilitatea elevilor de a aplica in practica

cunostintele din cadrul unitatilor de curs studiate anterior.

Obiectivul major al evaluarii abilitatilor practice al elevilor va fi axat pe masurarea si

aprecierea rezultatelor obtinute in raport cu competentele proiectate.

In decursul executarii sarcinilor practice fiecare elev va argumenta actiunile realizate si
deciziile proprii, ceea ce ar permite cadrului didactic sa aprecieze nu doar gradul de insusire a

continuturilor teoretice, dar si intelegea si explicarea aplicarii lor practice.

Evaluarea curenta se va desfasura pe secvente de activitati zilnice ca: realizarea

sarcinilor individuale, analiza si verificarea documentelor tehnice etc.

Evaluarea formativa se va desfasura la finele fiecarei activitati sau sarcini de lucru prin
prezentarea agendei completate sau fisei de evaluare completate conform unei structuri clare.
Spre exemplu: data, locul desfasurarii practicii, tema, sarcinile, enumerarea priceperilor si

deprinderilor capatate in timpul practicii, concluzii.

Evaluarea va purta un caracter continuu si va permite determinarea obiectiva a nivelului

de pregatire a elevului pentru activitatea practica si aplicarea in conditii de producere.

Nota generald pentru practica de instruire este constituitd din media notelor de evaluare curenta.

VIII. Cerinte fata de locurile de practica

Practica de instruire se va desfasura in atelierul de lacétusarie al colegiului.

N Locul de Cerinte fata de locul de munca/
-
munca/postul postul propus practicantului

1. |Atelierul de lacatusarie cu |Pregatirea locului de munca conform cerintelor procesului
locuri individuale de lucru [tehnologic asistat de echipamentul necesar.

Pregatirea locului de munca conform cerintelor SSM.
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IX. Resursele didactice recomandate elevilor

Locul in care poate fi

Nr. Denumirea resursei consultati/ accesata/
procurata resursa
Surse bibliografice Biblioteca colegiului.
1 |Zgurd, Gh.; Arisanu, E. Utilajul si tehnologia Sala de lecturd.

lucrarilor mecanice. Chisinau, 1990.

2 | Kaparoaun, B.; lllectonanos, C. YuebHoe
nocobue
s npodeccuoHanbHOTO 00yUeHHsT paboYuX Ha
npousBojicTBe. M: Bricimag mkona, 1989.

3 |Makuenko, H. . O6muit xypc cinecapHoro nena. M:
Konoc, 1988.

4 |Kpeiinnun, JI. H. Cronsipusie pa®oOThl st CpeaHUX
npodrexyunnuml. M: Beicimas mkona, 1989.

5 |Sestopalov, S. Ldcatusarie. Moscova, 1988.

6 |Mapuenko, H. [Ipaktnueckue paboTsI MO
ciiecapHomy neny. M: Beicmiasg mkodna,
1991.

7 |3ybenko, I1. Anb6oMm ueprexeit

cliecapHOTro UHCTpyMeHTa. M: Boicias

mKona, 1987.

Atelierul de lacatusarie

Echipament pentru indeplinirea

sarcinilor individuale la locul de lucru

Masa de lucru, minghina,

trusa cu unelte
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