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I. Preliminarii

Curriculumul stagiului de practica la practica de initiere in specilitate Prelucrari mecanice
este elaborata pentru specialitatea 71550 Mecanica agricold, planul de ITnvatamant, editia 2016,
in baza studiilor gimnaziale.

Activitatea va avea loc in semestrul Il, avand bugetul de timp de doua saptamani (60 ore).
Curriculumul prevede:

-organizarea rationala a locurilor de lucru in lacatusarie;
-studierea si insusirea deprinderilor de a executa lucrarile de lacatusarie;

-aplicarea metodelor noi in practica executarii lucrarilor de lacatusarie.

Practica de instruire Prelucrari mecanice structural este compusa din urmatoarele lucrari:
- Lucrul la strungul de filetat;

- Lucrul lastrungul de strunjire in interior;

- Lucrul lastrungul de gaurit vertical;

- Lucrul la strunguri de geluit transversal,

Lucrul la strunguri de slefuire;

Familiarizarea cuindicii economici de baza.
Practica de instruire se Indeplineste in atelierul mecanic unde sunt locuri de luci.:
(strunguri), utilate cu instrumente, piese, cu documentatia tehnica. Continutul praciic
are drept scop insusirea mai profunda a cunostintelor si obtinerea abilitatilor practice.
Se vor folosi urmatoarele metode:

Explicarea;

Demonstrarea;
Instruirea problematizata;

Modelarea, respectind strict normele SSM.

I1. Motivatia, utilizarea cursului pentru dezvoltarea profesionala

Cursul de initiere in specialitate la Prelucrari mecanice are menirea de a axa atentia viitorului
specialist pe Tnsemnatatea formarii priceperilor si deprinderilor practice in domeniul dat, care
este important prin mentinerea capacitatii de lucru a agregatelor agricole. Prelucrarile mecanice

fac parte din activitatea tehnicianului mechanic menit sa utilizeze procesele mecanizate in



lucrarile agricole, in viata de toate zilele. Acest curs de activitati practice vor permite elevului sa
acumuleze competente primare in:

Desfasurarea operatiilor si consecutivitatea executdrii reglarilor tehnologice a masinilor
agricole;

Analiza caracteristicilor tehnice ale masinilor agricole.

Analiza parametrilor constructivi, tehnici §i economici.

vvvvv

ambiant.

I11. Competente practicii de initiere in specialitate

CS1-respectarea normelor SSM;

CS2-cunoasterea proprietatilor fizice, mecanice si tehnologice ale materialelor metalice;
CS4-planificarea etapelor de executate a operatiilor tehnologice.

CS5- executarea operatiilor tehnologice conform fisei instructive.

CS6-intocmirea documentatiei tehnice necesare.

IVV.  Administrarea practicii de initiere in specialitate

semestrului

Numirul de Numarul ) Modalitatea Numirul
Semestrul Perioada )
saptamani de ore de evaluare de credite
2 2 60 Pe parcursul Zilnica 2




V. Descrierea procesului de desfasurare a stagiului de practica

Modalitati de | Durata
Produse de
Activitati/Sarcini de lucru evaluare de
elaborat
realizare
I.Lucrul la strunguri de filetat Agenda - aprecierea 6
1.1 Instructaj introductiv. completata. | calitatii
Metode de prelucrare a suprafetelor. Alegerea Lucrul de lucrului
regimurilor, instrumentelor. Ajustarea sine statator | efectuat la
strungului pentru prelucrarea elementului executat. piesa cu filet.
constructiv dat a piesei (tdierea filetului, - prezentarea
prelucrarea suprafetei cilindrice s.a.). pornirea, agendelor pe
oprirea strungului, lucrul mecanismelor de baza. practica
Demonstrarea metodelor de lucru. 6
Securitatea muncii. intretinerea strungului.
1.2 lucrul de sine statator. Pornirea de proba a
strungului cu schimbarea regimului de lucru.
Ajustarea strungului. Ascutirea cutitelor. Fixarea
piesei in mandrina.
Prelucrarea suprafetelor conice, cilindrice, din
fata, exterioare §i interioare cu actionarea
mecanicd §i manuald. Taierea filetului pe axe si
bucse. 6
1.3. Fabricarea rondelelor, bucselor, piulitelor,
buloanelor.Verificarea dimensiunilor suprafetelor
prelucrate. Lucrul complex:
fabricarea si repararea pieselor de masini,
Intretinerea strungului. Organizarea locului de
lucru. Instructaj final
Il.Lucrul la strunguri de strunjire in interior |Agenda - aprecierea
2.1 Instructaj introductiv. Strunguri de strunjire |completata. | calitatii
in interior vertical si orizontal. Selecarea vitezei |Lucrul de lucrului




de rotire a arborelui si ajustarea la regimurile date

sine statator

efectuat la

de prelucrare. Fixarea piesei si cutitului. executat. strunjirea
Demonstrarea pornirii §i opririi strungului, lucrul piesei.
mecanismelor de baza. Demonstrarea metodelor - prezentarea
de lucru. Securitatea muncii, intretinerea agendelor de
strungului. practica
2.2 Lucrul de sine statator

Pornirea de proba a strungului cu schimbarea

regimului de lucru. Ajustarea strungului.. Fixarea

piesei pe strung. Reglarea iesirii cutitului.

Prelucrarea gaurilor interioare in piesa conica.

Verificarea marimilor cu sublerul si

micrometrului de interior, intretinerea strungului.

Organizarea locului de lucru.Instructaj final

I11.Lucrul la strunguri de giurit vertical Agenda - aprecierea
3.1 Instructaj introductiv. Metode de prelucrare |completata. | calitatii

si executare a gaurilor la strunguri de gaurit. Lucrul de lucrului
Ajustarea strungului. Alegerea burghiului si sine statator | efectuat la

ascutirea lui. Regulile de securitate a muncii. executat. gaurirea piesei.
3.2 Lucrul de sine statator - prezentarea
Pornirea de proba a strungului cu schimbarea agendelor pe
regimului de lucru. Ascutirea burghiului. Fixarea practica
burghiului. Gaurirea. Gauri inchise si

transversale. Verificarea diametrului si adancimii

gaurii cu ajutorul sublerului. Intretinerea

strungului. Organizarea locului de lucru.

Instructaj final

VI.Lucrul la strunguri de rabotat transversal |Agenda - aprecierea
4.1 Instructaj introductiv. Destinatia strungului. |completata. | calitatii
Ajustarea strungului. Regulile de lucru. Lucrul de lucrului
Demonstrarea pornirii §i opririi strungului, lucrul |sine statator | efectuat la
mecanismelor de bazd. Demonstrare, metodelor  |executat. rabotarea




de lucru. Securitatea muncii. intretinerea
strungului

4.2 Lucrul de sine statdator.

Pornirea de proba a strungului cu schimbarea

transversal a
piesei.
- prezentarea

agendelor de

regimului de lucru. Ajustarea strungului. Fixarea practica
piesei si cutitului. Rabotarea suprafetelor si canalelor
Taierea piesei. Intretinerea strungului. Organizarea
locului de lucru. Instructaj final

V.Lucrul la strunguri de frezat Agenda - aprecierea
5.1 Instructaj introductiv. Destinatia strungului si |completata. | calitatii
capului divizor. Ajustarea strungului si capului Lucrul de lucrului
divizor. Tipuri de freze, destinatia lor. Metode de |sine statator | efectuat la

frezare. Demonstrarea pornirii si opririi executat. piesei cu freza.
strungului. Demonstrarea metodelor de lucru. - prezentarea
Securitatea muncii §i intretinerea strungului. agendelor pe
5.2Lucrul de sine statator. practica
Pornirea de proba a strungului cu schimbarea
regimului de luciu.
Fixarea frezei si piesei. Frezarea suprafetelor,
canelurei si canalului pentru pana. Ajustarea
capului de diviziune. Tdierea piesei. Masurarea
dimensiunilor canalului cu sablonul. Intretinerea
strungului. Organizarea locului de lucru.
Instructaj final

VI1.Lucrul la strunguri de rectificare Agenda - aprecierea
6.1 _Instructaj introductiv. Destinatia strungului. |completata. | calitatii
Selectarea pietrei abrazive. Dependenta calitatii | Lucrul de lucrului
suprafetei piesei prelucrate de regimul de sine statator | efectuat la
slefuire si temperatura lichidului. Ajustarea executat. slefuirea
strungului. Demonstrarea metodelor de lucru. piesei.
Securitatea muncii. - prezentarea

6.2 Lucrul de sine statator. Pornirea de proba a

agendelor pe




strungului  cu schimbarea regimului de practica
lucru. Ajustarea strungului. Fixarea piesei pe
strung. Indreptarea pietrei abrazive. Rectificarea
suprafetelor exterioare si interioare cilindrice si
plate cu actionarea mecanica simanuala.
Masurarea suprafetei cu micrometrul si
dispozitivul de masurat dimensiunile interioare.
Alegerea gradului de asperitate dupa etalon.
Intretinerea strungului. Organizarea locuiui

demunca. Instructaj final.

VI1l.Familiarizarea cu indicii Agenda - aprecierea 6
economici de baza completata. | corectitudinii
7.1 Calcularea cheltuielilor (costului de pret) pentru |Calculele calculelor
obtinerea detaliilor din metal (energia electrica, efectuate la | efectuate.
metal, uzura strungurilor, coieficientul de studiul de | prezentarea
complicitate, salariul, etc.). caz. agendelor pe
7.2 Determinarea pretului de realizare a detaliilor practica

din metal si costului manoperii la prelucrarea

metalelor.

V1. Sugestii metodologice

Pentru achizitionarea competentelor planificate pentru practica de initiere in specialitate
Prelucrari mecanice este necesard implicarea responsabila atat a profesorului, cat si a elevului.

Este recomandata folosirea acelor tehnologii didactice care sa capteze atentia elevilor si
sa le permita acestora un grad mai mare de independenta si oportunita si de a lua anumite decizii
in ceea ce priveste propriul proces de invatare. Cadrul didactic va alege si aplica forme si metode
adecvate experientei de lucru si capacitatilor individuale ale elevilor.

In cadrul practicii de instruire for fi utilizate acele tehnologii didactice care asigurd un
randament inalt in formarea competentelor conform specialitatii. Sarcinile si activitatile de
identificare, recunoastere, executare a operatiunilor tehnologice se vor realiza in grupuri mici si
individual. Accentul se pa pune pe observare, descoperire, problematizare. Profesorul din timp

trebuie sa proiecteze si sa elaboreze: fise de observatie, fise de evaluare, structura raportului si
9



agendei de practici care sa contina criterii clare de evaluare. Pregatirea materialelor,
instrumentelor, echipamentelor precum si a spatiului de lucru se va realiza in conformitate cu

nomenclatorul laboratorului si cerintelor de securitate si sanatate si in munca.

VII. Sugestii de evaluare a stagiului de practica

Evaluarea rezultatelor practicii de instruire permite determinarea gradului de formare a
sistemului de abilitdfi profesionale, in special, abilitatea elevilor de a aplica in practica

cunostintele din cadrul unitatilor de curs studiate anterior.

Obiectivul major al evaluarii abilitatilor practice al elevilor va fi axat pe masurarea si

aprecierea rezultatelor obtinute in raport cu competentele proiectate.

In decursul executarii sarcinilor practice fiecare elev va argumenta actiunile realizate i
deciziile proprii, ceea ce ar permite cadrului didactic sa aprecieze nu doar gradul de insusire a

continuturilor teoretice, dar si Intelegea si explicarea aplicarii lor practice.

Evaluarea curenta se va desfasura pe secvente de activitati zilnice ca: realizarea

sarcinilor individuale, analiza si verificarea documentelor tehnice etc.

Evaluarea formativa se va desfasura la finele fiecdrei activitati sau sarcini de lucru prin
prezentarea agendei completate si a piesei prelucrate conform fisei tehnologice. Spre exemplu:
data, locul desfasurarii practicii, tema, sarcinile, enumerarea priceperilor si deprinderilor capatate

in timpul practicii, concluzii.

Evaluarea va purta un caracter continuu si va permite determinarea obiectiva a nivelului

de pregatire a elevului pentru activitatea practica si aplicarea in conditii de producere.

Nota generald pentru practica de instruire este constituitd din media notelor de evaluare curenta.
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VIII. Cerinte fata de locurile de practica

Practica de instruire se va desfasura in atelierul de prelucrari mecanice al colegiului.

N Locul de Cerinte fata de locul de munca/
r
muncé/postul postul propus practicantului
1. |Atelierul de prelucrari|Pregatireca locului de munca conform cerintelor procesului

mecanice cu

individuale de lucru

locuri

tehnologic asistat de echipamentul necesar.

Pregatirea locului de munca conform cerintelor SSM.

IX. Resursele didactice recomandate elevilor

Locul in care poate fi

Nr. Denumirea resursei consultata/ accesata/
procurata resursa
Surse bibliografice Biblioteca colegiului.
1 Henexusiii  I1. Tokapuoe neno. M, Konoc, 1979. Sala de lecturd.
Atelierul de prelucrari
2 ®emenko B. Tokapuas oOpaborka. M, 1. .
mecanice
Arponpomusaart, 1990
3 bap6amos ®. ®pezepnoe aeno. M, Konoc, 1973.
4 3axapos B. Tokaps. M, Kouoc, 1989
5 3aiineB b. CnpaBoYyHHMK MOJOAOTO TOKapsa. M,
Arponpomusaat, 1988.
6 Brrombepr B. CnpaBOYHHK
¢bpesepoBmuka. Jlenmnrpan, Hayka wu
KHM3Hb, 197 2.
7 Webografie

http://www.solfinder.ro/generalitati-despre-diverse-
lucruri/proiectarea-de-procesetehnologice-de-
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prelucrare-mecanica-prin-aschiere
http://www.scribd.com/doc/15890022/Tehnologii-
industriale
http://www.solfinder.ro/generalitati-despre-diverse-
lucruri/proiectarea-de-procesetehnologice-de-

prelucrare-mecanica-prin-aschiere

Echipament pentru indeplinirea
sarcinilor individuale la locul de

lucru

Masa de lucru, strung,

trusa cu instrumente
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