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I. Preliminarii

Curriculumul  stagiului de practici la practica de initiere in specilitate P.3
Forjare este elaborata pentru specialitatea 71550 Mecanica agricolda, planul de
invatamant, editia 2016, in baza studiilor gimnaziale.

Activitatea va avea loc in semestrul Il, avind bugetul de timp de o saptamina (30
ore).

Curricula prevede:

* organizarea rationald a locurilor de lucru in seciia de forjare;

» studierea si insusirea deprinderilor de a executa lucrarile de forjare;

* aplicarea metodelor noi 1n practica executdrii lucrarilor de forjare.

Practica de initiere Fojare structural este compusa din urmatoarele lucrari:
- Forjarea manuala a metaalelor;
- Forjarea metalelor la cecan pneumatic;
- Prelucrarea termica a metalelor;
-Cositorirea si lipirea,
-Lucrari complexe.
Practica de initiere se indeplineste in sectia de forjare, unde sunt locuri de lucru,
utilate, dispozitive, piese, documentatie tehnica. Continutul praciic
are drept scop Insusirea mai profunda a cunostintelor si obtinerea abilitatilor
practice.
Se vor folosi urmiatoarele metode predare-invatare-evaluare:
-Explicarea;
-Demonstrarea;
-Instruirea problematizata;

-Modelarea, respectind strict normele SSM.
I1. Motivatia, utilizarea cursului pentru dezvoltarea profesionala
Cursul de initiere in specialitate la Forjare are menirea de a axa atentia viitorului

specialist pe Tnsemnatatea formarii priceperilor si deprinderilor practice in domeniul dat, care
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este important prin mentinerea capacitatii de lucru a agregatelor agricole. Prelucrarile mecanice

fac parte din activitatea tehnicianului mechanic menit sa utilizeze procesele mecanizate in

lucrarile agricole, in viata de toate zilele. Acest curs de activitati practice vor permite elevului sa

acumuleze competente primare in:

Desfasurarea operatiilor si consecutivitatea executarii reglarilor tehnologice a masinilor
agricole;
Analiza caracteristicilor tehnice ale masinilor agricole.

Analiza parametrilor constructivi, tehnici si economici.

~~~~~

mediului ambiant.

I11. Competente specifice practicii de initiere in specialitate

CS1-cunoasterea proprietatilor fizice, mecanice si tehnologice ale materialelor metalice;

CS3-Planificarea etapelor de executate a operatiilor tehnologice.

CS4- Executarea operatiilor tehnologice conform figei instructive.

CS5-respectarea normelor SSM;

IVV. Administrarea practicii de initiere in specialitate

Numairul Modalitate
Seme Numairul de ) Numairul
de Perioada ade )
strul ore de credite
saptamani evaluare
3 1 30 Pe parcursul Zilnica 1
semestrului




V. Descrierea procesului de desfasurare a stagiului de practica

Produse de| Modalitati de Durata de
Activitati/Sarcini de lucru
elaborat evaluare realizare
L.Forjarea manualia a metalelor Agenda - aprecierea calitagii
1.1Instructaj introductiv. Esenta forjarii. completata. | lucrului efectuat
Destinatia, constructia si principiul de lucrual |Lucrul de la materialul
utilajului, dispozitivelor, sculelor sine statator| prelucrat.
Operatii principale la forjare libera. executat. | prezentarea
Combustibil pentru vatra. Incilzirea metalului agendelor pe
pentru fojare si controlul temperaturii dupa practica
culoare. Notiuni despre arsura. Sudarea 6
metalului prin forjare. Securitatea muncii
1.2 Lucrul de sine statator. Alimentarea si
aprinderea vetrei, incarcarea semifabricatului,
reglarea torentului de aer. Determinarea
temperaturii de incalzire a metalului.
Prelucrarea semifabricatului, indoirea,
indreptarea, tiierea, strapungerea, intinderea,
netezirea prin laminare, degrosarea metalului.
Controlul calitatii lucrului.
Instructaj final
I1.Forjarea metalelor la cecan pneumatic Agenda - aprecierea calitagii
2.1Instructaj introductiv. Destinatia, constructia |completata. | lucrului efectuat
si lucrul la cecanul pneumatic de forja. Lucrul de la prelucrarea

Dispozitive si instrumente. Ajustarea cecanului

sine statator

piesei.




si instalarea semifabricatului. Metode de forjare |executat. | prezentarea
a metalului. Demonstrarea metodelor de lucru. agendelor pe
Securitatea muncii. practica
2.2 Lucrul de sine statator. Pornirea §i oprirea
de proba. Instalarea semifabricatului si alegerea
instrumentelor pentru lucru. Prelucrarea
semifabricatului (piese), indreptare, indoire,
strapungere, netezireetc. Controlul calitatii
lucrului. Organizarea locului de lucru. Instructaj
final.
I11.Prelucrarea termica a metalelor Agenda - aprecierea calitagii
3.1Instructaj introductiv. Esenta, clasificarea completata. | lucrului efectuat
tratamentelor termice. Consecutivitatea Lucrul de la calirea piesei.

operatiilor. Cilirea si revenirea metalelor.
Regimuri de prelucrari termice. Controlul
temperaturii de Incalzire a metalelor cu
termometrul sau dupa culoare. Alegerea
mediului de racire. Pregatirea cuptorului termic
de calire catre lucru. Demonstrarea metodelor
de prelucrare termica si controlul
durabilitatii.Securitatea muncii.

3.2 Lucrul de sine statator. Pregatirea
cuptorului termic pentru calire. Alegerea
regimurilor de prelucrari termice. Incarcarea si
incalzirea pieselor in cuptor (vatrd) pina la
temperatura necesard. Controlul temperaturii de
incalzire. Tratamentul termic ale instrumentelor,
sculelor si pieselor. Determinarea durabilitatii
pieselor prelucrate.

Organizarea locului de lucru. Instructaj final.

sine statitor

executat.

- prezentarea
agendelor pe

practica

IV.Cositorirea si lipirea

4.1 Instructaj introductiv. Eesenta lipirii,

Agenda

completata.

- aprecierea calitatii

lucrului efectuat




avantajele si dezanvantajele. Destinatia, Lucrul de la lipire a piesei.

constructia si principiul de lucru al utilajului, sine statator | prezentarea
dispozitivelor si instrumentelor. Scule si aparate |executat. agendelor pe 6
folosite la lipire. Materiale de adaus pentru lipit. practica

Tehnologia cositoririi si lipirii. Securitatea
muncii.

4.2 Lucrul de sine statator. Alegerea
materialului pentru cositorire si lipire. Alegerea
si incalzirea cecanului de lipit.

Efectuarea operatiilor de cositorire si lipire.
Controlul calitatii lucrului. Organizarea locului

de munca. Instructaj final

Agenda - aprecierea calitatii 6
V.Lucriri complexe completata. | lucrului efectuat
5.1indeplinirea lucrrilor de forjare la repararea |Lucrul de | la confectionarea
si confectionarea pieselor de masini . sine statator| piesei.
Prelucrarea termica a pieselor. executat. | prezentarea
Controlul calitatii. Organizarea locului de agendelor pe
munca. Instructaj final practica

V1. Sugestii metodologice

Pentru achizitionarea competentelor planificate pentru practica de initiere in specialitate
Forjare este necesara implicarea responsabila atat a profesorului, cat si a elevului.

Este recomandata folosirea acelor tehnologii didactice care sa capteze atentia elevilor si
sa le permita acestora un grad mai mare de independenta si oportunita si de a lua anumite decizii
in ceea ce priveste propriul proces de invatare. Cadrul didactic va alege si aplica forme si metode
adecvate experientei de lucru si capacitatilor individuale ale elevilor.

In cadrul practicii de instruire for fi utilizate acele tehnologii didactice care asigurd un
randament inalt in formarea competentelor conform specialitatii. Sarcinile si activitatile de
identificare, recunoastere, executare a operatiunilor tehnologice se vor realiza in grupuri mici si

individual. Accentul se pa pune pe observare, descoperire, problematizare. Profesorul din timp
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trebuie sa proiecteze si sa elaboreze: fise de observatie, fise de evaluare, structura raportului si
agendei de practicd care sd contind criterii clare de evaluare. Pregitirea materialelor,
instrumentelor, echipamentelor precum si a spatiului de lucru se va realiza in conformitate cu

nomenclatorul laboratorului si cerintelor de securitate si sanatate si in munca.

VII. Sugestii de evaluare a stagiului de practica

Evaluarea rezultatelor practicii de instruire permite determinarea gradului de formare a
sistemului de abilitdfi profesionale, in special, abilitatea elevilor de a aplica in practica

cunostintele din cadrul unitatilor de curs studiate anterior.

Obiectivul major al evaluarii abilitatilor practice al elevilor va fi axat pe masurarea si

aprecierea rezultatelor obtinute in raport cu competentele proiectate.

In decursul executarii sarcinilor practice fiecare elev va argumenta actiunile realizate si
deciziile proprii, ceea ce ar permite cadrului didactic sa aprecieze nu doar gradul de insusire a

continuturilor teoretice, dar si Intelegea si explicarea aplicarii lor practice.

Evaluarea curenta se va desfasura pe secvente de activitati zilnice ca: realizarea

sarcinilor individuale, analiza si verificarea documentelor tehnice etc.

Evaluarea formativa se va desfasura la finele fiecarei activitati sau sarcini de lucru prin
prezentarea agendei completate si a piesei prelucrate conform fisei tehnologice. Spre exemplu:
data, locul desfasurdrii practicii, tema, sarcinile, enumerarea priceperilor si deprinderilor capatate

in timpul practicii, concluzii.

Evaluarea va purta un caracter continuu si va permite determinarea obiectiva a nivelului

de pregatire a elevului pentru activitatea practica si aplicarea in conditii de producere.

Nota generald pentru practica de instruire este constituitd din media notelor de evaluare curenta.



VIII. Cerinte fata de locurile de practica

Practica de instruire se va desfasura in atelierul de prelucrari mecanice al colegiului.

N Locul de Cerinte fata de locul de munca/
r
munci/postul postul propus practicantului
1. [Sectia de forjare Pregatirea locului de munca conform cerintelor procesului

tehnologic asistat de echipamentul necesar.

Pregatirea locului de munca conform cerintelor SSM.

X. Resursele didactice recomandate elevilor

Locul in care poate fi

Nr. Denumirea resursei consultata/ accesata/
procurata resursa
Surse bibliografice Biblioteca colegiului.
ala de lectura.
1 | Hanupo A.; YueOHUK ceIbCKOTO Ky3Hena ; MocCkBa, S
1971 Sectia de forjare
2 | llImakoB B.; Ky3Hema B COBpeMEHHOM XO3siCTBE ,
Mockaa, 1990
3 | Jlun B.; Ky3Heuno - mpeccoBoe 000pyIoOBaHUE U €TO

Hajmagka. Moscva, 1982

Echipament pentru indeplinirea sarcinilor

individuale la locul de lucru

Utilaj paaseudeorinit, sithge

forja,| trusa cu instrumente

C etihilinantra fariara
ompustiotpentraTotjare
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