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l. Preliminarii

Curriculum  stagiului de practicd pentru practica de initiere in specialitate Sudare este
elaboratd pentru specialitatea 71550 ,,Mecanica agricola”, planurile de invatamint editia 2016,

este prevazut un buget de timp, 60 ore in baza studiilor gimnaziale.

Practica de inifiere in specialitate Sudare, se va desfdasura in semestrul doi

Practica prevede:

- instruirea elevilor la sudarea cu arc electric ,cu transformatoare de curent alternativ si
generatoare de curent continuu, sudarea cu flacara de gaze, metode mecanizate de sudare si
incarcare;

-aplicarea  metodelor moderne 1n  practica executdrii  lucrarilor de  sudare;
-organizarea rationald a locului de munca.

In timpul practicii elevii vor lucra conform normelor specifice locului de munca,
indeplinind asa lucrari ca:

- sudarea metalului cu aparate de sudat prin curent alternativ;

- sudarea metalului cu aparate de sudat prin curent continuu;

- sudarea metalului cu flacara de gaze;

- cresterea pieselor prin scinteie electrica;

- metode mecanizate de sudare si incarcare.

Practica de initiere se desfasoara in sectia de sudare, unde sunt locuri de munca, utilaj,
instrumente, piese, documentatie tehnica, scule necesare.

In procesul de instruire maistrul tinde si dezvolte la elevi gindirea creativa,
aspiratia de acumulare si reinnoire a cunostintelor tehnice.

Insusirea profundi a disciplinei si obtinerea abilititilor practice, vor fi folosite la studierea
disciplinelor de specialitate
La organizarea si desfasurarea practicii de initiere, maistrul va folosi cele mai eficiente
tehnologii de predare-invatare-evaluare, ca:

-demonstrarea;
-explicarea;
-observarea independenta;
-lucrul de sine statator,
Pe parcursul practicii elevii sunt obligati sd3 respecte cerintele masurilor de tehnicd a

securitatii muncii.



I1. Motivatia, utilizarea cursului pentru dezvoltarea profesionala

Cursul de initiere in specialitate la Sudare are menirea de a axa atentia viitorului
specialist pe insemnatatea formarii priceperilor si deprinderilor practice in domeniul dat, care
este important prin mentinerea capacitatii de lucru a agregatelor agricole. Sudarea face parte din
activitatea tehnicianului mechanic menit sa utilizeze procesele mecanizate in lucrarile agricole,
in viata de toate zilele. Acest curs de activitati practice vor permite elevului sa acumuleze
competente primare in:

- Verificarea si mentinerea stocului de materiale, piese de schimb si scule;

- Realizeaza desencle de executie, citesc si intretin schitele tehnice;

- Asigurd menginerea functionarii corecte a aparatelor de sudat si accesorilor acestora.
- Executa operaii de sudare si incarcare a metalului etc.;

- Verifica respectarea normelor de calitate ale produselor

II1. Competente practicii de initiere n specialitate

CS1 - cunoasterea proprietatilor fizice, mecanice si tehnologice ale materialelor metalice
CS.2 Clasificarea aparatelor de sudare, marcilor de electrozi.

CS.3 Efectuarea lucrarilor de sudare cu arc electric si flacara de gaze.

CS.4 Organizarea locului de lucru.

CS.5 Exploatarea corecta a utilajului de sudare.

CS6- respectarea normelor SSM;

IVV. Administrarea practicii de initiere in specialitate

Numarul _
Semestr Numarul de ) Modalitatea Numarul
de Perioada )
ul ore de evaluare de credite
saptamani
v 2 60 Pe parcursul Zilnica 2
semestrului




V. Descrierea procesului de desfasurare a stagiului de practica

Modalitati de Durata
Produse de
Activitati/Sarcini de lucru evaluare de
elaborat
realizare
Agenda - aprecierea calitatii 6
|.Sudarea manuali cu arc electric prin |completata. | lucrului efectuat
curent alternativ Lucrul de | la sudare
sine statator |- prezentarea
1.1Instructaj introductiv. Esenta fizica la sudarea |executat. agendelor pe
metalelor, clasificarea metodelor de sudare. practica
Utilaje si materiale folosite. Regulile de conectare
a transformatoarelor in retea. Alegerea
materialului si electrozilor corespunzatori.
Demonstrarea metodelor de sudare. Securitatea
muncii
1.2Lucrul de sine statator. Conectarea
transformatorului la retea. Alegerea si reglarea
intensitatii curentului. Fixarea electrodului in 6
portelectrod. Pregatirea pieselor pentru sudare.
indeplinirea lucrarilor de sudare, debitare,
incarcare a metalului.
I1.Sudarea manuala cu arc electric Agenda - aprecierea calitatii 6
prin curent continuu completata. | lucrului efectuat
2.1.Instructaj introductiv. Surse de curent Lucrul de | lasudarea

continuu.Destinatia si lucrul redresoarelor,
metode de conectare in retea. Regimuri de sudare.
Reglarea curentului de sudare. Pregatirea pieselor

pentru sudare, alegerea electrozilor. Metode de

sine statator

executat.

metalelor cu arc
electric prin
curent continuu.

- prezentarea




sudare a fontei, otelului si aliajelor din aluminiu.
Tehnica securitatii muncii.

2.2. Lucrul de sine statator. Pornirea si oprirea
grupului de sudare prin curent continuu. Fixarea
electrodului in portelectrod. Folosirea mastii de
sudor. Indeplinirea lucrarilor de sudare si
incdrcare cu polaritate directd si inversa. Sudarea
pieselor din fonta si aliaje din aluminiu. Controlul
calitatii lucrului.
2.3.Debitarea metalelor. Controlul calitatii

lucrului

agendelor pe

practica

III.Sudarea cu flacara de gaze

3.1 Instructaj introductiv. Esenta sudarii si
debitarii in productie. Materiale si utilaje folosite
la sudarea cu flacara de gaze. Procese de obtinere
a acetilenei, gazului metan, propanului, butanului,
oxigenului. Materiale de adaus. Generatoare de
acetilena, clasificarea, elemente de siguranta.
Folosirea corecta a arzatorului de sudare.
Organizarea locului de munca, regulile de
securitate a muncii.
3.2. Lucrul de sine statator. Aprinderea
arzatorului. Reglarea flacarii de gaze. Sudarea
tablelor de la stinga spre dreapta si invers.
3.3. Alegerea sculelor si dispozitivelor pentru
debitare. Incilzirea metalului, reglarea flacarii
de gaze. Debitarea tablelor cu grosimi de 2-3
mm. Debitarea tablelor cu grosimi de 5-10 mm.
Debitarea pieselor cu inclinarea acestora.
Debitarea metalelor. Debitarea pieselor din
fonta,si metalelor nefieroase .Controlul calitatii

lucrului

Agenda
completata.
Lucrul de
sine statator

executat.

- aprecierea calitatii
lucrului efectuat
la sudarea
metalelor cu
flacara de gaze.

- prezentarea
agendelor pe

practica




IV.Cresterea pieselor prin scinteie electrica

4.1.Instructaj introductiv. Esenta folosirii
scinteiei electrice la reconditionarea
pieselor.Utilajul si inzestrarea tehnologica a
locului de lucru. Constructia si principiul de lucru
al instalatiei. Metoda de conectare. Regimuri de
lucru. Alegerea materialului in lungime si
diametrul electrodului (material de adaus).
Pregatirea piesei pentru depunere. Tehnologia de
depunere. Regulile securitatii muncii.
4.2.Lucrul de sine statator. Pregatirea locului de
munca. Conectarea instalatiei la retea. Fixarca
electrodului 1n portelectrod. Pregatirea piesei
pentru depunere. innidirea locurilor de asezare al
rulmentilor, Tnddirea suprafetelor de contact ale
pieselor. Controlul dimensiunilor si calitatea de
crestere. Organizarea locului de munca. Instructaj

final.

Agenda
completata.
Lucrul de
sine statator

executat.

- aprecierea calitatii
lucrului efectuat
la cresterca
pieselor prin
scintee electrica.

- prezentarea
agendelor de

practica

V.Metode mecanizate de sudare si incarcare

5.1.Instructaj introductiv. Esenta folosirii
incarcdrii pieselor cu arc electric vibrator, sub
strat de flus in mediu de gaze. Destinatia,
constructia, lucrul utilajului si dispozitivelor.
Pregatirea utilajului catre lucru, fixarea pieselor
pentru sudare si incarcare. Alegerea regimului de
sudare. Indeplinirea lucrarilor de sudare si
incarcare. Regulile securitatii muncii.
5.2.Lucrul de sine statator. Pregatirea locului
de munca.Fixarea piesei. Alegerea regimurilor
si materialelor de adaus. Indeplinirea
lucrarilor de sudare, incarcare. Controlul

calitatii. Organizarea locului de munca.

Agenda
completata.
Lucrul de
sine statator

executat.

- aprecierea calitatii
lucrului efectuat
la efectuarea
lucrarilor de
sudare.

- prezentarea
agendelor de

practica




Instructaj final

V1. Sugestii metodologice

Pentru achizitionarea competentelor planificate pentru practica de initiere in specialitate
sudare este necesara implicarea responsabila atat a profesorului, cét si a elevului.

Este recomandata folosirea acelor tehnologii didactice care sa capteze atentia elevilor si
sa le permitd acestora un grad mai mare de independenta si oportunitati de a lua anumite decizii
in ceea ce priveste propriul proces de invatare. Cadrul didactic va alege si aplica forme si metode
adecvate experientei de lucru si capacitatilor individuale ale elevilor.

In cadrul practicii de instruire for fi utilizate acele tehnologii didactice care asigurd un
randament inalt in formarea competentelor conform specialitatii. Sarcinile si activitatile de
identificare, recunoastere, executare a operatiunilor tehnologice se vor realiza in grupuri mici si
individual. Accentul se pa pune pe observare, descoperire, problematizare. Profesorul din timp
trebuie sa proiecteze si sa elaboreze: fise de observatie, fise de evaluare, structura raportului si
agendei de practicd care sd contind criterii clare de evaluare. Pregitirea materialelor,
instrumentelor, echipamentelor precum si a spatiului de lucru se va realiza in conformitate cu

nomenclatorul laboratorului si cerintelor de securitate si sanatate si in munca.

VII. Sugestii de evaluare a stagiului de practica

Evaluarea rezultatelor practicii de instruire permite determinarea gradului de formare a
sistemului de abilitati profesionale, in special, abilitatea elevilor de a aplica in practicad

cunostintele din cadrul unitatilor de curs studiate anterior.

Obiectivul major al evaluarii abilitatilor practice al elevilor va fi axat pe masurarea si

aprecierea rezultatelor obtinute in raport cu competentele proiectate.

In decursul executdrii sarcinilor practice fiecare elev va argumenta actiunile realizate si
deciziile proprii, ceea ce ar permite cadrului didactic sd aprecieze nu doar gradul de insusire a

continuturilor teoretice, dar si intelegea si explicarea aplicarii lor practice.

Evaluarea curenta se va desfasura pe secvente de activitati zilnice ca: realizarea

sarcinilor individuale, analiza si verificarea documentelor tehnice etc.

Evaluarea formativa se va desfasura la finele fiecarei activitati sau sarcini de lucru prin

prezentarea agendei completate sau fisei de evaluare completate conform unei structuri clare.



Spre exemplu: data, locul desfasurarii practicii, tema, sarcinile, enumerarea priceperilor si

deprinderilor capatate in timpul practicii, concluzii.

Evaluarea va purta un caracter continuu si va permite determinarea obiectiva a nivelului

de pregitire a elevului pentru activitatea practica si aplicarea in conditii de producere.

Nota generald pentru practica de instruire este constituitd din media notelor de evaluare curenta.

VIII. Cerinte fata de locurile de practica

Practica de instruire se va desfasura in atelierul de sudare al colegiului.

N Locul de Cerinte fata de locul de munca/
-
munci/postul postul propus practicantului
1. |Atelierul de sudare cu Pregatirea locului de munca conform cerintelor procesului
locuri individuale de lucru [tehnologic asistat de echipamentul necesar.
Pregatirea locului de munca conform cerintelor SSM.
I X. Resursele didactice recomandate elevilor
Locul in care poate fi
Nr. Denumirea resursei consultata/ accesati/

procurata resursa
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