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l.Preliminarii

Curriculumul stagiului de practica - document care cuprinde obiectivele de instruire ce urmeaza a fi atinse si
competentele ce trebuie a fi obtinute prin intermediul stagiului de practica, precum si modalitatile de derulare a
acestuia.Stagiiu de practica contribuie la consolidarea legaturii necesare dintre sfera educationala si sfera
profesionala.

Elevii, printr-o serie de actiuni pe care le presupune programul stagiilor de practica, trebuie sa intreprinda efortul
necesar in vederea atingerii unui nivel profesionist, prevazut de programul de studii.Stagiul practic se desfasoara
dupa Tnsusirea teoretica a disciplinelor prevazute de programul de studii si specializare,

fiind destinata sa contribuie la aprofundarea cunostintelor acumulate de elevi si incadrarea cat mai eficienta a lor in
activitatea practica. Stagiul practic se organizeaza conform programului de Tnvatamant si planurilor individuale.
Practica tehnologica se realizeaza la anul lll de studii, care se va desfasura in cadrul institutiei de fnvatamant atatsi
in cadrul unitatilor economice cu performante in domeniu, respectiv cu conditia indepliniri programului curricular.
Practica se va desfasura pe o perioada de 3 saptamani in semestrul VI, conform graficului stabilit la nivelul unitatii de
fnvatamant. O saptdmana de practica cuprinde 5 zile lucrdtoare a cate 6 ore pe zi. Aactivitatea de practica inclusa
in planul de invatamant este obligatorie . Stagiul practic evidentiaza necesitatea de pregatire a laturii practice,
modelind personalitatea fiecarui elev ca specialist in domeniul meseriei, pentru a activa in cadrul intreprinderilor
industriale mici si mijlocii, in ateliere de productie individual3, ateliere de creatie.

Il. Motivatia, utilitatea stagiului de practica pentru dezvoltarea profesionala.

Obiectivul fundamental al acestei activitatii este dobandirea de catre elevi a abilitatilor practice printr-o implicare
direct alaturi de specialistii din domeniul specific profesiei.

Obiectivele stagiilor practice:

- accelerarea procesului de incadrare a elevilor in functia si subdiviziunea respectiva;

- aprofundarea cunostintelor practice prin activitatea de profil;

- studierea de catre indrumatorul si conducatorul practicii a capacitatilor si aptitudinilor elevilor/ studentilor
stagiari pentru incadrarea lor cit mai eficienta in domeniul specializarii profesiei alese.

Cursul dat permite elevului ca sa se manifeste ca personalitate. Standardele de pregatire profesionala pentru
calificarile din domeniul industriei au ca obiectiv principal promovarea unei forte de munca calificate, bine pregatite
si adaptabile la piata muncii.

Practica tehnologica ocupa un rol important in procesul instructiv-educativ, deoarece asigura pregatirea profesionala
a elevilor. Practica tehnologicda are menirea de a asigura studierea particularitatilor tehnologice , formarea
deprinderilor de lucru de sine statator la diferite etape ale procesului de productie, familiarizarea cu organizarea
activitdtii unei intreprinderi si diferite metode de dirijare a proceselor tehnologice. Impreund cu alte stagii de
practica, practica tehnologica va forma competentele profesionale necesare unui tehnician in domeniul susnumit.
Pentru formarea acestor competente se recomanda participarea elevilor la executarea nemijlocita a lucrarilor la
locuri concrete de munca. Tn procesul de instruire practica elevii se incadtreazi activ in diverse sarcini de invatare
cum ar fi : prelucrarea elementelor tehnologice, elaborarea si confectionarea semifabricatelor de incaltaminte,
tehnici de operare manuala - individuale si mecanizate la elaborarea elementelor tehnologice , ia decizii in rezolvarea
problemelor . Pe parcursul executarii acestor sarcini, vor fi respectate aspectele privind securitatea si sdnatatea in
munca si protectia mediului ambiant. Toate acestea contribuie la dezvoltarea multilaterala a individului si motiveaza
in permanenta elevul. Stagiul practic creaza largi posibilitati pentru fixarea, sistematizarea si verificarea in practica a
cunostintelor insusite la celelalte categorii de activitati. in timpul reproducerii concrete a unui produs, elevul este
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fnvatat, solicitat si pus in situatia de a executa o serie de operatii care cu timpul devin  din ce Tn ce mai precise,
coordonate, si sistematizate, dezvolta participarea lor activd in procesul Tnvatarii si formarii deprinderilor practic, al
activitatii lor proprii de descoperire si imaginare, capacitati individuale,vointa fata de munca depusa si interesul
pentru instruire.

Ill. Competente profesionale specifice stagiului de practica.

Tn scopul dezvoltdrii si consoliddrii competentelor profesionale statuate in calificarea specialitatii, in cadrul stagiului
de practica vor fi formate si dezvoltate urmatoarele competente profesionale specifice:

1. Tndeplinirea operatiilor tehnologice la confectionarea incéltadmintei si produs de marochindrie.

2. Executarea asamblarii prin coasere a reperelor la confectionarea incaltamintei cu elemente decorativ-
constructive.

3. Aplicarea tehnicii mecanizate la diverse prelucrari si lucrari tehnologice.

4. Argumentarea in termeni tehnici etapele de confectionare produsului de incaltaminte si de marochinarie.
5. Respectarea normelor de igiena si protectie a muncii in procesul activitatilor practice.

6.Analizarea si autoevaluarea produselor confectionate.

7. ldentificarea defectelor si finlaturarea defectelor depistate la confectionarea fincaltamintei si produs de
marochinarie.

IV. Administrarea stagiului de practica.
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V. Descrierea procesului a stagiului de practica.
Activitati/sarcini de lucru Produse de elaborat Modalitati de Durata de
evaluare realizare
(ore)90
UC1. Planificarea sarcinilor si a Rezumat scris pentru raport Fisa de 6
timpului de lucru observatie
S1. Identificarea obiectivelor de Normative si reguli pentru sanatatea completata
realizat precum si durata si securitatea in munca
necesara efectudrii lucrdrilor. | Documentatii tehnice
S2. Stabilirea etapelor sia desenul tehnic, tiparul baza
modului de abordare, in Materia prima si auxiliara, furnitura (in
functie de sarcinile de corespundere cu modelul)
indeplinit si timpul disponibil. | Normele de timp pentru




S3. Instruirea zilnica pentru
securitatea in munca.

S4. Revizuirea si, dupa caz,

actualizarea planificarii pentru a

atinge mai eficient obiectivele

propuse.

confectionarea produselor

Fise de observatie

UC2.Metode tehnologice la
confectionarea fetei
incaltamintei la sortimente
pentru vara.

S.1 Croirea reperelor ansamblului

superior.
1.1.ldentificarea zonelor

topografice a pieii naturale.
1.2.ldentificarea regulei de
asezare a tiparelor pe suprafata
materialelor la croire.
1.3.Specificarea procesului de
croire manuala

1.4.Alegerea metodelor de croire
eficiente. Aplicarea in proces de
croire.

Documentatia tehnica

Mostre confectionate
Set de tipare pentru croire

Prezentarea si
argumentarea
lucrarilor

60 Ore

S.2.imbinarea prin coasere a
reperelor.

2.1 Montarea si asamblarea
reperelor pe etape.

2.2 Efectuarea operatiilor de
montarea si coasere a reperelor
ce va compune caputa.

2.2 Efectuarea operatiilor de
montarea si coasere a reperelor
ce va compune carimbii.

2.3 Montarea si asamblarea
captuselei cu reperele exterioare.
2.4.ndeplinirea operatiilor de
finisare a produselor.

Traseul tehnologic de asamblare a
reperelor

Scheme grafice cu tipuri de imbinari
prin coasere

Masini de cusut fete de incaltaminte
Schema de asamblare

Mostre de produse finite.

Prezentarea si
argumentarea
lucrarilor

S.3. Formarea spatiala a fetelor

pe calapod.
3.1. Identificarea si pregatirea

calapoadelor. Formarea nodului
brantului.

3.2. Aranjarea preventiva a
fetelor de incaltaminte pe
calapod.

3.3.Executarea operatiilor de

Documentatii tehnice

Echipamente si utilaje

Normele de timp pentru confectionare
Traseul tehnologic

Mostre de produse finite.

Prezentarea si
argumentarea
lucrarilor




tragerea —intindere prin
modelarea fetelor pe calapod.
S.4.Pregdtirea amprentei
incaltamintei .

S.5.Pregatirea talpilor catre
fixare.

3.6.0perarea de lipire a talpilor.
3.7. Finisarea finala a produselor.

UC3.Confectionarea articolelor Documentatii tehnice Prezentarea si 24 ore
de marochinarie usoara Desenul tehnic argumentarea
»PORTMONEU" Tiparul de baza pentru croire lucrarilor

S.1. Croia ansamblului de repere. | Materia prima si auxiliara, furnitura (in

1.1.Reguli de asezare a tiparelor | corespundere cu modelul)
pe suprafata materialelor . Normele de timp pentru

1.2.Specificarea procesului de confectionarea produselor
croire manuala

1.3.llustrarea metodelor de
croire eficiente. Aplicarea in
proces de croire.

S.2. Prelucrarea reperelor Echipamente si utilaje la prelucrarea Prezentarea si

flexibile. marginilor reperelor argumentarea

2.1. Executarea operatiilor prin lucrarilor

subtiere a marginilor reperelor Documentatia tehnica

flexibili.

2.2. Desfasurarea proceselor de

intdrire a detaliilor flexibile.

2.3. Executarea operatiilor la

prelucrarea marginilor vizibile.

S.3 .Imbinarea prin coasere a Schema de asamblare Prezentarea si

reperelor. Traseul tehnologic de asamblare a argumentarea
lucrarilor

reperelor
3.1 Montarea si asamblarea

Scheme grafice cu tipuri de imbinari
reperelor pe etape.

prin coasere

Masini de cusut
Mostre de produse finite.

VI. Sugestii metodologice

Tn organizarea si desfisurarea stagiului de practicd, cadrul didactic utilizeaza practic diverse strategii de invitare,
menite sa formeze competente si abilitati specifice disciplinei pe care elevii le aplica Tn activitati practice ce tine de
sarcina de lucru. Tn cadrul stagiului de practicd tehnologicd se recomandd abordarea instruirii centrate pe elev prin
activitati de Tnvatare variate, prin care sa fie luate in consideratie stilurile individuale de Tnvatare ale fiecarui elev.

n acest context avem grija ca:
- strategiile didactice sa fie relevante, adica sa fie construite in baza unor situatii reale din viata profesionals;



- safie inductive - elevii rezolva probleme, iau decizii pe marginea unor cazuri/ probleme concrete, ca mai apoi
sa faca generalizari si pentru alte situatii;

- sdfie active - elevii invata prin actiune;

- safie bazate pe colaborare, adica sa se desfasoare activitati Tn grupuri si prin cooperare;

- sdfie interactive - sa se organizeze pe baza unor discutii dirijate si dezbateri;

- safie critice - elevii sunt incurajati sa-si expuna punctele de vedere, sa argumenteze.

Organizarea si desfasurarea stagiului de practica tehnologicd 1in cadrul unitatilor economice cu performante in
domeniu are drept obiectiv principal dezvoltarea aptitudinilor de munca ale elevilor din invatamantul profesional
tehnic postsecundar, in scopul argumentarii nivelului de calificare si a legaturii mai eficiente si rapide cu piata muncii.

Tnainte de Tnceperea stagiului de practica, responsabilii de la intreprindere vor instrui stagiarul cu privire la normele
de securitate si sanatate Tn munca, in conformitate cu legislatia Tn vigoare. Printre responsabilitatile lor, responsabilii
de la intreprindere vor lua masurile necesare pentru securitatea si sandtatea Tn munca a stagiarului si pentru
comunicarea regulilor de prevenire asupra riscurilor profesionale. Elevul va realiza activitatile conform programului
de desfasurare a stagiului de practica.

Responsabilii din cadrul intreprinderii trebuie sa puna la dispozitia stagiarului toate mijloacele necesare pentru
dobandirea competentelor precizate in descrierea calificarii.

Tn urma desfisurdrii cu succes a stagiului de practicd, responsabilii de la intreprindere vor acorda stagiarului o
referinta cu privire la activitatea acestuia.

Pentru atingerea obiectivelor si dezvoltarea competentelor vizate de parcurgerea stagiului de practica, pot fi
derulate urmatoarele activitati de invatare: descoperire, discutia in grup, dezbaterea, studiul de caz, observatia
individuala. Alegerea mijloacelor didactice se va realiza in stransa corelatie cu metodele didactice si cu continutul
stiintific al lectiei. Se vor folosi mijloace didactice specifice: fise de lucru, modele, seturi de piese, instrumente,
documentatia tehnica, pentru masurarea parametrilor, mape cu desene,suport video corespunzator.

Pentru insusirea cat mai bund a materialului se folosesc: diverse scheme tehnologice, mostre, fise de lucru,
prezentdri, secvente video de specialitate etc., acestea in mod indirect stimuland efectuarea sarcinilor de lucru. In
activitatile practice accentul se va pune pe realizarea cu exactitate si la timp a cerintelor sarcinilor de lucru.

VII. Sugestii de evaluare a stagiului de practica.

Evaluarea — reprezinta actul didactic complex, integrat intregului proces de Tnvatdmant, care urmareste masurarea
cantitatii cunostintelor dobandite, ca si valoarea, nivelul, performantele si eficienta acestora la un moment dat,
oferind solutii de perfectionare a actului didactic. Evaluarea stagiului de practica se realizeaza atit pe perioada de
desfasurare a practicii cit si la finalizarea acestei activitatii.

Evaluarea curenta, pe durata practicii, se efectueaza de catre conducatorul de practica si reprezentantul unitatii—
baze de practica, luind in consideratie participarea elevului la lucrdrile programate si formarea de catre acesta a
deprinderilor de executare sau coordonare a operatiunilor incluse in programul practicii.Ea va viza aprecierea
nivelului de dezvoltare la elevi a competentelor profesionale specifice .

n procesul de evaluare elevii demonstreazi:

1. Ceea ce stiu- cunostinte fundamentale.

2. Ceea ce pot sa fac- priceperi, deprinderi de a face ceva cu cunostintele fundamentale.

3. Ceea ce pot sa fiu- constiintetizarea cunostintelor functionale prin rezolvarea situatii-problema si studiu de caz

4. Cum pot sa actionez in viatad- reprezinta manifestarea competentelor formate rezultatelor finale.

Evaluarea rezultatelor se integreza pe procesul de instruire si anume:

8



-evaluarea initiala (testare, interviuri..)

-evaluarea continua (sarcini practice, evaluari curente, teme pentru acasa..)

-evaluarea sumativa (aprecierea produsului fabricat, proiectelor, prezentarea raportului)

Evaluarea la stagiul de practica indica accentual ce se va pune pe studiere si analizarea in scopul indeplinirii
sarcinilor de lucru .
La finalizarea stagiului de practica prin evaluarea sumativa elevul va demonstra abilitatea si competentele sarcinilor
fnsusite, prezentarea portofoliu ce va cuprinde relatarea elementelor/semifabricatelor, scheme grafice, materiale
utilizate pentru sarcinile practice, analize si concluzii despre activitatea stagiului de practica.

VIII. Cerinte fata de locurile de practica

Pentru eficientizarea si optimizarea instruirii Tn domeniul stagiului de practica este necesar ca procesul didactic sa fie
realizat Tn laboratoare-ateliere specifice dotate cu material didactic educational si ilustrativ, echipament tehnic
(utilaj), mobilier, ustensile necesare. lar pentru asigurarea legaturii cu unitatile economice cu performante in
domeniu se va organiza de a petrece lectii practice in ateliere, laboratoare (sectii) experimentale ale intreprinderilor
de profil, respectand tematica si continuturile recomandate si prezentate n curriculum.

La procesul instructiv-educativ la disciplinele stagiului de practica, conform regulamentului si normelor igieno-
sanitare ce prevad de la 4.5pan3 la 0.5m? pentru un elev, se propune formarea grupelor cu un numar de 8-10 elevi.

Nr. Locul de munca/postul Cerinte fata de locul de muncéa/postul propus practicantului

crt.

1 ateliere, laboratoare (sectii) Corespunde normelor sanitare, dotat cu material didactic
CTC educational si ilustrativ, echipamente(sort, capote), utilaje

suport (masini de cusut cu masa pland, masini de cusut cu
coland,masina de prelucrat margini) mobilier (mese de lucru,
mese pentru croit) ustensii ncesare.

2 Sectii Mese de lucru. Instrumentarul necesar, utilaje (masini de cusut,
experimentale/specializate ale | masini speciale, masina semiautomat, automate )
intreprinderilor de profil

Practica de specialitate se va desfasura in cadrul intreprinderilor industriei usoare din zona.

Lista orientativa a institutiilor si intreprinderilor cu care sunt incheiate/ se intentioneaza incheierea contractelor de
desfasurare a practicii:

1. INTRERINDEREA ,,ECHIPROT” S.R.L
2. INTREPRINDEREA ,,0LDCOM”

3. INTREPRINDEREA ,,ARILUX”

4. INTREPRINDEREA ,,Goltvis Lux”

5.,/ ARTIMA” S.A.

6.,, AVATEH-PRO” S.R.L.
7.,,DAXEN-COM” S.R.L.

8., TOCUSOR” S.A.

9.,,CRISTINA MOLD-ROM SIMPEX “ S.R.L.
10.,,DAMIAN” S I.1.
11.,,DICTON-AS” S.R.L.

Cerintele generale cu privire la locul pentru desfasurarea stagiilor de practica la unitati economice sunt urmatoarele:
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intreprinderea trebuie sa detina o dotare corespunzatoare - logistica, tehnica si tehnologica - necesara
valorificarii cunostintelor teoretice, dobindite de elev in cadrul procesului de instruire la colegiu;
intreprinderea trebuie sa dispuna de specialisti cu studii superioare in stare sa coordoneze si sa participe la
desfasurarea stagiului de practica a elevilor si sa evaluieze rezultatele asestui stagiu;
intreprinderea trebuie sa desfasoare programul de activitate astfel incat sa permita realizarea activitatii de
practicad a elevilor in conditii normale;

IX. Resurse didactice recomandate elevilor.

Locul in care poate fi

Nr. . . < . Numarul de exemplare
Denumirea resursei consultatad/ accesata/ . .
crt. . disponibile
procurata resursa

1. WN.H. NepeHéra, MHamBmayanbHoe Biblioteca 2
M3roTOBNEHWNE U PEMOHT 0byBu, M.,
N3paTenbckun LeHp «Akagemuar, 2010

2. Nannukuin U.A., M.H. Oeiy, N3rotoBneHne Biblioteca 4
06yBM NO NHAMBUAYANbHBIM 3aKaszam, M,
1990

3. Valeaev A., Articole de incaltaminte Biblioteca 5
Chisindu, Lumina, 1992 120 p. SBN5-372
01168-8

4, ®ykuH B.A.,Kanuta,A.H.TexHonorus Biblioteca 2
N34ennii U3 KoXbl.Y4eOHUK gns
By30B.MockBa JlernpombbiTnaaat
1988.272. c.ISBN 5-7088-0180-8

5. LWaranosa,N.M.TexHonoruns 360pKu Biblioteca 4
3aroToBOK Bepxa 06yBn.MocKBa
NernpombbiTnsaat 1989.224 c. ISBN 5-
7088-0078-X

6. CnpaBOYHUK 06YBLIMKA. Biblioteca 4
NpoekTnposaHne.Matepuanbl. MockBa
Jlerkan npombILWNEHHOCTb U BbITOBOE
obcnyxkmeaHme 1988.432 c. ISBN 5-7088-
0215-4

7. C.Gheorghescu,,Utilaje si tehnologia Biblioteca 4
meseriei confectioner produselor din piele
si inlocuitori”V-1 Bucuresti 1992;

8. I.Pozdneacov,,Organizarea de Bibliotec3 4
confectionare a fetelor de
incaltaminte” Moscoval1970;

9. T.P. Svetova , Tehnologia Biblioteca 5
incaltamintei”Moscoval1983
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