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l. Preliminarii

Curriculumul modular “Bazele lacatuseriei” face parte din cultura de specialitate si reprezinta
instrumentul didactic si documentul normativ si obligatoriu pentru realizarea procesului de
pregatire a tehnicienilor in invatamantul profesional tehnic postsecundar.

Cadrele didactice vor utiliza curriculumul pentru proiectarea si realizarea procesului
educational la modulul dat. Curriculumul stimuleaza creativitatea si libertatea cadrelor
didactice. Autorii manualelor si a altor materiale didactice vor respecta integral cerintele si
recomandarile curriculumului in elaborarea continuturilor si activitatilor de invatare-evaluare.
Manualele vor fi integrate in conceptia curriculumului fiind accesibile, functionale,
operationale, si indeplinind nu doar functia informativa, dar si cea formativa - de invatare prin
studiere, cercetare si descoperire independenta si dirijata, de stimulare, de autoinstruire,
autoevaluare si, in final, formare de competente.

Factorii de decizie vor utiliza acest document pentru monitorizarea calitatii procesului
educational al modulului.

Parintii se pot orienta Tn baza curriculumului pentru a urmari si a-si ajuta copiii in procesul
fnvatarii modulului.

Pentru ca un elev sa se formeze ca specialist in domeniul tehnic este nevoie ca el:

sa stapaneasca un ansamblu de cunostinte fundamentale in dependenta de problema
care va trebui rezolvata in final;

sa-si dezvolte capacitati si deprinderi de a utiliza cunostintele Tn situatii simple,
realizand astfel functionalitatea cunostintelor;

sa solutioneze diverse situatii-problemd, constientizdnd astfel cunostintele functionale
in viziune proprie;

sa rezolve situatii semnificative in diverse contexte care prezintda anumite probleme
complexe din viata cotidiand, manifestdnd comportamente/atitudini conform
achizitiilor finale — competente.

Il. Motivatia, utilitatea modulului pentru dezvoltarea profesionala

Modulul “Bazele l3catuseriei” are drept scop formarea si dezvoltarea competentelor
profesionale a specialistilor tehnicieni mecanici pentru o dezvoltare mai vasta. Paralel cu
mecanizarea si automatizarea proceselor de productie creste si importanta acestei profesii,
deoarece calitatea productiei si functionarea continua a liniilor automate si instalatiilor depind
n cea mai mare masura de tehnicienii mecanici.



Lucrarile de lacatuserie au o larga raspandire in toate ramurile industriei. Principalele operatii
studiate in cadrul cursului sunt: taierea, indreptarea si indoirea, pilirea, gaurirea, zencuirea si
alezarea gaurilor, filetarea, razuirea, rodarea, ajustarea, nituirea si lipirea. Aceste operatii si
lucrdri se executa cu scule manuale si mecanizate pe care specialistul trebuie sa le manuiasca
cu dibacie.

Modulul dat sta la baza majoritatii lucrarilor de reparatii a utilajului tehnologic. Astfel
tehnicienii — mecanici au nevoie de cunostinte temeinice in domeniul lacatusariei. Cunostintele
teoretice obtinute n rezultatul studierii unitatii de competenta vor fi intarite in cadrul practicii
prevazute.

Automatizarea lucrarilor de lacatusarie permite realizarea lucrarilor de |acatusarie de o calitate
inalta, dar necesita cunostinte in domeniul automatizarii proceselor de lacatusarie.

Cunostintele acumulate in cadrul unitatii de curs vor permite sa-si largeasca posibilitatile

angajarii in cdmpul muncii.

lll. Competentele profesionale specifice modulului

1. Pregatirea si mentinerea sculelor, instrumentelor si locului de lucru a lacatusului.

2. Dobandirea cunostintelor fundamentale, abilitatilor si valorilor din domeniul lacatusariei;

3. Stabilirea operatiilor si fazelor specifice domeniului.

4. Argumentarea stiintifica a rezultatelor obtinute experimental.

5. Integrarea continuturilor teoretice in elaborarea lucrarilor practice.

6. Utilizarea normelor de protectie a muncii la realizarea proceselor de prelucrare a
materialelor;

7. Evaluarea si asumarea riscurilor in diverse situatii;

8. Elaborarea siimplementarea unui proiect;.

IV. Administrarea modulului

Numarul de ore
semestrul Contact direct Modalitatea| Numarul
Total - ; Lucrul de evaluare | de credite
. ractica indivi
Prelegeri : individual
Seminar
| 90 16 14 60 Examen oral 3
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V. Unitatile de invatare

Unitati de competenta

Unitati de continut

Abilitati

1. Notiuni generale

despre lacatuserie.

uci.

Identificarea principiilor de
organizare a locului de lucru
a lacatusului.

1. Organizarea locului de lucru a lacatusului.

Principiile ergonomice Tn organizarea
locului de lucru a lacatusului.

Bancul de lacatusarie.

Dotarea bancului de lacatusarie.
Menghina si regulile instalarii menghinei
pe bancul de lacatusarie.

Setul de scule si instrumente de
lacatusarie.

Al. Amenajarea favorabila siintretinerea locului de lucru a lacatusului.

A2. Respectarea regulilor instalarii menghinei pe bancul de lacatuserie.

A3. Utilizarea sculelor si instrumentelor de lacatuserie.

2. Operatii de lacatuserie.

uca.

ucs.

uc4.

Descrierea operatiilor de
lacatuserie.

Tipologizarea instrumentelor
si sculelor utilizate la
executarea operatiilor de
lacatuserie.

Explicarea tehnicilor si
metodelor a operatiilor de
lacatuserie.

Indreptarea si rihtuirea metalului.
Tehnica indreptarii

Particularitatile indreptarii si rihtuirii
Trasarea.

Dispozitive folosite la trasarea plana.
Instrumente pentru trasarea plana.
Pregatirea pentru trasare.

Daltuirea.

Sculele pentru daltuire.

A4.

A5.
A6.

A7.
AS.
A9.

Alegerea corecta a locurilor de lovitura a mai multor tipuri de
neregularitati ale pieselor cu forme diferite.

Identificarea particularitatilor indreptarii si rihtuirii.
Tipologizarea dispozitivelor si instrumentelor de trasare tinand cont de
piesa care urmeaza a fi trasata.

Utilizarea instrumentelor pentru trasare plana.
Monitorizarea tehnicii daltuirii metalului.

Aplicarea corecta a tehnicii daltuirii.
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Unitati de competenta

Unitati de continut

Abilitati

UC5. Aplicarea operatiilor de
lacatuserie pentru cazurile
particulare.

Tehnica daltuirii.

Procedeele daltuirii.

Indoirea metalului.

Procedee de indoire manuala.
Cazuri particulare de indoire.
Taierea metalelor.

Taierea cu foarfecele de mana.
Taierea cu ferestraul de mana.
Tdierea mecanizata.

Cazuri particulare de taiere.
Pilirea metalelor.

Clasificarea pilelor

Tehnica si metodele de pilire
Metodele pilirii

Filetarea.

Notiuni de filet

Sculele pentru filetare
Mecanizarea procedeelor de filetare

A10.
All.

Al2.
Al3.
Al4.
A1l5.

Alé6.
Al7.

Al8.
Al9.
A20.

A21.
A22.

Urmarea procedeelor daltuirii.

Enumerarea etapelor de lucru a operatiei de indoire a metalului in
cazuri particulare.

Aplicarea procedeelor de indoire manuala.
Distingerea cazurilor particulare de indoire.
Identificarea tipurilor de taiere a metalelor.

Alegerea corecta a panzei ferestraului in corespundere cu duritatea,
forma si dimensiunile metalului ce urmeaza a fi supus operatiei de
tdiere.

Explicarea cazurilor particulare de taiere.

Identificarea tipului de pila in corespundere cu tipul materialului supus
prelucrarii.
Aplicarea metodelor de pilire.

Descrierea tehnologiei de filetare.

Descrierea procesului si metodelor de control a filetarii manuale.
Identificarea metodelor de rodare.

Descrierea procedeelor mecanizate de filetare
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VI. Repartizarea orientativa a orelor pe unitati de invatare

Numarul de ore
Nr. e 1 nx Contact direct
Unitati de invatare
crt. Total Lucrul
Prelegeri Pract_lca/ individual
Seminar
1. |Notiuni generale despre lacatuserie 6 2 - 4
2. | Operatii de lacatuserie 84 14 14 56
Total 90 16 14 60
VILI. Studiu individual ghidat de profesor
.. s Modalitatide | T id
Materii pentru studiul individual Produse de elaborat odalitati de ermfanl €
evaluare realizare

1. Notiuni generale despre lacatuserie

1.1. Tehnica securitatii la lucrarile de |Fisa de lucru Prezentarea |Sdptamanal
lacatusarie fisei
2. Operatii de lacatuserie
Prezentarea Lo
2.1. Masinile de indreptat metalul Poster _ |Saptamana 2
posterului.
Prezentarea

2.2. Procedeele trasarii plane

Fisa de lucru

fisei de lucru.

Saptamana 3

; " Interpretarea
2.3. Mecanizarea operatiilor de Schems S 4
daltuire schemei.
2.4. Mecanizarea lucrarilor de o Descifrarea A
T Schema Saptamana 5

indoire

schemei.

2.5. Taierea mecanizata

Fisa de lucru

Prezentarea

fisei de lucru.

Saptamana 6

. Prezentarea Lo
2.6. Mecanizarea lucrarilor de pilire | Studiul de caz ~_ |Saptamana 7
studiului.
: . Elaborarea
2.7. Mecanizarea operatiilor de Schem S3ptsmana 8
gaurire schemei




Materii pentru studiul individual

Produse de elaborat

Modalitati de

Termeni de

evaluare realizare
2.8. Clasificarea sculelor si Prezentarea
instrumentelor de zencuire, tesire si | Referat _ |Saptamana 9
| referatului
alezare.
; Elaborarea | Saptamana
2.9. Mecanizarea procedeelor de Schem
filetare. schemei. 10
. Interpretarea | Saptamana
2.10. Procesul de nituire mecanici. |Schema _
schemei. 11
. ) Prezentarea | Saptamana
2.11. Procedeele de razuire. Fisa de observatie o
fisei 12
Prezentarea | Sdaptamana
2.12. Materialele folosite la lipire. Referat )
referatului. 13
Saptamana
. o . Prezentarea
2.13. Clasificarea asamblarilor Poster 14
demontabile. posterului
. Prezentarea | Saptamana
2.14. Tehnica operatiei de rodare. Fisa de observare fise 0=
isei

VIII. Lucrarile practice recomandate

indoirea metalului
Procesul de gaurire

Procesul de nituire manuala
Procedee de rodare

No vk wNnpe

Efectuarea operatiilor de lipire

Procesele de zencuire, tesire, alezare.
Filetarea interioara si filetarea exterioara

IX. Sugestii metodologice

Tindnd cont de faptul, ca astazi intreaga societate, inclusiv si piata muncii, suporta schimbari

rapide, este nevoie ca formarea profesionala in invatamantul profesional tehnic secundar, sa

asigure o flexibilitate academica, prin oferirea unei instruiri modulare. Procesul de reforma in

domeniul educatiei in general si a educatiei profesional tehnice, in special, trece printr-o

perioada de intensificare si preconizeaza schimbari de anvergura.

Centrarea pe elev presupune participarea activa a elevilor in procesul de invatamant, inclusiv

prin formularea obiectivelor proprii si alegerea modului de lucru, colaborarea cu colegii si cu
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profesorul in vederea atingerii scopului propus, autoevaluarea progresului propriu. Centrarea
pe elev presupune o motivatie deosebita a acestora. Are loc o plasare de accent si-n activitatea
profesorului, care ajuta elevii sa depaseasca dificultatile intalnite nu prin punerea la dispozitie
a solutiei, ci prin formularea de intrebari care sa-| orienteze pe elev spre solutia corecta.

Tn contextul prevederilor conceptuale, invdtdmantul profesional tehnic secundar va fi orientat
spre formarea:

abilitatilor personale si sistemului de atitudini si valori;

abilitatilor de comunicare si de calcul, de alfabetizare tehnologica;

abilitatilor de angajare;

unui sistem de competente profesionale;

reperele necesare pentru proiectarea carierei profesionale si a tendintei de invatare pe

parcursul vietii.

Strategia didactica este componenta curriculara, care asigura libertate academica cadrelor
didactice si Tncurajeaza creativitatea si maiestria pedagogica. Orice cadru didactic poate
demonstra spirit inovativ in selectarea si aplicarea celor mai eficiente metode de predare, in
monitorizarea activitatii de Tnvatare a elevilor prin diverse combinatii de predare teoretica si
practica profesionald. Modalitatile de evaluare trebuie corelate cu rezultatele preconizate.

Principala sarcind a programelor de educatie si formare profesionalda este de a forma
cunostinte, abilitati si atitudini (competente) pentru elevi.

Metodele recomandate pentru fiecare din unitatile de invatare sunt prezentate in tabelul de

mai jos.
Nr. Metodele de invatare recomandate
Unitatea de invatare
s Prelegeri Practica Individual
1. |Notiuni  generale despre | Expunerea Elaborarea
lacatuserie Explicatia fiselor

Conversatia Activitati
euristica creative

2. |Operatii de lacatuserie Expunerea. Demonstratia. Elaborarea
Demonstratia Observatia schemelor
Lucrul cu Descoperirea. Elaborarea
manualul Problematizarea. |fiselor
Descrierea Elaborarea Studiul de caz
Discutia schemelor. Activitati
colectiva creative
Asaltul de idei
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X. Sugestii de evaluare a competentelor profesionale

Evaluarea reprezinta o componenta esentiala a procesului de predare-invatare. Curriculumul
modernizat impune abordarea unor idei noi ale evaluarii Tn procesul de educatie. Fiind o
secventa obligatorie pentru masurarea si aprecierea competentelor profesionale propuse de
curriculum. Principiul de baza al evaluarii autentice il constituie conceptul de educatie centrata
pe subiect (elev) si autenticitatea demersului.

Orice proces educational se finalizeaza prin evaluare, ca o cunoastere si recunoastere a
rezultatelor procesului de achizitionare si formare. Evaluarea reprezinta un feed-back
permanent Tntre agentii procesului educativ, menit sa confirme formarea la elevi a
competentelor urmarite.

Pentru o evaluare eficienta a finalitatilor Tn cadrul cursului este necesar sa se puna accent pe
aprecierea procesului de invatare, a competentelor achizitionate, a progresului realizat, a
produselor activitatii elevilor.

Tn procesul evaludrii vor fi incurajate demersurile formative, astfel extensia conceptului de
evaluare de la clasic spre constructiv va oscila intre urmatoarele extremitati — tipuri de
evaluare:

. Evaluarea dirijata de Tnvatator, formulata motivat ca anumite sarcini in fata elevilor, cu
descriptori clari, criterii de care vor tine cont elevii si care nu vor permite interpretari libere,
opace.

. Autoevaluarea — un instrument veridic de centrare pe elev, pe posibilitatea participarii la
propriile performante. Pentru obtinerea rezultatelor formative este necesara prezentarea
grilei de evaluare. Compararea rezultatelor de evaluare proprie cu cele realizate de catre
fnvatator vor crea climatul activitatilor eficiente de recuperare a erorilor si dezvoltare a
capacitatilor.

. Evaluarea reciprocd este o conditie optima a dezvoltarii, asigurandu-se socializarea
grupului de elevi, coparticiparea in formarea semenilor, precum si intensificarea
convingerilor proprii.

Evaludrile finale la sfarsitul anului de finvatamant vor demonstra dacda sunt formate
competentele profesionale preconizate pentru modulul respectiv.

Produse pentru

Nr. . S
B masurarea Criterii de evaluare a produselor
’ competentei
1. | Referat e Corespunderea referatului temei.

e Profunzimea si completitudinea dezvoltarii temei.
e Adecvarea la continutul surselor primare.

e Coerenta si logica expunerii.

e Utilizarea dovezilor din sursele consultate.

e Gradul de originalitate si de noutate.

e Nivelul de eruditie.

e Modul de structurare a lucrarii.

e Justificarea ipotezei legate de tema referatului.
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Nr.
crt.

Produse pentru
masurarea
competentei

Criterii de evaluare a produselor

Analiza in detaliu a fiecarei surse de documentare.

Studiu de caz

Corectitudinea interpretarii studiului de caz propus.

Calitatea solutiilor, ipotezelor propuse, argumentarea
acestora.

Corespunderea solutiilor, ipotezelor propuse pentru
rezolvarea adecvata a cazului analizat.

Corectitudinea lingvistica a formularilor.
Utilizarea adecvata a terminologiei in cauza.

Rezolvarea corecta a problemei, asociate studiului
analizat de caz.

Punerea in evidenta a subiectului, problematicii si
formularea.

Logica sumarului.
Referinta la programe.

Completitudinea informatiei si coerenta intre subiect
si documentele studiate.

Noutatea si valoarea stiintifica a informatiei.
Exactitatea rezultatelor si rigoarea probelor.

Capacitatea de analiza si de sinteza a documentelor,
adaptarea continutului.

Originalitatea studiului, a formularii si a realizarii.
Personalizarea (sa nu fie lucruri copiate).
Aprecierea critica, judecata personala a elevului.
Corectitudinea interpretarii studiului de caz propus.

Calitatea solutiilor, ipotezelor propuse, argumentarea
acestora.

Corespunderea solutiilor, ipotezelor propuse pentru
rezolvarea adecvata a cazului analizat.

Corectitudinea lingvistica a formularilor.

Rezolvarea corecta a problemei, asociate studiului
analizat de caz.

Fise de lucru

Corectitudinea si rigoarea formularii raspunsurilor;
Selectarea si structurarea logica a argumentelor;
Utilizarea limbajului;

Rezolvarea corecta a sarcinilor fisei;

Complexitatea formularii concluziilor.

Schema

Redarea esentei subiectului in cauza.
Relevanta elementelor grafice utilizate.

Modul de amplasare a elementelor grafice.
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Produse pentru
masurarea Criterii de evaluare a produselor
competentei

Nr.
crt.

e Creativitatea si originalitatea.

e Corectitudinea reprezentarii legaturilor (relatiilor)
dintre elemente.

e Corectitudinea redarii caracteristicilor relevante ale
elementelor grafice ale schemei.

e Corectitudinea redarii caracteristicilor relevante ale
relatiilor intre elementele graficele schemei.

Criteriile pentru evaluarea sumativa a competentelor profesionale este prezentata in
tabelul de mai jos:

Nr. Produse pentru masurarea o e
) Criterii de evaluare a produselor
crt. competentei
1. | Fisa de lucru a lacatusului e Corespunderea sarcinilor tehnice.
e Fundamentarea deciziilor.
e Completitudinea setului de documente.
e Corectitudinea amplasarii instrumentelor
la locul de munca
e Respectarea regulilor securitatii.
e Productivitatea muncii.
2. | Desenul tehnic (schema) al e Corectitudinea standardelor si
produsului normativelor in vigoare.
e Respectarea regulilor elaborarii
desenului tehnic.
e (Citirea corectd a desenului tehnic.
e Tinuta grafica.
e Corectitudinea calculelor
e Respectarea termenilor de elaborare
e Productivitatea muncii.
3. | Produs elaborat prin aplicarea e Respectarea continuitatii executdrii
operatiilor de l3cituserie operatiilor in ordinea corespunzatoare
elaborarii produsului.
e C(Calitatea elaborarii operatiilor de
l[acatuserie.
e Promptitudinea serviciului.
e Gradul de satisfactie a clientului.
e Respectarea codului deontologic.
e Productivitatea muncii.
4. | Deservirea masinilor si aparatelor | ® Calitatea deservirii masinilor.
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Nr. Produse pentru masurarea o ..
. Criterii de evaluare a produselor
crt. competentei
mecanizate. e Corespunderea cerintelor tehnice.

Corespunderea cerintelor ergonomice.
Promptitudinea deserviri.

Productivitatea muncii.

XI. Resursele necesare pentru desfasurarea procesului de studii

Cerintele fata de salile de curs: tabla, scheme, planse,

Cerinte fata de salile de laborator:

Cate un loc pentru fiecare elev dotat cu:

Tehnica securitatii la lucrarile de lacatuserie

Banc de lacatuserie
Menghina,
Corp de iluminat,

Set de scule necesare pentru realizarea operatiilor de lacatuserie,

- Planse
Xll. Resursele didactice recomandate elevilor
Nr Locul in care poate fi Numartlxl de
crt. Denumirea resursei consultata/ accesata/ :_xemp.s-rle
’ procurata resursa Isponibrie
1. |Machienco N., Bazele lacatusariei, Profesor 1
Chisindu, ,, Lumina” 1991. Biblioteca
3. |Tanase V., Lacatusarie generala Biblioteca municipala 15
mecanica, Tanavisoft,2005. or. Balti.
4 | KocteHko E., CnecapHoe aeno, Biblioteca 2
MpaKkTnyeckne paboTbl MO crecapHoOMy
peny. TexHuka, 2003.
5 |Peptea Gh., Ariesan E., Lacatusarie Biblioteca 5
generala, Bucuresti, 2002.
6 |Vasilescu A., Lacatusarie mecanica- Biblioteca 5
structuri metalice, CD Press 2006.
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https://manuale.edu.ro/manuale/Clasa
%20a%20XI-a,%20a%20XIl-
a/Asamblari%20mecanice/Akademos%

20Art/Partea%201/A0891.pdf

Internet

https://manuale.edu.ro/manuale/Clasa
%20a%20XI-a,%20a%20XIlI-
a/Asamblari%20mecanice/CD%20Press
/Partea%201/A0901.pdf

Internet

http://www.libris.ro/lacatuserie-
mecanica-cls-10-aurel-CDP978-973-
1760-68-1--p1055553.html

Internet
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