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l. Preliminarii

Tn lunga sa istorie, filatura de 14nd s-a ocupat si se va ocupa analiza fazelor tehnologice de
prelucrare a fibrelor de la prezentarea lor sub forma de cojoc pana la obtinerea firelor, urmand
tehnologia cardata, pieptdnata si semipieptanata de prelucrare a fibrelor, in functie de
caracteristicile materiilor prime si ale firelor.

Filatura de 1ana a cunoscut n ultimii ani o retehnologizare accentuata prin dotare cu utilaje de
ultima generatie. Masinile sunt caracterizate de consumuri reduse de materie prima si energie
electrica, randamente si productivitati ridicate, in conditiile obtinerii unei calitati inalte.
Folosirea microprocesorului, introducerea automatizarii unor operatii, monitorizarea activitatii
utilajului, etc. constituie componenta de baza ale unei filaturi moderne.

Modulul ,,Filatura de 1ana” constituie o treapta majora in formarea noului specialist n
domeniul textil. Subiectele modulului contribuie nemijlocit la dezvoltarea multilaterala a
viitorului specialist, familiarizandu-i cu caracteristicile specifice ale filaturilor de lana prin
precizarea operatiilor tehnologice necesare transformarii fibrelor in fire. Un aspect destul de
important 1l constituie si diversitatea proceselor tehnologice, iar elevii Tn urma studierii
modulului dat, vor fi capabili sa le selecteze conform materiei prime si sa aleagd utilajul
tehnologic optim.

,,Filatura de 1ana” este un modul din componenta de specialitate care se studiaza in colegiu
in anul Il de studii, semestrul V, la specialitatea 72310 ,,Filatura si tesatorie” domeniul de
formare profesionald — tehnician in industria textila. Conform planului de invatamant pentru
modulul dat sunt alocate 90 de ore, acumulandu-se 3 credite si se finalizeaza cu examen.

Il. Motivatia, utilitatea modulului pentru dezvoltarea profesionala

Pentru formarea viitorilor tehnicieni in domeniul industriei textile este necesar ca fiecare sa
posede cunostinte profunde vizand tipurile de filaturi de 1ana, caracteristicile specifice, modul
de prelucrare a fibrelor de lana si utilajele folosite in conformitate cu sistemul de filare ales.
Viitorul specialist cu profil tehnician in industria textild este necesar sa fie pregatit pentru
anticiparea riscurilor aparitiei diverselor probleme de productie in procesul de filare si
consecintele acestora asupra productivitatii muncii.

Unitatile de continut sunt intocmite in raport cu materialele, utilajele si tehnologiile moderne
utilizate. Datorita faptului ca exigentele consumatorilor sunt in permanentd crestere, se
impune o informare temeinica si continua in scopul dezvoltarii viziunii asupra producerii
produselor textile conform tehnologiilor optime.

Modulul in cauza contribuie la formarea competentelor profesionale ale tehnicianului Tn
industria textila necesare pentru indeplinirea atributiilor si sarcinilor de lucru stabilite in
calificarea profesionala.

4/15



Ill. Competentele profesionale specifice modulului

CS1. Stabilirea bazei de materie prima utilizata in procedeele de filare a firelor de lana, prin
studierea aprofundata a caracteristicilor specifice ale fibrelor utilizate.

CS2. Identificarea factorilor de influenta asupra proprietatilor fibrelor si calitatii firelor
obtinute.

CS3. Organizarea proceselor de filare prin stabilirea succesiunii operatiilor si utilajului
respectiv.

CS4. Alegerea utilajului in dependenta de materia prima si sitemul de filare.
CS5. Organizarea actiunilor de deservire a utilajului tehnologic din filaturile de lana.

CSé6. Solutionarea problemelor de producere generate de diferite cauze.

IV. Administrarea modulului

Numarul de ore
Semestrul Contact direct Modalitatea Numar.ul
Lucrul de evaluare | de credite
Total s
) ) ) individual
Prelegeri | Practice/Seminar
Vv 90 46 14 30 ex 3
V. Unitatile de invatare
Unitati de competenta Unitati de continut Abilitati
1. Aspecte generale privind filatura de ldnd

UC1. Stabilirea tipurilor de
materii prime utilizate in
filaturile de lana si a
caracteristicilor specifice.

1.1 Materii prime din filaturile
de ldna.

Generalitati.

Materii prime folosite in filatura

de lana cardata.

Materii prime folosite in filatura

de lana pieptanata.

1.2 Lana obtinutd prin tundere.

Rasa merinos.

Rasa tigaie, rasa turcana.

Rasa spanca, rasa stogosa, rasa

caracul.

Alte rase de oi.

1.3 Proiectarea amestecurilor.

Generalitati.

Principii generale privind

amestecarea.

Al Identificarea fibrelor
textile Tn functie de aspect si
caracteristici fizico-mecanice.
A2. Selectarea materiei
prime in dependenta de
finete si sistemul de filare.
A3. Clasificarea raselor
de oi producatoare de lana.
A4, Alegerea fibrelor de
[ana in componenta
amestecului.

A5, Pregatirea corespun-
zatoare a componentilor
inainte de amestecare.

A6. Determinarea cote-
lor de participare a fibrelor in
componenta amestecului.
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Unitati de competenta

Unitati de continut

Abilitati

UC2. Asigurarea
functionalitatii
sistemelor si fluxurilor
tehnologice in filatura
de lana.

1.4 Procese tehnologice in
filatura de ldna.
Particularitati specifice ale
fluxurilor tehnologice in filatura
de lana.

Operatii tehnologice specifice
pentru filatura de lana.

A7. Selectarea tipurilor de
procese si fluxuri tehno-
logice in conformitate cu
sistemele de filare.

A8. Algoritmizarea opera-
tiilor tehnologice conform
procesului de filare.

A9. Schitarea proceselor
tehnologice conform stan-
dardelor de desen tehnic.

2. Filatura de ldnd cardatd

UC3. Algoritmizarea fazei
de pregatire a materialului
fibros pentru amestecare.

UC4. Monitorizarea
operatiilor de cardare si
filare a fibrelor in cadrul
procesului de filare cardat.

2.1 Pregdtirea componentilor
pentru amestecare.
Scopul operatiilor.
- Receptia si depozitarea
materiei prime.
- Pregatirea lanii.
- Sortarea lanii.
- Desfacerea si scuturarea
lanii.
- Spalarea lanii.
- Uscarea lanii.
- Eliminarea impuritatilor
vegetale din lana.
2.2 Efectuarea amestecului
Scopul amestecarii si efectuarea
mostrei preliminare.
Procedee de amestecare a
componentilor.
2.3 Cardarea si obtinerea
pretortului
Scopul operatiei.
Agregatul de cardare. Principiul
de functiune al cardei triple
utilizate in filatura cardata.
2.4 Filarea fibrelor
Scopul operatiei de filare
Masini de filat in filatura
cardata.

A10. Valorificarea etapei de
receptie si depozitare.

A11. Aprecierea indicilor
fizico-mecanici ai fibrelor in
conditii de laborator.

A12. Depozitarea sacilor sau
baloturilor de l1ana pe stive
in functie de caracteristicile
specifice a materiei prime.
A13. Clasificarea cojoacelor
de lana pe grupe si calitati.
A14. Deservirea utilajului
tehnologic specific etapei de
pregatire.

A15. Alcatuirea amestecului
dupa mostra preliminara.
A16. Citirea schemelor
tehnologice si cinematice
ale agregatului de cardare si
a masinilor de filat.

A17. Selectarea utilajului
conform operatiei din
proces.

A18. Deservirea utilajului
tehnologic din diverse
sectoare de producere.

3. Filatura de ldna pieptanata

UCS5. Stabilirea succesiunii
operatiilor tehnologice de
obtinere a firelor de lana
pieptanate.

3.1 Pregdtirea pentru
amestecare

Particularitati privind pregatirea
componentilor.

Particularitati privind
amestecarea componentilor.
3.2 Cardarea si obtinerea
benzilor

Scopul operatiei.

A19. |dentificarea
operatiilor de pregatire
pentru amestecare.

A20. Alegerea garniturilor
de carda in functie de
materialul fibros prelucrat.
A21. Citirea schemelor
tehnologice ale cardei
duble.
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Unitati de competenta

Unitati de continut

Abilitati

UC6. Organizarea eficienta
si optima a desfasurarii
procesului de filare
pieptdnat.

Constructia si principiul de

functionare a cardei duble.

3.3 Pregdtirea benzilor pentru

pieptdnare

Scopul si importanta dublarii si

laminarii benzilor Thainte de

pieptanare.

Constructia si functionarea

laminorului rapid cu camp

dublu de barete cu ace.

3.4 Pieptdnarea benzilor

Importanta si scopul

pieptanarii.

Masina de pieptanat rectilinie

cu actiune periodica.

3.5 Operatiile din sectia de

amestecare a benzilor

- Calibrarea.

- Vopsirea sau imprimarea.

- Desfiltuirea.

Operatiile finale aplicate

benzilor pieptdnate

- Spadlarea si netezirea
benzilor.

- Amestecarea si uleierea
benzilor.

- Laminarea finala si odihna
benzilor.

- Calcule tehnologice la
amestecarea benzilor.

- Tntocmirea planului de
pieptanare.

3.6 Pregatirea pentru filare

sau obtinerea semitortului.

Scopul si importanta operatiei.

Tipuri de sisteme de pregatire

pentru filare.

3.7 Filarea propriu-zisdé sau

obtinerea firului.

Scopul si importanta operatiei.

Principiul de functiune al

masinilor de filat cu inele.

A22. Deservirea cardelor.
A23. Aprecierea rolului
dublarii si laminarii benzilor
inainte de pieptanare.

A24. Realizarea etapei de
pregatire a benzilor pentru
pieptanare.

A25. |dentificarea fazelor
procesului de pieptanare.
A26. Distingerea partilor
componente ale masinilor
de pieptanat.

A27. Selectarea masinii de
pieptanat in functie de
finetea fibrelor prelucrate.
A28. Deservirea masinilor
de pieptanat.

A29. Valorificarea opera-
tiilor finale asupra calitatii
benzilor pieptanate.

A30. Identificarea opera-
tiilor finale necesare
benzilor de diferite fineti.
A31. Calcularea parame-
trilor necesari pentru ames-
tecarea diferitor benzi.
A32. Indicarea parametrilor
de proiectare si calcul in
planul de pieptanare.

A33. Selectarea sistemului
de pregatire pentru filare in
functie de materia prima
utilizata.

A34. Revizuirea numarului
de treceri la flaiere.

A35. Valorificarea operatiei
de obtinere a firelor de lana.
A36. Categorisirea masinilor
de filat in functie de nivelul
tehnic.

A37. Citirea schemelor
tehnologice ale masinilor de
filat.

A38. Deservirea masinilor
de filat.

4. Filatura de ldna semipieptdnatd

UC7. Monitorizarea
procesului de obtinere a
firelor semipieptanate.

4.1 Particularitdti cu privire la
obtinerea firelor de ldna
semipieptdnatd.

- Consideratii generale.

A39. Indicarea materiei
prime utilizata in filatura de
lana semipieptdnata.

A40. Identificarea operatiilor
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Unitati de competenta

Unitati de continut

Abilitati

- Tncércarea cu electricitate
statica si combaterea acesteia
in timpul prelucrarii.

- Prelucrarea fibrelor chimice din
polimeri sintetici in filatura de
Iana cardata si de vigonie.

- Prelucrarea fibrelor din
polimeri sintetici in filatura de
lana pieptanata si
semipieptanata.

4.2 Operatii finale in filaturile de

léna.

Dublarea si bobinarea firelor

Rasucirea firelor

- Depadnarea firelor

- Aburirea si avivarea firelor.

specifice filaturii de lana
semipieptanata.

A41. Tipologizarea
proceselor tehnologice
utilizate in filatura data.
A42. Alegerea sortimentului
de fibre pentru procesul de
filare semipieptanat .
A43.Valorificarea operatiilor
finale din filaturi.

A44. Selectarea operatiilor
de finisare in functie de
destinatia firelor.

A45. Aprecierea calitatii
firelor obtinute in conformi-
tate cu standardele in
vigoare.

VI. Repartizarea orientativa a orelor pe unitati de invatare

Numarul de ore
Nr. Unitati de invat Contact direct
o nitati de invatare ontact direc Lucrul
Total individual
Prelegeri | Practica/Seminar individua
1 Asp?ctve generale privind filatura 99 10 5 10
de lana
2. |Filatura de lana cardata 24 12 8 4
3. |Filatura de lana pieptanata 30 20 4 6
4. |Filatura de lana semipieptanata 14 4 - 10
TOTAL 90 46 14 30
VII. Studiu individual ghidat de profesor
.. s Modalitati d T id
Materii pentru studiul individual Produse de elaborat odalitai de erm-enl €
evaluare realizare

1.

Aspecte generale privind filatura de ldnd

1.1 Structura cojocului de lana.

e . Harta notionala Expunerea Saptamana 1
Clasificarea cojoacelor. ! P P
1.2 Clasificarea lanii nespalate si - . “ Prezentarea . e A
- 2 g Fisa de sinteza _ Saptamana 2
spalate. fisei
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.. s Modalitati de | Termeni de
Materii pentru studiul individual Produse de elaborat ! .
evaluare realizare
1.3 Clasificarea tehnologica a lanii.
. . o _ Derularea “ s A
Sisteme de clasificare a lanii pe plan |Prezentare electronica o Saptamana 3
. prezentarii
mondial.
1.4 Particularitati privind proiectarea
. . A u - Prezentarea o v a
amestecurilor pentru firele de lana | Argumentare scrisa . .. |Saptamana 4
< argumentarii
cardata
1.5 Particularitati privind proiectarea
. . A u . Prezentarea o v a
amestecurilor pentru firele de lana | Rezumat scris . |Saptamana 5
C e rezumatului
pieptanata.
2. Filatura de ldnd cardatd
2..1 Pregatlrea fibrelor chllmlce . SrenaiE s o
si materialelor recuperabile de Rezumat scris . |Saptamana 6
. rezumatului
fabricatie.
. L Prezentarea . e A
2.2 Pregatirea lanii regenerate Poster . Saptamana 7
posterului
3. Filatura de Iénad pieptdnatad
3.1 Actiunea agentilor fizici si
chimici asupra fibrelor de 1ana si Prezentarea
asupra fibrelor chimice. Poster osterului A
F.) - L / - : / Saptamana 8
Actiunea luminii solare, a radiatiilor |Prezentare electronica |Derularea
ultraviolete si actiunea caldurii prezentarii
asupra lanii.
3.2 Actiunea apei si a aburului, a
acizilor, agentilor alcalini, oxidanti si . Prezentarea C v A
. g i . n E ? Studiu de caz S Saptamana 9
reducatori asupra fibrelor de lana. studiului
Comportarea lanii fata de coloranti.
3.3 Aspecte specifice sistemelor de - . “ Prezentarea C s A
o p > . Fisa de sinteza . Saptamana 10
pregatire pentru filare. fisei

4. Filatura de lana semipieptdnatd
4.1 Defecte de calitate din filatura Prezentarea v v A
A x . Tabel elaborat . Saptamana 11
de lana cardata. tabelului
4.2 Defecte de calitate din filatura - Derularea o v A
Alx o aw Prezentare electronica o Saptamana 12
de lana pieptanata. prezentarii
4.3 Defecte de calitate din filatura . . . Prezentarea .
A e Fisa de sinteza . Saptamaéna 13
de lana semipieptanata. fisei
4.4 Masuri de protectie si posibili-
ors . . . . Prezentarea e e A
tati de stingere a incendiilor (PSl) din | Poster . Saptamana 14
I . N . posterului
sectiile filaturii de lana cardata
o . . TV I . o Prezentarea
4.5 Masuri de protectie si posibilitati | Fisa de sinteza fisei
de stingere a incendiilor (PSI) din 2 o v A
iile fil i de 13n3 pieotSnats si Saptamana 15
sect|'|§ |autur||v e lana pieptanata si bortofoli T e
semipieptanata portofoliului
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VIII. Lucrarile practice recomandate

Nr.

' Unitati de invatare Lista lucrarilor practice Ore
crt.

Aspecte generale D A x
1 L . Procese tehnologice in filatura de lana. 2
privind filatura de lana

Utilajul folosit in faza de pregatire pentru

4
amestecare.
Calcule tehnologice la operatiile de pregatire
2 | Filatura de lana cardata | pentru amestecare si la amestecarea 2
componentilor.
Calcule tehnologice la operatiile de cardare si 5
filare.
5 Filatura de 13n3 Fazele unui ciclu de pieptanare. 2
pieptanata Calcule tehnologice la amestecarea benzilor. 2
Total 14

IX. Sugestii metodologice

Predarea modulului ,,Filatura de 1ana” presupune folosirea unor metode, tehnici si procedee
cat mai diverse si adaptate pentru activitatea de instruire, care contribuie substantial la
dezvoltarea multilaterala a elevilor. Folosirea nemijlocita a metodelor adecvate influenteaza
dezvoltarea gandirii critice, stimularea creativitatii si nu in ultimul rand sporeste interesul
pentru invatare.

in conformitate cu subiectul lectiei se adoptd una sau altd metodd, factorul decisiv fiind
considerat efectul acesteia asupra formdrii abilitdtilor elevilor. In aceastd ordine de idei,
indiferent de metoda adoptatd, acestea includ utilizarea pe larg a materialului didactic sub
forma de scheme tehnologice, diagrame, texte, prezentari electronice si filme cu caracter
instructiv, specifice unitatii de continut.

Un factor important il prezint3 si corelarea dintre procesul de instruire si finalitatile acestuia. In
urma studierii unitatii de curs, elevii vor fi capabili sa identifice materiile prime ce pot fi
utilizate in filatura de 1ana, sa cunoasca sistemele de filare existente si sa stabileasca
succesiunea operatiilor tehnologice de prelucrare a fibrelor si transformare a lor in fire, in
dependenta de tipul si destinatia firelor textile. Aceste abilitati dezvoltate in decursul orelor
sunt racordate la necesitatile si asteptarile ulteriorilor angajatori, precum si la specificul noilor
tehnologii. Datorita acestui fapt, absolventii vor putea fi incadrati cu usurinta in campul
muncii, prestand servicii de calitate.

Procesul didactic se bazeaza pe activitatile de predare-invdtare cu caracter activ, interactiv,
aplicativ si centrat pe elev, prin sporirea activitatilor practice. in scopul invatarii centrate pe
elev, cadrul didactic adopta strategiile de predare specifice stilului de invatare a elevilor si
diferentiaza sarcinile adaptandu-le la specificul clasei de elevi.

=n

n procesul de instruire la orele de ,,Filatura de 14nd” se utilizeaza:
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- metode de predare-invatare interactiva;
- metode de fixare si sistematizare a cunostintelor si de verificare;
- rezolvare de probleme prin stimularea creativitatii.

xn

Metodele recomandate pentru predarea modulului ,,Filatura de 1ana” sunt:

Unitatea de invatare Metode recomandate

e Expunerea didactica

lana e Demonstratia

e Lucrul cu manualul

e Observatia

e invitarea prin descoperire

e Expunerea didactica
Filatura de lana cardata e Conversatia didactic3
e Lucrul cu manualul

e Algoritmizarea

e Demonstratia

e Problematizarea

e OQObservatia

e Expunerea didactica
Filatura de lana pieptanata e Conversatia didactic3

e Lucrul cu manualul

e Demonstratia

e Tinvatarea prin descoperire
e Algoritmizarea

e Observatia

Filatura de 1ana semipieptanata e Expunerea didacticd

e Conversatia didactica

e Lucrul cu manualul

e Observatia

e Invitarea prin descoperire

Pentru finsusirea cat mai bunda a materialului se utilizeaza: diverse scheme tehnologice,
diagrame, mostre, fise de lucru, prezentari, secvente video de specialitate etc., acestea Thn mod
indirect stimuland efectuarea sarcinilor de lucru. Tn activitatile practice accentul se va pune pe
realizarea cu exactitate si la timp a cerintelor sarcinilor de lucru.

X. Sugestii de evaluare a competentelor profesionale

Evaluarea — reprezinta actul didactic complex, integrat intregului proces de invatamant, care
urmareste masurarea cantitatii cunostintelor dobandite, ca si valoarea, nivelul, performantele
si eficienta acestora la un moment dat, oferind solutii de perfectionare a actului didactic.
Evaluarea constituie un pilon de baza in procesul de instruire.

Activitatile de evaluare sunt orientate spre motivarea elevilor si obtinerea unui feedback
continuu.
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Produsele recomandate pentru evaluarea nivelului de dezvoltare a competentelor cognitive
sunt prezentate in tabelul de mai jos:

Nr. Produs pentru masurarea
crt. competentei Criterii de evaluare a produselor

1. Harta notional3 e Punerea in evidenta a subiectului general.

e Elaborarea corecta a tabelei, schemei de la notiunile
de baza spre cele specifice domeniului.

e Organizarea corecta a informatiei despre subiectul
solicitat.

e Corectitudinea logica a formularilor.

e Corectitudinea lingvistica a formularilor.

e Originalitatea expunerii notiunilor subiectului propus.

2. | Tabel elaborat e Corectitudinea structurii tabelare.

e Utilizarea adecvata a terminologiei in cauza.

e Completarea tabelului conform cerintelor.

e Exactitudinea rezultatelor si rigoarea probelor.

e Structurarea logica a rezultatelor obtinute in tabel.
e Capacitatea de analiza si sinteza.

e Apelarea la propria experienta.

3. Poster e Corespunderea cu cerintele de executare.

e Corectitudinea selectarii materialului.

e Structurarea continutului posterului.

e Relevanta elementelor grafice si imaginilor utilizate.
Gradul de originalitate si de noutate.

Impactul vizual si relevanta pentru audienta.
Evidentierea unei contributii stiintifice personale.
Desemnarea rezultatelor intr-un cadru interactiv.

4, Prezentare electronica e Redarea esentei subiectului in cauza.

e Relevanta elementelor grafice si imaginilor utilizate.

e Modul de amplasare elementelor grafice si imaginilor
in corespundere cu continutul teoretic.

e Creativitatea si originalitatea.

e Corectitudinea reprezentarii legaturilor (relatiilor)
dintre elementele grafice, imagini si continutul
teoretic.

e Corectitudinea redarii caracteristicilor relevante ale
elementelor grafice si imaginilor.

5. Rezumat scris e Expune tematica lucrarii in cauza.

e Utilizeaza formulari proprii, fara a distorsiona mesajul
lucrarii supuse rezumarii.

e Textul rezumatului este concis si structurat logic.

e Foloseste un limbaj bogat, adecvat tematicii lucrarii in
cauza.

e Fidelitatea: intelegerea esentialului si reproducerea
lui, nu trebuie sa existe contrasens.

e Coerenta: rezumatul are o unitate si un sens evidente,
lizibile pentru cei care nu cunosc textul sursa.

e Progresia logica: inlantuirea ideilor, prezentarea
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argumentelor sunt clare si evidente.
Angajamentul autorului, aptitudinea critica corect
evaluata si transpusa.
Respectarea modalitatilor de enuntare a textului
sursa.
Munca pertinenta de reformulare: rezumatul nu este
un colaj de citate.
Respectarea coeficientului de reducere a textului:
1/4 din textul initial.
Stapanirea normelor sintactice la nivel de prezentare
logica a ideilor, frazelor, paragraful textului.
Text format citet, lizibil, plasarea clara in pagina.

Studiu de caz

Corectitudinea interpretarii studiului de caz propus.
Calitatea solutiilor, ipotezelor propuse, argumentarea
acestora.

Corespunderea solutiilor, ipotezelor propuse pentru
rezolvarea adecvata a cazului analizat.
Corectitudinea lingvistica a formularilor.

Utilizarea adecvata a terminologiei in cauza.
Rezolvarea corecta a problemei, asociate studiului
analizat de caz.

Completitudinea informatiei si coerenta dintre
subiect si documentele studiate.

Noutatea si valoarea stiintifica a informatiei.
Exactitatea rezultatelor si rigoarea probelor.
Capacitatea de analiza si de sinteza a documentelor,
adaptarea continutului.

Originalitatea studiului, a formularii si a realizarii.
Personalizarea (sa nu fie lucruri plagiate).
Aprecierea critica, judecata personala a elevului.
Corectitudinea interpretarii studiului de caz propus.
Rezolvarea corecta a problemei, asociate studiului
analizat de caz.

Fisa de sinteza

Folosirea unui limbaj bogat si adecvat vizavi de
actiunea indeplinita.

Selectarea criteriilor de comparare.

Precizarea indicilor/valorilor conform criteriilor
selectate.

Modul de structurare.

Completarea fisei conform cerintelor.
Capacitatea de analiza si sinteza.

Apelarea la propria experienta.

Portofoliu

Completarea setului de lucrari.

Sistematizarea lucrarilor conform succesiunii logice a
subiectelor.

Completarea cu imagini, scheme, diagrame
corespunzatoare.

Corectitudinea intocmirii tabelului documentatiei
tehnice.

Respectarea termenilor de prezentare.
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Criteriile pentru evaluarea sumativa a competentelor profesionale sunt prezentate in tabelul

de mai jos:
Nr. Produse pentru masurarea .
crt. T Criterii de evaluare a produselor
1. | Procese tehnologice elaborate e Corectitudinea termenilor.
e Corectitudinea ordinii plasarii operatiilor.
e Fundamentarea deciziilor.
e Modul de prezentare si interpretare a
procesului tehnologic.
e Respectarea termenilor de realizare.
2. | Mecanisme, aparate, e (Calitatea deservirii.
echipamente etc. deservite e Corespunderea cerintelor tehnice.

e Corespunderea cerintelor ergonomice.
e Promptitudinea deservirii.
e Productivitatea.

3. | Schem3 analizat3 e Respectarea limbajului tehnic.

e Specificarea corecta a elementelor grafice.

e Algoritmizarea elementelor constructive ale
schemelor.

e Redarea principiului de functionare.

e  Modul de prezentare.

4. | Fisa de observare e Folosirea unui limbaj bogat si adecvat vizavi
de actiunea indeplinita.

e Modul de structurare.

e Completarea fisei conform cerintelor.

e Algoritmizarea manuirilor efectuate la o
sarcina de lucru.

e Capacitatea de analiza si sinteza.

Forma specifica de evaluare finala utilizata la modulul dat este examenul oral.

XI. Resursele necesare pentru desfasurarea procesului de studii

Salile pentru realizarea prelegerilor la unitatea de curs ,Filatura de lana” trebuie sa
corespundad Regulilor si normativelor sanitaro-epidemiologice de stat ,lgiena institutiilor de
fnvatamant secundar profesional” (Hotararea nr. 23 din 29.12.2005). Orele pot fi realizate in
cabinete de studiu a disciplinelor de specialitate, suprafata carora trebuie sa fie — in
dependenta de numarul de elevi —2,0 m pentru 1 elev.

Cabinetul trebuie sa dispuna, atat de iluminare naturala directa, laterald, cat si de iluminare
artificiald, corespunzatoare cerintelor normativului in constructie 11-4-79 ,lluminatul natural si
artificial. Norme de proiectare”.

n ce priveste amenajarea inciperilor, cabinetul de discipline de specialitate trebuie s& posede
mese de lucru si scaune in stricta dependenta de valoarea taliei elevilor, astfel ca mobilierul sa
asigure o tinuta corecta elevilor.
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Cabinetul trebuie sa fie dotat de asemenea cu tabla, proiector si ecran pentru derularea
prezentarilor si filmelor. Nu vor lipsi nici plansele, fisele, schemele, diverse desene ce permit
ilustrarea materialului predat.

Lucrarile practice si de laborator se vor realiza in cabinetul disciplinelor de specialitate care
trebuie sa fie dotat cu: dinamometru, torsiometru, balanta analitica,vartelnita, lupa textila,
rigla, mostre (de fibre, semifabricate si fire), nomenclatoare si cataloage cu proprietatile
materialelor.

XIl. Resursele didactice recomandate elevilor

. Locul in care poate fi Numarul de
crt. Denumirea resursei consultati/ accesata/ e_xemp.la.re
’ procurati resursa disponibile
Asociatia generala a inginerilor din
1 Romania, societatea inginerilor textilisti Biblioteca 1
" |din Romania, Manualul inginerului Internet
textilist, Vol. I, AGIR, 2003.
Avram D., Buhu L., Filatura de lina, vol
2. |1, Editura ”PERFORMANTICA” lasi, Profesor 1

2004.

Avram D., Buhu L., Proiectarea
3. |tehnologica in filaturile de lind, Casa de Profesor 1
editura Genus, lasi 2001.

Bordeianu Demetra Lacramioara,
4. |Tehnologii si utilaje in filaturi, Vol. |, Biblioteca 1
ANKAROM, lasi, 1997.

Spantu Cornelia, Tehnologii Textile,

PREUNIVERSITARIA, Bucuresti, 2002. Biblioteca 10

Spantu Cornelia, Proiectarea - y

X ) . Biblioteca
6. |Produselor Textile, Mistral Info Media, 4
Bucuresti, 2007.

Zorica Rotariu, Bratilescu lon, Bajanaru

o MUt el Bibliotecd 1
7 Petre, Utilajul si tehnologia filarii si
" |calcule in filatura, Editura Didactica si
Pedagogicd, Bucuresti, 1988. Profesor 1
3 Regimuri tehnologice Profesor 1
" |, Filatura-Ungheni” SRL, Ungheni. intreprindere
9. |www.tex.tuiasi.ro. Internet
10. |www.dex-tex.info. Internet
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