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L. Preliminarii
Prezentul curriculum este elaborat pentru elevii Tnmatriculati in baza studiilor gimnaziale la

specialitatea 71520 ,Masini si aparate in industria alimentard”, planul de invdatamant, editia 2016.
Modulele ,Montarea exploatarea utilajelor tehnologice |I” si ,Montarea exploatarea utilajelor
tehnologice 1I” fac parte din aria continuturilor de specialitate, este o disciplina tehnica cu caracter
teoretic si aplicativ, se studiaza in semestrul VI si VIl si se finalizeaza cu examen.

Conform planului de invatamant modulului ii sunt rezervate 60 ore, dintre care 27 ore teoretice,
18 ore practice si 15 ore sudiu individual.

Studierea modulului ,,Montarea, exploatarea utilajului tehnologic |I” are la baza cunostintele
acumulate Tn cadrul disciplinelor fundamentale de profil si de specialitate, ca: ,Matematica”, ,Studiul
materialelor”, ,,Mecanica teoretica”, ,Procese si aparate in industria alimentara”, ,Prelucrarea prin
aschiere” ,,Utilaj tehnologic in industria alimentara”.

Modulul prevede studierea legitatilor de baza ale metalelor, tehnologiilor avansate si
regimurilor optime de prelucrare, bazelor constructiei sculelor, masinilor-unelte si reglarea lor,

modalitati de asamblare a organelor de masini si utilajelor cu montarea lor ulterioara.

Il. Motivatia, utilitatea modului pentru dezvoltarea profesionala.

Elevii vor constientiza importanta fnsusirii profunde a modulului, de importanta ei in activitatea
lui de mai departe ca specialist, necesitatea instruirii continue, perfectionarii cunostintelor, obtinerii
noilor performante, tendinta spre realizarea potentialului intelectual.

Scopul major al modului este cunoasterea constructiei si principiului de lucru a utilajelor,
defectele, cauzele si modul de reparare. Continutul modulului are un caracter teoretic si practic de
aceea pentru Tnsusirea instruirii profunde se recomanda a utiliza tehnologii didactice centrate pe elev.

M. Competentele profesionale specifice modulului
CS1 Descrierea bazei tehnico-materiale pentru lucrdrile de intretinere si reparare;
CS 2 Analiza principilor de utilizare ale metodelor de diagnosticare;
CS 3 Operarea cu documentatia aferentd procesului tehnologic de reconditionare;
CS 4 Identificarea procedeelor tehnologice aplicate in procesul de reconditionare ale pieselor uzate;

CS 5 Alegerea metodelor de protectie ale suprafetelor pieselor;

V. Administrarea modulului

Numarul de ore 2

- o o]

= Contact direct 'g o o
= 25 o
D S = °
IS Total . Practica/ Lucrul individual < 8 S
ko Prelegeri . T 0 '
seminar s} £

= 5

2

Vi 60 27 18 15 examen 2
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V.  Unitatile de invatare

Unitati de competenta

Unitati de continut

Abilitati

Baza tehnico-materiald si documentard pentru efectuarea lucrdrilor de intretinere si reparare a

utilajului tehnologic.

1. Mijloace tehnice utilizate la efectuarea lucrarilor de intretinere si reparare.

UC1. Descrierea bazei tehnico-

materiale pentru lucrarile de

intretinere si reparare

1.1. Utilaje de
amplasarea

l[acatusarie si
lor, truse de scule.
Mijloace de masurat si verificat
lungimi.
1.2,

verificat

Mijloace de masurat si
Si
sabloane de verificat, mijloace de

unghiuri, calibre

verificat suprafete

Al. Selectarea si
caracterizarea mijloacelor de
masurare si verificare;

A2.

dispozitivelor

Descrierea
de
ridicare, deplasare

prindere,

2. Atelierele de reparatii.

UC1. Descrierea bazei tehnico-

materiale pentru lucrarile de

intretinere si reparare

2.1. Destinatia atelierului de
lacatusarie si montaj. Aranjarea
utilajului in atelier.

2.2, Combaterea zgomotului si

crearea microclimatului favorabil
de lucru.
2.3. lluminarea si ventilarea
atelierului

A3. Pregatirea atelierul
pentru lucru;
A4, Descrierea atelierul
de reparare;
AS5. Crearea  conditiilor

pentru lucru.

3. Planificare

a intretinerii tehnice si reparatiei util

ajului tehnologic.

UC1. Descrierea bazei tehnico-

materiale pentru lucrarile de

intretinere si reparare

3.1.
utilajelor. Intocmirea si respectarea
de

Evidenta starii tehnice a
instructiunilor intretinere
zilnica.
3.2.

reparare
Stabilirea
pentru reparare

de
planificat.

Elaborarea graficului
preventiv

mijloacelor necesare

Al.
activitatile incluse in sistemul
de reparatii

planificate (SRPP);
A2.
prevazute in SRPP.

Identificarea

preventiv

Proiectarea lucrarilor

Diagnosticarea utilajului tehnologic

4. Metode de diagnosticare.

UC2. Analiza principilor de
utilizare ale metodelor de
diagnosticare

4.1.
Parametrii

Specificul diagnosticarii.
si
baza

constructivi

functionali ce stau la
diagnosticarii utilajelor.
4.2, de

diagnoza a instalatiilor tehnologice

Principalele metode

(vizuala, acustica, vibratorie,

functionala si combinata ).

Al.
diagnosticarii

Argumentarea rolului
n cadrul

exploatarii si repararii
utilajului tehnologic;
A2,

metodelor de diagnosticare.

Distingerea

5. Mijloace de diagnosticare.
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uc2.
utilizare

de
de

Analiza principilor

ale metodelor

diagnosticare

5.1. Clasificarea mijloacelor de
diagnoza.
5.2. Particularitatile

constructive

Al.
tehnice ce pot fi utilizate la

Alegerea mijloacelor
diagnosticarea utilajului
tehnologic;

A2.
de utilizare al mijloacelor de

llustrarea principiului

diagnosticare.

Procedee tehnologice de reconditionare ale pieselor uzate

6. Documentatia necesara

elaborarii proceselor tehnologice de

reconditionare.

UC3. Operarea cu documentatia
aferenta procesului tehnologic de
reconditionare

6.1. Foaia de constatare
generalda. Foaia de constatare
detaliata. Desenul de executie a
piesei. Traseul tehnologic de
reconditionare.

6.2. Intocmirea si continutul

fisei tehnologice. Tntocmirea si
continutul planului de operatii

Al.
documentatiei

Identificarea

tehnice
necesara la efectuarea
lucrarilor de reparare;

A2.

documentatiei

Elaborarea

necesare
pentru efectuarea procesului
tehnologic de reparare.

7. Reconditionarea prin sudare.

uc4.
tehnologice aplicate in procesul

Identificarea procedeelor

de reconditionare ale pieselor

7.1.
de sudare. Calculul

Tipuri de flacari. Regimuri
lor. Sudarea

pieselor din fonta cenusie.

Al.
metodelor de reconditionare

Diversificarea

a pieselor prin sudare;

uzate 7.2. Sudarea pieselor din otel. | A2. Propunerea
Sudarea pieselor din metale | metodelor si variantelor de
neferoase reconditionare n
dependenta de materialul
piesei
8. Tincircarea cu aliaje dure rezistente la uzura.
UC4. Identificarea procedeelor | 8.1. Metode de reconditionare. | Al. Aplicarea tehnologiei
tehnologice aplicate in procesul | Tehnologia reconditionarii. corespunzatoare la
de reconditionare ale pieselor | 8.2.  Incircarea pieselor prin | incarcare;
uzate sudare cu plasma. Regimuri de | A2. Propunerea
sudare materialelor de incarcare in
dependenta de utilizarea
piesei
9. Reconditionarea pieselor prin bucelare.
UC4. Identificarea procedeelor | 9.1. Metode de readucere a | Al. Expunerea modului
tehnologice aplicate in procesul | pieseila forma geometrica initiala. | de reconditionare prin
de reconditionare ale pieselor | 9.2. Calculul adaosurilor | bucelare;
uzate intermediare A2. Determinarea

adaosurilor intermediare.

10. Reconditionarea pieselor prin deformare plastica.
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uca.
tehnologice aplicate in procesul

Identificarea procedeelor

de reconditionare ale pieselor

10.1.
10.2.
plastice la cald sau la rece

Generalitati.

Tehnologia deformarii

Al.
descrierea

Diversificarea si
de
pieselor

metodelor
reconditionare a

uzate prin deformare plastica;
A2. Reprezentarea
graficd a modalitatilor de
deformare plastica.

11. Reconditionarea pieselor prin indreptare.

UC4. Identificarea procedeelor | 11.1. Generalitati. Tehnologia | Al. Propunerea modului

tehnologice aplicate in procesul | indreptarii la cald si la rece de reconditionare a pieselor;

de reconditionare ale pieselor A2. Aplicarea regimului

uzate termic de findreptare a
pieselor.

12. Reconditionarea pieselor prin schimbarea pozitiei.

UC4. Identificarea procedeelor | 12.1. Tehnologia prelucrdrii prin | Al. Identificarea

tehnologice aplicate in procesul | schimbarea pozitiei situatiilor posibile in care

de reconditionare ale pieselor poate fi aplicata

uzate reconditionarea prin
schimbarea pozitiei;
A2. Demonstrarea
specificului de
reconditionare prin
schimbarea pozitiei.

13. Reconditionarea pieselor prin lipire cu aliaje.

UC4 Identificarea procedeelor | 13.1. Importanta lipirii. | Al. Descrierea

tehnologice aplicate in procesul | Reconditionarea pieselor prin lipire | mijloacelor necesare la lipire;

de reconditionare ale pieselor | cu aliaje. A2. Propunerea

uzate 13.2. Tehnologia lipirii cu aliaje. metodelor optimale Si

eficiente de lipire in functie
de materialul piesei.

14. Protectia suprafetelor pieselor de coroziune.

UC5 Alegerea metodelor de
protectie ale suprafetelor
pieselor

14.1.
anticorozive. Tipurile de acoperiri.
de
materialelor anticorozive.
14.2.
acoperire cu material anticoroziv.

Importanta protectiei

Mijloacele aplicare a

Pregatirea suprafetelor de

Modul de aplicare a materialelor
anticorozive

Al. Caracterizarea
mijloacelor de protectie
anticoroziva;

A2. Definirea scopului

protectiei anticorozive;
A3. Alegerea metodelor de
ale

protectie suprafetelor

pieselor.
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VI. Repartizarea orientativa a orelor pe unitati de invatate

Numarul de ore
Nr. e Contact direct
Unitati de invatare Lucrul
d/o Total Lucriri .
Teorie i individual
practice

1. Baza tehnico-materiala si documentara pentru

efectuarea lucrarilor de intretinere si reparare a

utilajului tehnologic 4 4 0 0
1.1. | Mijloace tehnice utilizate la efectuarea lucrarilor de

intretinere si reparare. Atelierele de reparare 2 2
1.2. | Planificarea intretinerii tehnice si reparatiei utilajului

tehnologic 2 2
2. Diagnosticarea utilajului tehnologic 7 4 0 3
2.1. | Metode de diagnosticare 3 2
2.2. | Mijloace de diagnosticare 4 2 2
3. Procedee tehnologice de reconditionare ale pieselor

uzate 49 19 18 12
3.1. | Documentatia necesara elaborarii proceselor

tehnologice de reconditionare. 5 3
3.2. | Reconditionarea prin sudare 4 2 2
3.3. | incércarea cu aliaje dure rezistente la uzur 2 2
3.4. | Reconditionarea pieselor prin bucelare 8 2 4 2
3.5. | Reconditionarea pieselor prin deformare plastica 6 2 2 2
3.6. | Reconditionarea pieselor prin indreptare 6 2 2 2
3.7. | Reconditionarea pieselor prin schimbarea pozitiei 6 2 2 2
3.8. | Reconditionarea pieselor prin lipire cu aliaje 6 2 2 2
3.9. | Protectia suprafetelor pieselor de coroziune 6 2 2 2

Total 60 27 18 15

VII. Studiu individual ghidat de profesor

. L. Produse de Modalitati de . .
Materii pentru studiul individual Termeni de realizare
elaborat evaluare
Mijloace tehnice moderne Referat Sustinerea referatului
utilizate la efectuarea lucrarilor Saptamana 1.
de intretinere si reparare
Sectiile atelierelor de reparatii portofolii Prezentarea A
B Saptamana 2.
portofoliilor
Reparatia capitala a utilajelor referat Sustinerea referatului Saptamana 3.
Diagnosticarea cu ajutorul referat Sustinerea referatului A
Saptamana 4.
razelor X
Particularitatile constructive portofolii Prezentarea A
B . . B Saptamana 5.
mijloacelor de diagnosticare portofoliilor
Desenul de lucru a piesei de model Prezentarea modelului .
. Saptamana 6.
reconditionat
Sudarea aluminiului si aliajelor referat Sustinerea referatului Saptamana 7.
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lui

Materiale pentru acoperirea portofolii Prezentarea ..

. Saptamana 8.
suprafetelor portofoliilor
Reconditionarea gaurilor filetate | portofolii Prezentarea .

. . Saptamana 9.

prin bucelare portofoliilor
Tehnologia deformarii plastice la | portofolii Prezentarea A

. Saptamana 10.
rece portofoliilor
Tehnologia indreptarii arborilor portofolii Prezentarea ..

B Saptamana 11.
la cald portofoliilor
Reconditionarea rotilor dintate model Prezentarea modelului

Saptamana 12.
prin schimbarea pozitiei P

Materiale de adaos folosite la referat Sustinerea referatului . o

. Saptamana 13.
lipire

Materiale folosite pentru referat Sustinerea referatului

Saptamana 14.
protectia contra coroziunii P

Elaborarea fisei tehnologice de model Prezentarea modelului A
. . - Saptamana 15.
reconditionare a filetului

Elaborarea fisei tehnologice de model Prezentarea modelului
reconditionare a Imbinarii prin Saptamana 16.
flansa
Elaborarea fisei tehnologice de model Prezentarea modelului
reconditionare a imbinarilor cu Saptamana 17.
pana si caneluri
Elaborarea fisei tehnologice de model Prezentarea modelului
reconditionare a arborilor si Saptamana 18.
osiilor

VIII. Lucrarile practice recomandate

- .. . Numarul
Unitati de invatare Lucrari practice recomandate
de ore
v Elaborarea documentatiei necesare Lucrarea practicanr. 1
pentru efectuarea procesului tehnologic de Cercetarea documentatiei necesare 5
reparare elaborarii proceselor tehnologice de
reconditionare
4 Selectarea materialelor de adaos in Lucrarea practica nr. 2
dependenta de diferiti parametri Reconditionarea diferitor piese din )
v Determinarea elementelor regimului de | diferite materiale prin sudare
sudare electrica
v Calcularea adaosurilor intermediare Lucrarea practica nr. 3 4
pentru reconditionate a fusurilor prin bucelare Reconditionarea fusurilor prin bucelare
v Selectarea metodei de deformare Lucrarea practica nr. 4
plastica; Reconditionarea pieselor din diferite )
v Utilizarea diferitor utilaje, sculelor la materiale prin deformari plastice la
deformare cald si la rece
v Calcularea regimului termic de Lucrarea practica nr. 5
reconditionare prin indreptare Reconditionarea pieselor din diferite 2
materiale prin indreptari la cald si la
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rece

v

Determinarea situatiilor posibile in care | Lucrarea practica nr. 6

poate fi aplicatd reconditionarea prin

schimbarea pozitiei

Reconditionarea rotilor dintate din 2
reductoare prin schimbarea pozitiei.

v Aplicarea metodelor optimale si Lucrarea practica nr. 7

eficiente de lipire in functie de materialul piesei | Reconditionarea pieselor din diferite 2
materiale prin lipire cu aliaje

v Respectarea tehnologiei de aplicare a Lucrarea practica nr. 8

protectiilor;

v

Alegerea metodei si materialului de anticorozive.

protectie anticoroziva

Acoperirea pieselor cu materiale

IX. Sugestii metodologice

Pentru o formare corecta a gandirii logico-creative a elevilor ce le va ajuta la asimilarea cu

usurinta a cunostintelor, profesorul va utiliza ca metode de predare — invatare prelegerea, explicatia,

explozia stelara, metoda cubului, metoda ciorchinelor, conversatia euristica si dialogul cu elevii, care sa

permitd o intelegere cit mai exacta a notiunilor si conexiunea informatiei noi cu informatia acumulata

anterior, metodele de lucru individual si in echipa, descoperirea si aprecierea rezultatelor practice si

corelarea cu informatia teoretica, studiul bibliografiei minimale si, daca este cazul, vizualizarea si

aprecierea critica a informatiei la tema, realizarea unor teme pe acasa.

Nr. crt. Unitati de invatare Metode, procedee, tehnici
1. Mijloace tehnice utilizate Ia
efectuarea lucrarilor de prelegerea, explicatia, expunerea, brainstorming-ul, stiu/vreau
intretinere si reparare. sa stiu/am invatat, descrierea.
Atelierele de reparare
2. Planificarea intreprinderii . ) o ) )
) ] o prelegerea, conversatia, descrierea, explicatia, discutia
tehnice si reparatiei R . :
. ghidata, metoda ciorchinelor,.metoda R.A.l.
tehnologic
Metode de diagnosticare prelegerea, conversatia, discutia ghidata, studiu de caz,
3. brainstorming-ul, stiu/vreau sa stiu/am finvatat, tabelul
corespunderilor.
Mijloace de diagnosticare prelegerea, conversatia, descrierea, algoritmizarea,
4. cercetarea, problematizarea, explozia stelara, SINELG,
diagrama Wenn.
Documentatia necesara . . . . L .
o conversatia, cercetarea, descrierea, discutia ghidata, studiul
5. elaborarii proceselor .
. " de caz, tabelul corespunderilor.
tehnologice de reconditionare
6 Reconditionarea prin sudare prelegerea, explicatia, descrierea, metoda ciorchinelor,
' interpretarea schemelor.
incarcarea cu aliaje dure prelegerea, conversatia, cercetarea, explicatia, proiect,
7. rezistente la uzura discutia ghidata, problematizarea, tabelul corespunderilor,

interpretarea schemelor.
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g Reconditionarea pieselor prin | prelegerea, conversatia, descrierea, discutia ghidata, studiu de
' bucelare caz, brainstorming-ul, metoda cubului.
9 Reconditionarea pieselor prin | prelegerea, conversatia, discutia ghidata, demonstrarea,
' deformare plastica studiul de caz, interpretarea schemelor.
10 Reconditionarea pieselor prin | conversatia, discutia ghidatd, interpretarea schemelor
’ indreptare tehnologice, explicatia.
1 Reconditionarea pieselor prin | prelegerea, explicatia, expunerea, brainstorming-ul, explozia
' schimbarea pozitiei stelara, clustering-ul, descrierea.
Reconditionarea pieselor prin | prelegerea, conversatia, discutia ghidata, problematizarea,
12. lipire cu aliaje tabelul corespunderilor, diagrama Wenn, interpretarea
schemelor.
Protectia suprafetelor pieselor | prelegerea, conversatia, discutia ghidata, problematizarea,
13. de coroziune tabelul corespunderilor, diagrama Wenn, interpretarea
schemelor.

Formele de lucru utilizate in organizarea grupei de elevi pot fi: frontal, individual si in grup.

n proiectarea didactic de lung§ si scurtd durata profesorul se va ghida de prezentul curriculum,
atat la compartimentul competente, cat si la continuturile recomandate. Tn corespundere cu cerintele
didactice, profesorul va planifica ore de sinteza si evaluare, precum si activitati practice.

Cadrul didactic va stabili coerenta intre competentele specifice disciplinei, continuturi, activitati
de invatare, resurse, mijloace si tehnici de evaluare. Varietatea metodelor de predare-invatare va
asigura Tnsusirea mai lesne a materiei si serveste ca instrument de stimulare a interesului elevilor fata de
disciplina si specialitate.

Studiul individual ghidat de profesor va fi realizat pentru fiecare unitate de continut,
propunandu-le elevilor in acest scop sarcini individualizate. Se recomanda aplicarea metodelor

interactive de lucru cu elevii, cum ar fi discutia ghidata, comunicarea, prezentarea.

X. Stagii de evaluare a competentelor vizate
Evaluarea pune in evidenta masura in care se formeaza competentele specifice unitatii de curs.

Initial se va incepe cu o evaluare a nivelului de cunostinte din domeniul disciplinelor de
specialitate (desen tehnic, interschimbabilitate, studiul si tehnologia materialelor), care va oferi
posibilitatea de diagnosticare a nivelului de pregatire a elevilor pentru disciplina ,Montarea exploatarea
utilajelor tehnologice”.

De asemenea, se va aplica evaluarea formativa, care se va desfasura pe tot parcursul studierii
modulului. Tn scopul unei evaludri eficiente se vor utiliza metode traditionale si de alternativd, prin
probe orale si scrise, in functie de cerintele unitatii de competenta. Se vor utiliza urmatoarele metode:

- observarea sistematica a comportamentului elevilor, urmarind progresul personal;

- autoevaluarea;

- portofoliul elevului;
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- realizarea proiectului de grup.

Metodele utilizate vor fi orientate spre valorificarea achizitiilor elevilor si stimularea lucrului in

echipd. Pentru fiecare metoda, profesorul va elabora instrumentele de evaluare.

De asemenea, lucradrile practice ce dezvolta capacitati si aptitudini de analiza si evidenta, vor

servi si ca mod de evaluare curenta.

Evaluarea sumativa va fi proiectata in asa mod, incat sa asigure dovezi pentru elevi, cadrele

didactice si angajatori, informatii relevante despre achizitiile Tn termeni de cunostinte si abilitati in baza

unor criterii definite explicit.

La elaborarea sarcinilor/itemilor de evaluare formativa si sumativa, profesorul va tine cont de

competentele specifice disciplinei.

Produsele elaborate in cadrul studiului individual vor fi evaluate in baza de criterii si descriptori

de evaluare. Instrumentele de evaluare trebuie sa fie adecvate scopului urmarit si sa permita elevilor sa

demonstreze detinerea/stapanirea competentelor specifice disciplinei.

Nr

Produsele

Criteriile de evaluare a produselor

Rezumatul oral

expunerea continutului stiintific;

utilizarea formularii proprii, fara a distorsiona mesajului supus
rezumarii;

expunerea intr-o structura logica si concisa;

folosirea limbajului de specialitate, exemplelor adecvate;

Exercitiul de calculare
a indicatorilor
rezolvat

intelegerea enuntului;

corectitudinea formularii ipotezelor;
indicarea corecta a formulelor de calcul;
corectitudinea rezolvarii;
corectitudinea rezultatelor;

modul de prezentare a rezultatelor;
modul de interpretare a rezultatelor

Studiu de caz

corectitudinea interpretarii studiul de caz propus;

corespunderea solutiilor, ipotezelor cu rezolvarea adecvata a cazului
analizat;

utilizarea limbajului de specialitate;

completitudinea informatiei si coerenta intre subiect si documentele
studiate;

originalitatea formularii si realizarii studiului;

aprecierea critica;

rezolvarea corecta a problemei.

Diagrama evolutiei
indicatorilor pe
calculator

selectarea corecta a informatiilor necesare construirii diagramei;
setarea datelor selectate;

formatarea adecvata a elementelor diagramei;

corectitudinea utilizarii datelor grafice in aplicatii externe

Testul docimologic

corectitudinea raspunsurilor in conformitatea cu itemii si obiectivele
sarcinilor;
scorurile insumate in corespundere cu baremul de corectare.

Chestionarea orala

corectitudinea si completitudinea raspunsului Tn raport cu
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- coerenta, logica;

continuturile predate si obiectivele stabilite;

- fluenta, siguranta, claritatea, acuratetea, originalitatea raspunsului

7 Fise de lucru - corectitudinea si rigoarea formularii raspunsurilor;

- utilizarea limbajului;

- selectarea si structurarea logica a argumentelor;

- rezolvarea corecta a sarcinilor fisei
- complexitatea formularii concluziilor.

XI. Resursele necesare pentru desfasurarea procesului de studiu

Modele, placate, literatura de specialitate, calculator, proiector.

XIl. Resursele didactice recomandate elevilor

Nr.crt. Denumirea resursei Locul in care poate fi Numarul de
consultatd/accesata/procurata exemplare
resursa disponibile
1 Cebotarescu, |. D., Paraschiv D.,
Ganea, G. Repararea si intretinerea
utilajelor din industria alimentard. Biblioteca Colegiului
Chisinau, Universitas, 1993 — 360 p.
2 Naszapes, U. A. ,Remont i montaj
oborudovania predpriatii piscevoi o L
R . . Biblioteca Colegiului
promaslenosti” Moscva, Legcaia
promaslenosti, 1981 — 224 paj.
3 Picos. C. Tehnologia repardrii
utilajului agricol, volumul | si ll, 1.P. Biblioteca Colegiului
lagi 1975
4 Indicatorul standardelor de stat,

1990;

Biblioteca Colegiului
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