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l. Preliminarii

Modulul ,,Filatura de matase si fibre liberiene” face parte din componenta formativa a planu-
lui de Tnvatamant, contribuind la formarea traseului individual de formare profesionala a elevi-
lor. Subiectele modulului contribuie nemijlocit la dezvoltarea multilaterala a viitorului specia-
list, familiarizandu-i cu caracteristicile specifice ale filaturii de matase si filaturilor de fibre libe-
riene, prin precizarea operatiilor tehnologice necesare transformarii fibrelor liberiene in fire si
filamentelor de matase naturala in fire de diferite fineti. Un aspect destul de important il con-
stituie si diversitatea proceselor tehnologice, iar elevii in urma studierii modulului dat, vor fi
capabili sa le selecteze conform materiei prime si sa aleaga utilajul tehnologic optim.

Modulul respectiv este structurat in trei unitati de invatare, care contribuie la formarea de
competente, deprinderi, atitudini menite sa asigure o integrare profesionala optima in campul
muncii. Fiecare unitate de invatare ofera informatii necesare pentru intelegerea laturilor teo-
retice si practice privind elementele de baza ale structurilor si tehnologiilor de obtinere a fire-
lor de matase naturala din filamente sau din fibre scurte precum si a firelor din fibre liberiene
de diferite tipuri.

,,Filatura de matase si fibre liberiene” este un modul din componenta de specialitate care se
studiaza in colegiu in anul lll de studii, semestrul VI, la specialitatea 72310 ,,Filatura si tesato-
rie” domeniul de formare profesionald 723 , Textile (imbrdacaminte, incaltaminte si articole din
piele)” cu calificarea — 311935 tehnician Tn industria textila. Conform planului de fnvatamant
pentru modulul dat sunt alocate 90 de ore, acumulandu-se 3 credite si se finalizeaza cu exa-
men.

Pentru studierea acestui modul elevul trebuie sa posede cunostinte dobandite in cadrul obiec-
telor de culturd generala: chimie, matematica, biologie, precum si celor de specialitate:
F.01.0.010 Desen tehnic
F.02.0.011 Studiul materialelor
F.04.0.012 Proiectarea firelor
S.03.0.020 Filatura de bumbac
S.05.0.024 Filatura de lana

Il. Motivatia, utilitatea modulului pentru dezvoltarea profesionala

Pentru formarea viitorilor tehnicieni in domeniul industriei textile este necesar ca fiecare sa
posede cunostinte profunde vizand procesele de recoltare a gogosilor de matase si procedeele
de prelucrare ulterioara a lor, tipurile de filaturi a fibrelor liberiene, caracteristicile specifice,
modul de prelucrare a fibrelor de in, canepa, iuta si utilajele folosite Tn conformitate cu siste-
mul de filare ales.

Unitatile de continut sunt intocmite in raport cu materialele, utilajele si tehnologiile moderne
utilizate. Datorita faptului ca exigentele consumatorilor sunt in permanenta crestere, se impu-
ne o informare temeinica si continua in scopul dezvoltarii viziunii asupra producerii produselor
textile conform tehnologiilor optime.

Modulul in cauza contribuie la formarea competentelor profesionale ale tehnicianului in indus-
tria textila necesare pentru mobilitatea in campul muncii, flexibilitate in rezolvarea diverselor
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probleme de producere, precum si pentru indeplinirea atributiilor si sarcinilor de lucru stabilite
in calificarea profesionala. Prin studierea acestui modul elevii se vor integra mai usor in campul
muncii si vor fi capabili sa implementeze si sa modifice competentele profesionale specifice
domeniului textilelor.

Ill. Competentele profesionale specifice modulului

Competentele profesionale ale viitorului absolvent evidentiaza capacitatea de a integra cunos-
tintele teoretice cu deprinderile practice in realizarea activitatii profesionale si a obtine per-
formante descrise in calificarea profesionala. Astfel, modulul ,Filatura de matase si fibre libe-
riene” formeaza urmatoarele competente profesionale specifice:

CS1. Stabilirea bazei de materie prima utilizata in procedeele de filare a firelor de matase, in,
canepad, iuta prin studierea aprofundata a caracteristicilor specifice ale fibrelor utilizate.

CS2. Organizarea proceselor de filare prin stabilirea succesiunii operatiilor si utilajului respec-
tiv.

CS4. Alegerea utilajului in dependenta de materia prima si sistemul de filare.

CS5. Organizarea actiunilor de deservire a utilajului tehnologic din filaturile de matase si fibre
liberiene.

CS6. Solutionarea problemelor de producere generate de diferite cauze.

IV. Administrarea modulului

Numarul de ore

Semestrul Contact direct o Modalitatea | Numarul
Lucrul indi- | de evaluare | de credite
Total .
. . . vidual
Prelegeri | Practice/Seminar
VI 90 45 30 15 ex 3
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V. Unitatile de invatare

Unitati de competenta

Unitati de continut

Abilitsti

1. Generadlitati privind filatura de mdtase si fibre liberiene

ucl.

Identificarea fibrelor liberiene si de

matase naturala in functie de provenienta

lor.

1.1 Introducere.

- Notiuni despre filamentele de matase natu-
rala si fibre liberiene.

- Tarile producatoare de matase naturala.

- Tipuri de fibre liberiene.

- Ponderea matasii si liberienelor pe plan
mondial.

Al
A2.

A3.
A4.

Clasificarea fibrelor textile dupa lungime.

Enumerarea speciilor de viermi si insecte ce produc filamen-
tele de matase.

Clasificarea fibrelor liberiene dupa diverse criterii.

Precizarea domeniilor de utilizare a firelor din filamente de
matase si fibre liberiene.

2. Filatura de matase

2.1 Ciclul de dezvoltare a viermelui de mdtase |A5. Reprezentarea diagramei ciclului de dezvoltare a viermelui
UC2. Crearea conditiilor de crestere a go-|Bombix mori. Bombix mori.
gosilor de métase. - Generalitati. A6. Enumerarea varstelor de crestere a viermelui de matase si
- Fazele de transformare din ou in fluture. respectarea timpului prevazut pentru fiecare varsta.
- Diagrama ciclului de dezvoltare a viermelui|A7. Precizarea aspectelor specifice varstei a V-a.
de matase Bombix mori de rasa monovoltind. |A8. Identificarea gogosilor de matase apte pentru prelucrare.
2.2 Materia primd in prelucrarea mdtdsii natu-| A9. Analiza partilor distincte ale Tnvelisului matasos al gogosilor de
rale. Gogosile de matase. matase.
UC3. Alegerea gogosilor de mitase in - Structura invelisului matasos. A10. Aprecierea gogosilor in functie de forma lor.
functie de caracteristicile specifice. - Caracteristicile gogosilor de matase: forma,|A11. Precizarea avantajelor gogosilor in functie de culoare si marime.
culoarea, marimea, consistenta peretelui ma-|A12. Identificarea aspectelor tehnologice ale granulatiei gogosilor
tasos, granulatia, indicele continutului de mata- de matase.
se, consumul specific. A13. Calculul indicilor continutului de matase si indicelui de matase
depanata.
A14. Caracterizarea consumului specific al gogosilor.
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Unitati de competenta

Unitati de continut

Abilitsti

2.3 Prelucrarea primard a gogosilor uscate |Al5. Precizarea perioadelor optime de recoltare a gogosilor de ma-
pentru industrializare. tase naturala.
UC4. Algoritmizarea operatiilor procesului|- Recoltarea gogosilor. Scopul siimportanta. |A16. Reprezentarea graficd a fluxului tehnologic de preindustrializa-
tehnologic de prelucrare primar3 a gogosi- |- Fluxul tehnologic de preindustrializare a go- re a gogosilor de matase.
lor de mitase. gosilor de matase. A17. Algoritmizarea operatiilor procesului tehnologic de prelucrare
- Recoltarea si presortarea gogosilor crude. primara a gogosilor de matase.
- Etufarea si uscarea gogosilor. A18. Sortarea gogosilor dupa diverse criterii.
- Relaxarea dupa uscare a gogosilor. A19. Precizarea importantei operatiei de etufare si selectarea me-
- Resortarea si receptia gogosilor uscate pen- todei optime.
tru industrializare. A20. l|dentificarea regimului de uscare a gogosilor de matase.
- Criterii de sortare a gogosilor uscate pentru |A21. Verificarea gogosilor uscate si ambalarea lor.
industrializare. A22. Crearea conditiilor de depozitare a gogosilor de matase.
- Ambalarea si depozitarea gogosilor uscate.
UC5.  Organizarea eficienta si optima a|2.4 Filatura de matase din fibre filamentare. |A23. Enumerarea caracteristicilor firului de matase cruda din fibre
desfasurarii procesului tehnologic de obti- |- Particularitati caracteristice ale firului de ma- filamentare.
nere a firelor de matase naturala cruda. tase cruda din fibre filamentare. A24. Determinarea calitatii filamentelor de matase in conditii de
- Corespondenta intre densitatea liniara nomi- laborator.
nala si ideala a firelor de matase. A25. Reprezentarea grafica a schemei procesului tehnologic de ob-
- Fazele procesului tehnologic de obtinere a tinere a firelor de matase naturala cruda.
firelor de matase naturala cruda. A26. Precizarea succesiunii operatiilor din fazele procesului de filare
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Unitati de competenta

Unitati de continut

Abilitsti

UC6. Monitorizarea utilajului tehnologic

2.5 Tehnologii si utilaje din filatura de matase
naturald.

A27.

Selectarea utilajelor specifice operatiilor procesului tehnologic
de filare.

din filatura de mitase naturali. - Utilajele destinate pentru faza de pregatire a|A28. Citirea schemelor tehnologice ale masinilor de calibrat, masini-
gogosilor pentru filare. lor de fiert gogosi, masinilor de filat automate.
- Utilajele pentru descamosarea gogosilor. A29. Deservirea utilajelor din filatura de matase naturala.
- Utilaje pentru calibrarea gogosilor. A30. Prezentarea locurilor periculoase la utilajul din sectiile de pre-
- Tehnici si metode de sortare. gatire a gogosilor pentru filare.
- Masini si agregate de fiert gogosi de matase. |A31. Ildentificarea principalelor defecte aparute in timpul filarii.
- Masini de filat gogosile de matase. A32. Precdutarea masurilor de remediere a defectelor.
UC7. Realizarea operatiilor de finisare in 2.6 Finisarea firelor de mdtase naturald A33. Enumerarea operatiilor de finisare mecanica a firelor de mata-
functie de destinatia firelor. - Finisarea mecanica. se naturala.
- Tipuri de fire mulinate de matase naturala. A34. I|dentificarea firelor mulinate n functie de destinatie.
- Finisarea chimica a firelor filamentare de ma-|A35. Precizarea operatiilor de finisare chimica a firelor de matase
tase cruda. naturala.
UC8. ldentificarea variantei optime de 2.7 Filarea fibrelor scurte de matase naturald. |A36. |dentificarea materiei prime pentru procesul de filare a fibrelor
obtinere a firelor de matase din fibre scurte |- Aspecte generale. scurte.
in functie de deseurile prelucrate. - Tipologizarea deseurilor de matase. A37. Clasificarea deseurilor de matase dupa diverse criterii.
- Tehnologii de obtinere a firelor de matase din|A38. Reprezentarea grafica a schemelor proceselor tehnologice de
deseuri. obtinere a masei fibroase din deseuri.
A39. Ordonarea operatiilor in functie de tipul de deseuri.
A40. Selectarea variantei optime a procesului de filare a fibrelor

scurte de matase naturald in functie de destinatia firelor.
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Unitati de competenta

Unitati de continut

Abilitsti

3. Filatura fibrelor liberiene

UC9. Organizarea operatiilor procesului de
prelucrare primara a fibrelor liberiene.

3.1 Preindustrializarea fibrelor liberiene ex-
trase din tulpini.

- Generalitati privind procesele tehnologice
de prelucrare primara a inului si canepii.

- Sortarea si clasificarea tulpinilor pentru fibra.
Tehnologii de recoltare.

- Topirea tulpinilor de in si canepa. Metode de
topire.

- Uscarea tulpinilor topite si a caltilor pentru
innobilare. Metode de uscare.

- Prelucrarea mecanica a tulpinilor topite.
Zdrobirea si melitarea.

- Prelucrarea mecanica a tulpinilor netopite.

- Tnnobilarea céltilor de in si de canepa.

- Pregatirea pentru comercializare.

A41.
A42.
A43.
A44.

A45.
A46.

A47.

A48.

A49.

Valorificarea etapei de prelucrare primara a fibrelor liberiene.
Clasificarea fibrelor de in si canepa dupa prelucrare.
Enumerarea fazelor tehnologice a unui proces de prelucrare
primara.
Precizarea tehnologiilor de recoltare a tulpinilor de in si ca-
nepa.
Asigurarea conditiilor de depozitare a tulpinilor decapsulate.
Precizarea etapelor la care se face sortarea tulpinilor de in si
canepa.
Identificarea metodelor de topire si uscare a fibrelor liberie-
ne.
Selectarea utilajului de prelucrare mecanica a tulpinilor topite
in functie de caracteristicile acestora.
Pregatirea fibrelor tehnice de in si canepa pentru comerciali-
zare.

UC10. Algoritmizarea operatiilor procesu-
lui de prelucrare a diferitor tipuri de fibre
liberiene.

3.2 Materii prime folosite in filatura fibrelor
liberiene.

- Consideratii generale.

- Pregatirea fibrelor liberiene pentru filare.

- Procedee de filare a fuioarelor si caltilor.

A50.

A51.

A52.

Clasificarea fibrelor liberiene in functie de proprietatile lor
tehnice.

Precizarea operatiilor preliminare procesului de filare a fibre-
lor liberiene in functie de natura si proprietatile lor.

Citirea schemelor tehnologice ale utilajului pentru zdrobirea
fuioarelor de canepa si ale agregatelor pentru pregatirea calti-
lor de in si canepa.
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Unitati de competenta

Unitati de continut

Abilitsti

UC11. Organizarea eficienta a operatiilor
fazei de pregatire a fuioarelor pentru fila-
re in scopul obtinerii firelor de calitate.

3.3 Pregdtirea fuioarelor pentru filare.

- Pieptanarea fuioarelor de in si canepa.

- Formarea benzii din fuioare pieptanate.
- Laminarea si egalizarea benzilor.

- Obtinerea semitortului.

- Defecte de calitate ale semifabricatelor.

A53. Deservirea masinilor de pieptanat fuioare de in si canepa.

A54. Identificarea mecanismelor componente ale masinilor de
pieptanat fuioare.

A55. Indicarea factorilor ce influenteaza calitatea procesului de
pieptanare a fuioarelor.

A56. Deservirea masinilor de format benzi.

A57. Deservirea laminoarelor clasice si moderne.

A58. Selectarea trenului de laminat in functie de finetea benzilor.

Ab59. Clasificarea flaierelor si deservirea lor.

A60. Identificarea defectelor de calitate ale benzilor, semitortului,
a cauzelor si a masurilor de remediere a acestora.

UC12. Analiza operatiilor tehnologice a
fazei de pregatire a caltilor pentru filare,
utilizand utilajul necesar.

3.4 Pregadtirea fibrelor scurte (cdltilor) pentru
filare.

- Cardarea fibrelor scurte.

- Pieptanarea fibrelor scurte.

- Defecte de calitate ale benzilor cardate si
pieptanate.

A61. Precizarea principiului de cardare a fibrelor scurte.

A62. Clasificarea cardelor pentru caltii de in, canepa si deservirea lor,
A6 3. Alegerea garniturilor de carda in functie de materialul fibros
prelucrat.

Deservirea masinilor de pieptanat calti cu actiune periodica si
continua.

Ab4.

A65. Enumerarea factorilor ce influenteaza pieptanarea caltilor.

UC13. Identificarea procedeului de filare
si a utilajului necesar in functie de finetea
firelor si domeniul de utilizare a lor.

3.5 Filarea finald.

- Procedee de filare.

- Tipologizarea masinilor de filat.

- Principiul de functiune si particularitati con-
structive ale masinilor de filat uscat.

- Principiul de functiune si particularitati con-
structive ale masinilor de filat umed.

- Masini de filat moderne.

A66. Alegerea procedeului de filare in functie de sistemele de fibre
si finetea firelor realizate.

Clasificarea masinilor de filat si deservirea lor.

Identificarea principalelor mecanisme ale masinilor de filat.
Identificarea zonelor periculoase la carde, masinile de piepta-
nat si cele de filat.

Efectuarea calculelor tehnologice la diverse etape ale procesu-

lui de filare a fibrelor liberiene.

A67.
A68.
A69.

A70.
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Unitati de competenta

Unitati de continut

Abilitsti

UC14. Selectarea operatiilor de finisare in
functie de aspectul si natura firului, si do-
meniul de utilizare.

3.6 Operatii de finisare a firelor.

- Generalitati.

- Finisarea mecanica: depdnarea, bobinarea
moale, uscarea.

- Finisarea chimica: fierberea si albirea firelor.

A71. Algoritmizarea operatiilor de finisare a firelor de in, canepa,
juta.

A72. Identificarea defectelor de calitate ale firelor, a cauzelor si a
masurilor de remediere a acestora.

A73. Precizarea regimurilor de fierbere si vopsire a firelor de in/iuta.

A74. Respectarea regulilor si masurilor de protectie a muncii la
operatiile de finisare chimica.

UC15. Structurarea procesului de prelucra-
re a fibrelor de in in amestec cu fibre chi-
mice.

3.7 Prelucrarea fibrelor chimice in amestec cu
fibre liberiene.

- Generalitati .

- Filarea inului in amestec cu fibre poliesterice.
- Procesul tehnologic.

A75. Enumerarea avantajelor utilizarii amestecurilor de fibre chimi-
ce cu fibre liberiene.

A76. Precizarea principalelor particularitati tehnologice privind
filarea amestecului fibrelor de in cu poliester.

A77. ldentificarea masinilor din fluxul tehnologic de prelucrare.

A78. Stabilirea etapelor de prelucrare a amestecului fibrelor de in
cu poliester.

A79. Reprezentarea grafica a procesului tehnologic .
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VI. Repartizarea orientativa a orelor pe unitati de invatare

Numarul de ore
Nr. I A R i :
Unitati de invatare Contact direct
crt. Lucrul
Total individual
Prelegeri | Practicd/Seminar Individua
Introducere. Generalitati privind
1. |filatura de matase si fibre liberie- 2 2 - -
ne.
2. |Filatura de matase. 42 22 12 8
3. |Filatura fibrelor liberiene. 46 21 18 7
TOTAL 90 45 30 15
VILI. Studiu individual ghidat de profesor
. s Modalitati de | Termeni de
Materii pentru studiul individual Produse de elaborat ! .
evaluare realizare
1. Filatura de mdtase.
Prezentarea
1.1 Metode crestere si de recoltare a|Poster / posterului / ¢ v A
. o . - Saptamana 3
gogosilor de matase naturala. Prezentare electronica |Derularea
prezentarii
1.2 Aspecte specifice ale operatiilor
. . - Prezentarea A
de etufare si uscare a gogosilor de | Argumentare scrisa . .. |Saptamana 4
= argumentarii
matase.
1.3 Sistematizarea cunostintelor
- . . Prezentarea I
privind procesele de obtinere a fire- |Test . Saptamana 6
“ . . testului
lor de matase naturala cruda.
1.4 Domenii de utilizare a firelor de _ Derularea “ e A
. e e 1w Prezentare electronica o .. Saptamana 8
matase naturala si artificiala prezentarii
2. Filatura fibrelor liberiene.
2.1 Fabricarea sforilor lustruite si a Prezentarea A
. . Poster . Saptamana 10
sforilor simple groase. posterului
i 3 i i - Prezentarea
2.2 Fabricarea franghiilor si a od Poster . S3ptsmana 11
goanelor posterului
2.3 Sistematizarea cunostintelor
.. Prezentarea A
privind procesele de prelucrare a Test testului Saptamana 13
fuioarelor si caltilor de in si canepa.
. Prezentarea e B
Portofoliu ~ . |Saptamana 15
portofoliului
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VIII. Lucrarile practice recomandate

Nr.
' Unitati de invatare Lista lucrarilor practice Ore
crt.
Procesul tehnologic si fazele Tn prelucrarea 4
primara a gogosilor de matase.
2. | Filatura de mitase. Procesul tehnologic de filare si fazele din pro- 4
ces.
Filarea fibrelor scurte de matase naturala. 4
Utilajul folosit in vederea pregatirii fuioarelor 4
pentru filare.
Utilajul pentru prelucrarea fibrelor scurte. 4
3 Filatura fibrelor liberie- Masini de filat. 2
ne.
Calcule la utilajul destinat prelucrarii fibrelor 4
liberiene.
Masuri de protectie a muncii in filatura fibrelor 4
liberiene.
Total 30

IX. Sugestii metodologice

Predarea modulului ,,Filatura de matase si fibre liberiene” presupune folosirea unor metode,
tehnici si procedee cat mai diverse si adaptate pentru activitatea de instruire, care contribuie
substantial la dezvoltarea multilateralad a elevilor. Folosirea nemijlocita a metodelor adecvate
influenteaza dezvoltarea gandirii critice, stimularea creativitatii si nu Tn ultimul rand sporeste
interesul pentru invatare.

n conformitate cu subiectul lectiei se adoptd una sau altd metoda, factorul decisiv fiind consi-
derat efectul acesteia asupra formdrii abilitatilor elevilor. in aceastd ordine de idei, indiferent
de metoda adoptata, acestea includ utilizarea pe larg a materialului didactic sub forma de
scheme tehnologice, diagrame, texte, prezentari electronice si filme cu caracter instructiv,
specifice unitatii de continut.

Un factor important il prezint3 si corelarea dintre procesul de instruire si finalitatile acestuia. In
urma studierii unitatii de curs, elevii vor fi capabili sa identifice materiile prime ce pot fi utiliza-
te n filatura de 1ana, sd cunoasca sistemele de filare existente si sa stabileasca succesiunea
operatiilor tehnologice de prelucrare a fibrelor si transformare a lor in fire, in dependenta de
tipul si destinatia firelor textile. Aceste abilitati dezvoltate in decursul orelor sunt racordate la
necesitatile si asteptarile ulteriorilor angajatori, precum si la specificul noilor tehnologii. Dato-
rita acestui fapt, absolventii vor putea fi incadrati cu usurinta th campul muncii, prestand servi-
cii de calitate.

Procesul didactic se bazeaza pe activitatile de predare - invatare cu caracter activ, interactiv,
aplicativ si centrat pe elev, prin sporirea activitatilor practice. in scopul invatarii centrate pe
elev, cadrul didactic adopta strategiile de predare specifice stilului de Tnvatare a elevilor si dife-
rentiaza sarcinile adaptandu-le la specificul clasei de elevi.
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n procesul de instruire la orele de ,Filatura de mitase si fibre liberiene”se utilizeaz:

- metode de predare - invatare interactiva;

- metode de fixare si sistematizare a cunostintelor si de verificare;

- rezolvare de probleme prin stimularea creativitatii.

Metodele recomandate pentru predarea modulului ,Filatura de matase si fibre liberie-

ne”sunt:

Unitatea de invatare

Metodele de invatare recomandate

Prelegeri

Practica

Individual

Introducere. Generalitati pri-
vind filatura de matase si fibre
liberiene.

Expunerea didac-
tica.

Conversatia didac-
tica.
Demonstratia.
Lucrul cu manua-
lul.

Filatura de matase

Expunerea.
Conversatia euris-
tica.

Lucrul cu manua-
lul.

Observatia.
Problematizarea.
Algoritmizarea.
Demonstratia.
Asaltul de idei.
Lucrari practice.

Elaborare de
postere.
Prezentari elec-
tronice.

Filatura fibrelor liberiene.

Expunerea didac-
tica.
Conversatia euris-
tica.
Lucrul cu manua-
lul.

Algoritmizarea.
Observatia. Invita-
rea prin descoperi-
re.
Problematizarea.
Lucrari practice.

Elaborare de
postere.
Prezentari elec-
tronice.

Demonstratia.

Pentru insusirea cat mai buna a materialului se utilizeaza: diverse scheme tehnologice, dia-
grame, mostre, fise de lucru, prezentari, secvente video de specialitate etc., acestea ih mod
indirect stimuland efectuarea sarcinilor de lucru. Tn activitatile practice accentul se va pune pe
realizarea cu exactitate si la timp a cerintelor sarcinilor de lucru.

X. Sugestii de evaluare a competentelor profesionale

Evaluarea reprezinta actul didactic complex, integrat intregului proces de invatamant, care
urmareste masurarea cantitatii cunostintelor dobandite, ca si valoarea, nivelul, performantele
si eficienta acestora la un moment dat, oferind solutii de perfectionare a actului didactic. Eva-
luarea constituie un pilon de baza in procesul de instruire.

Activitatile de evaluare sunt orientate spre motivarea elevilor si obtinerea unui feedback con-
tinuu.

Produsele recomandate pentru evaluarea nivelului de dezvoltare a competentelor cognitive
sunt prezentate in tabelul de mai jos:
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Nr.
crt.

Produs pentru masurarea
competentei

Criterii de evaluare a produselor

Poster

Corespunderea cu cerintele de executare.
Corectitudinea selectarii materialului.

Structurarea continutului posterului.

Relevanta elementelor grafice si imaginilor utilizate.
Gradul de originalitate si de noutate.

Impactul vizual si relevanta pentru audienta.
Evidentierea unei contributii stiintifice personale.

Desemnarea rezultatelor intr-un cadru interactiv.

Prezentare

Redarea esentei subiectului in cauza.

Relevanta elementelor grafice si imaginilor utilizate.
Modul de amplasare elementelor grafice si imaginilor
in corespundere cu continutul teoretic.

Creativitatea si originalitatea.

Corectitudinea reprezentarii legaturilor (relatiilor)
dintre elementele grafice si imagini si continutul teo-
retic.

Corectitudinea redarii caracteristicilor relevante ale
elementelor grafice si imaginilor.

Argumentarea scrisa

Corespunderea formularilor temei.

Selectarea si structurarea logica a argumentelor in
corespundere cu subiectele puse Tn discutie.

Apelarea la propria experienta in argumentarea su-
biectelor puse in discutie.

Utilizarea unui limbaj adecvat si bogat, respectarea
normelor literare.

Test de evaluare

Corectitudinea interpretarii itemilor propuse spre re-
zolvare.

Corectitudinea raspunsurilor.

Corectitudinea rationamentelor.

Corectitudinea rezultatelor.

Modul de prezentare si interpretare a rezultatelor.
Prezentarea schemelor sau diagramelor corespunza-
toare.

Scorurile insumate conform baremului de corectare.

Portofoliu

Completarea setului de lucrari.

Sistematizarea lucrarilor conform succesiunii logice a
subiectelor.

Completarea cu imagini, scheme, diagrame corespun-
zatoare.

Corectitudinea intocmirii tabelului documentatiei teh-
nice.

Respectarea termenilor de prezentare.

Criteriile pentru evaluarea sumativa

de mai jos:

competentelor profesionale sunt prezentate in tabelul
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Nr. | Produse pentru masurarea com-

. Criterii de evaluare a produselor
crt. petentei

1. | Procese tehnologice elaborate e Corectitudinea termenilor.

e Corectitudinea ordinii plasarii operatiilor.

e Fundamentarea deciziilor.

e Modul de prezentarea si interpretare a proce-
sului tehnologic.

e Respectarea termenilor de realizare.

2. | Mecanisme, aparate, echipamen- | ® Calitatea deservirii.

te etc. deservite e Corespunderea cerintelor tehnice.

e Corespunderea cerintelor ergonomice.
e Promptitudinea deservirii.

e Productivitatea.

3. | Schema analizata e Respectarea limbajului tehnic.

e Specificarea corecta a elementelor grafice.

e Algoritmizarea elementelor constructive ale
schemelor.

e Redarea principiului de functionare.

e Modul de prezentare.

4. | Fisd de observare e Folosirea unui limbaj bogat si adecvat vizavi
de actiunea indeplinita.

e Modul de structurare.

e Completarea fisei conform cerintelor.

e Algoritmizarea manuirilor efectuate la o sar-
cina de lucru.

e Capacitatea de analiza si sinteza.

Forma specifica de evaluare finala utilizata la acest modul este examenul oral.

XI. Resursele necesare pentru desfasurarea procesului de studii

Salile pentru realizarea prelegerilor la unitatea de curs ,Filatura de matase si fibre liberiene”
trebuie sa corespunda Regulilor si normativelor sanitaro-epidemiologice de stat , Igiena institu-
tiilor de invatamant secundar profesional” (Hotararea nr. 23 din 29.12.2005). Orele pot fi rea-
lizate in cabinete de studiu a disciplinelor de specialitate, suprafata carora trebuie sa fie in
dependentd de numarul de elevi —2,0 m? pentru 1 elev.

Cabinetul trebuie sa dispuna, atat de iluminare naturala directa, laterald, cat si de iluminare
artificiala, corespunzatoare cerintelor normativului in constructie 11-4-79 ,lluminatul natural si
artificial. Norme de proiectare”.

n ce priveste amenajarea inciperilor, cabinetul de discipline de specialitate trebuie s& posede
mese de lucru si scaune n stricta dependenta de valoarea taliei elevilor, astfel ca mobilierul sa
asigure o tinuta corecta elevilor.

Cabinetul trebuie sa fie dotat de asemenea cu tabld, proiector si ecran pentru derularea pre-
zentarilor si filmelor. Nu vor lipsi nici plansele, fisele, schemele, diverse desene ce permit ilus-
trarea materialului predat.
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Lucrarile practice se vor realiza in cabinetul disciplinelor de specialitate care trebuie sa fie do-
tat cu: dinamometru, torsiometru, balanta analitica, lupa textild, rigla, mostre (de fibre, semi-
fabricate si fire), nomenclatoare si cataloage cu proprietatile materialelor.

XIl. Resursele didactice recomandate elevilor

Locul in care poate fi | Numarul de exem-

Nr. . . N . : -y
ort Denumirea resursei consultati/ accesats/ | Plare disponibile
’ procurata resursa
Asociatia generala a inginerilor din Ro-
1 mania, societatea inginerilor textilisti Biblioteca 1
" |din Romania, Manualul inginerului tex- Internet
tilist, Vol. I, AGIR, 2003.
I. lacobeanu, V. Cociu, Materii prime si
materiale in industria usoara, Manual
2. Profesor 1

pentru clasa a Xl-a, Editura Didactica si
Pedagogica 1993.

Bordeianu Demetra Lacramioara, Teh-
3. |nologii si utilaje in filaturi, Vol. I, Biblioteca 1
ANKAROM, lasi, 1997.

M. Gavriloaia, D. Liute, Tndrumé&torul
4. |[tehnicianuluiin industria inului, Editura Profesor 1
Tehnica, Bucuresti , 1984.

Spantu Cornelia, Tehnologii Textile,

> | PREUNIVERSITARIA, Bucuresti, 2002. Hgleiae: 10
Spantu .Corneilla, Pr0|ectaree? Produse- Bibliotecs

6. |lor Textile, Mistral Info Media, Bucu- 4
resti, 2007.
Zorica Rotariu, Bratilescu lon, Bajanaru Bibliotecs 1
Petre, Utilajul si tehnologia filarii si

7. o o . . Lo
calcule in filatura, Editura Didactica si
Pedagogica, Bucuresti, 1988. Profesor 1

8. |www.descopera. ro Internet

9. |www.dex-tex.info Internet

10. |htps://ro.wikipedia.org Internet

11. |www.viermidematase.info Internet
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