Ministerul Educatiei si Cercetarii al Republicii Moldova

Colegiul Tehnologic din Chisindu

"Aprobll

giului Tehnologic din Chisindu
2= < " Donici Viadimir

Curriculumul modular

$.07.0.027 Tehnologia confectiilor exterioare din tricot Il

Specialitatea: 72320 Modelarea, proiectarea si tehnologia confectiilor din tricot

Calificarea: 311931 Tehnician tehnolog in industria tricotajelor

Chisinau 2021



Autori:

Manole Maria

Sinchetru Olesea,

Adam Ludmila,

Vlaico Tamara,

Ciobanu Larisa,

Aprobat:

gradul didactic unu, profesor in discipline tehnice, Colegiul
Tehnologic din Chisindu;

gradul didactic doi, profesor in discipline tehnice, Colegiul
Tehnologic din Chisindu;

gradul didactic unu, profesor in discipline tehnice, Colegiul de
Industrie Usoard din  Balti;

gradul didactic doi, profesor in discipline tehnice, Colegiul de
Industrie Usoara din Balti;

gradul didactic doi, profesor in discipline tehnice, Colegiul de

Industrie Usoard din Balti;

La sedinta Consiliului profesoral din Colegiul Tehnologic din Chisin&u

Recenzenti:

ot 81 cp
“ A;@"%P 2 5 S m@e. 2020

— Bonici Visdifir

1. Sereujeva Anjelica, grad didactic I, profesor in discipline tehnice, Colegiul

Tehnologic din Chisindu

2. Calim-Nichiforov Lilia, grad didactic superior, profesor in discipline tehnice,

Colegiul Tehnologic din Chisindu

Adresa Curriculumului in Internet:

Portalul national al invatdmantului profesional tehnic

http://www.ipt.md/ro/produse-educationale

2/15



VI.

VII.

VIl

Xl.

Xil.

Cuprins

Preliminarii

Motivatia, utilitatea modulului pentru dezvoltarea profesionala

Competentele profesionale specifice disciplinei

Administrarea disciplinei

Unitatile de invatare

Repartizarea orientativa a orelor pe unitati de invatare

Studiu individual ghidat de profesor

Lucrarile practice recomandate

Sugestii metodologice

Sugestii de evaluare a competentelor profesionale

Resursele necesare pentru desfasurarea procesului de studii

Resursele didactice recomandate elevilor

3/15

10

12

14

14



l. Preliminarii

|”

Modulul ,Tehnologia confectiilor exterioare din tricot II” asigura cunostinte teoretice si practice in
domeniul prelucrarii produselor de imbracaminte din tricot. Activitatea Tehnicianul -tehnolog in
industria confectiilor din tricot consta in organizeaza si repartizeaza lucrarile ce urmeaza sa se
execute (prelucrarea materiei prime, bobinarea, producerea tricoturilor, confectionarea
produselor din tesaturi si tricoturi pe masina simpla de cusut si triploc, realizarea tiparelor
conform gamei de marimi si talii, realizarea setului de sabloane necesare croirii), instruieste
muncitorii, asigura asistenta tehnica, verifica respectarea tehnologiilor de fabricatie, intocmeste
documentatia tehnica a produselor, alege materialele necesare, stabileste norma de consum si
asigura asistenta tehnica necesara la introducerea modelelor noi in fabricatie.

Scopul modulului este in a pregati tehnicieni-tehnolog in industria confectiilor din tricot si de a
contribui la satisfacerea necesitatilor agentilor economici prin formarea specialistilor cu o buna
pregatire profesionald, abilitati practice, indemanare corespunzadtoare activitatilor desfasurate,
adaptabilitate, spirit de echipa, ce vor activa in cadrul intreprinderilor industriale mici si mijlocii, Tn
ateliere de productie individuald, ateliere de creatie. Pentru realizarea scopului propus si
pregatirea cu succes a specialistilor in domeniu dat e necesar sa se creeze un mediu educational
adecvat, calitativ si productiv, bazat pe principiile Tnvatamantului centrat pe elev. Modulul Tsi
propune prezentarea celor mai noi tehnologii de prelucrarea a produselor de imbracaminte cu
utilizarea utilajelor performante de ultima generatie. Pentru studierea acestui modul este
necesara studierea prealabild a urmatoarelor unitati de curs:

S.01.A.032 Bazele tehnologiei confectiilor din tricot |

F.02.0.014 Bazele tehnologiei confectiilor din tricot Il

F.03.0.017 Tehnologia confectiilor din tricot |

S.04.A.035 Tehnologia confectiilor din tricot Il

S.05.L.003 Tehnologia confectiilor exterioare din tricot |

Il Motivatia, utilitatea disciplinei pentru dezvoltarea profesionala

Modulul Tehnologia confectiilor exterioare din tricot Il prezinta etapele de croire si prelucrare a
diferitor elemente componente produsului de imbracaminte exterioara din tricot, cu un aspect
crucial Tn procesul de creare a unui element, deoarece este etapa in care se iau decizii care vor
influenta direct designul calitatea si aspectul exterior al produsului de imbracaminte din tricot.
intrucat produsele de imbracdminte au un mediu deschis si dinamic, prelucrarea acestora este
permanent in dezvoltare prin metode noi de prelucrare a elementelor componente produsului.
Modulul Tn cauza contribuie la formarea competentelor profesionale ale tehnicianului - tehnolog
in industria tricotajelor necesare pentru indeplinirea atributiilor si sarcinilor de lucru stabilite Tn
calificarea profesionala:

— Crearea unui mediu de invatare, relevant intereselor persoanei, pentru realizarea obiectivelor
stabilite: Competente fundamentale: comunicarea la locul de muncd; desfasurarea muncii in
echipa.

Competente generale la locul de munca: aplicarea normelor protectiei muncii; asigurarea
necesarului de materie prima pentru activitate; urmarirea aplicarii politicii organizatiei n
domeniul calitatii.

Competente specialitate: elaborarea si intocmirea documentatiei la etapa proiectarii; intocmirea
documentatiei la etapa fabricatiei; intocmirea planului managerial al calitatii.
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— Tnsusirea de cunostinte, formarea de deprinderi si de competente profesionale si personale,
pentru realizarea obiectivelor proiectate;

— Structura demersurilor educationale pe conceptia ,invata actionand”si dezvoltarea unor
dexteritati de ordin practic;

— Valorificarea unor tehnici moderne de instruire , inclusiv de dezvoltare a creativitatii.

Ill. Competentele profesionale specific ,,Tehnologiei confetiilor exterioare din tricot II”

Competentele profesionale ale viitorului absolvent evidentiaza capacitatea de a integra
cunostintele teoretice cu deprinderile practice in realizarea activitatii profesionale si a obtine
performante descrise in calificarea profesionala.
Competente profesionale conform standartului de calificare sunt:

CP 5. Confectionarea produselor din tricot de diverse sortimente.

CP 7. Respectarea instructiunilor SSM la locul de munca.

CP 8. Verificarea calitatii materiilor prime, proceselor tehnologice si produselor finite.

CP 9. Monitorizarea proceselor de productie.
Astfel modulul Tehnologia confectiilor exterioare din tricot Il formeaza urmatoarele competente
profesionale specifice:

CS1. Selectarea materialelor pentru confectionarea elementului vestimentar

CS2. Croirea detaliilor necesare pentru prelucrarea elementului vestimentar

CS3. Reprezentarea si interpretarea schemelor tehnologice si etapelor de prelucrare a

elementului vestimentar.
CS4. Verificarea calitatii elementelor confectionate,produsului finit.
CS5. Confectionarea elementului vestimentar.

IV. Administrarea modulului

Numarul de ore
Semestrul Contact direct Modalitatea | Numarul de
Total - Lucrul de evaluare credite
Prelegeri Pract.lca/ individual
Seminar
Vil 150 10 30 110 Examen 5
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V. Unitatile de invata

re

Unitati de competenta Unitati de continut

Abilitsti

1. Particularitati de prelucrare a paltonul. Metode tehnologice de prelucrare a glugii.

UC1. UC1. Asamblarea detaliilor mici. |1.1 Prelucrarea detaliilor mici.
Prelucrarea glugii 1.2 Modalitati de prelucrare a glugii.

Al. Identificarea tipurilor de elemente.

A2. Recunoasterea detaliilor elementelor.

A3. Reprezentarea coerentd a schemelor de asamblare.
A4. Definirea corecta a notiunilor.

A5. Descrierea etapelor de prelucrare a elementului.

A6. Identificarea defectelor elementelor elaborate.

A7. Selectarea utilajelor necesare prelucrarii elementului.
A8. Inl3turarea defectelor elementelor elaborate.

2. Metode tehnologice de prelucrare si asamblare a sistemelor de inchidere la palton.

UC2. Prelucrarea sistemelor de 2.1 Modalitati de prelucrare a sistemelor de
inchidere. inchidere ascuns cu nasturi.
2.2 Modalitati de prelucrare a sistemelor de
inchidere cu fermoar.
2.3 Modalitati de prelucrare a sistemelor de
inchidere cu copci.

A9. Recunoasterea detaliilor sistemului de inchidere.

A10. Reprezentarea coerentd a schemelor de asamblare a sistemului
de inchidere.

All. Descrierea etapelor de prelucrare a sistemului de inchidere.

A12. Identificarea defectelor sistemului de inchidere elaborate.

A13. Selectarea utilajelor necesare prelucrarii sistemului de inchidere

3. Metode tehnologice de prelucrare si asamblare a gulerelor la palton.

UC3. Prelucrarea gulerelor. 3.1 Modalitati de prelucrare a fetei si dosului de
guler.

3.2 Montarea gulerului in rascroiala gatului

3.3 Modalitatii de prelucrare la diferite tipuri de
gulere.

Al4. Recunoasterea detaliilor gulerelor.

A15. Reprezentarea coerentd a schemelor de asamblare a gulerelor.
A16. Definirea corecta a notiunilor.

A17. Recunoasterea tipurilor de gulere.

A18. Descrierea etapelor de prelucrare a gulerelor.

A19. Identificarea defectelor gulerelor elaborate.

A20. Selectarea utilajelor necesare prelucrarii gulerelor.




Unitati de competenta Unitati de continut Abilitati
4. Metode tehnologice de asamblare a manecilor la palton.
Uc4. Prelucrarea minicilor. 4.1 Modalitati de prelucrarea terminatiei A21. Definirea corecta a notiunilor.
manecilor cu mansete A22. Recunoasterea detaliilor manecilor, mansetelor.
Modalitati de prelucrarea terminatiei manecilor | A23. Reprezentarea coerenta a schemelor de asamblare a terminatiei
cu mansete detasabile. manecilor.
4.2 Asamblarea mibicilor clasice in rascroiala A24. Descrierea etapelor de prelucrare a terminatiei manecilor.

A25. Identificarea defectelor terminatiei manecilor elaborate.

5. Metode tehnologice de prelucrare a termoizolantului.

UC5 Prelucrarea termoizolantului.. 5.1 Modalitati de prelucrare si asamblare a A26. Recunoasterea detaliilor din termoizolant.
termoizolantului. A27. Reprezentarea coerentd a schemelor de asamblare a
5.2 Modalitati de prelucrare si asamblare a termoizolantului.
termoizolantului detasabil. A28. Descrierea etapelor de prelucrare a termoizolantului.

A29. Identificarea defectelor la asamblarea a termoizolantului.
A30. Explicarea metodelor de asamblare a termoizolantului la
produsul.
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VI. Repartizarea orientativa a orelor pe unitati de invatare

Numairul de ore
CNr:. Unitati de invitare O ST Lucrul
: Total . Practicd/ | jndividual
Prelegeri . indaividua
Seminar

1 |Particularitati de prelucrare a 21 2 4 15
paltonul. Metode tehnologice de
prelucrare a glugii.

2 |Metode tehnologice de prelucrare si 38 2 6 30
asamblare a sistemelor de inchidere la
palton.

3 |Metode tehnologice de prelucrare si 28 2 6 20
asamblare a gulerelor la palton .

4 | Metode tehnologice de prelucrare si 35 2 8 25
asmblarea manecilor la palton.

5 |Metode tehnologice de prelucrare a 28 2 6 20
termoizolantului.

Total 150 10 30 110
VII. Studiu individual ghidat de profesor
Materii pentru studiul Modalitati de evaluare | Termeni de
L. Produse de elaborat .
individual realizare

1. Particularitati de prelucrare a paltonul. Metod

e tehnologice de prelucrare a glugii

1.1 Elaborarea
schemelor grafice de
prelucrare a glugii
prin diferite metode.

Portofoliu
Element de produs
confectionat

Prezentarea
portofoliului
Prezentarea
elementului

Saptamana 3

2. Metode tehnologice de prelucrare si asamblare a sistemelor de inchidere la

palton

2.1 Particularitati de
prelucrare a sistemelor de
inchidere.

Studiu de caz
Element de produs
confectionat

Prezentarea
studiului

Prezentarea
elementului

Saptamana 5

3. Metode tehnologice de prelucrare si asamblare a gulerelor la

palton

3.1.Evolutia gulerelor la
produsele de
fmbrdacaminte exterioare
din tricot.

Proiect individual.
Prezentare electronica
Element de produs
confectionat

Derularea
prezentarii
Prezentarea
elementului

Saptamana 9




Materii pentru studiul
individual

Produse de elaborat

Modalitati de evaluare

Termeni de
realizare

4. Metode tehnologice de prelucrare si asamblare a manecilor la palton

4.1 Particularitatile de
prelucrare a
terminatie
manecilor.

Prezentare electronica
Element de produs
confectionat

o Aplicarea grilei de
evaluare

e Prezentarea
elementului

e Derularea prezentarii

Saptamana 13

5. Metode tehnologice de prelucrare a termoizolantului

5.1 Modalitati de
asamblare a
izolantului cu
produsul.

5.2. Asamblarea
termoizolantului cu

Referat
Element de produs
confectionat

Scheme

e Prezentarea
referatului

e Prezentarea
elementului

Saptamana 15

produsul Studiul de caz e Prezentarea
studiului
VIIl.  Lucrarile practice/de laborator recomandate
Nr. Unitati de invatare Lista lucrarilor practice/de laborator Ore
1. |Particularitati de prelucrare a 1. Prelucrarea detaliilor mici. 6
paltonul. Metode tehnologice de -
prelucrare a glugii. 2. Prelucrarea glugii. 2
2. Metode tehnologice de 3. Prelucrarea sistemelor de inchidere la 6
prelucrare si asamblare a vestimentatia exterioara palton.
sistemelor de inchidere la palton.
3 Metode tehnologice de 4. Prelucrarea si asamblare a gulerelor Ia 6
prelucrare si asamblare a palton.
gulerelor la palton.
4 |Metode tehnologice de prelucrare [ 5 .Prelucrarea terminatiei minicilor la 6
si asamblare a manecilor la palton.
palton.
5 Metode tehnologice de prelucrare | 6.Prelucrarea si asamblarea
a termoizolantului termoizolantului la Tmbracamintea din 4
tricot
Total 30
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IX. Sugestii metodologice

IH

Curriculumul modular ” Tehnologia confectiilor exterioare din tricot Il ” este un curs de
pregatire a elevilor In conceptele de baza ale prelucrarii si asamblari produselor de
imbracaminte exterioara din tricot, prin care urmareste formarea unei viziuni clare asupra
aspectului exterior al produsului.

Activitatile de predare-invatare se recomanda a fi desfasurate intr-o sala echipata cu
tabla interactiva, calculator, proiector — pentru imbunatatirea instruirii interactive. La lectiile
practice si de laborator este necesar sa existe un numar de masini de cusut egal cu numarul
elevilor din clasa, si un fer de calcat la trei elevi.

Volumul si varietatea continutului materiei de studiu impun utilizarea unei varietati de
metode, mijloace si tehnici in procesul de instruire. Pentru o mai buna orientare metodele de
fnvatamant utilizate in procesul didactic pot fi clasificate astfel:

- Jocuri de rol si simulare.

- Studii si cercetare.

- Tehnici pentru dezvoltarea gandirii critice.

Metoda studiul de caz valorifici o situatie reald care se analizeazd si se rezolva. In
procesul de prelucrate a unui element de produs apar situatii cand este necesar de a prezenta
elevului elementul de produs deja prelucrat. Avantajul metodei, consta in faptul ca fiecare
dintre elev.

isi va aduce aportul la analiza prelucrdrii elementului. in utilizarea acestei metode se
contureaza cateva etape:

1) Selectarea si prezentarea cazului.

2) Prelucrarea si conceptualizarea.

3) Structurarea finala a studiului.

Aceasta metoda se recomanda in cazul studierii unitatilor de invatare:

Particularitati de prelucrare a imbracamintei exterioara.

Procese tehnologice de prelucrare si asamblare a gulerelor.

Procese tehnologice de prelucrare si asamblare a sistemelor de fnchidere. Procese
tehnologice de prelucrare si asamblare a manecilor.

Procese tehnologice de prelucrare a captuselii.

Instruirea prin proiecte reprezintd o modalitate de instruire/autoinstruire gratie
careia elevii, dar mai ales elevii efectueaza o cercetare orientata spre obiective practice si
finalizata intr-un produs ce poate fi o schita, o prezentare, o culegere tematica-informationala
despre parti componente, un album cu imagini etc.

Aceasta metoda se recomanda in cazul studierii unitatilor de invatare:

Particularitati de prelucrare a imbracamintei exterioara.

Procese tehnologice de prelucrare si asamblare a gulerelor.

Procese tehnologice de prelucrare si asamblare a sistemelor de inchidere.

Procese tehnologice de prelucrare si asamblare a manecilor.

Procesul de studiu la Tehnologia confectiilor exterioare din tricot | va deveni unul
eficient daca va fi insotit de Portofoliul activitatilor individuale al elevului. Se recomand3, ca
de-a lungul cursului, elevii sa mentind un portofoliu. Acest portofoliu ar trebui sa reflecte o
colectie de experiente si activitati pe care elevii le-au realizat in cadrul orelor de activitate
individuala pe tot parcursul anului. Aceasta este o oportunitate pentru profesor de a
personaliza procesul de studiu si de a colecta produsele activitatii individuale ale elevului,
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deoarece acestea reflectd interesele, abilitatile si experientele specifice de invatare ale fiecarui

elev. Produsele, care vor fi prezentate Tn aceasta sectiune pot fi foarte variate — studii de caz,

elemente de produs realitate, scheme grafice de asamblare a diferitor elemente, prezentari

electronice, referate s.a. Metodele recomandate pentru fiecare din unitatile de invatare sunt

prezentate in tabelul de mai jos.

IX. Metodele de instruire recomandate pentru unitatile de invatare

Metodele recomandate

Nr.
Unitati de invatare
crt. . . o . .
Prelegeri practica individual
1. |Particularitati de| Expunerea. Demonstratia. Elaborarea de

prelucrare a paltonul,

geaca.

Conversatia
euristica.
Demonstratia.
Studiul  de
Tehnica ciorchinelui.

Caz.

Observatia.
Portofoliu.
Elaborarea
elementului.

Studiul de caz.

proiecte.
Activitati
creative.
Prezentare
electronica.

Activitate 1n grup.
Elaborarea
posterului.
Prezentare  Power
Point
2. [Metode tehnologice de|Expunerea. Demonstratia. Elaborarea de
prelucrare si asamblare a| Demonstratia. Observatia. portofoliu.
sistemelor de inchidere|Activitate in grup.| Explicarea Activitati
la palton. Elaborarea Portofoliu. creative.
posterului. Elaborarea
Studiul de caz.| elementului
Prezentare  Power
Point
3. |Metode tehnologice de|Studiul de caz.| Demonstratia. Elaborarea de
prelucrare si asamblare a|Conversatia Observatia. portofoliu.
gulerelor la palton. euristica. Explicarea. Activitati
Demonstratia. Portofoliu. creative.
Prelegeri. Elaborarea
Prezentare  Power| elementului.
Point. Elaborarea
posterului.
4. |Metode tehnologice de|Descoperirea. Demonstratia. Elaborarea de
prelucrare a terminatiei|Asaltul de idei.| Observatia. portofoliu. Studiu
manecilor la palton. Demonstratia. Explicarea. de caz. Activitati
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Metodele recomandate

:: Unitati de invatare
’ Prelegeri practica individual
Studiul de caz. Portofoliu. creative.
Elaborarea
elementului.

5 Metode tehnologice de|Expunerea. Demonstratia. Studiu de caz.
prelucrare a|Conversatia Observatia. Elaborarea de
termoizolantului. euristica. Explicarea. portofoliu.

Demonstratia. Portofoliu.
Explicatia Elaborarea
elementului.

X. Sugestii de evaluare a competentelor profesionale

Activitatile de evaluare vor fi orientate spre motivarea elevilor si obtinerea unui feedback
continuu, fapt ce va permite corectarea operativd a procesului de fnvatare, stimularea
autoevaluarii si a evaluarii reciproce, evidentierea succeselor, implementarea evaluarii
selective sau individuale. Axarea procesului de invatare-predare-evaluare pe competente
presupune efectuarea evaluarii pe parcursul intregului proces de instruire. Evaluarea continua
va fi structurata in evaludri formative si evaludri sumative (finale) ce tin de interpretarea
creativa a informatiilor si de capacitatea de a rezolva situatiile de problema. Pentru a
eficientiza procesele de evaluare, inainte de a demara evaluarile, cadrul didactic va aduce la
cunostinta elevilor tematica lucrarilor, modul de evaluare (bareme/grile/criterii de notare) si
conditiile de realizare a fiecarei evaludri. Produsele recomandate pentru evaluarea nivelului de
dezvoltare a competentelor cognitive sunt prezentate in tabelul de mai jos

Produse pentru evaluarea nivelului de dezvoltare a competentelor cognitive

Nr. Produse pentru masurarea Criterii de evaluare a produselor
crt. competentei

1. | Studiu de caz

e Corectitudinea interpretarii studiului de caz.

o Calitatea solutiilor, ipotezelor propuse,
argumentarea acestora.

e Utilizarea adecvata a terminologiei in cauza.

e Punerea in evidenta a subiectului, problematicii
si formularea.

¢ Noutatea si valoarea stiintificd a informatiei.

¢ Personalizarea (sa nu fie lucruri copiate).

e Aprecierea critica, judecata personala a elevului.

e Completitudinea informatiei si coerenta intre
subiect si documentele studiate;

sinteza a

e Capacitatea de analiza si de

documentelor, adaptarea continutului.
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Nr.

crt.

Produse pentru masurarea
competentei

Criterii de evaluare a produselor

Referat

e Corespunderea referatului temei.

e Utilizarea dovezilor din sursele consultate.

e Gradul de originalitate si de noutate.

e Modul de structurare a lucrarii.

e Profunzimea si completitudinea dezvoltarii
temei.

Proiect elaborat

e Validitatea proiectului - gradul in care acesta
acopera unitar si coerent, logic si argumentat
tema propusa.

e Completitudinea proiectului - felul in care au fost
evidentiate conexiunile si perspectivele
interdisciplinare ale temei, competentele si
abilitatile de ordin teoretic si practic si maniera in
care acestea servesc continutului stiintific.

e Elaborarea si structura proiectului - acuratetea,
rigoarea si coerenta demersului stiintific, logica si
argumentarea ideilor, corectitudinea concluziilor.

o Calitatea materialului folosit in realizarea
proiectului, bogatia si varietatea surselor de
informare, relevanta si actualitatea acestora,
semnificatia datelor colectate s.a.

o Creativitatea - gradul de noutate pe care-1 aduce
proiectul in abordarea temei sau in solutionarea
problemei.

Rezumat oral

¢ Expune tematica lucrarii in cauza.

e Utilizeaza formuldri proprii, fard a distorsiona
mesajul lucrarii supuse rezumarii.

e Expunerea orald este concisa si structurata logic.
e Foloseste un limbaj bogat, adecvat tematicii
lucrarii in cauza.
¢ Respectarea coeficientului de reducere a textului:
1/3 din textul initial.

Rezumat scris

e Expune tematica lucrérii in cauza.

e Utilizeazd formulari proprii, fard a distorsiona
mesajul lucrdrii supuse rezumarii.

e Textul rezumatului este concis si structurat logic.
e Foloseste un limbaj bogat, adecvat tematicii
lucrarii In cauza.

e Fidelitatea:  intelegerea  esentialului  si
reproducerea
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Nr. Produse pentru masurarea Criterii de evaluare a produselor
crt. competentei

6 | Partea grafica e Redarea esentei procesului tehnologic.
e Corespunderea asezdrii In coald a schemei
tehnologice.
e Creativitatea si originalitatea
.e Calitatea tehnica.
e Originalitatea si capacitatea de a ilustra prin forme
si
e culori elementele grafice ale schemei tehnologice.
e Impactul vizual si comunicativ.

7 | Fisa tehnologica ¢ Punerea in evidenta a subiectului general.

e Elaborarea corecta a tabelei.

e Organizarea corectd a informatiei despre subiectul
cercetat.

e Gradul de detaliere a hirtei tehnologice.

¢ Corectitudinea logica si lingvistica a formularilor.
e Originalitatea expunerii notiunilor subiec propus.

Evaluarea sumativa, se desfasoara sub forma de examen oral sau scris, se realizeaza la
finele modului prin simularea unor situatii de problema, care solicita elevului demonstrarea
competentei profesionale. Cadrele didactice vor elabora sarcini prin care vor orienta
comportamentul profesional al elevului spre demonstrarea sistemului de cunostinte si abilitati.
Tn acest scop vor fi clar stabiliti indicatorii si descriptorii de performantd ai procesului si
produsului realizat de catre elev.

Xl. Resursele necesare pentru desfasurarea procesului de studii.

1. Mese, scaune si tabla.

2. Masini de cusut liniare si speciale.

3. Fer de calcat.

4. Fise conspect, standarde Tn vigoare privind conditiile de calitate fata de materiale.
5. Indrumare metodice pentru executarea lucrarilor practice.

6. Videoproiector, laptop.

7. Mostre de materii prime si material.

8. Filme documentare, planse tematice, machete.

XIl.Resursele didactice recomandate elevilor.

Vor fi indicate doar resursele didactice ce sunt puse la dispozitia elevilor de catre institutia de
fnvatamant, ce pot fi procurate sau accesate de catre elevi.
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Numarul de exemplare

Locul in care poate disponibile
Nr. . . fi consultata/ Colegiul Colegiul de
Denumirea resursei o . .
crt. accesata/ Tehnologic Industrie
procurata resursa din Usoara din
Chisinau Balti
Asociatia Generala a Inginerilor din
Romania, Societatea Inginerilor o .
e s . Bibliot eca
1 Textilisti din Romania. Manualul . 1 1
. . .. . Forma electronica
inginerului textilist. Vol. Il, Editura
AGIR, 2003
5 TexHonorua TpukoTaxa. LLanos Biblioteca 5 0
n.N. MockBa, 1986. 375c.
TexHoNorusa TPUKOTaKHO- . .
. - Biblioteca
3 wBenHoronpounssoacTea. Pnéposa 12 0
N1.H. MockKsa, 1986. 254c.
CnpaBOYHUK NO WBENHO- . .
Biblioteca
4 TPUKOTA*KHOMY MPOUN3BOACTBY. 10 0
OpoxKnH B. Mockea,1982. 206c.
TPUKOTaXK 3MMOM U IeTOM. o .
Biblioteca
5 MakcumoBa M. TawKeHT, 1993. 1 1
280c.
Tehnologia confectiilor din tesaturi . .
o . Biblioteca
6 si tricoturi, C. Stancu, 1971. 496 . 1 2
Forma electronica
pag.
. https://www.cylex.ro/confectii+din Biblioteca 1 1
+tricot.html Forma electronica
TexHONOr1sA NownBa TPUKOTaxKa. . .
Biblioteca
MpurogHa  H.N. CaHKT- . 1
Forma electronica
MeTtepbypr., 2015. 71c.
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