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l. Preliminarii

Unitatea de curs ,,Utilajul ramurii ” face parte din componenta de specialitate si contribuie la
formarea competentelor specifice domeniului de formare profesionalda ,,Mecanica si
prelucrarea metalelor”. Unitatea de curs ,,Utilajul ramurii” are drept scop acumularea
cunostintelor din domeniul industriei confectiilor si tricotajelor. Inclusiv, se prezinta catre
studiere fazele tehnologice specifice procesului de pregatire si croire a materialelor,
confectionarea tricotajelor si a articolelor din tesaturi, prelucrarea umidotermica a confectiilor
si tricotajelor, transportarea semifabricatelor si a produselor finite. Compartimentele descrise
ofera posibilitatea studierii aprofundate a utilajului prevazut pentru controlul de calitate si
cantitate a materialelor textile, diversitatea masinilor de cusut, prelucrarea umidotermica si
reglarea parametrilor  tehnologici, diversitatea instalatiilor pentru transportul interfazic.
Cunostintele acumulate contribuie la formarea abilitatilor de baza, integrate in competente
profesionale specifice angajatorului cu calificativul ,,Tehnician mecanic” si anume:
1. Poseda cunostinte in domeniul stabilirii corelarii parametrilor tehnologici de producere

si a organizarii eficiente a sectorului corespunzator

Aplica metode de verificare a lucrarilor indeplinite

Asigura corectitudinea calculelor, prezentarii datelor, ntocmeste documentatia

tehnica

4. Aplica corect dispozitivele si verificatoarele specifice in vederea verificarii calitatii

lucrarilor executate
Unitatea de curs este structuratda in trei unitati de invatare si este destinata formarii
deprinderilor de gestionare a stocului de materiale si semifabricate, monitorizarea procesului
de functionare a utilajului tehnologic instalat in sectiile de pregatire si croire a materialelor si
in sectiile de coasere a articolelor din tesaturi si tricoturi.

Pentru studierea acestui modul este necesara studierea prealabila a urmatoarelor unitati de
curs:

1. S.01.0.0 18 Bazele lacatusariei
2. S.05.0. 019 Utilajul ramurii |
3. S.06.0.0 20 Utilajul ramurii Il

Il. Motivatia, utilitatea modulului pentru dezvoltarea profesionala

Studierea cursului ,,Utilajul ramurii” va contribui la formarea si dezvoltarea competentelor de
acumulare a cunostintelor prin invatare si aplicarea acestora in activitatile practice conform
cerintelor calificarii profesionale ,, Tehnician mecanic”.

Totodata, se dezvolta si capacitatea elevului de a-si modifica potentialul, de a comunica si a
conlucra in grup, a lua decizii, a rezolva probleme, a realiza autoevaluarea, ce contribuie la
formarea competentelor profesionale necesare pentru indeplinirea atributiilor si sarcinilor de
lucru stabilite in calificarile profesionale:

- Stabilirea corecta a materialelor de lucru conform fiselor tehnologie;

- Identificarea utilajului, echipamentului de lucru;
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- Verificarea starii utilajului si a echipamentului de lucru;

- Oprirea echipamentului de lucru in cazul functionarii incorecte a utilajului;

- Formularea comenzilor atelierelor specializate Tn executia unor piese de schimb;

- Propunerea masurilor de prevenire si inlaturare a defectelor, asigurand continuitatea

proceselor de fabricatie;

- Verificarea parametrilor masinii prin compararea valorilor masurabile.

Ill. Competentele profesionale specifice modulului

Competentele profesionale ale viitorului absolvent sunt definite ca ansambluri integrative de

cunostinte, deprinderi, motivatii si atitudini care mijlocesc comportamentul profesional si

garanteaza actiunea, activitatile profesionale specifice calificarii profesionale. Astfel, modulul

,,Utilajul ramurii” formeaza urmatoarele competente profesionale specifice:

CS1. Executarea controlului nivelului tehnic si a procesului de functionare a utilajului
tehnologic;
CS2. Integrarea actiunilor tehnice de prevenire a defectelor de fabricatie;
CS3. Reglarea parametrilor tratamentului umodotermic;
CS4. Instalarea utilajelor corespunzator fazelor tehnologice de producere
IV. Administrarea modulului
Numarul de ore
i Modalitatea | Numarul
Semestrul Contact direct ) . : !
Total . Proiect ucru de evaluare | de credite
2 . | Practicad/ d individual
Prelegeri : ean individua
Seminar
Vi 180 40 10 40 90 Examen 6
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V. Unitatile de invatare

Unitati de competenta

Unitati de continut

Abilitati

1. Utilaje pentru industria confectiilor

UC1.

uca.

Identificarea utilajului
specific industriei usoare
Demonstrarea relatiei fazelor
tehnologice specifice
proceselor de fabricatie si a
caracteristicilor tehnice a
utilajului tehnologic

1. Clasificarea utilajului pentru industria
confectiilor

2. Destinatia. Corelarea cu fazele si
operatiile tehnologice

3. Caracteristicile functionale

Al. Identificarea elementelor specifice proceselor de fabricatie

A2. Verificarea corectitudinii instalarii utilajelor tehnologice conform
operatiilor tehnologice realizate

A3. Organizarea si monitorizarea lucrarilor de deservire a utilajului
tehnologic corespunzator operatiilor tehnologice

A4. Recunoasterea caracteristicilor tehnice ale utilajului tehnologic instalat
in sectiile de fabricatie

A5. Compararea caracteristicilor tehnice a utilajului, alegerea potrivita
corespunzatoare fazelor tehnologice

2. Utilaje pentru pregatirea si croirea materialelor

ucs.

Elaborarea schemei
procesului de pregatire si
croire a materialelor cu
indicarea utilajului respectiv

Utilajul sectiei de receptie
4. Descrierea principiului de functionare a
rampei de control. Caracteristicile tehnice
5. Utilajul sectiei de spanuit si croit
6. Masina de spanuit tesaturi/tricoturi
7. Masina de decupat detalii
8. Masina de taiat cu disc

A6. Respectarea regulilor de protectie a muncii in sectia de pregatire si croire
a materialelor

A7. Verificarea calitatii materialelor

A8. Monitorizarea procesului de pregatire pentru croire

A9. Organizarea si monitorizarea lucrarilor de urmarire a functionarii
masinilor sectorului de pregatire si croire a materialelor

A10. Aplicarea metodelor de verificare a lucrarilor mecanice

Al11. Monitorizarea productivitatii masinii de croit, rampei de control sia
factorilor ce influenteaza capacitatea acesteia
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Unitati de competenta

Unitati de continut

Abilitati

3. Utilaje pentru coasere

UC4. Diversificarea organelor de
lucru a masinii pentru
cusaturi de suveicd

UC5. Adaptarea tipului utilajului
fazei tehnologice de
fabricatie

Masini pentru realizarea cusaturilor de

suveica
9. Organe de lucru la masina de cusut
10. Mecanismele masinii de cusut
11. Masini de cusut cu 2 ace
12. Masini de cusut zigzag
13. Masini cu deplasare longitudinala a

acului

Al2
Al3

Al4.
A1l5.

Als6.

Al7.
A18.

Al9.

. Respectarea regulilor de protectie a muncii in sectia de confectionare
. Verificarea realizarii corecte a procesului de coasere

Stabilirea corecta a starii tehnice a organelor lucratoare

inlocuirea organelor de lucru si a dispozitivelor speciale aplicate la
masinile de cusut

Modificarea, instalarea dispozitivelor suplimentare in vederea
mbunatatirii calitatii procesului

Intocmirea fiselor tehnice pentru masinile cu suveicd

Cunoasterea elementelor specifice schemei cinematice a masinii de
cusut

Evaluarea lucrarilor mecanice de intretinere a masinilor pentru realizarea
cusaturilor de suveica

UC6. Specificarea masinilor de
cusut in lant

UC7. Conectarea si deconectarea
masinilor

Masini de cusut in lant

14. Clasificarea masinilor
15. Masina de cusut in lant cu un fir

16. Masina de cusut cu 2 fire, cu 2 fire zigzag

17. Masina de cusut ascuns

18. Masini de realizare a cusaturilor de
acoperire

19. Masini de cusut surfilat.
Caracteristica tehnica.

A20.
A21.
A22.
A23.
A24.

A25.
A26.

Respectarea regulilor de protectie a muncii in sectia de confectionare
Instalarea si dezinstalarea masinilor de cusut in lant

Conectarea si deconectarea masinilor de cusut in lant

Asigurarea corectitudinii lucrarilor planificate

Aplicarea metodelor de verificare a lucrarilor mecanice de deservire a
masinilor de cusut in lant

Organizarea lucrarilor de curatire a masinii de cusut in lant

Acordarea asistentei in elaborarea fisei tehnice pentru masina de cusut
in lant
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Unitati de competenta

Unitati de continut

Abilitati

20. Mecanismele masinii de surfilat

21. Masini de incheiat ,,ochi cu ochi”

22. Masini de introdus elastic

23. Dispozitive speciale aplicate la masina
de cusut

A27.Tntocmirea documentatiei tehnice corespunzitoare lucrarilor de
deservire a masinilor de cusut in lant

A28. Promovarea noilor procese tehnologice de prelucrare mecanica

UCS8. Specificarea semiautomatelor
de cusut

UC9. Adaptarea semiautomatelor
de cusut la specificul fazelor
tehnologice

Masini semiautomate de cusut

24. Particularitati constructiv tehnologice
a semiautomatelor de cusut

25. Masini semiautomate de cusut
butoniere drepte. Procesul de formare
a butonierelor. Principiul de
functionare

26. Masini semiautomate de cusut
butoniere cu cap rotund. Principiul de
functionare

A29. Monitorizarea functionarii corecte a semiautomatelor de cusut

A30. Reglarea organelor lucratoare

A31. Verificarea realizarii corecte a tighelului

A32. Revizuirea alegerii corecte a organelor de lucru. Corespunderea cu
caracteristicile tehnologice a materialului prelucrat

A33. Organizarea lucrarilor de deservire si curatire a masinii automate de
cusut

A34. intocmirea documentelor normative tehnice cu analize si recomandari

A35. Evaluarea lucrarilor tehnice la deservirea semiautomatelor

UC10. Specificarea automatelor
de cusut

UC11. Adaptarea automatelor
de cusut la specificul fazelor
tehnologice

Masini automate de cusut

27. Elementele structurale, principale ale
masinilor automate de cusut

28. Masini automate de realizat buzunare

29. Masini automate de brodat. Principiul
de functionare

A36. Verificarea corectitudinii instalarii utilajelor tehnologice conform
operatiilor tehnologice realizate

A37. Conectarea si deconectarea masinii

A38. Instalarea dispozitivelor auxiliare

A39. Acordarea asistentei la elaborarea fisei tehnice pentru masina
automata

A40. Verificarea realizarii corecte a tighelului

A41. Revizuirea alegerii corecte a organelor de lucru. Corespunderea cu
caracteristicile tehnologice a materialului prelucrat
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Unitati de competenta

Unitati de continut

Abilitati

4. Utilaje pentru tratamentul umidotermic

UC12. Specificarea utilajului

30.

Clasificarea utilajului umidotermic

A42.

Respectarea regulilor de protectie a muncii in sectia tratamentului

umidotermic 31. Operatiile tratamentului umidotermic umidotermic
UC13. Coordonarea fazelor 32. Parametrii tratamentului umidotermic A43. Organizarea si monitorizarea lucrarilor de deservire a utilajului
teh.r:jologicet si a utilajului 33. Utilajul si mobilierul de calcat tehnologic corespunzator operatiilor tehnologice
umidotermic 34. Decatarea si calcarea materialelor textile | Ad4. Reglarea parametrilor tehnologici a procesului umidotermic
35. Mese de calcat A45. Instalarea corecta a utilajului umidotermic in corelare cu sortimentul
36. Utilajul de calcat cu abur prelucrat
37. Presa A46. Recunoasterea caracteristicilor tehnice ale utilajului tehnologic instalat
38. Manechine A47. Evaluarea realizarii manuirii, depistarea defectelor
5. Instalatii pentru transport interfazic
UC14. Organizarea transportului 39. Transportul materialelor si A48. Organizarea si monitorizarea lucrdrilor de deservire a utilajului pentru

interfazic corespunzator
fazelor tehnologice si a
tipului sortimentului

UC15. Crearea schemei procesului
de fabricatie a confectiilor si
tricotajelor cu indicarea
instalatiilor de transport

40.

41.

42.

43.

44,

45.

semifabricatelor in intreprinderea de
producere

Clasificarea instalatiilor de transport
Destinatia, principiul de functionare
Corelarea instalatiilor de transport si

a procesului tehnologic de fabricatie
Caracteristicile tehnice ale

instalatiilor

Instalatiile de transport pentru
depozitarea materialelor

Tipuri de instalatii de transport interfazic
corespunzator sortimentului prelucrat

A49.
A50.
A51.

A52.

transportul interfazic

Recunoasterea caracteristicilor tehnice ale instalatiilor de transport
Aplicarea corecta a instalatiilor de transport

Depasirea aparitiei posibila a problemelor de transport ce influenteaza
calitatea materiei prime, a semifabricatelor, dispozitivelor, utilajului
Respectarea consecutivitatii de pastrare si intretinere a instalatiilor de
transport
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VI. Repartizarea orientativa a orelor pe unitati de invatare

Numarul de ore
Nr. 8 s B3 i
- Unitati de invatare Total Contact d|rec.t - PA Lucrul
Prelegeri A individual
Seminar
1 Utilaje Eentru industria 6 4 )
confectiilor
) Utl!aje pentrt.x pregatirea si 16 4 5 10
croirea materialelor
3 |Utilaje pentru coasere 74 26 6 42
ilai
4 Utl.aje pent.ru tratament 36 4 5 30
umidotermic
| latii
5 .nsta atl.l pentru transport 3 5 6
interfazic
Proiect de an 40 40
Total 180 40 10 40 90
VII. Studiu individual ghidat de profesor
.. s Modalitati de | Termeni de
Materii pentru studiul individual Produse de elaborat itatl . !
evaluare realizare

1. Utilaje pentru industria confectiilor

1. Utilajele sectorului de
confectionare a artico
tesaturi si tricoturi

Proiect individual:
Tabelul de corelare a
fazelor tehnologice de
producere cu diverse

utilaje tehnologice

corespunzatoare.

lelor din

Harta conceptuala

Prezentarea
proiectului
Prezentarea
hartii
conceptuale

Saptamana 2

2. Utilaje pentru pregatirea si croirea materialelor

1. Utilaje de spanuit tesaturi si

tricoturi

Proiect individual:
Caietul de sarcini
Completarea temelor

Prezentarea
proiectului

Saptamana 2
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.. s Modalitati de | Termeni de
Materii pentru studiul individual Produse de elaborat ; .
evaluare realizare
propuse
1. Utilaje de taiat si decupat Argumentare scrisa
detalii Problema rezolvat3 Siptamana 3
Documente elaborate
3. Utilaje pentru coasere
L. . Proiect individual:
1. Principalele clase si subclase . - Prezentarea
.. Caietul de sarcini . . ..
de masini proiectului | S3ptdméana 3

Planul de idei

Demonstratia

2. Masini de cusut in lant cu
doua fire de constructie
adaptata scopului tehnologic

Proiect individual

Completarea temelor
propuse

Prezentarea
proiectului
Investigatia,
Argumentarea
oral3, scrisa

Saptamana 5

3. Masini semiautomate de cusut | Documente elaborate Prezentarea
butoniere Scheme schemelor | S3ptdmana 6
Caiet de sarcini
4. Elemente structurale Documente elaborate | Prezentarea

principale ale masinilor
automate de cusut

Scheme
Caiet de sarcini

documentelor

Saptamana 7

4. Utilaje pentru tratament umidotermic

1. Analiza caracteristicilor Proiect individual: b
: i . - rezentarea
functionale ale utilajului pentru Caietul de sarcini roiectului S3ptamana
tratamentul umiditermic Planul de idei P 8
Demonstratia
5. Instalatii pentru transport interfazic

1. Analiza caracteristicilor Proiect individual:
functionale ale dispozitivelor si Caietul de sarcini Prf;;::i:ﬁ? S3ptamana
utilajului de transport intern Planul de idei P 10

Demonstratia
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VIII. Tematice recomandate pentru lucrari de laborator si proiecte de an

Lucrarile de laborator recomandate

Utilajul controlului calitativ si cantitativ
Masina de cusut cu 2 ace cu o garnitura
Masini de cusut surfilat cu 4 fire tip Triploc
Masina de incheiat ,,ochi cu ochi”

Utilajul tratamentului umidotermic

vk wN e

Tematicile recomandate pentru proiectele de an

1. Revizuirea caracteristicilor tehnice ale utilajului in vederea elaborarii schemei
procesului de fabricatie a articolelor din tricot flausat destinat lenjeriei

2. Modelarea procesului tehnologic de realizare a articolelor din tricot pentru

imbracamintea exterioara

Modelarea procesului tehnologic de realizare a articolelor din tricot pentru lenjerie

Utilaje si procese de producere a articolelor de lenjerie

Utilaje si procese de producere a tricoturilor pentru imbracamintea exterioara

o v ks w

Elaborarea schitei procesului tehnologic de fabricatie a articolelor de lenjerie in

corelare cu utilajele si instalatiile tehnologice corespunzatoare

7. Elaborarea schitei procesului tehnologic de fabricatie a tricoturilor pentru
imbracamintea exterioara in corelare cu utilajele si instalatiile tehnologice
corespunzatoare

8. Elaborarea schitei procesului tehnologic de fabricatie a articolelor din tricot flausat in

corelare cu utilajele si instalatiile tehnologice corespunzatoare

IX. Sugestii metodologice

Curriculumul modular ”Utilajul ramurii” este un curs de initiere a elevilor in conceptele de
baza ale proceselor de reparatie si reglare a utilajului tehnologic specific industriei usoare, prin
care urmareste formarea unei viziuni clare asupra domeniului de activitate a tanarului
specialist cu calificativul ,, Tehnician mecanic”.

Volumul si varietatea continutului materiei de studiu impun utilizarea unei varietati de
metode, mijloace si tehnici Tn procesul de instruire. Pentru o mai buna orientare metodele de
fnvatamant utilizate in procesul didactic pot fi clasificate astfel:

e Metode de dezvoltare a spiritului activ
e Metoda si tehnici de dezvoltare a spiritului critic

e Metoda de dezvoltare a spiritului creativ
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Metodele recomandate pentru fiecare din unitatile de Tnvatare sunt prezentate in tabelul de

mai jos:
Nr. Metodele de invatare recomandate
Unitatea de invatare
crt. Prelegeri Practica Individual
1. |utilaje pentru industria Explicatia. - Elaborarea de
confectiilor Conversatia proiecte.
euristica. Invétarea prin
Discutii si descoperire
dezbateri Investigatia
2. |Utilaje pentru pregitirea si Explicatia. Lucrari practice |Elaborarea de
croirea materialelor Conversatia Instruirea pe proiecte.
euristica. simulatoare. Exercitiul si
Discutii si Problematizarea. | rezolvare de
dezbateri Descoperirea. probleme,
Studiul de caz Studiul de caz sc;heme si
Comunicarea diagrame
3. |Utilaje pentru coasere Descrierea Lucrari practice |Elaborarea de
Philips 66 Studiul de caz proiecte
Metode de Activitati
simulare creative
4. |Utilaje pentru tratament Expunerea Lucrdri practice | Modelarea
umidotermic Discutii Metode de Activitati
Mozaicul simulare creative
5. |Instalatii pentru transport Comunicarea
interfazic Discutii si
dezbateri
Problematizarea
6. |Proiectde an Metoda proiectelor, vizualizarea creativa,
Ingineria ideilor, Philips 6-6, conversatie euristica,
Instruirea pe simulatoare

X. Sugestii de evaluare a competentelor profesionale

Evaluarea competentelor profesionale ale elevilor, presupune efectuarea evaluarii pe
parcursul intregului proces de instruire. Evaluarea continua va fi structurata in evaluari
formative si sumative ce tin de interpretarea creativa a informatiilor si de capacitatea
de a rezolva situatiile de problem3 specifice domeniului de activitate. Tnainte de a
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demara evaluarea, cadrul didactic aduce la cunostinta elevilor tema lucrarilor de
evaluare, modul de evaluare si conditiile de realizare a fiecarei evaluari.

Se recomanda ca evaluarea sa se bazeze pe produse pentru evaluarea nivelului de
dezvoltare a competentelor cognitive si produse, procese pentru evaluarea nivelului de
dezvoltare a competentelor functional-actionare.

Produsele recomandate pentru evaluarea nivelului de dezvoltare a competentelor
cognitive sunt reprezentate in tabelul de mai jos:

Nr. Produse pentru —
crt. | masurarea competentei Criteriile de evaluare a produselor
e C(Calitatea si varietatea surselor de evaluare.
e Coerenta si atractivitatea informatiei prezentate
e llustrarea cu material informativ
e Gradul de personalitate in redactarea
compartimentelor
1 Portofoliul N o . .
e Corectitudinea exprimarii, fluenta scrisului
e Aspectul grafic al materialului ilustrativ ales
e Originalitatea aptitudinilor
e Relatii cu alte materii
e Reflectia personala
e Intelegerea enuntului exercitiului.
e Corectitudinea formularii ipotezelor.
e Corectitudinea rationamentelor.
3 Exercitiu rezolvat e Corectitudinea testarii ipotezelor.
e Corectitudinea strategiei rezolutive.
e Corectitudinea rezultatelor.
e Modul de prezentare a rezultatelor.
e Modul de interpretare a rezultatelor.
e (Corectitudinea ipotezei.
e Corectitudinea concluziei.
4 Demonstratie ° Co.re.ctit.udinea metod.ei de demonstra.';ie.
e Originalitatea metodei de demonstratie.
e Corectitudinea rationamentelor.
e C(alitatea prezentdrii textuale si grafice.
e Corespunderea formularilor temei.
e Selectarea si structurarea logica a argumentelor in
corespundere cu tezele puse Tn discutie.
5 Argumentare scrisa e Apelarea la propria experientd in argumentarea
tezelor puse in discutie.
e Utilizarea unui limbaj adecvat si bogat, respectarea
normelor literare.
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Argumentare orald

Corespunderea formularilor temei.

Selectarea si structurarea logicd a argumentelor in
corespundere.

Produse pentru masurarea competentei:

criterii de evaluare a produselor cu tezele

puse in discutie.

Apelarea la propria experienta in argumentarea
tezelor puse in discutie.

Utilizarea unui limbaj adecvat si bogat, respectarea
normelor literare.

Utilizarea corecta si adecvata a mijloacelor orale de
exprimare (intonatia, gesturile, vocabularul etc.)

Planul de idei

Calitate si relevanta
Perspectiva implementarii

Corelarea planului cu realitatea si parametrii tehnici
ai mijloacelor informatice disponibile

Nivel de detaliere a planului
Originalitatea planului

Proiect elaborat

Validitatea proiectului — gradul in care acesta acopera
unitar si coerent, logic si argumentat tema propusa.

Completitudinea proiectului — felul in care au fost
evidentiate conexiunile si perspectivele
interdisciplinare ale temei, competentele si abilitatile
de ordin teoretic si practic si maniera in care acestea
servesc continutului stiintific.

Elaborarea si structurarea proiectului — acuratetea,
rigoarea si coerenta demersului stiintific, logica si
argumentarea ideilor, corectitudinea concluziilor.

Calitatea materialului folosit in realizarea proiectului,
bogatia si varietatea surselor de informare, relevanta
si actualitatea acestora, semnificatia datelor
colectate s.a..

Creativitatea — gradul de noutate pe care-l aduce
proiectul in abordarea temei sau in solutionarea
problemei.

Harta conceptuala

Tema principala este plasata in centrul
organizatorului.

Subtemele sunt plasate in jurul ei, insotite de
caracteristici.

Toate subtemele importante sunt prezente, contin
cel putin 10 — 15 subteme secundare, tertiare, etc.

Este ordonat si construit cu imaginatie si simt artistic
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e Actualitatea temei care a facut obiectul investigatiei
e Definirea si intelegerea obiectului investigatiei

e Originalitatea strategiei utilizate in demersul
investigativ

e C(Calitatea prelucrarii datelor obtinute

e Modul de prezentare si argumentare a rezultatelor

o obtinute

10 Investigatia . .
e Comentariul comparativ al surselor de documentare

e Descrierea observatiilor

e Interpretarea personala a rezultatelor cercetarii

e Utilizarea organizatorului grafic/hartii conceptuale

e Selectarea si colectarea surselor bibliografice

e Rezumarea celor constatate intr-o concluzie
exprimata succint si raportata

Produsele recomandate pentru evaluarea nivelului de dezvoltare a competentelor functional-
actionare este reprezentata in tabelul de mai jos:

Nr. Produse pentru masurarea

. Criteriile de evaluare a produselor
crt. competentei

e Corectitudinea datelor in baza carora sa
alcatuit caietul de sarcini

e Gradul de complexitate

. L. e Creativitate si originalitate

1 Caiet de sarcini o o o )

e Eficienta si eficacitatea sarcinilor realizate

e Completitudinea datelor in baza carora se va
completa caietul de sarcini

e Productivitatea.

e Corespunderea temelor de referinta
e Corespunderea sarcinii tehnice

e Corespunderea calculelor

2 Documente elaborate -
e Fundamentarea deciziilor

e Respectarea termenilor de evaluare

e Productivitatea

e Corespunderea temelor de referinta
e Corespunderea sarcinilor tehnice
Elaborarea tabelului
caracteristicilor tehnice a A . . ,
4 S < e Intocmirea documentului de insotire.
utilajului corespunzator

fazelor tehnologice

e C(Calitatea indeplinirii tabelului

e Aplicabilitatea tabelului
e Respectarea termenului de realizare
e Productivitatea

Elaborarea schemelor e Corespunderea temelor de referinta
5 cinematice a utilajului

corespunzator.

e Corespunderea sarcinilor tehnice

16/19



Nr. Produse pentru masurarea

. Criteriile de evaluare a produselor
crt. competentei

Argumentarea scrisa e Corectitudinea prezentarii grafice

e Modul de amplasare a elementelor specifice
e Modul de prezentare a rezultatelor

e Modul de interpretare a rezultatelor

e Productivitatea

XI. Resursele necesare pentru desfasurarea procesului de studii

in vederea desfasurarii eficiente a procesului educational, este necesar ca silile de
studiu, laboratorul sa corespunda anumitor cerinte:

1. Respectarea Regulilor si normativelor sanitaro-epidemiologice de stat
corespunzator documentelor normative de stat ,lgiena institutiilor de
III

invatamant secundar profesiona
Sociale, Nr. 23 din 29.12.2005);

(Hotararea Ministerului Sanatatii si Protectiei

2. Completarea cu materiale necesare:

e Curriculumul unitatii de curs;

e Proiectarea de lunga durata;

e Materiale didactice pentru activitatea in auditoriu;

e Suport didactic pentru realizarea lucrarilor practice/laborator;

e Manuale. Curs de lectii;

¢ Indicatii metodice;

o Materiale suport pentru activitatea de invatare individual ghidata a elevilor;
e Materiale pentru autoevaluare;

e Materiale pentru realizarea stagiilor de practica;

e Mijloace tehnice corespunzatoare.

Cerinte fata de salile de curs

Pentru orele teoretice Tabl3, proiector, calculatorul, fise de lucru, materiale
didactice, scheme tehnologice, scheme cinematice,
utilajul respectiv fazelor de fabricatie

Pentru orele practice Mijloace tehnice:
- Scheme tehnice, scheme tehnologice

Utilaj tehnologic instalat in laboratorul de studii in

institutia de Tnvatamant, in sectiile de producere a

intreprinderilor de producere

- instrumente de deservire a utilajului tehnologic
corespunzator fazelor tehnologice

- Calculatoare
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XIl. Resursele didactice recomandate elevilor.

Nr.
crt.

Denumirea resursei

Locul in care poate fi
consultatid/accesata/
procurata resursa

Numarul de
exemplare
disponibile

Asociatia Generala a Inginerilor din
Romania, Societatea Inginerilor Textilisti
din Romania. Manualul inginerului
textilist. Vol. Il, Editura AGIR, 2003.

Cabinetul de studiu
Forma electronica

Budulan, R., Bazele tehnologiei
tricoturilor. Institutul Politehnic lasi,
Facultatea de Tehnologia si chimia
textilelor, 1990.

Biblioteca

Budulan, R., Macovei, A., Bazele
tehnologiei tricoturilor, indrumar de

laborator, Institutul Politehnic lasi, 1991.

Biblioteca

Mateescu, M., Tehnologia tricotajelor,
E.D.P., Bucuresti, 1970.

Biblioteca

Preda. S., Structura si tehnologia
tricoturilor, Institutul Politehnic lasi,
Facultatea de Tehnologia si chimia
textilelor, 1981.

Cabinetul de studiu

Preda, S., Dan, D., Tehnologia
tricoturilor, Indrumar de practicd pentru
studenti, Institutul Politehnic lasi,
Facultatea de tehnologia si chimia
textilelor, 1987.

Cabinetul de studiu

Scripcenco, A., Caraus, V., Tehnologi
didactice performante la predarea
disciplinelor de profil. Conferinta
tehnico-stiintifica a Colaboratorilor
Doctoranzilor si Studentilor, 10-12
dec.2009 [ in 3 vol.], /Univ. Tehn. a
Moldovei.

Cabinetul de studiu

Scripcenco, A., Caraus, V., Proiectarea
tricoturilor flausatede diferite structuri
utilizind diverse tipuri de materie prima,
Teza de master, Universitatea Tehnica a
Moldovei.

Cabinetul de studiu

lfananuHa, O., NpoxopeHkKo, 3.,
TexHoNorna TPMKOTAXKHOTo
npown3soacTea, Jlerkas MHAYCTpMUSA,
Mocksa, 1975 .

Biblioteca

18/19




Locul in care poate fi

Numarul de

Nr. . . . .
crt Denumirea resursei consultatd/accesata/ | exemplare
) procurata resursa disponibile
l'ycesa, A.A., Obuian TexHonorua
10 | TPMKOTaXKHOro NPOU3BOACTBA, Biblioteca 1
NernpombbiTnaaat, Mocksa, 1987 r.
Danngosuny, A., OCHOBbI TeOpUU
11 | BA3aHuA, Jlerkas uHaycrpma, Mocksa , Biblioteca 1
1970r.
Kpaccui, I, Kepcek, B., FTampeuKas, B.,
12 | CaxapHas, P., CnpaBOYHMK Cabinetul de studiu 1
TPUKOTaXKHMKA, TexHuKa, Knes, 1975 .
KyapsasuH, /1., JTabopaTopHbIn
a 0 TEXHONO . .
13 MPAKTMKYM O TEXHONOTUM Cabinetul de studiu 1
TPUKOTA*KHOTO NPomn3BoACTBa, /lerkas
nHayctpua, Mocksa, 1979 r.
Wanos, N.U., Dannagosuny, A.C.,
KygpasuH J1.A., TexHonorua
14 | TpUKOTaXKHOrO NPOM3BOACTBA, «Jlerkaa Biblioteca 1
W NULEBan NPOMbILLIEHHOCTbY», MOCKBa
1984 .
15 | www.psissm.info/2013/08/ Internet 1
16 | http://formare.ro/calificare Internet 1
17 | https://ru.scribd.com/doc Internet 1
18 | www.agir.ro/carte/ manualul Internet 1
19 | http://www.library.utm.md Internet 1
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