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Preliminarii

Curriculum-ul pentru modulul ,,Curs avansat in tehnologia confectiilor” se adreseaza elevilor din
anul IV, specialitatea ,,Modelarea, proiectarea si tehnologia confectiilor din tesaturi”, domeniul Textile
(Tmbracaminte, incaltaminte si articole din piele), si a fost elaborat avandu-se in vedere urmatoarele:

) structura a sistemului de invatamant de studii profesionale tehnice postsecundare din
Republica Moldova;
. reperele deriva din Planul cadru de finvatamant pentru studii profesionale tehnice

postsecundare din Republica Moldova, specialitatea ,Modelarea, proiectarea si tehnologia confectiilor
din tesaturi”;

. nomenclatorul domeniilor de formare profesionala al specialitatilor si calificarilor pentru
invatamintul profesional tehnic postsecundar si postsecundar nontertiar

. necesitatea de a oferi prin curriculum un raspuns mult mai adecvat cerintelor sociale, exprimat
in termeni de achizitii finale usor evaluabile la incheierea programului de formare profesionala.

Studierea modulului se bazeaza pe cunoasterea materii studiate in cadrul disciplinelor: desenul
liniar, tehnologia confectiilor, utilajul in industria de confectii, studiul materialelor. Modulul ,,Curs
avansat in tehnologia confectiilor” ofera elevilor cunostinte, abilitati si atitudini, privind aplicarea
terminologiei de specialitate in planificarea demersului tehnologic de confectionare, reprezentarea
schemelor grafice de prelucrare, citirea si explicarea schemelor grafice, realizarea confectiilor de
corsetarie si a acoperamintelor de cap.

Il. Motivatia, utilitatea modulului pentru dezvoltarea profesionala

Modulul ,,Curs avansat in tehnologia confectiilor” reprezinta acumularea cunostintelor teoretice si
practice pentru buna desfasurare a activitatii profesionale a tehnicianului in industria de confectii,
trateaza intr-un tot unitar mijloacele, metodele de prelucrarea a confectiilor de corsetdrie si a
acoperimintelor de cap.

Pentru specialitatea ,Modelarea, proiectarea si tehnologia confectiilor din tesaturi” modulul este
oblig&toriu si contribue la formarea profesionala a tindrului specialist in domeniu. Invitarea se bazeaza
pe cunostitele obtinute in cadrul studierii unitatilor de curs

F.01.0.02 Utijul in industria de confectii

F.01.0.03 Bazele tehnologiei confectiilor;

F.03.0.006 Tehnologia confectiilor II;

F.04.0.007 Tehnologia confectiilor lll;

S.05.0.005 Tehnologia prelucrarii confectiilor pentru femei

S.07.0.003 Realizarea documentatiei tehnice constructive;

S.07.0.007 Tehnologia confectiilor de diverse sortimente

Modulul ,,Curs avansat in tehnologia confectiilor” este structurat pe doua dimensiuni:

- dimensiunea teoretica, ce vizeaza familiarizarea elevilor cu metode de prelucrare a confectiilor de
corsetarie si a acoperamintelor de cap, citirea schemelor grafice, elaborarea demersului tehnologic de
prelucrare a confectiilor.

- dimensiunea practica, ce vizeaza aplicarea practicd a cunostintelor teoretice dobandite.



lll. Competentele profesionale specifice modulului

Elementul de baza al Curriculumului sunt competentele ce trebuie formate si dezvoltate in
procesul de formare profesionala.

Competentele profesionale specifice reprezinta un sistem de cunostinte, abilitati si atitudini, care,
prin valorificarea unor resurse, contribuie la realizarea individuala sau in grup a unor sarcini stabilite
de contextul activitatii profesionale. Aceste competente vor fi formulate in termeni de cerinte asociate
unei singure profesii, pe care trebuie sa le intruneasca persoana pentru a putea indeplini anumite
lucrari in cadrul unei profesii/specialitati si pentru a se integra in cdmpul muncii.

Competentele profesionale ale viitorului tehnician in industria confectiilor evidentiaza capacitatea de
a integra cunostintele teoretice cu deprinderile practice in realizarea activitatii profesionale si a obtine
performante descrise in calificarea profesionala.

Conform standardului de calificare competenta dezvoltata Tn cadrul unitatii de curs:

CP3. Confectionarea mostrei-etalon a confectiilor vestimentare de divers sortiment pentru lansarea
in fluxul tehnologic.

CP9. Monitorizarea procesului de fabricatie a confectiilor de divers sortiment in fluxul tehnologic.

Competentele profesionale specifice:

CS1. Selectarea setului de materiale si accesorii necesare pentru confectionarea produsului
vestimentar.

CS2. Selectarea si propunerea metodelor optime de prelucrare tehnologica

CS3. Asamblarea confectiilor vestimentare de diverse sortimente respectand cerintele tehnice si
regulile SSM.

CS4. Verificarea calitatii confectiilor finite de diverse sortimente.

Iv. Administrarea modulului

Numarul de ore

=
7] . Modalitatea de | Numarul de
1} Contact direct .
£ L I evaluare credite
o Total ucru
(75] o o q
_ Practics/ individual
Prelegeri Seminar

Vil 90 20 30 40 Examen 3




V. Unitatile de invatare

Unitati de competenta

Unitati de continut

Abilitati

1. Procesul tehnologic de prelucrare a confectiilor de corsetarie

CS1. Selectarea setului de materiale si
accesorii necesare pentru confectionarea
produsului vestimentar.

Sortimentul confectiilor de corsetarie, materialele
si accesoriile necesare.

- Clasificarea confectiilor de corsetarie

- Particularitatile tehnologice de prelucrare a
confectiilor de corsetarie

Al. Identificarea tipurilor confectiilor de corsetarie
A2.Selectarea materialelor si accesoriilor

A3. Definirea particularitatilor de prelucrare a
confectiilor de corsetarie

A4. Identificarea reperelor produsului de corsetarie

CS2. Selectarea si propunerea metodelor
optime de prelucrare tehnologica

CS3. Asamblarea confectiilor vestimenta
de diverse sortimente respectand cerint
tehnice si regulile SSM.

CS4. Verificarea calitatii confectiilor finite
diverse sortimente.

Prelucrarea confectiilor de corsetarie

- prelucrarea initiala a reperelor confectiilor de
corsetarie

- metode tehnologice de prelucrare a cupelor

- prelucrarea sistemelor de inchidere la produsele
de corsetarie.

- prelucrarea liniei superioare a produsului de
corsetarie

- prelucrarea terminatiei produsului de corsetarie
Verificarea calitatii confectiilor de corsetarie

A5. ldentificarea etapelor de prelucrare a
produsului de corsetarie

A6. Realizarea demersului tehnologic de prelucrare
A7. Reprezentarea schemelor grafice de prelucrare
a produsului de corsetarie

A8. Selectarea utilajelor necesare prelucrarii si a
SDV-urilor

A9. Realizarea mostrei produsului de corsetarie
A10. Respectarea cerintelor tehnice de realizare
A1l1l. Identificarea defectelor prelucrarii




Unitati de competenta

Unitati de continut

Abilitati

2. Procesul tehnologic de prelucrare a acoperamintelor de cap

CS1. Selectarea setului de materiale si
accesorii necesare pentru confectionarea
produsului vestimentar.

Sortimentul acoperamintelor de cap, materialele si
accesorii necesare.
- clasificarea acoperamintelor de cap

A12. Identificarea tipurilor de acoperaminte de cap
Al3.Selectarea materialelor necesare

A14 Definirea particularitatilor de prelucrare a
acoperamintelor de cap

CS2. Selectarea si propunerea metodelor
optime de prelucrare tehnologica

CS3. Asamblarea confectiilor vestimenta
de diverse sortimente respectand cerint
tehnice si regulile SSM.

Prelucrarea acoperamintelor de cap pentru femei
si copii

-prelucrarea initiala a reperelor acoperamintelor
de cap

-prelucrarea acoperamintelor din clinuri
-prelucrarea acoperamintelor cu calota

2.3. Prelucrarea acoperamintelor de cap pentru
barbati
-prelucrarea
cozoroc

acoperamintelor din clinuri cu

A15. Identificarea reperelor acoperamintelor de cap

A16. Identificarea etapelor de prelucrare
acoperamintelor de cap

Al17. Reprezentarea schemelor grafice de prelucrare
acoperamintelor de cap

A18. Realizarea demersului tehnologic de prelucrare
a acoperamintelor de cap

A19. Selectarea metodelor coerente de prelucrare
A20. Descrierea etapelor de prelucrare

A21. Selectarea utilajelor si a SDV-urilor necesare
pentru prelucrarea acoperamintelor de cap

CSA4. Verificarea calitatii confectiilor finite
diverse sortimente.

Verificarea calitatii acoperamintelor de cap pentru
femei, copii si barbati

A22. Realizarea mostrei acoperamantului de cap
A23. Respectarea cerintelor tehnice de
confectionare

A24. Identificarea defectelor prelucrarii




VI. Repartizarea orientativa a orelor pe unitati de invatare

Numarul de ore
i A w Contact direct
Unitati de invatare
Total Lucrul
. |Practica /| indivi
Prelegeri _ /| individual
seminar
1. Pr | tehnologi relucrar
o'(':esute oog'cdepeucaea 44 10 14 20
confectiilor de corsetarie
3. Procesul tehnologic de prelucrare a
" gic de p 46 10 16 20
acoperamintelor de cap
Total 90 20 30 40
VII. Studiul individual ghidat de profesor
Materii pentru studiu Modalitati de Termeni de
. ye . Produse de elaborat .
individual evaluare realizare
1. Procesul tehnologic de prelucrare a confectiilor de corsetarie
1.1. Evolutia sortimentului Referat Comunicare Saptamina 3
confectiilor de Prezentare
corsetarie electronica.
1.2. Procesul tehnologic Schema grafica Prezentarea Saptamina 4
de prelucrare a liniilor | Syccesiunea tehnologica portofoliului
superioare si a de prelucrare.
terminatiei
produsului de
corsetarie cu elemnte
decorative
1.3. Schema de asamblare Schema grafica de Prezentarea Saptamina 5
a produsului de asamblare a produsului portofoliului .
corsetarie Comunicare.
2. Procesul tehnologic de prelucrare a acoperamintelor de cap
2.1. Evolutia sortimentului Referat Comunicare Saptamina 7
acoperamintelor de Prezentare
cap electronica.




Materii pentru studiu Modalitati de Termeni de
T Produse de elaborat )
individual evaluare realizare

2.2.Schema de asamblare | Schema de asamblare a Verificarea Saptamina 8
a acoperamintelor de produsului schemei
cap pentru copii Succesiunea tehnologica Prezentarea
de prelucrare. portofoliului
2.3. Schema de asamblare Schema de asamblare Prezentarea Saptamina 9
a acoperamintelor de | Succesiunea tehnologica portofoliului

cap pentru barbati

de prelucrare.

VIIl. Lucrarile practice recomandate

Nr. | Unitati de invatare Lista lucrarilor practice/ de laborator Ore
1. Prelucrarea initiala a reperelor produsului 4
de corseetarie
Procesul tehnologic 2. Prelucrarea sistemului de inchidere 4
1 | deprelucrarea 3. Prelucrarea terminatiilor superioare si
confectiilor de inferioare a confectiei de corsetarie 2
corsetarie 4. Succesiunea tehnologica de prelucrare a 4
confectiei de corsetarie
5. Prelucrarea produsului acoperamintelui 4
de cap pentru femei/copii din clinuri
Procesul tehnologic | 6. Succesiunea tehnologica de prelucrare a 4
de  prelucrare a acoperamantului de cap din clinuri
2 acoperamintelor de |7. Prelucrarea produsului acoperamantului 4
cap de cap pentru femei/copii tip panama
8. Succesiunea tehnologica de prelucrare a a
acoperamantului de cap tip panama 4
Total 30

IX. Sugestii metodologice

Studierea de catre elevii de la specialitatea ,Modelarea, proiectarea si tehnologia
confectiilor din tesaturi”, a modulului ,,Curs avansat in tehnologia confectiilor” urmareste scopul
de cunostere a proceselor si metodelor de confectionare a confectiilor de corsetarie si




acoperamintelor de cap, formarea continua si aplicarea a unui limbaj profesional, executarea
demersului tehnologic de prelucrare.

intre competente si continuturi este o relatie strinsd, competentele determina continuturile
tematice, iar parcurgerea acestora asigura dobandirea de catre elevi a competentelor
profesionale specifice proiectate.

Pentru atingerea competentelor proiectate, activitatile de invatare - predare utilizate de
cadrele didactice vor avea un caracter activ, interactiv si centrat pe elev, cu pondere sporita pe
activitatile de Tnvatare si nu pe cele de predare, pe activitatile practice si mai putin pe cele
teoretice.

Pentru atingerea de catre elevi a competentelor vizate de parcurgerea modulului, se
recomanda ca in procesul de invatare/predare sa se utilizeze cu precddere metode bazate pe
actiune, cum ar fi efectuarea de lucrari practice, aplicative, metode explorative (observarea
directa, observarea independentad ), metode expozitive ( explicatia, descrierea, exemplificarea).

Parcurgerea continuturilor este obligatorie, ordinea Tn care acestea urmeaza a fi parcurse
fiind, de regula, cea propusa in tabelul de corelare a competentelor profesionale specifice cu
continuturile.

Pentru achizitionarea competentelor vizate de parcurgerea modului ,Curs avansat in
tehnologia confectiilor” se recomanda urmatoarele exemple de activitati de invatare:

- exercitii grafice de realizare a schemelor elementelor confectiilor.

- exercitii de executare a elementelor de produs sau produs conform schemelor grafice;

- exercitii aplicative de citire si explicare a diverselor scheme grafice, propunerea confectiilor
la care acestea pot fi aplicate;

- exercitii de executare a succesiunilor de prelucrare a confectiilor.

Volumul si varietatea continutului materiei de studiu impun utilizarea unei varietati de
metode, mijloace si tehnici in procesul de instruire.

Pentru o mai buna orientare metodele de fnvatamant utilizate in procesul didactic pot fi
clasificate astfel:

- Jocuri de rol si simulare.

- Studii si cercetare.

— Tehnici pentru dezvoltarea gandirii critice.

- Exercitii si probleme.

Metoda studiul de caz valorifica o situatie reald care se analizeaza si se rezolv. in procesul
de studiere si realizare a unui produs de confectii apar situatii cand este necesar de a prezenta
elevului elemente si/sau produse deja confectionate.

Avantajul metodei, consta in faptul ca fiecare dintre elev isi va aduce aportul la analiza
produsului. Tn utilizarea acestei metode se contureazi cateva etape:

1) Selectarea si prezentarea cazului.

2) Prelucrarea si conceptualizarea.

3) Structurarea finala a studiului.

Aceasta metoda se recomanda in cazul studierii unitatilor de invatare: Procesul tehnologic
de prelucrare a confectiilor de corsetadrie si lenjeriei intime, Procesul tehnologic de
prelucrare a acoperamintelor de cap

Instruirea prin proiecte reprezintd o modalitate de instruire/autoinstruire gratie careia elevii
efectueaza o cercetare orientatd spre obiective practice si finalizata intr-un produs ce poate fi o
schita, o prezentare, o culegere tematica-informationala despre parti componente, un album cu
imagini etc.



Aceasta metodad se recomanda in cazul studierii unitatilor de invatare: Procesul tehnologic
de prelucrare a acoperamintelor de cap.
Procesul de studiu la ,Curs avansat in tehnologia confectiilor” va deveni unul eficient daca va fi
insotit de Portofoliul activitatilor individuale al elevului. Se recomanda, ca de-a lungul cursului,
elevii sa mentind un portofoliu . Aceasta este o oportunitate pentru profesor de a personaliza
procesul de studiu si de a colecta produsele activitatii individuale ale elevului, deoarece acestea
reflectd interesele, abilitatile si experientele specifice de invatare ale fiecarui elev. Produsele,
care vor fi prezentate In aceasta sectiune pot fi foarte variate — desene tehnice pe scara
industriald, scheme grafice, succesiuni de prelucrare a produsului sau elementului de produs,
studii de caz, referate, interviuri, prezentari s.a.

Metodele recomandate pentru fiecare din unitatile de invatare sunt prezentate in tabelul de mai
jos.

Nr. . Metodele de invatare recomandate
Unitatea de invatare
crt. Prelegeri Practica Individual
1. Procesul  tehnologic  de|Explicatia. Observatia. Elaborarea de
prelucrare a confectiilor de|Conversatia euristica. |Demonstratia proiecte.
corsetarie Demonstratia grafica | obiectelor reale

Lucrari practice

2. Procesul  tehnologic  de|Expunerea. Descoperirea. Elaborarea de
prelucrare a acoperamintelor | Demonstratia grafica | Problematizarea. |proiecte.
de cap Discutia colectiva Demonstratia Activitati

obiectelor reale creative.
Lucrari practice

X. Sugestii de evaluare a competentelor profesionale

Evaluarea este implicitda demersului pedagogic curent, ea va permite atat profesorului cat si
elevului sa cunoasca nivelul de achizitionare a cunostintelor, sa identifice lacunele si cauzele lor,
sa faca remediile care se impun in vederea reglarii procesului de predare —invatare.

Evaluarea continua a elevilor va fi realizata pe baza unor probe explicite, corespunzatoare
competentelor specifice vizate, iar ca metode de evaluare se recomanda :

- observarea sistematica a comportamentului elevilor, care permite evaluarea conceptelor,
capacitatilor, atitudinilor fata de o sarcina dats;

- investigatia;

- autoevaluarea, prin care elevul compara nivelul la care a ajuns.

Cainstrumente de evaluare se pot folosi: fise de observatie; fise cu intrebdri tip grild, intrebdri
cu alegere multipld, intrebdri de completare; fise de lucru; interviul; fise de autoevaluare;
portofoliul, ca instrument de evaluare complex, integrator, o modalitate de finregistrare a
performantelor scolare ale elevilor. La baza acestui portofoliu se afla doua obiective majore:

- motivarea elevului prinrecunoasterea eforturilor sale;

-prezentarea competentelor dobandite;

Conceput ca un document personal in care elevul poate sa inscrie calificativele si experientele,
portofoliul modulului ,Curs avansat in tehnologia confectiilor" va constitui o biografie tehnica a
elevului, ce va descrie competentele atinse de acesta in domeniu si experienta lui de invatare. Pentru
unitatile de invatare el ar putea contine:




-proiecte/parti de proiecte realizate;
-elemente de produse realizate;
-lucrari scrise /referate/ prezentari;
Portofoliul se realizeaza prin documente considerate relevante pentru competentele
detinute si pentru progresul inregistrat de elev.

Produsele recomandate pentru evaluarea nivelului de dezvoltare a competentelor cognitive
sunt prezentate Tn tabelul de mai jos:

Produse pentru

Nr. o S m
crt masurarea Criterii de evaluare a confectiilor
’ competentei

1. | Proiect elaborat Validitatea proiectului - gradul in care acesta acopera unitar si coerent,
logic si argumentat tema propusa.
Completitudinea proiectului - felul in care au fost evidentiate conexiunile si
perspectivele interdisciplinare ale temei, competentele si abilitatile de
ordin teoretic si practic si maniera in care acestea servesc continutului
stiintific.
Elaborarea si structura proiectului - acuratetea, rigoarea si coerenta
demersului stiintific, logica si argumentarea ideilor, corectitudinea
concluziilor.
Calitatea materialului folosit in realizarea proiectului, bogatia si varietatea
surselor de informare, relevanta si actualitatea acestora, semnificatia
datelor colectate s.a.
Creativitatea - gradul de noutate pe care-l aduce proiectul in abordarea
temei sau in solutionarea problemei.

2. | Referat Corespunderea referatului temei.
Profunzimea si completitudinea dezvoltarii temei.
Adecvarea la continutul surselor primare.
Coerenta si logica expunerii.
Utilizarea dovezilor din sursele consultate.
Gradul de originalitate si de noutate.
Nivelul de eruditie.
Modul de structurare a lucrarii.
Analiza in detaliu a fiecarei surse de documentare.
Redarea esentei subiectului in cauza.
Relevanta elementelor grafice si elementelor utilizate.
Creativitatea si originalitatea.

Prezentare Corectitudinea reprezentarii legaturilor (relatiilor) dintre schemele grafice,

3
elementele de produs si continutul teoretic.
Corectitudinea redarii caracteristicilor relevante ale elementelor grafice si
elementelor de produs.

4. | Rezumat oral Expune tematica lucrarii in cauza.

Utilizeaza formulari proprii, fard a distorsiona mesajul lucrarii supuse
rezumarii.

Expunerea orala este concisa si structurata logic.




Produse pentru

Nr. N S -
crt masurarea Criterii de evaluare a confectiilor
’ competentei

Foloseste un limbaj bogat, adecvat tematicii lucrarii in cauza.
Respectarea coeficientului de reducere a textului: 1/3 din textul initial.

5. | Rezumat scris Expune tematica lucrarii in cauza.
Utilizeaza formulari proprii, fara a distorsiona mesajul lucrarii supuse
rezumarii.
Textul rezumatului este concis si structurat logic.
Foloseste un limbaj bogat, adecvat tematicii lucrarii in cauza.
Fidelitatea: intelegerea esentialului si reproducerea lui, nu trebuie sa existe
contrasens.
Coerenta: rezumatul are o unitate si un sens evidente, lizibile pentru cei
care nu cunosc textul sursa.
Progresia logica: inlantuirea ideilor, prezentarea argumentelor sunt clare si
evidente.
Angajamentul autorului, aptitudine critica corect evaluata si transpusa.
Respectarea modalitatilor de enuntare a textului sursa: rezumatul este o
oglinda micsorata dar fidela textului sursa.
Munca pertinenta de reformulare: rezumatul nu este un colaj de citate.
Respectarea coeficientului de reducere a textului: 1/4 din textul initial.
Stapanirea normelor sintactice la nivel de prezentare logica a ideilor,
frazelor, paragrafelor textului.
Text formatat citet, lizibil. plasarea clara in pagina.

6. | Studiu de caz Corectitudinea interpretarii studiului de caz propus.

Calitatea solutiilor, ipotezelor propuse, argumentarea acestora.

Corespunderea solutiilor, ipotezelor propuse pentru rezolvarea adecvata a
cazului analizat.

Utilizarea adecvata a terminologiei in cauza.

Rezolvarea corecta a problemei, asociate studiului analizat de caz.
Punerea in evidenta a subiectului, problematicii si formularea.
Logica sumarului.

Referinta la programe.

Completitudinea informatiei si coerenta intre subiect si documentele
studiate.

Noutatea si valoarea stiintifica a informatiei.
Exactitatea rezultatelor si rigoarea probelor.

Capacitatea de analiza si de sinteza a documentelor, adaptarea
continutului.

Aprecierea critica, judecata personala a elevului.
Corectitudinea interpretarii studiului de caz propus.
Calitatea solutiilor, ipotezelor propuse, argumentarea acestora.

Corespunderea solutiilor, ipotezelor propuse pentru rezolvarea adecvata a
cazului analizat.




Produse pentru
masurarea Criterii de evaluare a confectiilor
competentei

Nr.
crt.

Corectitudinea lingvistica a formularilor.

Rezolvarea corecta a problemei, asociate studiului analizat de caz.

in calitate de produse pentru evaluarea competentelor profesionale se vor folosi:
cerintele tehnice fata de executarea lucrarilor;

reprezentadri a schemelor grafice de realizare a elementelor de produs;

succesiunea de prelucrare a ;

Xl. Resursele necesare pentru desfasurarea procesului de studiu

Profesorul trebuie sa aiba la dispozitie planse si modele variate pentru exercitiile
aplicative si sa le utilizeze pentru formarea deprinderilor de munca independenta sau in
echipa.

Instruirea se recomanda sa se desfdasoare in cabinetele de specialitate, lectiile practice
se recomanda a fi petrecute in laboratoare dotate cu utilajul necesar.

Alegerea mijloacelor didactice se va realiza in strinsa corelatie cu metodele didactice si cu
continutul stiintific al lectiei.

Se vor folosi mijloace didactice specifice :

- fise de lucru, modele, seturi de elemente,;

- suportvideo corespunzator;

- soft educational specific;

- calculator;

- videoproiector.

Cadrul didactic va putea utiliza la tabla spre exemplificare. De asemenea, el poate utiliza
materiale vizuale de tipul prezentarilor PowerPoint, Flash, planse pentru a demonstra
realizarea diferitelor sarcini de lucru trasate elevilor.

Lectiile practice se recomanda sa fie petrecute in laboratoare dotate cu utilaj special:
- masini de cusut universale;

- surfilatoare;

- mese de calcat;

- fiare de calcat/prese.




Xll. Resursele didactice recomandate elevilor

Nr. Denumirea resurse Locul in care poate fi Numarul de
crt. consultati/ accesata/ exemplare
procurata resursa disponibile
1. | Dictionar  explicativ  pentru stiintele Biblioteca Internet 1
exacte.Textile. V.1 L—A ; Academia Romana;
Bucuresti, 2003
2. | Matdoana N. Pregatire de baza Tnindustria usoara, Biblioteca Internet 1
Bucuresti, editura ,Oscar print”,2007
3. | Udrea M. findrumar pentru valorificarea Biblioteca Internet 1
produselor textile. Bucuresti 2000
4. | Mataoana N. Pregdtirea de baza 1in industria Biblioteca Internet 1
usoard.Textile, pieldrie. Bucuresti, 2003
5. | TexHonornsa ogexabl. B 2 4. Y. 1 : y4ebHUK ana Biblioteca
Hay. npoo. Internet
obpasosaHua / M. A. Cunaesa. — M.:
N3paTenbckuii LeHTp
«Akagemmar, 2012, — 352 c.
6. | TexHonornsa ogexabl. B 2 4. Y. 2 : y4ebHUK ana Biblioteca Internet
Hay. npodo.
obpasosaHua / M. A. Cunaesa. — M.:
N3paTenbckuii LeHTp
«Akagemmar, 2012. — 480 c.
7. | Mitu S. ,Bazele tehnologiei confectiilor textile, Biblioteca 1
vol.l” lasi, editura ,,Gh.Asachi”, 1998
8. | Mitu S. ,Bazele tehnologiei confectiilor textile, Biblioteca 1
vol.ll 7 lasi, editura ,Gh.Asachi”, 1998
9. | Coaserea materialelor textile. Universitatea | http://www.tex.tuiasi.ro/biblioteca
Tehnica”Gheorghe Asachi” din | /carti/CURSURI/Conf.%20Dr.%20In
lasi. lasi 2011, p.30 £.%20Carmen%20Loghin/Tehnologi
1%20si%20Utilaje%20in%20Confect
ii/modul 5.pdf
10.
Cunaesa, M.A. MNowwns nsaenni no Biblioteca 1
MHAMBMAYANbHBLIM 3aKa3am. M: Akagemua, 2013.
—528c. ISBN 978-5-4468-0439-9.
11.
TpyxaHoBa A.T. T80 UnntocTpmpoBaHHoe nocobue Biblioteca 1

No TEXHOJIOTUM NErKon oaexabl: Yueb. nocobue
Ana  ydawmxca npodeccroHasbHbIX  y4ebHbIX
3aBegeHun.— M.: Bbicwana wKona; Ms3g. ueHTp
«Akagemma», 2000.— 176 c: wn., ISBN 5-06-
003550-6 (Bbiclwias wkona), ISBN 5-7695-0497-8
(U34. ueHTp «AKagemusa»).



http://www.tex.tuiasi.ro/biblioteca/carti/CURSURI/Conf.%20Dr.%20Ing.%20Carmen%20Loghin/Tehnologii%20si%20Utilaje%20in%20Confectii/modul_5.pdf
http://www.tex.tuiasi.ro/biblioteca/carti/CURSURI/Conf.%20Dr.%20Ing.%20Carmen%20Loghin/Tehnologii%20si%20Utilaje%20in%20Confectii/modul_5.pdf
http://www.tex.tuiasi.ro/biblioteca/carti/CURSURI/Conf.%20Dr.%20Ing.%20Carmen%20Loghin/Tehnologii%20si%20Utilaje%20in%20Confectii/modul_5.pdf
http://www.tex.tuiasi.ro/biblioteca/carti/CURSURI/Conf.%20Dr.%20Ing.%20Carmen%20Loghin/Tehnologii%20si%20Utilaje%20in%20Confectii/modul_5.pdf
http://www.tex.tuiasi.ro/biblioteca/carti/CURSURI/Conf.%20Dr.%20Ing.%20Carmen%20Loghin/Tehnologii%20si%20Utilaje%20in%20Confectii/modul_5.pdf
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