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l. Preliminarii

Modulul ,Reparatia si deservirea utilajului” face parte din unitatile de curs de specialitate care
stau la baza pregatirii tehnicienilor mecanici in domeniul mentenantei utilajului tehnologic.

Unitatea de curs se studiaza in ultimul semestru a anului IV de studiu si da posibilitatea
asocierii competentelor acumulate pe parcursul studierii urmatoarelor unitati de curs: ,, Utilajul
ramurii”, ,,Studiul materialelor”, ,Tehnologia metalelor”, ,Prelucrare prin aschiere”, ,Bazele
lacatusariei” etc., dar si a abilitatilor formate pe parcursul practicilor.

Competentele acumulate in rezultatul studierii modulului vor fi utile la realizarea sarcinilor de
lucru dar si vor fi utile la realizarea proiectului de diploma cu care finalizeaza studiile in colegiu.

Conform planului de invatamant editia 2016 pentru unitatea de curs ,Repararea si deservirea
utilajului” sunt alocate 180 ore dintre care 90 contact direct, 90 studiul individual. Orele
contact direct sunt distribuite astfel 60 ore teorie, 30 ore lucrari practice. Finalitatea
disciplinei este examen oral.

Il. Motivatia, utilitatea modulului pentru dezvoltarea profesionala

Masinile tehnologice din domeniul industriei usoare parcurg, in timp, un proces continuu de
uzare, finregistrand o uzura progresiva daca nu se asigura intretinerea si reparatiile
corespunzatoare. Doar specialistii cu o pregatire calitativa vor realiza toata gama lucrarilor de
intretinere si reparatie a utilajului tehnologic pentru a asigura functionarea acestora o
perioada indelungata de timp cu respectarea parametrilor tehnologici.

Caracteristic pentru industria usoara este o diversitate mare de utilaje pentru toate etapele
proceselor tehnologice si astfel un tehnician mecanic are nevoie sa asocieze metodele de
intretinere si reparatii optime pentru fiecare tip de utilaj.

in rezultatul studierii unitatii de curs viitorii tehnicieni mecanici vor putea realiza selectarea
anumitor metode de reparatii, se va baza pe recomandari in cazul diverselor deteriorari,
utilizarea diverselor materiale cu proprietati mecanice nalte, utilizarea utilajelor de prelucrari
mecanice cu caracteristici tehnice corespunzatoare, intocmirea unor procese tehnologice
avantajoase din punct de vedere tehnic si economic.

lll. Competentele profesionale specifice modulului

Modulul ,, Repararea si deservirea utilajului” formeaza urmatoarele competente profesionale
specifice:
CS1. Evaluarea starii tehnice a utilajelor tehnologice.

CS2. Selectarea actiunilor si materialelor specifice intretinerii in functie de tipul utilajului.
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CSs.

Depistarea defectelor utilajului tehnologic.

CS4. Determinarea etapelor procesului tehnologic de reparatii in functie de caracterul
deteriorarilor.
CS5. Selectarea metodelor de procesare a pieselor deteriorate.
CS6. Determinarea masurilor de prevenire a deteriorarilor si situatiilor accidentare.
IV. Administrarea modulului
Numarul de ore
Contact direct Modalitatea | Numarul de
Semestrul Lucrul .
Total Practici/ o de evaluare credite
Prelegeri ac individual
Seminar
VI 180 60 30 90 Examen 6
V. Unitatile de invatare
Unitati de competenta Unitati de continut Abilitati

1. Notiuni generale despre fiabilitatea si defectiunile sistemelor mecanice

UC1. Identificarea 1. Notiuni de baza despre Al. Enumerarea tipurilor
factorilor ce fiabilitatea sistemelor mecanice de fiabilitate.
influenteaza Conceptul de fiabilitate. A2. Specificarea factorilor
fiabilitatea. Clasificarea tipurilor de fiabilitate. ce influenteaza

Factorii ce influenteaz3 fiabilitatea. fiabilitatea.

A3. Determinarea modului
de influenta asupra
fiabilitatii utilajelor.

UC2. Determinarea 2. Defectiunile sistemelor A4. Descrierea procesului
factorilor ce mecanice de defectare.
provoaca aparitia Neconformante si defectiuni. A5. Clasificarea
defectiunilor Procesul de defectare. defectiunilor utilajelor.
sistemglor Clasificarea defectiunilor. A6. ldentificarea
mecanice.

3. Defectiunile de conceptie
constructiva, tehnologica si de
executie

Defectiuni de conceptie
constructiva.

Defectiuni datorate conceptiei
tehnologice si de executie.

4. Defectiuni cauzate de uzura
Notiunea de uzura.
Efectele uzurii.

Criterii de apreciere tehnica a starii
limita de functionare a organelor
de masini.

A7.

A8.

A9.

A10.

defectiunilor de
conceptie constructiva.
Specificarea
defectiunilor datorate
tehnologiei de
executie.
Determinarea efectelor
negative a uzurii.
Aprecierea starii limita
de functionare a
pieselor.

Identificarea criteriilor
de apreciere a
defectiunilor.
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Unitati de competenta

Unitati de continut

Abilititi

5. Defectiuni cauzate de
deformatii, socuri, mediul
ambiant si factorul uman

Criterii de apreciere a defectiunilor.

Analiza factorilor ce provoaca

aparitia defectiunilor.

6. Masuri de prevenire a uzarilor
si de marire a duratei de
functionare

Procedee de marire a rezistentei

suprafetei la uzura normala.

Rolul intretinerilor tehnice in

prelungirea duratei de functionare.

All.

Al2.

Al3.

Analiza factorilor ce
duc la aparitia
defectiunilor.
Selectarea procedeelor
de marire a rezistentei
suprafetei la uzura.

Aprecierea rolului

intretinerilor tehnice in
prelungirea timpului de
functionare a utilajului.

2. Mentenanta sistemelor tehnice

UC3. Aprecierea
avantajelor

7. Indicatori de mentenanta,
mentenabilitate si

Al4.

Identificarea factorilor
de mentenanta

tehnice si disponibilitate a sistemelor disponibilitate.

economice a tehnice A15. Specificarea

mentenantei Notiuni (calitate, disponibilitate, indicatorilor de

utilajelor mentenabilitate, mentenanti) determinare a

tehnologice. Indicatorii de determinare a mentenabilitatii
mentenabilitatii, disponibilititii utilajului tehnologic.
functionale a unui produs. A16. Stabilirea avantajelor
8. Importanta si sarcinile lucrdrilor de

repararii utilajului mentenanta.
Avantajele aplicarii lucrarilor de Al7.Determinarea
intretinere si reparatii. sarcinilor lucrarilor de
Sarcinile lucrarilor de intretinere si mentenanta.
reparatie.
UC4. Selectarea 9. Sisteme de organizare a A18. Stabilirea avantajelor si
sistemelor si reparatiei utilajelor dezavantajelor

metodelor de
organizare a
lucrarilor de
reparatii.

Sisteme de reparatii centralizat,
decentralizat si mixt.

Sistemul de reparatii pe baza
constatarilor.

Sistemul reparatiilor preventiv-

planificate.

10. Metode de organizare a
reparatiei utilajului

Metoda standard.

Metoda dupa revizie.

Al09.

A20.

diverselor sisteme de
reparatii.

Aprecierea metodei de
organizarea lucrarilor
de reparatii in functie
de intreprinderea sau
sectia deservita.

Justificarea sistemei si

metodei de reparatii
alese.
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Unitati de competenta

Unitati de continut

Abilititi

UC5. Planificarea
lucrarilor de
reparatii a
utilajului
tehnologic.

11. Categorii de lucrari de
intretinere si reparatii

Revizii tehnice.

Reparatii curente.

Reparatia capitala.

12. Ciclul de reparatii

Structura ciclului de reparatii.

Calculul ciclului de reparatii.

Reprezentarea grafica a structurii

ciclului de reparatii.

13. Procesul tehnologic de
reparatii

Etapele procesului tehnologic de

reparatii .

Diverse procese tehnologice in

functie de complexitatea utilajului.

A21.

A22.

A23.

A24.

A25.

A26.

Tntocmirea lucrarilor de
reparatii pentru fiecare
categorie de reparatie.
Selectarea categoriilor
de reparatii in functie
de deteriorarile
utilajului.

Calculul ciclului de
reparatii a utilajului
tehnologic.
Reprezentarea grafica
a structurii ciclului de
reparatii.

Tntocmirea procesului
tehnologic de realizare
a reparatiilor curente si
capitale.

Diversificarea
proceselor tehnologice
in functie de
complexitatea
utilajului.

UC6. Realizarea
operatiilor
conform
indicatiilor
tehnologice.

UC7. Organizarea
locurilor de
munca in vederea
realizarii
operatiilor de
pregdtire catre
reparatii.

14. Demontarea utilajelor si
instalatiilor in vederea
reparatiilor

Metode de demontare a masinilor,

ansamblurilor si subansamblurilor.

Demontarea organelor de masini
de destinatie speciala.

15. Organizarea locului de munca
pentru demontarea utilajelor

Dotarea locului de munca.

Tnzestrarea cu scule, dispozitive si
aparate.

Depozitarea sculelor.

Automatizarea lucrarilor de
demontare.

Stabilirea traseelor de deplasare.

Securitatea si sanatatea la locul de
lucru.

16. Curatirea si spalarea pieselor
Substante si mijloace utilizate la
curatire.

Etapele procesului de spalare.

Specificul procesului de spalare a
anumitor piese.

Utilajul folosit la spalarea pieselor.
Uscarea pieselor dupa spalare.

A27.

A28.

A29.

A30.

A31.

A32.

A33.

A34,

Aplicarea metodelor de
demontare a utilajelor
in vederea reparatiei.
Specificarea metodelor
de demontare a
organelor de masini cu
destinatie speciala.
Enumerarea sculelor si
dispozitivelor necesare
la operatia de
demontare a utilajelor.
Selectarea metodelor
de automatizare a
operatiei de
demontare.

Schitarea amplasarii
locului de munca la
demontare cu
respectarea securitatii
si sanatatii In munca.
Enumerarea
substantelor si
mijloacelor utilizate la
curatirea pieselor.

Selectarea utilajului
folosit la spalare.

Aplicarea diverselor
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Unitati de competenta

Unitati de continut

Abilititi

17. Organizarea locului de munca
pentru spalarea si uscarea
pieselor

Dotarea locului de munca.

Tnzestrarea cu scule, dispozitive si
aparate.

Depozitarea materialelor.
Automatizarea lucrarilor de
spalare.

Stabilirea traseelor de deplasare.

Securitatea si sandtatea la locul de
lucru.

18. Sortarea pieselor
Principiile sortarii.
Metode si mijloace de masurare.

Constatarea si documentarea
defectelor.

19. Organizarea locului de munca
pentru sortare

Dotarea locului de munca.
Tnzestrarea cu mijloace de
masurare, dispozitive si aparate.
Depozitarea pieselor sortate.
Stabilirea traseelor de deplasare.

Securitatea si sanatatea la locul de
lucru.

A35.

A36.

A37.

A38.

A309.

metode de uscare a
pieselor.

Schitarea amplasarii
locului de munca la
curatare —spalare -
uscare a pieselor cu
respectarea securitatii
si sanatatii In munca.
Aplicarea metodelor si
mijloacelor
corespunzatoare
pieselor examinate.

intocmirea
documentatiei de
constatare a defectelor
depistate.
Reprezentarea grafica
a desenelor de
executie a pieselor
deteriorate.

Schitarea amplasarii
locului de munca la
sortarea pieselor cu
respectarea securitatii
si sanatatii In munca.

UCS8. intocmirea
documentatiei
tehnice.

20. Primirea utilajului in reparatii

Tntocmirea documentatiei citre

reparatii.

Studierea documentatiei existente

pe utilaj.

21. Predarea utilajului din
reparatii

Verificarea calitatii reparatiei

realizate.

Rodajul utilajului dupa reparatie.

Intocmirea documentatiei.

A40.

A41.

A42.

A43.

Constatarea
defectiunilor utilajului
pana la realizarea
reparatiilor.
Selectarea datelor
necesare pentru
intocmirea
documentatiei de
reparatie.

Aplicarea diverselor
metode de verificare a
calitatii lucrarilor de
reparatie.

Efectuarea rodajului
utilajului dupa
reparatie.

3. Metode de reparatie a pieselor

UC9. Alegerea metodei
de procesare a
pieselor defecte

22. Alegerea procesului de
reparatie a pieselor

Principii generale privind

Ad4,

Realizarea operatiilor
specifice tehnologiilor
de reparatie a
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Unitati de competenta

Unitati de continut

Abilititi

in functie de mai
multi factori.
UC10. Organizarea

locurilor de munca
in vederea realizarii
operatiilor de
procesare a
suprafetelor prin
sudare.

elaborarea proceselor tehnologice

de procesare.

Tehnologii tipizate de reparatie a

grupurilor de piese.

23. Metode de restabilire a
jocurilor intre suprafete

Metoda dimensiunilor de reparatii.

Metoda restabilirii formei si
dimensiunilor initiale.

24. Procesarea prin sudare
Sudarea cu gaze (oxiacetilenica);
Sudarea electrica.

25. Procesarea pieselor prin
sudarea cu gaze

Sudarea pieselor din fonta cenusie.

Sudarea pieselor din otel.
Sudarea aluminiului si aliajelor lui.
Sudarea oxiacetilenica a cuprului.
Sudarea bronzului si alamei.
Sudarea aliajelor de magneziu.

26. Organizarea locului de munca
pentru sudarea cu gaze

Dotarea locului de munca.

Tnzestrarea cu mijloace de scule,

dispozitive si aparate.

Stabilirea traseelor de deplasare.

Securitatea si sanatatea la locul de
lucru.

27. Procesarea pieselor prin
sudarea electrica

Sudarea electrica a pieselor din
fonta.

Sudarea electrica a pieselor din
otel.
Sudarea aluminiului si aliajelor lui.

Sudarea electrica a cuprului si
bronzului.

28. Organizarea locului de munca
pentru sudarea electrica

Dotarea locului de munca.
Inzestrarea cu mijloace de scule,
dispozitive si aparate.

Stabilirea traseelor de deplasare.

Securitatea si sanatatea la locul de
lucru.

A45.

A4dé6.

A4d7.

A48.

A409.

A50.

grupurilor de piese.
Selectarea metodelor
de restabilire a
jocurilor in functie de
defectiunile pieselor.
Identificarea tipului de
sudare in functie de
defectiunile pieselor.

Recomandarea
metodei de sudare in
functie de materialul
piesei reparate.
Selectarea utilajelor si
dispozitivelor pentru
sudare.

Respectarea normelor
de securitate si
sandtate Tn munca la
lucrdrile de sudare.

Schitarea amplasarii
locului de munca la
sudarea electrica si

sudarea cu gaz.
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Unitati de competenta

Unitati de continut

Abilititi

UC11. Selectarea
parametrilor
tehnologici de
procesare a
pieselor defecte
prin metalizare in
functie de mai multi
factori.

UC12. Organizarea
locurilor de munca
in vederea realizarii
operatiilor de
procesare a
suprafetelor prin
metalizare.

29. Procesarea suprafetelor prin
metalizare

Avantajele metalizarii.
Esenta procedeului de metalizare.

Clasificarea procedeelor de
metalizare.

Utilajul pentru metalizare.

30. Procesarea pieselor prin
metalizare

Pregatirea suprafetei piesei pentru
metalizare.

Depunerea stratului de metal topit
prin pulverizare.

Prelucrarea mecanica.

31. Organizarea locului de munca
pentru metalizare

Dotarea locului de munca.
Tnzestrarea cu mijloace de scule,
dispozitive si aparate.

Stabilirea traseelor de deplasare.

Securitatea si sanatatea la locul de
lucru.

A51.

A52.

A53.

A54.

A55.

Identificarea tipului de
metalizare in functie
de defectiunile
pieselor.
Recomandarea
metodei de metalizare
in functie de materialul
piesei reparate.

Selectarea utilajelor si
dispozitivelor pentru
metalizare.

Respectarea normelor
de securitate si
sanatate Tn munca la
lucrarile de metalizare.

Schitarea amplasarii
locului de munca la
metalizarea electrica si
sudarea cu gaz.

UC13. Selectarea
parametrilor
tehnologici de
procesare a
pieselor defecte
prin galvanizare in
functie de mai multi
factori.

UC14. Organizarea
locurilor de munca
in vederea realizarii
operatiilor de
procesare a
suprafetelor prin
galvanizare.

32. Procesarea suprafetelor prin
galvanizare

Fenomenul de galvanizare.
Avantajele galvanizarii.

Clasificarea procedeelor de
galvanizare.

Utilajul de galvanizare.

33. Procese de galvanizare
Cromarea.

Cuprarea (aramirea).
Nichelarea.

Fierarea (otelirea).

34. Organizarea locului de munca
pentru galvanizare

Dotarea locului de munca.
Tnzestrarea cu mijloace de scule,
dispozitive si aparate.

Stabilirea traseelor de deplasare.

Securitatea si sandtatea la locul de
lucru.

A56.

A57.

A58.

A59.

A60.

Identificarea tipului de
galvanizare in functie
de defectiunile
pieselor.

Recomandarea
metodei de galvanizare
in functie de materialul
piesei reparate.
Selectarea utilajelor si
dispozitivelor pentru
galvanizare.
Respectarea normelor
de securitate si
sanatate Tn munca la
lucrarile de
galvanizare.

Schitarea amplasarii
locului de munca la
galvanizare.

UC15. Selectarea
parametrilor
tehnologici de
procesare a

35. Procesarea suprafetelor prin
lipire

Generalitati.

Importanta lipirii.

A61.

A62.

Identificarea tipului de
lipire in functie de
defectiunile pieselor.
Recomandarea
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Unitati de competenta

Unitati de continut

Abilititi

pieselor defecte
prin lipire in functie

Fenomenul de lipire.
Clasificarea procedeelor de lipire.

metodei de lipire in
functie de materialul

?Ie mai multi Utilajul de lipire. piesei reparate.
actori. . e s ilai i
_ 36. Tehnologia procesirii pieselor |A63: S(.electz?\r.ea utilajelor si
UCle. Qrganlzarea ) prin lipire cu aliaje c.lls.pozrclvelor pentru
locurilor de munca ‘s de lipire.
N L Curatirea prealabila a pieselor.
in vederea realizarii e A64. Respectarea normelor
iilor Alegerea aliajului de lipit. ) i
operatiilor de Pregitirea imbiniri de securitate si
r irea imbinarii. <« N “
procesare a egatirea a sanatate Tn munca la
suprafetelor prin Stabilirea temperaturii de lipire. lucrarile de lipire.
lipire. Stabilirea duratei de lipire. A65. Schitarea amplasarii
Alegerea procedeului de lipire. locului de munc3 la
37. Organizarea locului de munca lipire.
pentru lipire
Dotarea locului de munca.
Tnzestrarea cu mijloace de scule,
dispozitive si aparate.
Stabilirea traseelor de deplasare.
Securitatea si sanatatea la locul de
lucru.
38. Procesarea prin lipire a
pieselor confectionate din
diverse materiale
Procesarea pieselor confectionate
din metale feroase.
Procesarea pieselor confectionate
din metale neferoase grele.
Procesarea pieselor confectionate
din aluminiu si aliaje de aluminiu.
Procesarea pieselor prin lipire cu
materiale plastice.
Procesarea pieselor prin lipire cu
compozitii plastice.

UC17. Selectarea 39. Procesarea suprafetelor prin | A66. Identificarea tipului de
parametrilor compensare compensare in functie
tehnologici de Procesarea pieselor prin bucsare. de defectiunile
procesare a Procesarea pieselor prin inlocuirea pieselor.

PI?SG|0|’ defecte ) partilor uzate. A67. Recomandarea
rin compensare in . . i
]E) y dp ot Procesarea pieselor prin montarea metodei de
unctie de mai multi o . i i
o . unor garnituri suplimentare. compensare |n.fun.ct|e
factori. . . . de materialul piesei
. Procesarea pieselor prin aplicarea

UC18. Organizarea . - reparate.

. . de petice si eclise. o )
locurilor de munca . . . | A68. Selectarea utilajelor si
. d lizarii 40. Organizarea locului de munca . "

Inveaerea realizarli . dispozitivelor pentru
- pentru prelucrarea prin
operatiilor de compensare.
rocesare a compensare
P A69. Respectarea normelor

suprafetelor prin
compensare.

Dotarea locului de munca.

Tnzestrarea cu mijloace de scule,
dispozitive si aparate.

de securitate si
sanatate Th munca la
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Unitati de competenta

Unitati de continut

Abilititi

Stabilirea traseelor de deplasare.
Securitatea si sanatatea la locul de

lucrarile de restabilire
prin compensare.

lucru. A70. Schitarea amplasarii
locului de munca la
restabilire prin
compensare.

UC19. Alegerea 41. Procesarea suprafetelor prin  |A71. Identificarea metodei
metodei de deformare plastica de procesare in functie
procesare a Procesarea pieselor prin refulare. de defectiunile
pieselor defecte in Procesarea pieselor prin pieselor.
functie de mai multi mandrinare. A72.Recomandarea
factori. . . i

Procesarea pieselor prin Ametode.| de procesare
indreptare in functie de materialul
. . iesei reparate.
Procesarea pieselor prin moletare. P P o ]
. . A73. Selectarea utilajelor si
Procesarea pieselor prin deformare ) »
la cald dispozitivelor pentru
’ . procesare.
42. Procedee tehnologice de
- e . A74. Respectarea normelor
marire a durabilitatii pieselor i )
b il de util de securitate si
omeniul de utilizare a < x N “
sanatate n munca la
tehnologiei de durificare a lucririle de procesare.
suprafetelor.
Durificarea pieselor prin tratamente
termice sau termochimice.
Durificarea si netezirea suprafetelor
pieselor prin deformare la rece.
43. Evaluarea calitatii lucrarilor de
procesare a suprafetelor
pieselor deteriorate
Criterii de evaluare a calitatii.
Metode si mijloace de verificare a
calitatii.
4. Organizarea atelierelor de reparatie

UC20. Identificarea 44. Componenta atelierelor de A75. Distingerea sectoarelor
lucrarilor ce se reparatii a intreprinderilor de din cadrul atelierului
realizeaza in industrie usoara de reparatii.
sectoarele Sectorul prelucrarilor mecanice A76. Stabilirea necesarului
atelierului de prin aschiere. de utilaj, dispozitive,
reparatie. Sectorul de forjare. scule.

UC21'_ S.ele.ctarea _ Sectorul de sudare, tratament A77.dentificarea
utilajului in functie termic si termochimic. mobilierului necesar la
de metodele de i i i

0 Sectorul de primire — demontare — locurile de lucru.
reparatii propuse. spalare - sortare. A78. Respectarea
Sectorul de montare-rodare. succesiunii amplasarii
. utilajului.
45. Organizarea sectoarelor de )
A79. Respectarea normelor

reparatie in cadrul sectiilor de
baza

de securitate si
sanatate Th munca.
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Unitati de competenta

Unitati de continut

Abilititi

Amplasarea sectorului.

Tnzestrarea cu utilaj, dispozitive,

scule.

Stabilirea traseului de deplasare cu

semifabricate, piese de schimb,

scule.

Mobilierul de lucru.

46. Amplasarea utilajului in
sectoarele atelierelor de
reparatie.

Respectarea succesiunii

tehnologice la amplasarea

sectoarelor.

Norme de securitate si sanatate in

munca la amplasarea utilajului.

A80.

Reprezentarea grafica
a amplasarii utilajului
in sectia de reparatie.

5. intretinereasi reglarea utilajelor din industria usoara
UC22. Stabilirea 47. intretinerea si reglarea A81. Determinarea
operatiilor de utilajelor din sectia de parametrilor optimi de
intretinere a preparare catre tricotare functionare a utilajelor.
utilajului. ntretinerea masinilor de bobinat. |A82. Selectarea operatiilor
UC23. Identificarea Intretinerea masinilor de urzit. necesare pentru

paramerelor care
urmeaza a fi
obtinute in urna
intretinerii
utilajelor.

UC24. Selectarea

metodelor de
remediere a
defectelor.

Curatirea.

Lubrifierea.

Reglarea.

Remedierea defectelor.

48. Intretinerea si reglarea
utilajelor din sectia de
tricotare

ntretinerea masinilor de tricotat
rectilinii.

ntretinerea masinilor de tricotat
circulare.

intretinerea masinilor de tricotat
ciorapi si manusi.

Curatirea.

Lubrifierea.

Reglarea.

Remedierea defectelor.

49. intretinerea si reglarea
utilajelor din sectia de finisare
chimica la intreprinderile de
tricotat.

Intretinerea masinilor de albit.
intretinerea masinilor de vopsit.
Intretinerea masinilor de calandrat.

A83.

A84.

A85.

A86.

A87.

A88.

realizarea intretinerii
utilajelor.

Identificarea utilajelor,
sculelor, dispozitivilor
necesare la
intretinerea utilajelor.
Selectarea lubrifiantilor
corespunzator
documentatiei tehnice.
Reglarea utilajelor
conform parametrilor
indicati n
documentatia tehnica.
Crearea fiselor de
sinteza cu parametrii
de reglare silubrifiere
a utilajului tehnologic.

Reprezentarea
schematica a locurilor
de ungere a utilajului.

Specificarea
parametrilor de
reglare pentru fiecare
tip de utilaj.
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Unitati de competenta

Unitati de continut

Abilititi

Tntretinerea masinilor de imprimat.
Intretinerea masinilor de spélat.
Intretinerea masinilor de aburit.
Curatirea.

Lubrifierea.

Reglarea.

Remedierea defectelor.

50. intretinerea si reglarea
utilajelor din sectia de croire

Intretinerea rampei de control.
Intretinerea masinilor de croit.
Deservirea complexului de croit.
Curatirea.

Lubrifierea.

Reglarea.

Remedierea defectelor.

51. intretinerea si reglarea
utilajelor din sectia de cusut

Tntretinerea masinilor de cusut .

Intretinerea masinilor si meselor de
calcat.

Curatirea.

Lubrifierea.

Reglarea.

Remedierea defectelor.

52. intretinerea si reglarea
utilajelor din sectia de
tratament umidotermic

Intretinerea preselor.

ntretinerea manechinelor cu abur.
Curatirea.

Lubrifierea.

Reglarea.

Remedierea defectelor.
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VI. Repartizarea orientativa a orelor pe unitati de invatare

Numarul de ore
Nr. Unitati de invatare Contact direct
crt. Total Lucrulindividual
Prelegeri | Practica/Seminar
1. [Notiuni generale despre 22 8 - 14
fiabilitatea si defectiunile
sistemelor mecanice
2. | Mentenanta sistemelor tehnice 45 14 10 21
3. | Metode de reparatie a pieselor 82 24 10 48
4. |Organizarea atelierelor de 11 4 - 7
reparatie
5. |Intretinerea si reglarea utilajelor 20 10 10 -
din industria usoara
Total 180 60 30 90
VII. Studiu individual ghidat de profesor
Modalitati de Termeni
Materii pentru studiul individual | Produse de elaborat evaluare de
realizare

1. Notiuni generale despre fiabilitatea si defectiunile sistemelor mecanice

1. Defectiunile de conceptie Referat Prezentarea
constructiva, tehnologica si referatului Saptdmana
de executie . . . - e 1
’ Fisa de sinteza Prezentarea fisei
2. Masuri de prevenire a Test de evaluare Prezentarea testului
uzarilor si de marire a duratei . ———|Saptamana
; Studiu de caz Prezentarea studiului 7
de functionare
2. Mentenanta sistemelor tehnice
1. Organizarea locului de Proiect individual Prezentarea
“ roiect individua . . Sptima3
munca pentru demontarea proiectului Saptamana
utilajelor - . ) 2
Schema realizata Prezentarea schemei
2. Organizarea locului de T Prezentarea
» » , Proiect individual : : Siptamana
munca pentru spalarea si proiectului
; 3
uscarea pieselor < . .
P Schema realizata Prezentarea schemei
3. Organizarea locului de munca Proiect individual Prezentarea
pentru sortare proiectului Saptamana
4

Schema realizata

Prezentarea schemei
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Modalitati de Termeni
Materii pentru studiul individual | Produse de elaborat evaluare de
realizare
3. Metode de reparatie a pieselor
1. Organizarea locului de Proiect individual Prezentarea
muncd pentru sudarea cu gaze proiectului Saptamana
4
Schema realizata Prezentarea schemei
2. Organizarea locului de Proiect individual Prezentarea
muncd pentru sudarea electrica proiectului Saptamana
5
Schema realizata Prezentarea schemei
3. Organizarea locului de Proiect individual Prezentarea
muncd pentru metalizare proiectului Saptamana
5
Schema realizata Prezentarea schemei
4. Organizarea locului de Proiect individual Prezentarea
muncd pentru galvanizare proiectului Saptamana
6
Schema realizata Prezentarea schemei
5. Organizarea locului de Proiect individual Prezentarea
muncd pentru lipire proiectului Saptamana
7
Schema realizata Prezentarea schemei
6. Organizarea locului de Proiect individual Prezentarea
muncd pentru prelucrarea prin proiectului Saptamana
8
compensare . e .
P Schema realizata Prezentarea schemei
7. Evaluarea calitatii Fisd de documentare |Prezentarea fisei A
oy Saptamana
lucratorilor de procesare a studiu d b Siulu 9
suprafetelor pieselor deteriorate el G2 TEEE RIS SR UL
4. Organizarea atelierelor de reparatie
1. Amplasarea utilajuluiin Schema realizata Prezentarea schemei |Saptamana
sectoarele atelierelor de 10

reparatie

VIII. Lucrarile de laborator recomandate

1. Categorii de lucrari de intretinere si reparatii.

2. Ciclul de reparatii.

3. Demontarea utilajelor si instalatiilor in vederea reparatiilor.

5. Sortarea pieselor.
6. Procesarea pieselor prin su

7. Procesarea pieselor prin su

Curatirea si spalarea pieselor.

darea cu gaze.

darea electrica.

8. Procesarea pieselor prin metalizare.
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9. Procese de galvanizare.

10. Tehnologia procesarii pieselor prin lipire cu aliaje.

11. intretinerea si reglarea utilajelor din sectia de tricotare.
12. intretinerea si reglarea utilajelor din sectia de cusut.

13. intretinerea si reglarea utilajelor din sectia de tratament umidotermic.

IX. Sugestii metodologice

Predarea modulului ,Repararea si deservirea utilajului” presupune folosirea unor metode,
tehnici si procedee care il implica pe elev in procesul de invatare, urmarindu-se dezvoltarea
gandirii, stimularea creativitatii, dezvoltarea interesului pentru invatare. Optiunea pentru o
metoda sau alta este in stransa relatie si cu personalitatea profesorului si stilurile de Tnvatare
ale grupului de elevi cu care se lucreazi. In tabelul de mai jos sunt prezentate cateva metode
recomandate care pot fi utilizate la programarea lectiilor.

Nr.

. Unitati de invatare Metode de predare
1 Notiuni generale despre fiabilitatea si | Expunerea didactica
defectiunile sistemelor mecanice Algoritmizarea
Tnvatarea prin descoperire
Asaltul de idei
2 Mentenanta sistemelor tehnice Expunerea didactica

Metoda observarii
Problematizarea
Studiul de caz
Lucrari practice
Lucrul in echipe

3 Metode de reparatie a pieselor Expunerea didactica
Problematizare
Lucrul in echipe
Asaltul de idei

4 Organizarea atelierelor de reparatie Expunerea didactica
Metoda observarii
Problematizarea
Lucrari practice
Lucrul in echipe

5 Intretinerea si reglarea utilajelor din Expunerea didactica
industria usoara Metoda observarii

Lucrul in echipe

Tnvatarea prin descoperire
Asaltul de idei
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X. Sugestii de evaluare a competentelor profesionale

Axarea procesului de Tnvatare — predare - evaluare pe competente presupune efectuarea
evaluarii pe parcursul intregului proces de instruire. Evaluarea continua va fi structurata in
evaluari formative si evaluari sumative (finale) ce tin de interpretarea creativa a informatiilor si
de capacitatea de a rezolva situatiile de problema.

Pentru a eficientiza procesele de evaluare, Thainte de a demara evaluarile, cadrul didactic va
aduce la cunostinta elevilor tematica lucrarilor, modul de evaluare (bareme/grile/criterii de
notare) si conditiile de realizare a fiecarei evaluari.

Produsele recomandate pentru evaluarea nivelului de dezvoltare a competentelor cognitive
sunt prezentate in tabelul de mai jos:

Nr. Produse pentru

“ . Criterii de evaluare a produselor
crt. | masurarea competentei

1. | Proiect elaborat e Validitatea proiectului — gradul in care acesta acopera
unitar si coerent, logic si argumentat tema propusa.

e Completitudinea proiectului — felul in care au fost
evidentiate conexiunile si perspectivele interdisciplinare
ale temei, competentele si abilitatile de ordin teoretic si
practic si maniera in care acestea servesc continutului
stiintific.

e Elaborarea si structurarea proiectului — acuratetea,
rigoarea si coerenta demersului stiintific, logica si
argumentarea ideilor, corectitudinea concluziilor.

e C(Calitatea materialului folosit in realizarea proiectului,

bogatia si varietatea surselor de informare, relevanta si
actualitatea acestora, semnificatia datelor colectate s.a..

e Creativitatea — gradul de noutate pe care-l aduce proiectul
in abordarea temei sau Tn solutionarea problemei.

2. | Referat e Corespunderea referatului temei.

e Profunzimea si completitudinea dezvoltarii temei.
e Adecvarea la continutul surselor primare.

e Coerenta si logica expunerii.

e Utilizarea dovezilor din sursele consultate.

e Gradul de originalitate si de noutate.

e Nivelul de eruditie.

e Modul de structurare a lucrarii.

e Justificarea ipotezei legate de tema referatului.

e Analiza in detaliu a fiecdrei surse de documentare.

3. | Rezumat oral e Expune tematica lucrdrii in cauza.

e Utilizeaza formulari proprii, fara a distorsiona mesajul
lucrarii supuse rezumarii.

e Expunerea orala este concisa si structurata logic.

e Foloseste un limbaj bogat, adecvat tematicii lucrarii in
cauza.

e Respectarea coeficientului de reducere a textului: 1/3
din textul initial.
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Nr.
crt.

Produse pentru
masurarea competentei

Criterii de evaluare a produselor

Rezumat scris

Expune tematica lucrarii in cauza.

Utilizeaza formulari proprii, fara a distorsiona mesajul
lucrarii supuse rezumarii.

Textul rezumatului este concis si structurat logic.

Foloseste un limbaj bogat, adecvat tematicii lucrarii in
cauza.

Fidelitatea: intelegerea esentialului si reproducerea lui,
nu trebuie sa existe contrasens.

Coerenta: rezumatul are o unitate si un sens evidente,
lizibile pentru cei care nu cunosc textul sursa.
Progresia logica: inlantuirea ideilor, prezentarea
argumentelor sunt clare si evidente.

Angajamentul autorului, aptitudine critica corect
evaluata si transpusa.

Respectarea modalitatilor de enuntare a textului sursa:
rezumatul este o oglinda micsorata dar fidela textului
sursa.

Munca pertinenta de reformulare: rezumatul nu este un
colaj de citate.

Respectarea coeficientului de reducere a textului: 1/4
din textul initial.

Stapanirea normelor sintactice la nivel de prezentare
logica a ideilor, frazelor, paragrafelor textului.

Text formatat citet, lizibil, plasarea clara in pagina.

Studiu de caz

Corectitudinea interpretarii studiului de caz propus.

Calitatea solutiilor, ipotezelor propuse, argumentarea
acestora.

Corespunderea solutiilor, ipotezelor propuse pentru
rezolvarea adecvata a cazului analizat.

Corectitudinea lingvistica a formularilor.
Utilizarea adecvata a terminologiei in cauza.

Rezolvarea corecta a problemei, asociate studiului
analizat de caz.

Punerea Tn evidenta a subiectului, problematicii si
formularea.

Logica sumarului.
Referinta la programe.

Completitudinea informatiei si coerenta intre subiect si
documentele studiate.

Noutatea si valoarea stiintifica a informatiei.
Exactitatea rezultatelor si rigoarea probelor.

Capacitatea de analiza si de sinteza a documentelor,
adaptarea continutului.

Originalitatea studiului, a formularii si a realizarii.
Personalizarea (sa nu fie lucruri copiate).
Aprecierea critica, judecata personala a elevului.
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Nr.
crt.

Produse pentru
masurarea competentei

Criterii de evaluare a produselor

Corectitudinea interpretarii studiului de caz propus.

Calitatea solutiilor, ipotezelor propuse, argumentarea
acestora.

Corespunderea solutiilor, ipotezelor propuse pentru
rezolvarea adecvata a cazului analizat.

Corectitudinea lingvistica a formularilor.

Rezolvarea corecta a problemei, asociate studiului
analizat de caz.

Produsele si criteriile pentru evaluarea sumativa a competentelor profesionale sunt prezentate

in tabelul de mai jos:

Nr.
crt.

Produse pentru
masurarea competentei

Criterii de evaluare a produselor

Lucrare graficd/schema

Alegerea corecta formatului pentru desen.
Centrarea desenului pe format.
Relevanta elementelor grafice utilizate.

Corespunderea reprezentarii grafice cu standardele
desenului tehnic.

Corespundere sarcinilor tehnice.
Corectitudinea de realizare.
Acuratetea lucrarii grafice.

Modul de prezentare si argumentare.
Respectarea termenilor de elaborare.

Fise de
observatie/sinteza

Corectitudinea termenilor specifici.
Corectitudinea criteriilor.

Relevanta intocmirii fisei.
Fundamentarea deciziilor.

Prezentarea si argumentarea concluziilor.

Mecanisme,
aparate,echipamente,
instalatii, sisteme etc.
deservite

Calitatea deservirii.

Corespunderea cerintelor tehnice.
Corespunderea cerintelor ergonomice.
Promptitudinea deservirii.
Productivitatea.

Masurari /investigatii

Relevanta.
Veridicitatea.
Corectitudinea.
Completitudinea
Productivitatea.

Schema analizata

Respectarea limbajului tehnic.

Specificarea corecta a elementelor grafice.
Algoritmizarea elementelor constructive ale schemelor.
Redarea principiului de functionare.

Modul de prezentare.
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XI. Resursele necesare pentru desfasurarea procesului de studii

Salile pentru realizarea prelegerilor la disciplina ,Repararea si deservirea utilajului” trebuie sa
corespunda Regulilor si normativelor sanitaro-epidemiologice de stat ,lgiena institutiilor de
invatamant secundar profesional” (Hotararea nr. 23 din 29.12.2005). Orele pot fi realizate in
cabinete de studiu a disciplinelor tehnice, suprafata cabinetului trebuie sa fie — in dependenta
de numérul de elevi — 2,0 m? pentru 1 elev. Cabinetul trebuie sd dispun3, atat de iluminare
naturalda directd, laterala, cat si de iluminare artificiala, corespunzatoare cerintelor
normativului in constructie 11-4-79 ,lluminatul natural si artificial. Norme de proiectare”. Tn
ceea ce priveste amenajarea incaperilor, cabinetul de discipline tehnice trebuie sa posede
mese de lucru si scaune n strictd dependenta de valoarea taliei elevilor, astfel, ca mobilierul sa
asigure o tinuta corecta elevilor. Cabinetul va fi dotat de asemenea cu tabl3, proiector si ecran
pentru derularea prezentarilor si filmelor. Nu vor lipsi si plansele, fisele, schemele, desenele
care permit ilustrarea materialului predat.

XIl. Resursele didactice recomandate elevilor

Sunt indicate doar resursele didactice ce sunt puse la dispozitia elevilor de catre institutia de
fnvatamant, ce pot fi procurate sau accesate de catre elevi.

Nr Locul in care poate fi Numarul de
crt. Denumirea resursei consultati/ accesata/ exemplare
) procurata resursa disponibile
1. A. Ciocarlia; M. Vasilescu, Asamblarea, Biblioteca 1
intretinerea si reparatia masinilor
industriale-manual pentru clasa a Xll-a,
licee industriale BUCURESTI, EDITURA
DIDACTICA ALL - 2000
2. Manualul inginerului textilist, Biblioteca 1
vol.3sectiunea a X-a,Bazele intretinerii si
repararii utilajelor textile Ed.
Performantica lasi,2004
3. https://organedemasini.wikispaces.com/ Internet -
file/view/mentenanta.pdf
4, biblioteca.regielive.ro/cursuri/mecanica/l Internet -
ucrari-de-intretinere-a-masinilor-si-
utilajelor-40446.html
5. https://biblioteca.regielive.ro/referate/tr Internet -
ansporturi/intretinerea-tehnica-si-
reparatia

21/21




