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FORMULARUL CALIFICARII

Descrierea Calificarea Confectioner-montator tamplarie cu vitraj izolant (in continuare Confectioner-
calificarii montator) se atribuie la finalizarea unui program de formare profesionala initiala (scoala
profesionald), sau a unui program de formare profesionald continua si se practica in
domeniul constructiilor, in cadrul companiilor specializate in confectionarea tamplariei
din profiluri PVC, aluminiu si lemn cu vitraj izolant (geam termoizolator) si celor
specializate in montarea acestora la obiective civile si industriale. Activitatea profesionala
se desfasoara in atelierele de tamplarie, pe santierele de constructii, dar si la sediul
beneficiarilor, la nivelul solului sau la inaltimea de pand la 2,8 m, in conditii meteo
variate, iIn medii diverse de munca.

Confectionerul-montator activeaza in echipa, alaturi de alti muncitori, sub coordonarea
directa a sefului de sectie / de santier, avand astfel o autonomie restransa.
Confectionerul-montator utilizeaza informatiile din proiectul de executie si fisa
tehnologica, prezentate pe suport de hartie sau in format digital; efectueaza calcule
matematice simple, aplicate la lucrarile de confectionare si montare a timplariei cu vitraj
izolant.

Confectionerul-montator prelucreaza si asambleaza foile de sticld si baghetele distantier
pentru a confectiona componentele tAmplariei In care monteaza feroneria. Totodata, acesta
executd lucrari de montare a tdmplariei cu vitraj izolant si a accesoriilor in golul
constructiei, pregatit in prealabil. Confectionerul-montator asigurd functionalitatea
tamplariilor, realizand reglaje post montaj si reparatii ale tdmplariei, inlaturand
neconformitatile constatate.

Activitatile de munca solicita organizarea locului de munca pe principii ergonomice i
planificarea rationald a timpului de lucru. Lucrdrile sunt executate manual si/sau cu
ajutorul unor utilaje, dispozitive mecanice, semiautomate si automate, realizand
intretinerea curentd a acestora. La necesitate, Confectionerul-montator utilizeaza
dispozitive si instalatii de ridicare §i transportare, monteaza si demonteaza mijloace de
esafodaj pana la indltimea de 2,8 m.

Confectionerul-montator asigura calitatea lucrarilor de confectionare §i montare a
tamplariei si geamului termoizolator, prin respectarea riguroasa a normativelor tehnice in
vigoare. Confectionerul-montator aplicd principiile economiei verzi, optimizand
consumul de energie si de materie primd, respecta prevederile legale referitoare la
securitatea si sandtatea in munca, celor de protectie a mediului Inconjurator, precum si de
prevenire si stingere a incendiilor.

Calificarea Confectioner-montator face parte din categoria meseriilor verzi, ale caror
produse finale contribuie la asigurarea energiei verzi, limitand poluarea, prin recuperarea
si conservarea energiei.

Nivel de 3CNC
calificare
Grup/grupuri - Absolventi de gimnaziu, liceu, scoald profesionald; scoald medie de cultura generala;
tinta - Furnizori de programe de formare profesionala;

- Angajatori.
Tipul
programului de | - Program de formare profesionala tehnica secundara
formare - Program de formare profesionald continua
profesionala
Forma de - Formare profesionald initiald, invatdmant cu frecventa;
organizare a - Formare profesionala continua:
studiilor . .

* program de recalificare profesionald;
* program de formare profesionala a adultilor/perfectionare.

Durata - 3ani: pentru instruirea in meserii conexe, in baza studiilor gimnaziale;
studiilor - 2ani: pentru instruirea intr-o meserie, in baza studiilor gimnaziale;

- 2 ani: pentru Invatdmant dual, in baza studiilor gimnaziale;

- 1 an pentru invatdmant dual, in baza studiilor liceale/medii de cultura generala;

- panad la 6 luni, pentru instruirea prin programe de formare profesionald continua.
Volumul Programe de formare profesionala pentru instruirea la:
studiilor - _meserii conexe — 3600 - 4000 de ore;
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- 0 meserie — 2400 - 2700 de ore;

- Invatamant dual (durata de 1 an de studii) — 1200 - 1350 ore;
- invatamant dual (durata de 2 ani de studii) — 2400- 2700 ore;
- formarea continua — pana la 900 de ore.

Conditii de - VArsta minima: (16 ani+) art. 62, pct.3 Codul educatiei;
acces - Nivel minim de studii: studii gimnaziale;

- Acte de studii pentru acces: Certificat de studii gimnaziale/ certificat de studii
liceale/Diploma de bacalaureat/Atestat de studii medii de culturd generald sau un alt
act de studii echivalent, recunoscut de autoritatea competenta.

Stagii de - Stagii de instruire  practica, realizate 1n atelierele institutiei de
practica invatamant/prestatorului de servicii educationale, cat si in atelierele intreprinderilor /

pe santierele de constructii sau in cadrul unitdtilor economice interesate sa
functioneze ca baza de practica;

- Stagiile de practica vor include nu mai putin de 70% din numarul total de ore ale
programului de formare profesionala.

Actul de studii,

Calificarea: Confectioner-montator tdmplarie cu vitraj izolant

angajare in
campul muncii

titlul/ s : g
calificarea Formare initiala: Certificat de calificare;
atribuiti Formare continud: Certificat de recalificare profesionala/ Certificat de perfectionare.
Dezvoltare - Angajarea In cAmpul muncii conform calificarii atribuite.
profesionala/ - Continuarea studiilor in invitimant profesional tehnic postsecundar (specialititi
proiectarea i inifiale. 3 | finalizarii i de £ fesionals pri
carierei conexe meseriei initiale, in cazul finalizarii programului de formare profesionala prin
meserii conexe cu durata studiilor de 3 ani).
- Formarea continud in domeniul profesional prin cursuri si programe de formare
continud la locul de munca.
Oportunititi de

Angajarea in cadrul unitatilor economice specializate in confectionarea si montarea
tamplariei cu vitraj izolant.

Confectionerul-montator poate fi angajat in calitate de specialist pentru unele ocupatii din
grupa de baza 7124 Montatori izolatii.

Confectioner-montator
tamplarie cu vitraj

Cerinte Aspirantii la obtinerea calificarii trebuie:
speciale - sa fie sandtosi si apti de munca din punct de vedere psiho-somatic pentru realizarea
sarcinilor cu grad avansat de dificultate si risc;
- pentru lucrari la inaltime si pe santier se solicitd varsta minima de 18 ani.
LISTA OCUPATIILOR TIPICE
Programul de Ocupatii tipice conform
Nivelul formare profesionala Clasificatorului ocupatiilor din Ocupatii tipice
calificarii (conform Republica Moldova conform ESCO 08
Nomenclatorului) (CORM 006-2021)
3 CNC 732005 7124 - Montatori izolatii

711501 Asamblor-montator/

asambloare-montatoare geamuri izolator/izolatoare
712501 Asamblor-montator/asambloare-

izolant AR http://data.europa.eu/es
montatoare profile aluminiu si geam | . ic-5/C7124
termopan -
712404 Confectioner-

7523 Reglori si operatori

montator/confectionera-montatoare .
° masini de prelucrat lemn

tamplarie cu vitraj izolant

712417 Montator/montatoare sisteme
tamplarie termoizolanta

752312 Téietor/taietoare de precizie in

strungar /strungéritd in
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lemn lemn
722313 Operator/operatoare la magini-
unelte cu comandd numerica de | 7125 Geamgii

prelucrare a metalelor
712502 Geamgiu http://data.europa.eu/es
co/isco/C7125

COMPETENTE RELEVANTE CALIFICARII

COMPETENTE CT 1. Autonomie si responsabilitate.
TRANSVERSAL | Confectionerul-montator isi executa sarcinile de lucru, fiind in subordinea sefului de
E (CT) echipd sau maistrului si este responsabil, In totalitate, de calitatea lucrdrilor de
confectionare si montare a tadmplariilor termoizolante. Confectionerul-montator isi
asuma responsabilitatile si rolurile care i revin 1n echipa, isi dezvolta capacitatea de a
lua decizii si de a solutiona probleme specifice locului de munca. Confectionerul-
montator executd sarcinile stabilite conform cerintelor tehnologice, precum si
procedurilor si regulamentelor interne, proprii companiilor.
CT 2. Interactiune sociala.
Confectionerul-montator interactioneazad cu superiorii, membrii echipei si cu alti
muncitori din atelierul de tdmplarie, precum si de pe santierul de constructii (tencuitori,
zugravi, electricieni in constructii etc.) Tn limbaj profesional specific domeniului, in
vederea coordonarii sarcinilor de munca.
Confectionerul-montator informeazd, pe masurd ce este necesar, despre conditiile
neconforme in procesul de lucru, recunoaste la timp situatiile de risc si raporteaza
imediat atunci cand este detectatd o neregularitate si/sau pericol pentru sdnatate si
siguranta. Confectionerul-montator comunica clientului despre modul de functionare si
cerintele de exploatare a tdmpldriei termoizolante.
CT 3. Dezvoltarea personala si profesionala.
Confectionerul-montator aplica competentele digitale in domeniul informational in
vederea utilizarii instrumentelor cu actiune digitala si resurselor informatice digitale
destinate activitatii la locul de munca.
Confectionerul-montator participa la cursuri de instruire in domeniul securitatii si
sanatatii In munca, cursuri de formare profesionald continud in vederea aplicarii noilor
tehnologii si utilizarii aparatelor si echipamentelor de confectionare si montare a
tamplariei cu vitraj izolant.
COMPETENTE | CG1. Perfectionarea si optimizarea metodelor si procedeelor utilizate in procesul de
GENERALE lucru.
(CG) CG2. Interpretarea documentatiei tehnice in vederea respectdrii normativelor la
executarea lucrarilor.
CG3. Intretinerea instrumentelor, dispozitivelor si utilajelor in stare perfectd de
functionare.
CGA4. Gestionarea eficienta a resurselor naturale, materiale, umane si de timp.
CG6. Respectarea cadrului legal si normativ-reglator de referintd in procesul de
realizare a atributiilor ocupationale.
CGT7. Gestionarea eficientd a situatiilor de risc, urgenta sau conflict.
CG8. Respectarea cerintelor, principiilor si valorilor profesionale pentru crearea unui
mediu de lucru adecvat si asigurarea rezultatelor optime la locul de munca.
CG9. Aplicarea normelor de protectie a mediului in activitatea profesionala.
CG10. Aplicarea prevederilor legale referitoare la securitatea si sanatatea in munca.
CP1. Aplicarea prevederilor legale referitoare la securitatea si sanatatea in munca.
COMPETENTE | CP2. Aplicarea normelor de protectie a mediului.
PROFESIONALE | cp3, Organizarea eficienta a procesului de lucru.
(CP) CP4. Organizarea rationald a locului de lucru.
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CP5. Coordonarea activitatilor de lucru cu superiorii, colegii.
CP6. Securizarea locului de lucru.

CP7. Montarea /demontarea mijloacelor de esafodaj.
CP8. Exploatarea utilajului si echipamentelor cu procesare semiautomata / automata.

CP11. Prelucrarea baghetelor distantier.
CP12. Asamblarea unitatilor de vitraj izolant.
CP13. Prelucrarea componentelor tamplariei.
CP14. Imbinarea componentelor timplariei.
CP15. Asamblarea unitatilor de tamplarie cu vitraje izolante.
CP16. Pregatirea activitatii de montaj a tdmplariei.
CP17. Pregitirea locurilor de montaj.

CP18. Montarea tamplariilor.

CP19. Asigurarea functionalitatii timplariilor cu vitraje izolante.
CP20. Asigurarea calitatii lucrarilor efectuate.

CP9. Manevrarea materiei prime, semifabricatelor si materialelor auxiliare.
CP10. Prelucrarea foilor de sticla.

TRANSPUNEREA COMPETENTELOR PROFESIONALE SPECIFICE
INREZULTATE ALE INVATARII

Competente profesionale

Rezultate ale invatarii
Absolventul/candidatul la
atribuirea calificarii poate:

Module ce duc la
formarea
competentelor
profesionale

CP1.  Aplicarea  prevederilor  legale
referitoare la securitatea si sdnatatea in
munca (in continuare SSM).

CP3. Organizarea eficientd a procesului de
lucru.

CP4. Organizarea rationalda a locului de
lucru.

. aplica masurile de securitate

si sdnatate Tn munca in functie
de specificul lucrarilor si
particularitatile locului de

munca.

Organizarea locului de
munca

CP2. Aplicarea normelor de protectie a
mediului.

. depozita deseurile rezultate Tn

procesul de lucru, utilizand
echipamente  specifice  si
aplicand normele de protectie

a mediului.

Organizarea locului de
munca

CP4. Organizarea rationalda a locului de
lucru.

. executa lucrari de lacatusarie

Executarea lucrarilor de

CP8. Exploatarea utilajului si conform cerintelor tehnice, licituserie
echipamentelor cu procesare semiautomata / respectand normele SSM. ’
automata.
CP7. Montarea /demontarea mijloacelor de | 4. monta / demonta mijloace de
esafodaj. esafodaj pana la inaltimea de
’ J ’ J P ’ Montarea/demontarea

CP6. Securizarea locului de lucru.

2.8 m pentru accesul la spatiul

mijloacelor de esafodaj

CP5. Coordonarea activitatilor de lucru cu de montaj, respectand
superiorii, colegii. normele SSM.
CP9. Manevrarea materiei prime, | 5. prelucra foi de sticld si
semifabricatelor si materialelor auxiliare. baghete  distantier  pentru . o

. . . ’ L Confectionarea vitrajelor
CP10. Prelucrarea foilor de sticla confectionarea vitrajelor | .

. . ) ’ izolante

CP11. Prelucrarea baghetelor distantier izolante, conform
CPs8. Exploatarea utilajului si documentatiei  tehnice de
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echipamentelor cu procesare semiautomata /
automata

CP2. Aplicarea normelor de protectic a
mediului
CP20.
efectuate

Asigurarea  calitatii  lucrarilor

executie, respectand normele
SSM i utilizand
materia prima.

rational

CP12. Asamblarea unitatilor de vitraj izolant
CP6. Securizarea locului de lucru
CP20. Asigurarea  calitatii
efectuate

lucrarilor

6. asambla unitatile de vitraj

izolant conform cerintelor
documentatiei  tehnice de
executie, respectand criteriile

de calitate si cerintele SSM.

Asamblarea unitatilor de
vitraj izolant

CP13. Prelucrarea componentelor tamplariei
CP14. imbinarea componentelor timplariei
CP6. Securizarea locului de lucru

CP8. Exploatarea utilajului si
echipamentelor cu procesare semiautomata /
automatd

CP2. Aplicarea normelor de protectie a
mediului
CP20.
efectuate

Asigurarea  calitatii  lucrdrilor

7. confectiona componente ale
tamplariei din profil PVC,

Confectionarea si
montarea tamplariei din

conform documentatiei | profil PVC cu vitraj
tehnice de executie. izolant
8. confectiona componente ale . .
R Confectionarea si
tamplariei din profil de A e
. montarea tampldriei din
aluminiu, conform . L.
.. ) profil de aluminiu cu
documentatiei  tehnice de | . ..
) vitraj izolant
executie.

9. confectiona componente ale
tamplariei de lemn, conform
documentatiei
executie.

tehnice de

Confectionarea si
montarea tamplariei din
profil de lemn cu vitraj
izolant

CP15. Asamblarea unitatilor de tAmplarie cu
vitraje izolante

CP16. Pregitirea activittii de montaj a
tamplariei

CP17. Pregdtirea locurilor de montaj

CP18. Montarea tamplariilor

CP19.
tamplariilor cu vitraje izolante

Asigurarea functionalitatii
CP5. Coordonarea activitatilor de lucru cu
superiorii, colegii

CP20.
efectuate

Asigurarea  calitatii  lucrdrilor

10. monta tdmplaria din PVC,
aluminiu si lemn cu vitrgj
izolant in spatiul de montaj
pregatit, respectand cerintele

procesului tehnologic,
normele SSM si asigurand
calitatea lucrarilor de
manopera.

Confectionarea si
montarea tamplariei din

profil PVC cu Vvitraj
izolant
Confectionarea si

montarea tamplariei din
profil de aluminiu cu
vitraj izolant

Confectionarea si
montarea tamplariei din
profil de lemn cu vitraj
izolant

DESCRIEREA EXTINSA A REZULTATELOR INVATARII IN TERMENI DE CUNOSTINTE,

APTITUDINI, NIVEL DE COMPETENTA MINIM DE RECUNOASTERE

REZULTATE ALE INVATARII

Nivel de

Cunostinte (K) |

Aptitudini (S)

competenta

Responsabilitate si autonomie (RA)

minim de
recunoastere

CP1. Aplicarea prevederilor legale referitoare la securitatea si sandtatea in munca
CP3. Organizarea eficienta a procesului de lucru

Standard de calificare: Confectioner-montator timplarie cu vitraj izolant
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CP4. Organizarea rationald a locului de lucru

Rezultatul invatarii 1. Absolventul/candidatul la atribuirea calificarii poate aplica masurile de securitate si
sanatate in munca 1n functie de specificul lucrarilor si particularitatile locului de munca.

K;. Norme generale de securitate si
sanitate in muncda (SSM) Tn domeniul
constructiilor.

K,. Reguli de prevenire a incendiilor in
atelierul de tAmplarie termoizolanta si pe
santierul de constructii.

Ks. Tipuri de instructaje obligatorii
realizate Tn atelierul de tamplarie
termoizolantd si  pe santierul de
constructii.

K, Riscuri la locul de munca.

Ks. Traumatisme la locul de munca.
Cerinte de acordare a primului ajutor.

Ks. Echipamente individuale de lucru si
de protectie.

K7 Cerinte de organizare a locului de
munca 1n conditii de securitate.

Si. Respecta normele SSM la realizarea
lucrarilor in  atelierul de  tamplarie
termoizolanta si pe santierul de constructii.

S,. Descrie sursele de provocare a incendiilor
in atelierul de tamplarie termoizolantd si pe
santierul de constructie.

Sz, Descrie modalititile de combatere a
incendiilor in functie de sursa.

S4. Explica importanta instructajelor realizate
in atelierul de tamplarie termoizolantd si pe
santierul de constructii.

Ss.  Identificd riscurile 1n functie de
particularitatile locului de munca si sarcinile
de realizat.

Se. Simuleazd acordarea primului ajutor in
functie de traumatism/accident la locul de
munca.

S;. Utilizeaza echipamentul individual de lucru
si de protectie, conform cerintelor SSM.

Ss.  Verifica vizual starea
dispozitivelor si echipamentelor
electrice si mecanice.

tehnicd a
manuale,

Absolventul
respecta
masurile de
securitate si
sanatate in
munca n
atelierul de
tamplarie

termoizolanta si
pe santierul de
constructii.

securitatea si sanatatea in munca.

Responsabilitate si autonomie: Absolventul este, in totalitate, responsabil de respectarea si aplicarea
masurilor de securitate si sandtate in munca, precum si de participarea obligatorie la instruiri ce tin de

CP2. Aplicarea normelor de protectie a mediului

Rezultatul invatarii 2. Absolventul/candidatul la atribuirea calificarii poate depozita deseurile rezultate in
procesul de lucru, utilizdnd echipamente specifice si aplicind normele de protectie a mediului.

K;.Norme de gestionare a deseurilor si
de protectie a mediului

K. Reciclarea deseurilor de producere.

Ks. Deseuri de productie in atelierul de
tamplarie termoizolanta si pe santierul de
constructii.

K, Incidente/accidente de mediu in
atelierul de tamplarie termoizolanta si pe

santierul de constructii: cauze si
consecinte.
Ks. Echipamente si utilaje specifice

pentru colectarea deseurilor.

S:. Explica importanta gestionarii deseurilor.

S,. Identifica deseurile de producere care pot fi
reciclate

S;. Clasifica tipurile de deseuri la locul de
munca.

Ss. Aplica normele de sortare si depozitare a
deseurilor de productie.

Ss.  Descrie  cauzele si  consecintele
incidentelor/accidentelor de mediu in atelierul
de tdmplarie termoizolantd si pe santierul de
constructii.

Se. Utilizeaza (prin simulare) echipamentele si
utilajele specifice pentru colectarea deseurilor
pe categorii si grad de nocivitate.

Absolventul
sorteaza si
depoziteaza
deseurile,
utilizand
echipamente
specifice,
aplicand
normele de
protectie a
mediului.

Responsabilitate si autonomie: Absolventul actioneaza autonom la sortarea deseurilor rezultate in procesul
de lucru, utilizand echipamente specifice si aplicind normele de protectie a mediului si este responsabil de
depozitarea corecta a deseurilor de productie.

Standard de calificare: Confectioner-montator timplarie cu vitraj izolant

Nivel de calificare: 3 CNC

Domeniul de formare profesionala: Constructii si inginerie civila
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CP3. Organizarea eficienta a procesului de lucru
CP4. Organizarea rationala a locului de lucru
CP8. Exploatarea utilajului si echipamentelor cu procesare semiautomata / automata

Rezultatul invitarii 3. Absolventul/candidatul la atribuirea calificarii poate executa lucrari de lacatugirie
conform cerintelor tehnice, respectdnd normele SSM.

K1, Norme SSM la lucrari de lacatusarie.

K, Documentatia tehnicd de executie
utilizatda 1in atelierul de lacatuserie
(Desene de executie, Fisa tehnologica).

K, Tipuri de materiale si semifabricate
in tamplaria termoizolanta.
Caracteristicile tehnice si functionale.

K,  Utilaje, echipamente, scule,
dispozitive, verificatoare (in continuare

SDV-uri) utilizate 1in lucrari de
lacatusarie.

Ks. Lucrari de lacatugerie (trasare,
debitare, Tndoire, zencuire, alezare,
nituire, pilire, polizarea, gaurirea,
filetarea).

Kg, Cerinte tehnice de executare a

lucrarilor de lacatusarie.

K. Cerinte de colectare a deseurilor in

urma lucrarilor de lacatugerie

Si- Respecta normele SSM la lucrari de
lacatusarie.

S, Citeste desene tehnice pentru executarea
lucrarilor de lacatuserie.

Sz Executa schite dupa desenul/modelul dat.
S, Caracterizeaza materialele si semifabricatele
in functie de proprietatile si destinatia acestora.

S5 Selecteaza utilaje, echipamente si SDV-uri
specifice lucrarilor de lacatugarie.

Se. Executa lucrari generale de lacatusarie, si
respectand cerintele tehnice si normele SSM.

S; Utilizeaza eficient resursele materiale n
procesul de lucru.

Sg. Curdta locul de muncd cu respectarea
normelor de protectie a mediului.

Absolventul
pregateste
elemente
tamplarie,
conform
desenului
executie, cu
unele erori
remediabile.

de

de

RA: Absolventul efectueaza lucrari de lacatusarie, in mod autonom, conform cerintelor tehnice cu respectarea
normelor SSM, fiind responsabil de calitatea operatiilor executate.

CP6. Securizarea locului de lucru

CP7. Montarea /demontarea mijloacelor de esafodaj

CP5. Coordonarea activitatilor de lucru cu superiorii, colegii

Rezultatul invitarii 4. Absolventul/candidatul la atribuirea calificarii poate monta / demonta mijloace de
esafodaj pana la inaltimea de 2.8 m pentru accesul la spatiul de montaj, respectand normele SSM.

K1 Mijloacele de esafodaj. S;. Distinge tipurile mijloacelor de esafodaj. Absolventul
. < i o . monteaza/demo
K, Elementele constructive de bazi ale | S, Identifici elementele constructive ale nteazi  schele
mijloacelor de esafodaj  (podini, | mijloacelor de esafodaj. A ’
platforme, schele) . A respectand
' ' S;. Instaleaza, prin simulare, indicatoare de | cerintele tehnice
Ks. Norme si reguli de securitate la | semnalizare si avertizare pentru organizarea | si normele
utilizarea mijloacelor de esafoda;. locului de montare a mijloacelor de esafodaj. SSM.
K, Indicatoare de semnalizare si | S, Verificd integritatea si calitatea elementelor
avertizare utilizate la organizarea locului | componente ale mijloacelor de esafodaj.
de montare a mijloacelor afodaj. . "
jloacelor de esafodaj Ss. Citeste scheme de montare a mijloacelor de
Ks Etapele de montare/demontare a | esafodaj.
mijloacelor afodaj. Documentatia si < - .
J 0aceto .de esaloda). Locumentatia s Ss. Monteaza/demonteaza  mijloacele de
Cerinte tehnice. : " : . .
’ esafodaj, respectind cerintele tehnice si
Ks. Conditii de transportare si depozitare | normele SSM.
a elementelor mijloacelor de esafoda;. e . e
! ’ ! S;. Verifica calitatea montarii mijloacelor de
esafodaj
Ss. Pregidteste, prin simulare, mijloacele de
esafodaj pentru transportare si depozitare.
Standard de calificare: Confectioner-montator timplarie cu vitraj izolant
Nivel de calificare: 3 CNC
Domeniul de formare profesionala: Constructii si inginerie civila
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RA: Absolventul monteaza / demonteazd mijloacele de esafodaj, de comun cu membrii echipei, fiind
responsabil de respectarea cerintelor tehnice si normelor SSM.

CP9. Manevrarea materiei prime, semifabricatelor si materialelor auxiliare

CP10. Prelucrarea foilor de sticla

CP11. Prelucrarea baghetelor distantier

CP8. Exploatarea utilajului si echipamentelor cu procesare semiautomata / automata
CP2. Aplicarea normelor de protectie a mediului

CP20. Asigurarea calitatii lucrarilor efectuate

Rezultatul invatarii 5. Absolventul/candidatul la atribuirea calificarii poate prelucra foi de sticla si baghete
distantier pentru confectionarea vitrajelor izolante, conform documentatiei tehnice de executie, respectand
normele SSM si utilizand rational materia prima.

K. Produse cu vitraj izolant.

K, Caracteristici tehnice si functionale

ale sticlei.

Ks, Documentatia tehnica specifica
procesului de prelucrare a foilor de
sticla.

K, Echipamente de prelucrare a foilor
de sticla.

Ks. Procesul tehnologic de prelucrare a
foilor de sticla. Norme SSM.

Ks. Criterii de calitate a foilor de sticla
prelucrate. Tipuri de neconformitati si
masuri de preintdmpinare a acestora.

K; Tipuri
decorative.

de baghete distantier si

Ks. Caracteristicile tehnice si functionale
ale baghetelor distantier si decorative.

Ko Materiale, accesoriile si
echipamentele utilizate la confectionarea
carcasei baghetelor distantier.

K10 Procesul tehnologic de confectionare
a cadrului / carcasei baghetelor
distantier.

Ky Cerinte de calitate a cadrului /
carcasei baghetelor distantier. Tipuri de
neconformitati si masuri de
preintdmpinare a acestora.

K1z Cerinte de sortare si depozitare a

deseurilor 1n urma lucrérilor de
prelucrare a foilor de sticla si baghetelor.

S;. Distinge produsele cu vitraj izolant.

S; Descrie caracteristicile tehnice si functionale
ale diverselor tipuri de sticla.

S; Citeste desenele de executie in vederea
realizarii sarcinii.

S, Realizeaza operatiile de prelucrare a foilor
de sticla (trasare, croire, slefuire, spalare,
degresare  etc), respectdnd instructiunile
standard, normele SSM si principiile de
optimizare a consumului de materie prima.

Ss Verifica calitatea foilor de sticla prelucrate.

Se¢ Explicd cauza aparitiei neconformitatilor
identificate.

S;Descrie caracteristicile tehnice si functionale
ale diverselor tipuri de baghete.

Sg. Confectioneaza cadrul/carcasa din baghete
distantier, respectand cerintele din
documentatia tehnica, utilizdnd materialele,
accesoriile si echipamentele adecvate.

Sy, Verificd calitatea cadrului/ carcasei din
baghete distantier, sigilate primar.

S10. Depoziteaza deseurile colectate si sortate in
urma lucrarilor de prelucrare a foilor de sticla
si baghetelor distantier.

Absolventul
traseaza si
croieste foi de
sticla si baghete
distantier,
conform
cerintelor
indicate in
documentatia
tehnica cu mici
abateri usor de
remediat.

RA: Absolventul prelucreaza, in mod autonom, foile de sticla si baghetele distantier pentru confectionarea
vitrajelor izolante, conform documentatiei tehnice, fiind responsabil de calitatea operatiilor executate.

CP6. Securizarea locului de lucru

CP12. Asamblarea unitatilor de vitraj izolant

CP20. Asigurarea calitatii lucrarilor efectuate

SSM.

Rezultatul invatarii 6. Absolventul/candidatul la atribuirea calificarii poate asambla unitatile de vitraj
izolant conform cerintelor documentatiei tehnice de executie, respectand criteriile de calitate si cerintele

Ky Tipuri de vitraje izolante (geamuri

S;. Caracterizeaza tipurile de vitraje izolante.

Standard de calificare: Confectioner-montator timplarie cu vitraj izolant

Nivel de calificare: 3 CNC

Domeniul de formare profesionala: Constructii si inginerie civila
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termoizolatoare).

K, Materiale si echipamente utilizate la
asamblarea unitatilor de vitraj izolant.

K; Documentatia tehnicd specifica
procesului de asamblare a unitatilor de
vitraj izolant.

K, Procesul tehnologic de asamblare si
sigilare a unitatilor de vitraj izolant.
Norme SSM.

Ks Criterii de calitate si cerintele
standardului de produs. Tipuri de defecte
si modalitati de remediere.

Kes. Modul de marcare si cerinte de
depozitare a  vitrajelor izolante
confectionate.

S, Pregiteste materialele si echipamentele
pentru asamblarea unitatilor de vitraj izolant.

S;. Citeste desenele tehnice si fisele de
executie.

Ss. Asambleaza unitatile vitrajelor izolante,
prin presarea foii de sticlda pe cadrul distantier,
conform cerintelor fisei de executie.

Ss. Sigileaza vitrajele izolante prin metodele
recomandate in fisa de executie.

Se. Verifica calitatea produsului confectionat
conform cerintelor standardului de produs.

S7. Marcheaza vitrajele izolante confectionate.

Ss. Depoziteaza (prin simulare) vitrajele
izolante.

aplica metoda
de presare a foii
de sticla pe
cadrul distantier
la asamblarea
unitatilor
vitrajelor
izolante,
respectand
cerintele din
fisa de executie.

RA: Absolventul asambleaza, de comun cu membrii echipei, unitatile de vitraj izolant conform cerintelor
fisei de executie, fiind responsabil de calitatea produsului.

CP6. Securizarea locului de lucru

CP13. Prelucrarea componentelor timplariei
CP14. Imbinarea componentelor tdmplariei

CP8. Exploatarea utilajului si echipamentelor cu procesare semiautomata / automata
CP2. Aplicarea normelor de protectie a mediului
CP20. Asigurarea calitatii lucrarilor efectuate

Rezultatul invatarii 7. Absolventul/candidatul la atribuirea calificarii poate confectiona componente ale
tamplariei din profil PVC, conform documentatiei tehnice de executie.

Ky Tipuri de profiluri din mase plastice
si armaturi.

K, Componentele tamplériei din profil
PVC.

S;. Caracterizeaza tipurile de profiluri din
mase plastice si armaturi.

S, Citeste desenele tehnice si fisele de
executie.

Absolventul
executd operatii
de

confectionare a
componentelor

Ks. Documentatia tehnica specifica | S Selecteaza tipurile de profil pentru | timplariei  din
procesului de  confectionare  a | confectionarea componentelor tamplariei, in | PVC (de la
componentelor din profil PVC. functie de specificatiile din documentatia | debitare pana la
- . . . hnica.
K, Utilaje, echipamente, materiale si tehnica debavurare).
accesorii utilizate la confectionarea | S, Opereaza utilaje, echipamente si accesorii
componentelor tamplariei din PVC. specifice confectionarii tamplariei din PVC,
. . r and normel M.
Ks. Procesul tehnologic de confectionare espectand normele SS
a componentelor tamplariei din PVC. | Ss Debiteaza profiluri de tamplarie din PVC.
Norme SSM. Se. Curbeaza (dupa caz) profiluri de tamplarie
Ks. Cerinte tehnice de montare si reglare | din PVC.
a feroneriei. S; Rigidizeaza profiluri de tamplarie din PVC
K; Criterii de calitate si cerintele | (canale de ventilare, decompresare, scurgere,
standardului de produs. Tipuri de defecte | Tmbinare etc.).
i modalitati de remediere. < I A a1
si modalitati de remediere Ss. Sudeaza profiluri de tamplarie din PVC.
Ksg, Cerinte de ambalare si depozitare a < . A s .
A Do o g Sy, Debavureaza profiluri de tamplarie din
tamplariei cu vitraj izolant din PVC. P\/C
K rin re si itar - o .
degéel(ljrei:lor;e i(; ¢ S?lrrt;ll; Slu(clfélljr (i)lzoia ¢ dz S0, Aplicd garniturile de etansare prin metode
confectionare a tAmplarici din PVC specifice, perimetral, pe conturul profilurilor
’ P ' din PVC, respectand cerintele tehnice.
Standard de calificare: Confectioner-montator timplarie cu vitraj izolant
Nivel de calificare: 3 CNC
Domeniul de formare profesionala: Constructii si inginerie civila
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Si1. Monteaza elementele de feronerie,
respectand cerintele tehnice de montaj.

S1>. Monteaza provizoriu vitrajul izolant in
constructia tamplariei.

Si3. Verifica calitatea lucrarilor executate
conform cerintelor standardului de produs.

Sis. Descrie procedura de ambalare si
depozitare a tdmplariei cu vitraj izolant din
PVC.

Sis. Depoziteaza deseurile colectate si sortate

in urma lucrarilor de confectionare a tamplariei
din PVC.

RA: Absolventul confectioneaza, in mod autonom, componentele tamplariei din profil de PVC, conform
documentatiei tehnice si este responsabil de calitatea operatiilor executate.

Rezultatul invétarii 8. Absolventul/candidatul la atribuirea calificarii poate confectiona componente ale
tamplariei din profil de aluminiu, conform documentatiei tehnice de executie.

Ky, Tipuri de profiluri din aluminiu.

K, Componentele constructive ale
tamplariei din profil de aluminiu.

Ks Documentatia tehnica specifica
procesului de  confectionare a

componentelor din profil de aluminiu.

K, Utilaje, echipamente si accesorii

S;. Caracterizeaza tipurile de profiluri din
aluminiu.

S,. Citeste desenele tehnice si fisele de
executie.

S;. Selecteazda componentele tamplariei din
aluminiu, in functie de specificatiile din
documentatia tehnica.

Absolventul
executd operatii
de
confectionare a
componentelor
tamplariei  din
aluminiu (de la
debitare pana la

utilizate la confectionarea tamplariei din | S, Debiteaza profiluri de tamplarie din imbinare).
aluminiu. aluminiu.
Ks. Procesul tehnologic de confectionare | Ss. Curbeaza (dupa caz) profiluri de tamplarie
a tamplariei din aluminiu. Norme SSM. | din aluminiu.
Ks. Cerinte tehnice de montare si reglare | Sg.  Frezeaza locasurile pentru montarea
a feroneriei in tamplaria din aluminiu. elementelor de feronerie.
K; Criterii de calitate si cerintele | S;,  Executd  canalele de  ventilare,
standardului de produs. Tipuri de defecte | decompresare, scurgere, imbindri in profiluri
si modalitati de remediere. prin stantare si gaurire, conform desenelor
. . . tehnice si cerintelor fisei de executie.
Ksg. Cerinte de ambalare si depozitare a ’ g > ;
tamplariei cu vitraj izolant din aluminiu. | Sg.  Foloseste utilaje si scule specifice
. . . rocesului de confectionare a tAmplariei din
Ko Cerinte de sortare si depozitare a procesu A p
A o aluminiu, respectand normele SSM.
deseurilor 1n urma lucrarilor de
confectionare a tamplariei din aluminiu. | Sg. Imbind prin sertizare, cramponare etc.
componentele, respectdnd modul si tipul de
cuplare specificate In documentatia tehnica.
S10. Vopseste profilurile prin metode specifice,
respectand cerintele de calitate din fisele de
executie, utilizdnd materialele si echipamentele
de lucru adecvate.
S11. Aplicd garniturile de etansare prin metode
specifice, perimetral, pe conturul profilurilor
de aluminiu, respectand cerintele tehnice.
S12. Monteaza elementele feroneriei, respectand
cerintele tehnice de montaj.
S13. Monteaza provizoriu Vvitrajul izolant in
constructia tamplariei.
Standard de calificare: Confectioner-montator timplarie cu vitraj izolant
Nivel de calificare: 3 CNC
Domeniul de formare profesionala: Constructii si inginerie civila
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Si4. Verifica calitatea lucrarilor executate
conform cerintelor standardului de produs.

Sis. Descrie procedura de ambalare si
depozitare a tdmplariei cu vitraj izolant din
aluminiu.

S16, Depoziteaza deseurile colectate si sortate in
urma lucrarilor de confectionare a tamplariei
din aluminiu.

RA: Absolventul confectioneaza, Th mod autonom, componentele timplariei din profil de aluminiu, conform
documentatiei tehnice si este responsabil de calitatea operatiilor executate.

Rezultatul invétérii 9. Absolventul/candidatul la atribuirea calificarii poate confectiona componente ale
tamplariei de lemn, conform documentatiei tehnice de executie.

Ky Lemnul ca materie prima in
confectionarea tamplariei termoizolante.

K, Constructia profilurilor din lemn.
Tipuri de 1Imbinari la realizarea
tamplariei din lemn.

Ks, Documentatia tehnicd specifica
procesului de  confectionare a
componentelor tamplariei de lemn.

K, Utilaje, echipamente, materiale si
accesorii utilizate la confectionarea
tamplariei din lemn.

Ks. Procesul tehnologic de confectionare
a tamplariei din lemn. Norme SSM.

Ks. Cerinte tehnice de montare si reglare
a feroneriei in tamplaria din lemn.

K7 Criterii de calitate si cerintele
standardului de produs. Tipuri de defecte
si modalitati de remediere.

Ksg. Cerinte de ambalare si depozitare a
tamplariei cu vitraj izolant din lemn.

Ko Cerinte de sortare si depozitare a
deseurilor 1n urma lucrarilor de
confectionare a tamplariei din lemn.

Si. Descrie caracteristicile si proprietitile
lemnului.

S, Caracterizeaza tipurile de Tmbinari specifice
tamplariei din lemn.

S;. Citeste desencle tehnice si fisele de
executie.

S;. Selecteazd materia primd necesard pentru
executarea profilurilor din lemn conform
specificatiilor din documentatia tehnica.

Ss. Confectioneaza profiluri din lemn (prin
debitare, indreptare, rindeluire, frezare,
slefuire), respectaind SSM si cerintele din
documentatia tehnica.

Se. Confectioneaza cadrul tamplariei din lemn
(prin debitare, frezare, imbinare, slefuire),
respectand SSM si cerintele din documentatia
tehnica.

S;. Finiseaza cadrul tamplariei din lemn
(antiseptizare, ignifugare, vopsire/lacuire). prin
metode specifice, respectind cerintele de
calitate, utilizand materialele si echipamentele
de lucru adecvate.

Se. Monteazi feroneria conform
fisei/schemei/cerintelor de montaj, asigurand
reglajul corespunzator.

S¢ Foloseste utilaje si  scule specifice
procesului de confectionare a tamplariei din
lemn, respectand normele SSM.

S; Aplica gamiturile de etansare prin metode
specifice, perimetral, pe conturul profilurilor
de aluminiu, respectand cerintele tehnice.

Sg. Monteaza provizoriu vitrajul izolant in
constructia tdmplariei.

Sy Verifica calitatea lucrarilor executate
conform cerintelor standardului de produs.

Sio. Descrie procedura de ambalare si
depozitare a tdmplariei cu vitraj izolant din
lemn.

Absolventul
executa operatii
de
confectionare a
cadrului
tamplariei  din
lemn, conform
cerintelor  din
documentatia
tehnica cu mici
abateri, usor de
remediat.
respectand SSM

Standard de calificare: Confectioner-montator timplarie cu vitraj izolant

Nivel de calificare: 3 CNC
Domeniul de formare profesionala: Constructii si inginerie civila
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S11, Depoziteaza deseurile colectate si sortate in
urma lucrarilor de confectionare a tamplariei
din lemn.

RA: Absolventul confectioneaza, Tn mod autonom, componentele tamplariei din lemn, conform
documentatiei tehnice si este responsabil de calitatea operatiilor executate.

CP17. Pregdtirea locurilor de montaj
CP18. Montarea tamplariilor

CP15. Asamblarea unitatilor de tamplarie cu vitraje izolante
CP16. Pregitirea activitatii de montaj a timplariei

CP19. Asigurarea functionalitatii tamplariilor cu vitraje izolante
CP5. Coordonarea activitdtilor de lucru cu superiorii, colegii
CP20. Asigurarea calitatii lucrarilor efectuate

normele SSM.

Rezultatul Tnvatarii 10. Absolventul/candidatul la atribuirea calificarii poate monta tamplaria din PVC,
aluminiu si lemn cu vitraj izolant in spatiul de montaj pregatit, respectand cerintele procesului tehnologic si

Ky Cerinte de transportare a tamplariei
cu vitraj izolant la locul de montaj.

S:. Descrie procedura de transportare a
tampldriei cu vitraj izolant la locul de montaj.

Absolventul
pregateste golul
de montare si

K, Cerinte de receptionare a tdmplariei, | S;,  Verifica (prin simulare) calitativ = si monteazi
vitrajelor izolante, accesoriilor, | cantitativ  tamplaria cu vitraj izolant, o
. . . unitatile de
materialelor de fixare/etansare. accesoriile, materialele de fixare/etansare | , . .
. . tamplarie in
. . ... | conform documentatiei de montaj. X
K. Documentatia de montaj a tamplariei ’ golul de montaj,
cu vitraj izolant. S;. Descrie caracteristicile si proprietatile | respectand
. : materialelor de constructie. i
K,. Caracteristicile materialelor de ’ goqnflle SSMsi
constructie,  utilizate  in  zidaria | S4 Aranjeazd ergonomic utilajele, sculele si derm,e et i
obiectivelor civile si industriale. materialele de lucru. teohcrlllii:ien ajiel
Ks  Unelte, echipamente, accesorii | Ss. Pregateste golul de montaj (demonteaza
verificatoare utilizate in lucrarile de | tamplaria existenta, curata locul de montare si
montare a tamplariei cu vitraj izolant. spatiul adiacent etc.).
Ks. Operatii tehnice de pregatire a | Sg. Explica modul de distribuire a fortei in
spatiului de montaj. Norme SSM. tamplarie.
K7 Modul de distribuire a fortei in | S;. Specifica consecintele tensiunii mecanice a
tamplarie.  Tensiunea mecanicd a | tAmplarie.
tamplariei. L A e
P Sg. Masoara cotele tamplariei cu cele ale
Ks. Procesul tehnologic de montare a | golului de montaj, in baza documentatiei
unitatilor de tamplarie n golul de | tehnice.
montaj. . PR TO .
J Se. Pozitioneaza tamplaria in golul de montaj,
K,. Procesul tehnologic de asamblare a | respectand cerintele de planeitate, utilizand
unitatilor de tamplarie cu vitraje izolante | dispozitivele de masurare, verificare si
la locul de montaj. materialele auxiliare necesare.
Ky, Cerinte tehnice de montare a | Syo. Fixeaza tamplaria, utilizdnd elemente de
accesoriilor pentru tamplarie cu vitraj | prindere si mijloace de gaurire adecvate in
izolant. functie de tipul zidariei.
Ki1. Metode si proceduri de reglare post | S;;. Etanseaza (termo-hidro-fonic) tamplaria
montaj a feroneriei, mecanismelor de | perimetral pe rostul de montaj, utilizand
actionare si accesoriilor. materiale specifice.
K12 Reguli de exploatare si intretinere a | Sy, Caleaza vitrajele izolante, respectand
tamplariei cu vitraj izolant. modul de asezare a calelor si accesoriilor.
Kis Cerinte de sortare si depozitare a | S;3. Monteaza vitrajele izolante in tamplaria
deseurilor 1n urma lucrdrilor de | montatd la locul de montaj.
nfectionare a tAmplariei din lemn. . . I
contectionare plarici din le Sy4. Fixeaza garniturile de etansare.
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Sis. Instaleaza accesoriile pentru tamplarie
(mecanisme de actionare, plasda anti-insecte,
glafuri, praguri, sisteme de ventilare etc.).

Sis. Efectucaza reglajele post montaj ale
feroneriei, mecanismelor de actionare si
accesoriilor.

S17. Verifica calitatea lucrarilor de montaj al
tamplariei cu vitraj izolant.

S1s. Explica regulile de exploatare si intretinere
a tamplariei cu vitraj izolant.

S10. Depoziteaza deseurile colectate si sortate in
urma lucrarilor de montare a tamplariei cu
vitraj izolant.

lucrarilor si de respectarea normelor SSM.

RA: Absolventul monteaza, in echipa, tamplaria din PVC, aluminiu si lemn cu vitraj izolant in spatiul de
montaj pregatit, fiind responsabil de respectarea consecutivititii operatiilor procesului tehnologic, calitatea

CRITERII DE EVALUARE A REZULTATELOR iNVATARII
PENTRU ATRIBUIREA CALIFICARII

1. CERINTE GENERALE

Conditii organizatorice de
realizare a evaludrii finale

Nr.
ort CERINTE DESCRIPTORI
L Conditii de admitere/ acces | Se admit pentru evaluarea finala candidatii care au realizat integral
pentru evaluarea finald a | obiectivele programului de formare profesionald, conform
rezultatelor invatarii si | prevederilor curriculare aprobate de Ministerul Educatiei si
certificarea calificarii Cercetarii.
Admiterea candidatilor la evaluarea finalda se face prin ordinul
directorului institutiei de invatamant profesional tehnic/prestatorului
de servicii educationale de formare continud, in baza deciziei
Consiliului  profesoral/dovezilor de realizare a programului de
formare profesionala.
2. <
Forma de evaluare finald a e
o Examen de calificare
rezultatelor invatarii
3.

Evaluarea finala a rezultatelor invatdrii se desfdsoard in temeiul
Codului educatiei nr. 152/2014, prezentului Standard de calificare,
Regulamentului de organizare si desfasurare a examenului de
calificare, alte acte normative aprobate de Ministerul Educatiei si
Cercetdrii.

Organizarea si desfasurarea evaluarii rezultatelor invatarii in vederea
atribuirii calificarii profesionale se realizeaza Tn conformitate cu
urmatoarele prevederi ale cadrului normativ in vigoare:

Procesul de organizare si desfasurare a evaludrilor finale este
monitorizat la nivel national de Ministerul Educatiei si Cercetarii;

Organele responsabile de validitatea si credibilitatea evaluarilor
finale sunt Ministerul Educatiei si Cercetdrii si prestatorii
programului de formare profesionala;

Evaluarea finald si atribuirea calificarii se efectueaza de cétre
institutiile de invatamant profesional tehnic, care detin autorizare
provizorie/acreditarea programului de formare profesionala
respectiv;
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- Examenul de calificare se desfasoard prin metoda sistemului
unificat, iar procedurile se reglementeazd prin ordinul
Ministerului Educatiei si Cercetarii.

- Pentru organizarea si desfasurarea evaludrii finale sunt constituite:
1. Comisia de elaborare a subiectelor pentru examen, care
elaboreazd subiectele pentru probele de examen in
corespundere cu rezultatele invatarii si criteriile de evaluare
ale acestora, stipulate in prezentul Standard de calificare.
2.  Comisia de evaluare si calificare, care evalueaza rezultatele
invatarii conform criteriilor de evaluare ale acestora, stipulate
n prezentul Standard de calificare, in vederea atribuirii
calificarii Confectioner-montator tamplarie cu vitraj izolant.

- Timpul alocat pentru desfasurarea examenului de calificare:
e proba teoretica - 180 minute;
* proba practicd - 12 ore astronomice.

Proba scrisa a examenului de calificare se desfasoard in salile de
instruire teoreticd, iar proba practica se organizeaza in ateliere de
instruire practicd sau in cadrul companiilor de constructii sau celor
specializate in lucrari de confectionare si montare a tamplariei cu
vitraj izolant.

Materialele, instrumentele si echipamentele necesare pentru
realizarea probelor de evaluare in cadrul examenului de calificare
sunt specificate de citre Comisia de elaborare a subiectelor pentru
examen.

Cerinte generale fata de
modalitatea de evaluare si
instrumentele utilizate Tn
procesul de evaluare

Proba teoretica se desfasoard in scris, sub forma de test docimologic
sau asistat la calculator, care se elaboreaza in baza matricei de
specificatii, asigurdnd racordarea continuturilor din modulele
curriculumului la nivelurile cognitive din descriptorii nivelului de
calificare.
Proba teoreticd urmareste evaluarea cunostintelor achizitionate din
materia studiatd prin care candidatii demonstreaza, preponderent,
capacitatea de intelegere si aplicare.
Itemii de test pentru proba teoreticd a examenului de calificare sunt
elaborati in conformitate cu prezentul Standard de calificare din care
deriva Curriculumul programului de formare profesionala.
Proba practica se realizeaza prin executarea unei sarcini complexe,
prin care candidatul la atribuirea calificarii va demonstra un spectru
larg al rezultatelor invatarii. Proba practica se desfasoard in doud
etape, cu interval minim de 24 ore intre acestea, fapt care permite
executarea sarcinii de lucru, respectind conditiile procesului
tehnologic.
Proba practica se axeaza pe evaluarea cunostintelor si abilitatilor de:
- citire a schemelor/proiectelor de executie;
- operare si utilizare a instrumentelor, aparatelor si
echipamentelor de lucru;
- confectionare a componentelor tamplariilor din PVC,
aluminiu si lemn, cu vitraj izolant;
- montare a tamplariilor din PVC, aluminiu si lemn, cu vitraj
izolant.
Sarcinile de evaluare pentru proba practicad sunt propuse in prezentul
Standard de calificare. Comisia de elaborare a subiectelor pentru
examen selecteaza una din sarcinile propuse si o include in examenul

g, eyt

aceleiagi sarcini mai multi ani consecutiv.
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Cerinte generale fatad de
evaluatori

Comisia de evaluare si calificare este constituitd din reprezentanti ai
agentilor economici si cadre didactice si aprobatd prin ordinul
directorului institutieci de invatamant/prestatorului de servicii
educationale de formare continua.

Comisia de evaluare si calificare are urmatoarele atributii:

- organizeaza, desfasoard si monitorizeaza examenul de calificare
in corespundere cu prevederile Regulamentului de organizare si
desfasurare a examenului de calificare;

- verifica probele la examenul de calificare;

- completeaza Borderoul de evaluare si Borderoul de notare;

- examineaza contestatiile candidatilor;

- stabileste nivelul de detinere a rezultatelor invatarii si certifica
calificarea candidatilor in corespundere cu Cadrul National al
Calificarilor

- afiseaza rezultatele la examenul de calificare;

- completeaza si semneaza documentatia necesara pentru examenul
de calificare.

Membrii Comisiei de evaluare si calificare trebuie sa raspunda

cumulativ urmétoarelor cerinte:

- sa detind experientd 1n activitatea pe care o evalueaza,

- sa detind studii superioare de specialitate;

- sadetind grad didactic / stiintific;

- sa cunoasca continutul curricular al programului de formare
profesionala;

- sadetind dovezi de participare la formari in domeniul evaluarii.

Membrii Comisiei de evaluare si calificare, care sunt reprezentanti ai

agentilor economici, vor fi informati despre modalitatea de aplicare a
instrumentelor de evaluare.

Cerinte generale fata de
atribuirea calificarii

Calificarea se atribuie in rezultatul sustinerii ambelor probe ale
examenului de calificare. Se considerd promovat examenul, daca
candidatul a obtinut minim nota 5,00 (cinci) pentru fiecare proba de
examen.

Comisia de evaluare si calificare evalueaza rezultatele Invatarii
candidatilor si le consemneaza in procesul-verbal al examenului de
calificare, astfel confirmd corespunderea nivelului cunostintelor si
aptitudinilor candidatului cu cerintele prezentului Standard de
calificare.

Tn baza procesului-verbal al examenului de calificare se emite ordin
de absolvire, care prezinta temei pentru eliberarea actului de studii —
Certificat de calificare/ Certificat de recalificare profesionald -
absolventilor care au realizat integral programul de formare
profesionald si au sustinut cu succes examenul de calificare.

2. FORME DE EVALUARE A REZULTATELOR iNVATARII PENTRU
ATRIBUIREA CALIFICARII

La final de program, prin test scris, vor fi evaluate urmatoarele rezultate ale invatarii:

Rezultatele invatirii evaluate prin proba scrisa T[T (35 il
Absolventul/Candidatul la atribuirea calificarii poate: Itemi de completare
1. aplica masurile de securitate si sandtate in muncd in functie de specificul Item! de tip pereche 5
< . . e . o Itemi cu alegere duala
lucrarilor si particularitatile locului de munca. Adevirat/Fals. Cauz
2. depozita deseurile rezultate in procesul de lucru, utilizand echipamente (Adevarat/Fals, Cauza-

specifice si aplicind normele de protectie a mediului.

Efect)
Itemi cu alegere
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3. executa lucrari de lacatusarie conform cerintelor tehnice, respectdnd normele | multipla
SSM. Itemi cu raspuns

4. monta / demonta mijloace de esafodaj pana la inaltimea de 2.8 m pentru | scurt/de completare
accesul la spatiul de montaj, respectand normele SSM.

5. prelucra foi de sticla si baghete distantier pentru confectionarea vitrajelor
izolante, conform documentatiei tehnice de executie, respectand normele
SSM si utilizand rational materia prima.

6. asambla unitatile de vitraj izolant conform documentatiei tehnice de executie,
respectand criteriile de calitate si cerintele SSM.

7. confectiona componente ale tadmplariei din profil PVC, conform
documentatiei tehnice de executie.

8. confectiona componente ale tamplariei din profil de aluminiu, conform
documentatiei tehnice de executie.

9. confectiona componente ale tdmplariei de lemn, conform documentatiei

tehnice de executie.

10. monta tamplaria din PVC, aluminiu si lemn cu vitraj izolant in spatiul de

montaj pregatit, respectand cerintele procesului tehnologic si normele SSM.

Itemii de test cuprind, in mod echilibrat, dar consistent, rezultatele invatarii esentiale pentru
calificarea profesionala Confectioner-montator tamplarie cu vitraj izolant, detin un grad de
complexitate corespunzator programului de formare profesionala si sunt realizabili in timpul alocat.

Testul va contine imagini sau scheme grafice, care vor facilita evaluarea cunostintelor teoretice.

Candidatii trebuie sa realizeze testul in volum de cel putin 33% din punctajul total (100%).
Convertirea procentului de realizare a testului in note este prezentata in tabelul de mai jos:

Nivel de
realizare in | 100-
94-88 | 87-78 | 77-63 | 62-48 | 47-33 | 32-21 | 20-10 9-5 4-0
procente 95
(%)
Nota 10 9 8 7 6 5 4 3 2 1

La final de program, prin proba practica, vor fi evaluate urmatoarele rezultate ale invatarii:

Rezultatele invitirii evaluate prin proba practica

Absolventul/Candidatul la atribuirea calificarii poate:

1. prelucra foi de sticla si baghete distantier pentru confectionarea vitrajelor izolante, conform
documentatiei tehnice de executie, respectand normele SSM si utilizand rational materia prima.

2. asambla unitatile de vitraj izolant conform documentatiei tehnice de executie, respectand criteriile de
calitate si cerintele SSM.

3. confectiona componente ale tdmplariei din profil PVC, conform documentatiei tehnice de executie.

4. confectiona componente ale tdmplariei din profil de aluminiu, conform documentatiei tehnice de
executie.

5. confectiona componente ale tAmplariei de lemn, conform documentatiei tehnice de executie.

6. monta tdmplaria din PVC, aluminiu si lemn cu vitraj izolant in spatiul de montaj pregatit, respectand
cerintele procesului tehnologic si normele SSM.

Pentru evaluarea abilitatilor practice la final de program, absolventul/candidatul la atribuirea
calificarii realizeaza o sarcina complexa care include 2 etape tehnologice distincte:
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1. confectionarea unei tadmplarii cu vitraj izolant (fereastrd, oberliht, usa, cercevea — cu
dimensiuni reduse, minim 60/60) din PVC/aluminiu/lemn (in functie de disponibilitatea
materialelor consumabile);

2. Mmontarea tampldriei cu vitraj izolant confectionate si accesoriilor (feroneria, glaf interior,
glaf exterior, prag).

Se recomanda urmatoarea consecutivitate de realizare a probei practice:

Ziuva 1:

- confectionarea geamului termoizolant;

- confectionarea tamplariei termoizolante (etapa I).
Ziua 2:

- confectionarea tamplariei termoizolante (etapa I1);

- montarea tAmplariei cu vitraj izolant.

In luarea deciziilor privind notele pentru proba practici, examinatorii, evaluatorii si presedintele
comisiei de evaluare si calificare vor folosi pentru ghidare Descriptorii de note pentru proba
practica

e ——
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DESCRIPTORII DE NOTE PENTRU PROBA PRACTICA

Descriptori
Criterii de evaluare Respins
Admis

Respectarea Absolventul/Candidatul la atribuirea calificarii: - nu respecti prevederile

revederilor legale < . . A 9 . . - Vi 5ns i
prev 1 singtat 92%€ 1 1. respecta regulile de securitate si sinatate in munci pe toata perioada de realizare a sarcinii; legale privind sanatatea si
rivin n i o < . . . . . ; n 5
prv iat sa Aa atea §V 2. utilizeaza uneltele, instrumentele si SDV si AMC conform destinatiei si instructiunilor de exploatare; securifatea  In  munca
Securitatea 1n munca . - . . . .

- . 3. mentine locul de munca 1n curatenie si organizat ergonomic. (SSM)

(SSM) 1in organizarea - nu verifici starea
locul de lucru n | Noti: echipamentului
vederea realizarii | Rezultatele invitirii axate pe respectarea securititii si sinititii in munci trebuie si fie evaluate pe parcursul |  instrumentelor si

sarcinii de lucru

programului. Cu toate acestea, este important pentru calificarea Confectioner-montator tamplarie cu vitraj izolant
ca sarcina sa fie realizatd in securitate maxima. De aceea, criteriul de Respectare a cerintelor de realizare a
sarcinii reprezinta ,.linia de jos”, adica minimul necesar, care trebuie sa fie respectat de toti candidatii, indiferent
de nivelul de performantd. Tinand cont de faptul cd nu poate fi trecut un candidat care pune in situatii de risc
sdnatatea proprie si celor din jur, acest criteriu de evaluare va avea o apreciere binara:

- DA respecta/realizeaza;

- NU respecti/realizeaza.

Prin urmare, pentru a trece proba practicd de evaluare, candidatul trebuie sa fie apreciat prin DA la toti trei
descriptori..

dispozitivelor;

- utilizeaza necorespunzator
scopului unelte,
instrumente si dispozitive
de lucru;

Criterii de evaluare a Nivel maxim Nivel mediu Nivel minim s o
. Nesatisfacitor (nota<b)
procesului (nota 9-10) (nota 7-8) (nota 5-6)
Confectionarea geamului termoizolant
- Trasarea este executatd cu |- Trasarea este executatd cu Trasarea este executati ¢
o . . . L - xecu u | =
respectarea strictd a dimensiunilor respectarea dimensiunilor i at ru a Trasarea e%te ezs:lcu(tjat? cu
. ‘1% . . . . . . corectdri repetate pentru
Prelucrarea foii de sticla specificate in fisa de executie, specificate in fisa de executie, petate  peniti erori considerablle de la
corespunde dimensiunilor dimensiunile specificate in

tinand cont de configuratia si
dispunerea spatiului de manevra.

tinind cont de configuratia si
dispunerea spatiului de manevra.

specificate 1n fisa de executie.

fisa de executie.

Foaia de sticla este croita in stricta

Foaia de sticla este croitd cu

Foaia de sticla este croitd cu

- Foaia de sticla este croita

conformitate cu dimensiunile si ajustari treptate la dimensiunile si ajustari treptate la cu abateri de la
forma produsului, stabilite in fisa forma produsului, stabilite in fisa dimensiunile si forma dimensiunile si forma
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de executie, si cu rebut minim.
Taierea foii de sticla este rectilinie,
cu respectarea strictd a unghiurilor
necesare.

Foaia de sticla este mentinutd 1n
stare curatd pand la
procesului de lucru.

sfarsitul

de executie, cu rebut minim.
Taierea foii de sticla este
rectilinie, unghiurile necesare sunt
executate cu ajustari treptate.
Foaia de sticla este mentinutd in
stare curatd pand la sfarsitul
procesului de lucru.

produsului, stabilite in fisa de
executie, si cu rebut.

Taierea foii de sticla este
rectilinie, cu portiuni
curbilinii, unghiurile necesare
sunt executate cu devieri
remediabile.

Cantul foii de sticla este slefuit fin,
uniform si cu acuratete, pe tot
perimetrul foii.

Cantul foii de sticla este slefuit cu
acuratete, dar neuniform pe mici
segmente ale perimetrul foii.

Foaia de sticla este spalata si
degresata uniform si cu acuratete
pe toatd suprafata foii.

Foaia de sticla este spalatda si
degresata neuniform pe unele
portiuni ale foii.

Cantul foii de sticla este slefuit
neuniform pe perimetrul foii.

produsului, stabilite in fisa
de executie.

Confectionarea
cadrului/carcasei din
bagheta distantier

Baghetele sunt tdiate in stricta
conformitate cu  dimensiunile
produsului, stabilite in fisa de
executie, si cu rebut minim.

Bagheta distantier este umpluta cu

sitd moleculara (silicagel),
uniform, pe toatda lungimea
baghetei.

Cadrul confectionat respecta forma
geometrica si dimensiunile
geamului, stabilite in fisa de
executie.

Cadrul din baghete distantier este
sigilat uniform pe ambele fete,
asigurand etansarea perfecta a
marginilor acestuia si materialul de
sigilat este utilizat uniform si in
dozaj necesar.

Baghetele sunt tdiate cu ajustari
treptate la dimensiunile
produsului, stabilite in fisa de
executie, si cu rebut minim.
Bagheta distantier este umpluta cu
sitd moleculara (silicagel) pe toata
lungimea baghetei, cu portiuni
mici acoperite neuniform.

Cadrul  confectionat  respectd
forma geometricd, cu abateri
neesentiale de la dimensiunile
geamului, stabilite 1n fisa de
executie.

Cadrul din baghete distantier este
sigilat pe ambele fete, asigurdnd
etansarea marginilor acestuia si
materialul de sigilat este utilizat cu
devieri neesentiale la dozarea
acestuia.

Baghetele sunt tdiate cu
ajustari treptate la
dimensiunile produsului,

stabilite in fisa de executie, si
cu rebut.

Bagheta distantier este
umplutd cu sitd moleculara
(silicagel) pe toatd lungimea
baghetei, cu exces/insuficientd
de material.

Cadrul confectionat respecta
forma geometrica, cu abateri
remediabile de la dimensiunile
geamului, stabilite in fisa de
executie.

Cadrul din baghete distantier
este sigilat partial pe ambele
fete, iar materialul de sigilat
este utilizat cu  devieri
neesentiale la dozarea acestuia.

- Baghetele sunt taiate cu
erori neremediabile de la
dimensiunile  produsului,
stabilite  in fisa de
executie.

- Cadrul este confectionat
cu abateri de la forma
geometricd/ dimensiunile
geamului, stabilite in fisa
de executie.

Asamblarea unitatilor de
vitraj izolant (sticla si
bagheta)

Foile de sticld sunt presate pe
cadrul distantier cu precizie inaltd
si sigilate cu acuratete.

Foile de sticla sunt presate pe
cadrul distantier cu abateri minore
si sigilate cu acuratete.

Foile de sticld sunt presate pe
cadrul distantier cu abateri si
sigilate cu acuratete.

- Foile de sticla sunt presate
pe cadrul distantier cu
abateri neremediabile.
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Confectionarea timplariei termoizolante

Prelucrarea Componentele tampldriei sunt | - Componentele tampldriei sunt | - Componentele tdmplariei sunt | - Componentele tdmplariei
componentelor (profilul, prelucrate  (trasare,  debitare, prelucrate  (trasare,  debitare, prelucrate (trasare, debitare, sunt prelucrate cu abateri
bAaghe:[a. . de fixare) rigidizare, sudare/imbinare, rigidizare, sudare/imbinare, rigidizare, sudare esentiale de la
Iga\l}lg}zlrtljer;iniullemn din | gebavurare, imbinare) in stricta | debavurare, imbinare) cu ajustari | PVC/imbinare aluminiu/lemn, |  dimensiunile produsului,
conformitate cu  dimensiunile treptate la dimensiunile imbinare) cu ajustari treptate la stabilite in fisa de
produsului, stabilite in fisa de produsului, stabilite in fisa de dimensiunile produsului, executie,.
executie, si cu rebut minim. executie, si cu rebut minim. stabilite in fisa de executie, si
cu rebut.
Imbinarea Cadrul tamplariei confectionat | - Cadrul tamplariei confectionat | - Cadrul tdmplariei confectionat | - Cadrul tamplariei este
componentelor respectd forma geometricd si respectd forma geometricd, cu respectd forma geometricd, cu confectionat cu abateri de
tamplariei dimensiun.ile “exa(ite ale al?ateri_ _neesen‘giale _de __la at_)ateri_ rfemediabile de Ia_1 la  forma geometricd/
produs}llul, stabilite in fisa de glmensmnlle prpdusulw, stabilite dlmgr)5|l{nlle prod‘usulm dimensiunile  produsului
executie. in fisa de executie. stabilite in fisa de executie. . N
’ ’ ’ ’ ’ stabilite in fisa de
executie.

Montarea feroneriei

Feroneria este montatd conform
tipului profilului, cu acuratete,
respectand cu strictete pozitia,
dimensiunile si distantele indicate
n fisa de executie.

- Feroneria este montatd conform | -
tipului profilului, cu acuratete, cu
abateri  neesentiale de la
dimensiunile, pozitia si distantele
indicate Tn fisa de executie.

Feroneria este montata
conform tipului profilului, cu
acuratete, cu abateri

remediabile de la dimensiunile,
pozitia si distantele indicate in
fisa de executie.

- Feroneria este montata cu
abateri neremediabile de
la dimensiunile/ pozitia si
distantele indicate in fisa
de executie.

Montarea tamplariei cu vitraj izolant

Montarea tamplariei
termoizolante

Tamplaria montata in golul de
montaj, pregatit 1in prealabil
(preluarea dimensiunilor golului,
desprafuirea,  umezirea  etc.)
corespunde  intocmai  formei
geometrice  si  dimensiunilor
produsului final, stabilite in fisa de
executie;

- Tamplaria montatd in golul de | -
montaj, verificat si masurat, n
prealabil,  corespunde  formei
geometrice  si  dimensiunilor
produsului final, stabilite in fisa de
executie;

- Tamplaria este instalata cu abateri
nesemnificative de la verticalitate | -

Tamplaria montata in golul | -

de montaj corespunde
formei  geometrice, dar
existd abateri neesentiale de
la dimensiunile produsului
final, stabilite in fisa de
executie;

Tamplaria este instalatd cu

Tamplaria este instalatd cu
abateri semnificative de la
verticalitate si este insuficient
fixata pe 3-4 laturi.

Tamplaria este instalata strict si este bine fixata pe toate laturile. abateri nesemnificative de
vertical (dupa nivel) si este bine la verticalitate si este
(stabil) fixatd pe toate laturile, insuficient fixatd pe 1-2
respectand toate cotele din fisa de laturi.
executie.
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Montarea accesoriilor

- Accesoriile sunt montate paralel cu
tamplaria termoizolantda si sunt

- Accesoriile sunt montate cu
abateri neesentiale de la linia

Accesoriile sunt montate cu
abateri neesentiale de la

fixate, respectand toate cotele paralela tamplariei termoizolante linia paraleld tamplariei
indicate 1n fisa de executie. si sunt fixate, respectdnd toate termoizolante si sunt
cotele indicate in fisa de executie. insuficient fixate.
Aplicarea spumei de - Spuma de montaj este aplicata | - Spuma de montaj este aplicatda | - Spuma de montaj este

montaj

uniform, fara goluri si cu

neuniform, dar fard goluri si cu

aplicatd cu goluri, dar cu

acuratete, perimetral, pe rostul de acuratete, perimetral, pe rostul de acuratete, perimetral, pe

montaj al tamplariei termoizolante, montaj al tamplariei rostul de monta al

cu utilizarea eficientd a termoizolante, cu utilizarea tAmplariei termoizolante, cu

materialului. eficienta a materialului. utilizarea neeficienta

materialului.

Asamblarea tamplariei - Geamul este instalat cu acuratete, | - Geamul este instalat cu acuratete, | - Geamul este instalat cu | - Geamul este instalat cu
cu geamul termoizolant fard deteriorari, cu utilizarea unui fard deteriorari, cu utilizarea unui acuratete, fara deteriorari, deteriorari, bagheta distantier

numar corespunzator de cale, cu numar necorespunzator de cale, cu cu utilizarea unui numar este cu abateri esentiale de la

bagheta distantier paralela bagheta distantier paralela necorespunzator de cale, i

cadrului, cu bagheta de fixare
montata corect si uniform.

cadrului, cu bagheta de fixare
montata uniform.

bagheta distantier este cu
abateri neesentiale de la
linia paralela cadrului.

linia cadrului.

Verificarea finala a
lucrarii

Candidatul verifica lucrarea din punct
de vedere:

- Vizual: verificd verticalitatea

si planeitatea componentelor

tamplariei,

- Functional: verifica
functionalitatea tuturor
dispozitivelor de

deschidere/inchidere.
Candidatul demonstreaza si explica
clar modul de functionare si utilizare
a produsului final.

Candidatul wverificd lucrarea din
punct de vedere:
- Vizual: verifica verticalitatea

si planeitatea componentelor

tamplariei
- Functional: verifica
functionalitatea tuturor
dispozitivelor de
deschidere/inchidere si
remediazd neconformitatile
identificate.
- Candidatul ~ demonstreaza  si

explicdi modul de functionare si
utilizare a produsului final

Candidatul

verifica lucrarea

din punct de vedere:

Vizual: verifica verticalitatea
si planeitatea componentelor

tamplariei

Functional: verifica
functionalitatea tuturor
dispozitivelor de deschidere/
Tnchidere, identifica

neconformitatile, dar nu le
remediaza.
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Agregarea notei la examenul de calificare

Pentru promovarea examenului de calificare, candidatul va obtine pentru fiecare proba, cel putin
nota 5.

Media notelor acordate de Comisia de evaluare si calificare pentru fiecare proba de evaluare a
examenului de calificare se calculeaza ca media aritmetica, panda la sutimi si se inscrie in
Borderoul de notare.

Ponderea probei teoretice constituie 30%, iar ponderea probei practice - 70% din nota generala a
examenului de calificare care se calculeaza conform relatiilor:

Nota medie pentru examenului de calificare = Nota de la Proba practica x 0,7 + Nota de la Proba
teoretica x 0,3.

Agregarea notei medii generale pentru program

Pentru a obtine Certificatul de calificare este necesara realizarea integrald a planului de
Tnvatamant cu cel putin nota ,,5” si promovarea examenului de calificare.

Nota medie generald se constituie din: media generald pe anii de studii + media de promovare a
stagiilor de practica + nota finald la examenul de calificare.

Media generala pe anii de studii include media pentru modulele/disciplinele studiate.

Media de promovare a stagiilor de practica este constituitd din notele medii de la stagiile de
practica in producere.

3. STABILIREANECESARULUI MINIM DE RESURSE PENTRU EVALUAREA
REZULTATELOR INVATARII SI ATRIBUIREA CALIFICARII

Pentru realizarea probei scrise si celei practice, grupul de lucru responsabil de elaborarea
instrumentelor de evaluare, va elabora teste si sarcini practice, care vor fi pilotate cu 2-4 luni Tnhainte
de examenul de calificare. Rezultatele pilotarii vor fi analizate si vor fi luate decizii de rigoare.
Pentru proba scrisd a examenului de calificare va fi elaborat un set de teste (in numar de 3), care vor
avea acelasi grad de complexitate, aceeasi structura si acelasi numar si tipuri de itemi de evaluare.
Testul scris va fi insotit de baremul de verificare si modalitatea de convertire a punctelor in note.
Pentru desfasurarea probei scrise sunt necesare:
1. resurse umane:
a) elaboratori de teste;
b) observatori;
c) evaluatori;
d) verificatori ai evaluarii.
2. resurse materiale:
a) hartie pentru tiparirea testelor;
b) imprimante pentru multiplicarea testelor;
C) spatii de clasa pentru administrarea testelor;
d) spatii/incaperi pentru verificarea testelor.
Pentru proba practica a examenului de calificare se va elabora:
1. Formularul candidatului, care descrie sarcina de lucru si cerintele pentru realizarea
acesteia.
2. Formularul evaluatorului, care include criteriile de evaluare a procesului si produsului.
3. Baremul de apreciere a probei practice.
Pentru desfasurarea probei practice, in functie de sarcina de evaluare, sunt necesare:
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1. resurse umane - se recomanda ca procesul de realizare a sarcinii, executat de un candidat,
sa fie observat si evaluat de cel putin un evaluator, iar produsul finit sa fie evaluat de cel
putin 3 evaluatori.

2. resurse materiale:

a) Spatii de lucru pe santierul de constructii sau in atelierele de instruire practica in care este

asigurat accesul la surse de apa, energie electrica pentru realizarea operatiilor de
confectionare a tAmplariei, precum si Spatii amenajate pentru simularea montarii tAmplariei cu
vitraje izolante. Se recomandd amenajarea unor cabine/unui perete cu goluri in care va fi
montata tamplaria cu vitraj izolant.

b) utilaje si echipamente: scule manuale electrice, utilaje tehnologice mecanizate, automate si
semiautomate pentru prelucrarea foii de sticld, instrumente pentru montarea tamplariei.

c) materiale consumabile: profiluri din PVC, aluminiu si lemn.

d) echipament de securitate: haine de protectie, manusi; ochelari de protectie; incaltaminte,
casca de protectie.

ASIGUREA CALITATII STANDARDULUI DE CALIFICARE

ETAPE

DESCRIPTORI/DOVEZI

Initierea procesului
de elaborare a
standardului de
calificare

Asociatia Obsteasca Educatie pentru Dezvoltare (AED) in cadrul Proiectului
~Promovarea invatdmantului profesional tehnic pentru o economie verde”
implementat de Agentia de Cooperare Internationald a Germaniei (Deutsche
Gesellschaft fur Internationale Zurammenarbeit — GIZ) a solicitat crearea grupului de
lucru in vederea elaborarii standardului de calificare Confectioner-montator
tdmplarie cu vitraj izolant. Ministerul Educatiei, Culturii si Cercetarii prin ordinul nr.
778/2021 a constituit Grupul de lucru pentru elaborarea Standardului de calificare
Confectioner-montator tamplarie cu vitraj izolant.

Elaborarea
standardului de
calificare

Standardul de calificare este elaborat Tn baza Standardului ocupational
Confectioner-montator  tdmplarie cu vitraj izolant, aprobat prin ordinul
Ministerului Economiei si Infrastructurii nr. 231/2020, publicat in Monitorul
Oficial nr. 319-328 art. 1260, din 04.12.2020.

Cale de acces:

https://www.legis.md/cautare/downloadpdf/124188

Competenta colectiva si potentialul relevant al grupului de lucru pentru elaborarea
standardului de calificare a fost formata prin:

- participarea la Sesiunea de instruire ,,Formarea competentelor de elaborare,
revizuire si validare a standardelor de calificare”, cu durata de 16 ore
(contact direct) — 5 persoane;

- elaborarea/ validarea profilurilor si standardelor ocupationale - 2 persoane;

- elaborarea standardelor de calificare — 2 persoane;

- elaborarea si recenzarea Curriculum-urilor la programele de studii pentru
invatdmantul profesional tehnic secundar - 4 persoane;

- participarea la elaborarea politicilor educationale si politicilor privind piata
muncii - 2 persoane.

Validarea
standardului de
calificare

Standardul de calificare a fost avizat de 15 parteneri sociali (4 institutii de
invatamant si 11 agenti economici), care au analizat si subsemnat continutul
standardului de calificare Confectioner-montator tampldrie cu vitraj izolant.
Avizul de validare a standardului de calificare a fost subsemnat de membrii Comisiei
de validare, constituita prin decizia Comitetului sectorial pentru formare profesionala
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n constructii.

Implementarea
standardului de
calificare

Standardul de calificare este implementat prin:

- Elaborarea Curriculumului si a Planului de invatdmant pentru programul de
formare profesionald Confectioner-montator tamplarie cu vitraj izolant, conform
cerintelor Standardului de calificare.

- Organizarea si desfasurarea evaludrii rezultatelor invatarii absolventilor
programului de formare profesionald in scopul atribuirii calificarii Confectioner-
montator tamplarie cu vitraj izolant, in temeiul prevederilor prezentului Standard
de calificare.

Mecanisme de
feedback si de
imbunatatire continua
a standardului de
calificare

- Institutiile de Invatamant profesional tehnic, furnizori ai Programului de formare
profesionala Confectioner-montator tdmplarie cu vitraj izolant, autorizat
provizoriu/acreditat, sunt responsabile de colectarea feedback-ului de la partile
interesate in prezenta calificare cu informarea Ministerului Educatiei si Cercetarii
despre necesitatea de modificare/imbunatatire a standardului de calificare.

- Temei pentru revizuirea standardului de calificare poate servi actualizarea
Standardului ocupational Confectioner-montator tamplarie cu vitraj izolant,
dezvoltarea tehnologiilor, utilajelor, materialelor utilizate in procesele tehnologice
precum si armonizarea politicilor nationale cu cele europene in scopul imbunatatirii
pregatirii muncitorilor calificati conform solicitarilor pietei muncii.

Standardul de calificare va fi revizuit In termen de sase luni de la actualizarea
Standardului ocupational, ludnd in considerare schimbarea continua a contextului
socioeconomic, in general, precum si tendintele de dezvoltare a pietei muncii.

Asigurarea
transparentei

Standardul de calificare Confectioner-montator tdmplarie cu vitraj izolant Se
publica pe pagina web oficiala a Ministerului Educatiei si Cercetarii, pe site-ul
prestatorului de servicii educationale si va fi inscris In Registrul national al
calificarilor.
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