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FORMULARUL CALIFICARII

Descrierea calificarii

Calificarea Electromecanic la instalarea si intretinerea utilajului industrial (in
continuare Electromecanic) se solicita in activitatile operatorilor economici care
confectioneaza componente electrice si sisteme de bord pentru automobile,
precum si In Intreprinderile in cadrul carora exista utilaj industrial utilizat in
procesul tehnologic. Electromecanicul instaleaza, repara si intretine componentele
mecanice si electrice ale masinilor industriale, testeaza piesele electrice,
electronice, hidraulice, pneumatice, combinate pentru a asigura eficienta acestora
si a imbunatati randamentul echipamentelor, cu principii de functionare foarte
divers, utilizate n procesul de productie.

Electromecanicul executa circuite si scheme electrice, lucrari incipiente de
prelucrare a metalelor, scheme si circuite pneumatice si electropneumatice,
configureaza sisteme de control al utilajelor prin intermediul controlerelor si
tehnicii de calcul. Tn procesul de lucru Electromecanicul aplica principiile de
optimizare a consumului de energie, materie prima si prevederile legale privind
securitatea si sandtatea In muncd (in continuare SSM). Muncitorul calificat
executd lucrdrile in baza indicatiilor superiorului, documentatiei tehnice si
procedurilor interne, indicatiilor de lucru si prescriptiilor de la producatorul
utilajului. Calitatea lucrarilor executate depinde de respectarea tehnologiilor si
standardelor de calitate.

Electromecanicul planifica activitatile si timpul de realizare a sarcinilor de lucru,
organizeaza locul individual de munca pe principii ergonomice, respectd
reglementarile referitoare la siguranta electrica, selecteaza instrumentele si
materialele de lucru necesare pentru realizarea eficientd a sarcinilor de
munca.

Electromecanicul participa la instruiri si scolarizari planificate/neplanificate
pentru dezvoltarea personala si profesionald continua.

Aptitudini si competente specifice: asambleaza si asigurda mentenanta sistemelor
electromecanice si echipamentelor, instaleazd si calibreazd sisteme
electromecanice,  hidraulice,  pneumatice, = combinate, = monteaza
echipamente mecanizate, reparda defectiunile echipamentelor -electrice,
mecatronice si pneumatice, testeaza sisteme electromecanice cu utilizarea
instrumentelor si aparatelor de masura si control.

Cunostinte  fundamentale:  electricitate,  electromecanica, electronica,
mecanicd, pneumaticd, hidraulicd si reglementdrile privind siguranta
echipamentelor electrice.

Aptitudini §i competente optionale: aplicd invelisuri de protectie exterioarda pe
echipamente electrice, asambleaza unitdti electronice, asigura depanare,
asigura mentenanta motoarelor electrice, instaleaza comutatoare electrice,
instaleaza echipamente electrice, monteaza subansamble si ansamble
mecatronice, opereaza cu echipamente de lipire moale, repara cablaje,
inlocuieste componente defecte, intocmeste lista de materiale necesare in
procesul de lucru.

Nivel de calificare

3 CNCRM

Grup/grupuri-tinta

- Absolventi de gimnaziu in baza Certificatului de studii gimnaziale
- Absolventi ai scolii medii de cultura generala;

- Absolventi ai liceului;

- Adulti, someri.

Tipul programului de
formare profesionala

Program de formare profesionala tehnica secundara.

Forma de organizare a
studiilor

Formare profesionald initiald cu frecventa.

Durata studiilor

- 2 ani - in baza studiilor gimnaziale, inclusiv prin invatamant dual;
- 3 ani (meserii conexe) — n baza studiilor gimnaziale
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Conditii de acces

Nivel minim de studii: studii gimnaziale

Acte de studii pentru acces: Certificat de studii gimnaziale/ Certificat de studii
liceale/Atestat de studii medii de culturd generala sau un alt act de studii
echivalent, recunoscut de autoritatea competenta

Stagii de practica

-Stagii de practicd de instruire, realizate in atelierele institutiei de invatdmant
si/sau in cadrul atelierelor /sectiilor de productie ale intreprinderilor specificate ca
baze de practicd;

-Stagii de practica in productie realizate in cadrul atelierelor /sectiilor de
productie ale operatorilor economici in cadrul carora exista utilaj industrial utilizat
n procesul tehnologic. .

Stagiile de practica vor include nu mai putin de 70% din numarul total de ore ale
programului de formare profesionala.

Actul de studii,
titlul/calificarea
atribuita

Certificat de calificare: Electromecanic la instalarea si intretinerea utilajului
industrial.

Dezvoltarea
profesionali/proiectare
a carierei

Angajarea in cdmpul muncii conform calificarii atribuite.

Dupa finalizarea instruirii la programe de formare profesionald tehnica secundara
cu durata studiilor de 3 ani (meserii conexe) absolventul poate continua studiile n
invatamantul profesional tehnic postsecundar (nivelul 4 CNCRM) la specialitati
conexe meseriei initiale.

Oportunititi de
angajare in campul
muncii

Angajarea in cdmpul in calitate de Electromecanic la instalarea si intretinerea
utilajului industrial Tn cadrul operatorilor economici care exploateaza /deservesc
echipamente si utilaje automatizate si complexe.

Cerinte speciale

Aspirantii calificarii Electromecanic la instalarea si intretinerea utilajului
industrial:

- trebuie sa fie sanatosi si apti de munca din punct de vedere psiho-somatic pentru
realizarea sarcinilor cu grad avansat de dificultate si risc;

- sa respecte actele normative, prescriptiile producatorului de utilaj si tehnicile de
securitate si sdnatate in munca.
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LISTA OCUPATIILOR TIPICE

Programul de

. i . (0] tii tipi
Nivelul formare profesionala Ocupatii tipice conform Clasificatorului cn;([))::%:)lrrlr]]nce
calificarii (conform ocupatiilor din RM (CORM) 2
. ’ ESCO 08
Nomenclatorului)
3 CNCRM | 714026 7412. Mecanici si instalatori de echpamente

Electromecanic la
instalarea si
intretinerea utilajului
industrial

electrice
741226. Electromecanic masini si echipamente
electrice

741215. Confectioner cablaje auto

741219. Electrician echipamente electrice si
energetice

Electrician montare si reparatii aparataj
protectie, relee de

741221.
electric  de
automatizare

741229. Electromontor la deservirea substatiilor

741233. Electromontor la repararea si intretinerea

utilajului electric

Laborant la masurari si
electromecanice

741250. Lacatus-electrician la repararea masinilor
electrice

741255. Lacatus-electromontator

741262. Montator dispozitive i aparaturd de

741245. incercari

control, reglare si comanda automata
741264. Montator in productia de cabluri
741266. Montator, reglor si depanator de aparataj
electric
7214. Constructori si montatori de structuri
metalice
721407. Lacatus la asamblarea constructiilor
metalice
721408. Lacatus mecanic
721409. Lacatus mecanic de ntretinere si reparatii
universale

7223. Reglori si operatori de masini unelte

722327 .Reglor masini automate, semiautomate si

linii automate de asamblat

722334. Reglor masini si prese de banc

722345. Reglor utilaje tehnologice

723208. Electromecanic la incercarea si repararea
echipamentului electric

8211. Asamblori de masini si echipamente
mecanice

821101. Lacatus automatica si aparate de masura

si control

821102. Lacatus montator pentru utilaje industriale,

de constructii si agricole.

7233. Mecanici de
masini agricole si
industriale

http://data.europa.e
u/esco/occupation/2
69c47e7-9017-
4aab-bce8-
49e89a696a64
7233.7 Mecanicii
de utilaje
industriale
lucreaza cu masini
si echipamente noi
in functiune. Le
instaleazd  pentru
aplicarea specifica
s construiesc
accesorii, dupa caz,
asigurd Intretinerea
s repararea
acestora si ruleaza
programe de
diagnosticare
pentru a identifica
defectiunile
sistemelor sau ale
unor piese care
trebuie nlocuite.

7421 Mecanici de
echipamente
electronice

http://data.europa.e
u/esco/occupation/e
cdc43f5-3b32-
4f94-abf8-
cd46480c8ch8

I ———
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COMPETENTE RELEVANTE CALIFICARII

COMPETENTE | CT 1. Autonomie si responsabilitate in activitate. Electromecanicul isi asuma

TRANSVERSALE responsabilitatea pentru realizarea sarcinii de lucru repartizatd de superior.

(CT) Manifestd autonomie in cazul depistarii si inlaturarii defectiunilor ce necesita
remedierea imediata.

CT 2. Interactiune sociala. Electromecanicul:

- realizeaza activitati specifice muncii in echipa;

- promoveaza spiritul de initiativa, dialogul, cooperarea, atitudini pozitive si respectul
fatd de membrii echipei si Imbunatatirea continua a propriei activitati, coopereaza cu
membrii echipei/superiorii, manifestd respect pentru opiniile si ideile celorlalti;

- comunica eficient cu persoanele din anturajul profesional, este tolerant la diferente
de rasa, sex, cultura, varsta etc.

CT 3. Dezvoltarea personala si profesionala. Electromecanicul utilizeaza eficient
resursele de informare si comunicare pentru dezvoltarea personala si profesionala.

COMPETENTE |CG 1. Integrarea progreselor tehnologice si tendintelor de dezvoltare din domeniul in
GENERICE activitatea profesionala.
(CPG) CG 2. Perfectionarea si optimizarea metodelor si procedeelor utilizate in procesul de
lucru.

CG 3. Intocmirea si interpretarea documentatiei tehnice in vederea respectirii
normativelor la executarea lucrarilor.

GG 4. Intretinerea instrumentelor, dispozitivelor si utilajelor in stare perfecti de
functionare.

CG 5. Gestionarea eficientd a resurselor naturale, materiale, umane si de timp.

CG 6. Comunicarea la locul de munca cu colegii, superiorii si alte persoane de
referintd, in limbaj profesional specific domeniului.

CG 7. Respectarea cadrului legal si normativ-reglator de referintd in procesul de
realizare a atributiilor ocupationale.

CG 8. Gestionarea eficienta a situatiilor de risc, urgenta sau conflict.

CG 9. Respectarea cerintelor, principiilor si valorilor profesionale pentru crearea
unui mediu de lucru adecvat si asigurarea rezultatelor optime la locul de
munca.

CG 10. Aplicarea normelor de protectie a mediului in activitatea profesionala.

CG 11. Aplicarea prevederilor legale referitoare la securitatea si sanatatea in munca.

CG 12. Aplicarea competentelor digitale in domeniul informational in vederea
utilizarii instrumentelor cu actiune digitald si resurselor informatice digitale
destinate activitdtii la locul de munca.

COMPETENTE | CP 1. Aplicarea prevederilor legale referitoare la SSM.
PROFESIONALE | CP 2. Aplicarea normelor de protectie a mediului.
(CP) CP 3. Organizarea eficienti a procesului de lucru.

CP 4. Organizarea rationala a locului de lucru.

CP 5. Coordonarea activitatilor de lucru cu superiorii, colegii.

CP 6. Securizarea locului si procesului de lucru.

CP 7. Prelucrarea manuald si/sau mecanica a materialelor.

CP 8. Pregatirea activitatii de asamblare, instalare a utilajelor si echipamentelor
industriale.

CP 9. Asamblarea componentelor de baza, subansamblurilor si ansamblurilor
mecanice si instalarea acestora.

Standard de calificare: Electromecanic la instalarea si intretinerea utilajului industrial
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CP 10. Asamblarea componentelor mecatronice si pneumatice cu instalarea
ulterioara a acestora.

CP 11. Reglarea componentelor electromecanice

CP 12. Configurarea componentelor mecatronice si pneumatice

CP 13. Monitorizarea functionarii utilajelor si echipamentelor de lucru

CP 14. Efectuarea lucrarilor de mentenanta a utilajelor si echipamentelor de lucru

CP 15. Diagnosticarea starii tehnice a utilajelor si echipamentelor de lucru

CP 16. Remedierea defectiunilor

CP 17. Asigurarea calitatii lucrarilor efectuate

CP 18. Gestionarea documentatiei de evidenta

TRANSPUNEREA COMPETENTELOR PROFESIONALE SPECIFICE

TN REZULTATE ALE INVATARII

Competente profesionale

Rezultate ale invatarii
Absolventul/candidatul la atribuirea
calificarii poate:

Module ce duc la
formarea competentelor
profesionale

CP 1. Aplicarea prevederilor implementa masurile SSM 1in realizarea | Modulul
legale referitoare la SSM. sarcinii de lucru utilizdnd echipamentul | SSM si protectia
individual de lucru si protectie. mediului.
CP 2. Aplicarea normelor de gestiona  (sorta, depozita) deseurile/
protectie a mediului. rezultate din sarcina de lucru si substantele
periculoase utilizate, conform politicii de
mediu a intreprinderii Tn vederea prevenirii
accidentelor de mediu.
CP 4. Organizarea rationala a organiza locul de lucru prin coordonarea | Modulul

locului de lucru.
CP 5.
activitatilor  de
superiorii, colegii.

Coordonarea
lucru cu

activitatilor cu
echipei.

superiorii i membrii

CP 3. Organizarea eficienta a
procesului de lucru.

asigura realizarea etapelor tehnologice ale
procesului de lucru prin selectarea
materialelor, utilajelor, SDV-urilor (scule,
dispozitive, verificatoare) si AMC-urilor
(aparate de masura si control).

Pregitirea materialelor
pentru instalarea,
montarea $i mentenanta
utilajului.

CP 6. Securizarea locului si
procesului de lucru

. identifica riscurile la locul de munca si

asigura  securitatea personald si a
membrilor echipei utilizand mijloacele de
securizare si semnalizare in functie de
tipul de lucrari ce urmeaza a fi realizate.

Modulul

Instalarea, montarea si
dirijarea echipamentului
si sistemelor mecatronice,
pneumatice si hidraulice

CP 7. Prelucrarea manuala
si/sau mecanica a materialelor

. realiza lucrdri de lacatuserie si/sau de

prelucrare mecanica a materialelor

CP 8. Pregatirea activitatii de
asamblare, instalare a utilajelor
si echipamentelor industriale

. pregati

utilajul/partile componente de
subansamblurile si ansamblurile

mecatronice

baza,
mecanice, pneumatice i
pentru asamblare.

Modulul

Pregatirea materialelor
pentru instalarea,
montarea $i mentenanta
utilajului

CP 9. Asamblarea
componentelor de  bazai,

. asambla, instala si verifica functionalitatea

utilajelor si componentelor acestora.

Modulul

Instalarea, montarea si
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subansamblurilor
ansamblurilor mecanice s
instalarea acestora.
CP10.Asamblarea
componentelor mecatronice si

2
— e

dirijarea echipamentului
si sistemelor mecatronice,
pneumatice si hidraulice

pneumatice  cu instalarea
ulterioara a acestora.
CP 11. Reglarea | 9. seta parametrii specifici de lucru ai | Modulul
componentelor utilajelor cu ajustarea componentelor | Pregiatirca  materialelor
electromecanice. electromecanice. pentru instalarea,
CP12.Configurarea 10.configura structura si parametrii de | montarea si mentenana
componentelor mecatronice si functionare a componentelor mecatronice :;il:jullui

odu

pneumatice.

sl pneumatice.

Dirijarea sistemelor
mecatronice, pneumatice
si hidraulice

CP 13. Monitorizarea
functionarii  utilajelor  si
echipamentelor de lucru.

11.asigura
echipamentelor de lucru, cu documentarea
erorilor identificate, prin monitorizarea si
testarea acestora.

functionalitatea  utilajelor si

Modulul

Mentenanta sistemelor
mecatronice §i asigurarea
calitatii

CP 14. Efectuarea lucrarilor de

12. realiza lucrari de intretinere a utilajelor si

mentenantd a utilajelor si echipamentelor de lucru conform
echipamentelor de lucru. documentatiei tehnice.
CP 15. Diagnosticarea starii | 13. identifica neregularititile functionarii

tehnice utilajelor si utilajelor si cauza aparitiei acestora.
echipamentelor de lucru.

CP 16. Remedierea | 14. inlitura defectiunile in dependentd de
defectiunilor. complexitatea acestora.

CP 17. Asigurarea calitatii
lucrarilor efectuate.

15. executa procesele tehnologice in baza
cerintelor de calitate.

CP 18. Gestionarea
documentatiei de evidenta

16. ntocmi/ completa
rapoartele/documentatia de evidenta a
lucrarilor efectuate.

Modulul

Mentenanta sistemelor
mecatronice i asigurarea
calitatii

I —
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DESCRIEREA EXTINSA A REZULTATELOR INVATARII iN TERMINI DE
CUNOSTINTE, APTITUDINI, NIVEL DE COMPETENTA MINIM DE RECUNOASTERE

REZULTATE ALE INVATARII

Cunostinte (K) Aptitudini (S)

Responsabilitate si autonomie (RA)

Nivel de competenta
minim de
recunoastere

CP 1. Aplicarea prevederilor legale referitoare la SSM.

Rezultatul invatarii 1. Absolventul/candidatul la atribuirea calificarii poate implementa masurile SSM in

realizarea sarcinii de lucru utilizdnd echipamentul individual de lucru si de protectie.

K. Norme nationale si | S1. Aplica masurile SSM in procesul de
internationale de SSM. activitate in functie de particularitatile
K. Instructiuni si prevederi legale | locului de munca si sarcina de executat.
in situatii  de urgentd, anti- | Sp Utilizeaza echipamentul individual de
incendiare, electrosecuritate.
K3, Riscuri profesionale.

munca si de protectie.

Ss. Urmeaza instructiunile specifice locului
de munca.

S4. Identifica riscurile profesionale la locul
de munca.

Ss. Aplica prevederile legale in situatii de
urgentd, anti-incendiare, electrosecuritate.

Responsabilitate si autonomie: Este responsabil de respectarea normelor SSM,
Instructiunilor si  prevederilor legale 1in situatii de wurgenta, anti-incendiare,
electrosecuritate. Este obligat si comunice superiorilor aparitia cazurilor ce prezintad
pericol eminent de accidentare/defectiune.

Absolventul
identificd riscurile
profesionale si
aplica  prevederile
legale referitoare la
SSM

CP 2. Aplicarea normelor de protectie a mediului.

Rezultatul invitarii 2. Absolventul/Candidatul la atribuirea calificarii poate gestiona (sorta, depozita) deseurile/
rezultate din sarcina de lucru si substantele periculoase utilizate, conform politicii de mediu ale intreprinderii in

vederea prevenirii accidentelor de mediu.

Ki. Standarde internationale (ISO) | S;.
de mediu.
Kz Deseuri de productie, substante | Sy,

Aplica prevederile standardelor de
mediu.

Utilizeaza
conform instructiunilor.

substantele periculoase

periculoase si clasificarea acestora.

Ks. Instructiuni de utilizare a | Ss Evacueaza deseurile si substantele
substantelor periculoase. periculoase n locurile special amenajate.
Kis. Reguli de depozitare si|Ss Sorteaza si depoziteazd deseurile in

eliminare a deseurilor si | functie de tipul acestora si politica de
substantelor periculoase. mediu.
Ks. Metode si tehnici de localizare | Ss.

si lichidare a accidentelor de mediu.

Aplica metodele si tehnicile de
localizare si lichidare a accidentelor de
mediu.

Absolventul:

- sorteaza,
depoziteaza
deseurile in
functie de tipul
acestora si
politica de mediu;

- aplicd metodele si
tehnicile de
localizare s
lichidare a
accidentelor  de
mediu.

Responsabilitate si autonomie: Absolventul localizeaza autonom accidentul de mediu
si realizeazd, in cooperare cu membrii echipei/superiorii, lichidarea acestora. Este
responsabil de sortarea si depozitarea deseurilor si substantelor periculoase.

CP 4. Organizarea rationala a locului de lucru.
CP 5. Coordonarea activitatilor de lucru cu superiorii, colegii.
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Rezultatul invatarii 3. Absolventul/Candidatul la atribuirea calificarii poate organiza locul de lucru prin
coordonarea activitdtilor cu superiorii si membrii echipei.

K. Cerinte de organizare a locului
de lucru.

Kz Activitdti de
procesului de lucru.

finalizare a

Si. Identificd particularitatile locului de
lucru in functie de sarcina de realizat.

S, Selecteaza utilajele, materialele, sculele
in functie de sarcina de lucru.

Ss3. Organizeaza spatiul individual de lucru
aranjand ergonomic instrumentele  si
materialele, in functie procesul tehnologic
si lucrdrile ce urmeaza a fi executate.

Ss4. Asigurd curdtenia la locul de lucru dupa
finalizarea lucrarilor executate.

Responsabilitate si autonomie: Este responsabil si autonom in organizarea locului

individual de lucru.

Absolventul
organizeaza
ergonomic spatiul
individual de lucru
in functie procesul
tehnologic s
lucrarile ce
urmeaza a fi
executate.

CP 3. Organizarea eficienta a procesului de lucru.

Rezultatul invatarii 4. Absolventul/Candidatul la atribuirea calificarii poate asigura realizarea etapelor
tehnologice ale procesului de lucru prin selectarea materialelor, utilajelor, SDV-urilor (scule, dispozitive,
verificatoare) si AMC-urilor (aparate de masura si control).

Ki. Tendintele de dezvoltare ale
domeniului.

K2 Documentatia tehnica.

K;  Etapele tehnologice
procesului de lucru.

K, Utilaje, materiale, SDV-uri si
AMC-uri.

ale

S;. Interpreteaza documentatia tehnica.

Sy, Selecteaza utilajele, materialele, SDV-
urile si AMC-urile in functie de caracterul
lucrarilor de executat.

Sz, Foloseste utilajele, materialele SDV-
urile si AMC-urile conform sarcinii de
lucru.

Ss.  Asigura
tehnologice.
Ss. Elaboreaza propuneri de optimizare a
procesului de lucru in vederea promovarii
si dezvoltarii durabile conform principiilor
economiei verzi.

succesiunea  etapelor

Responsabilitate si autonomie: Citeste documentatia tehnica, elaboreaza
autonom sau in echipa propuneri de optimizare a procesului de lucru in vederea
promovarii si dezvoltarii durabile conform principiilor economiei verzi. Este
responsabil sa coordoneze cu superiorii etapelor tehnologice ale procesului de

lucru.

Absolventul
interpreteaza
documentatia tehnica
si selecteaza
materialele, utilajele,
SDV-urile si AMC-
urile necesare pentru
realizarea sarcinii de
lucru.

CP 6. Securizarea locului si procesului de lucru.

Rezultatul invatarii 5. Absolventul/candidatul la atribuirea calificarii poate identifica riscurile la locul
de munca si asigura securitatea personala si a membrilor echipei, utilizand mijloacele de securizare si
semnalizare in functie de tipul de lucrari ce urmeaza a fi realizate.

K1, Riscurile specifice proceselor

tehnologice la utilizarea
echipamentelor pneumatice,
electronice si hidraulice.

K, Instructiuni si metode de

securizare a locului si procesului de

Si Identifica  riscurile
proceselor tehnologice.
S, Selecteaza mijloacele de semnalizare

specifice

si securizare In functie de destinatia
utilajului.
Sz Instaleazd mijloacele de semnalizare

Absolventul
identifica riscurile
specifice
proceselor
tehnologice si
intreprinde
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lucru.
Ks. Mijloace de semnalizare si
securizare.

si  securizare  conform
normative.

S4 intreprinde masuri de minimalizare/
prevenire / lichidare a riscurilor

tehnologice.

cerintelor

Responsabilitate si autonomie: Este responsabil si autonom in identificarea
riscurilor si mijloacelor de securizare si semnalizare la locul de munca.

masuri de
minimalizare/
prevenire /
lichidare a
acestora.

CP 7. Prelucrarea manuald si/sau mecanica a materialelor.

Rezultatul invatarii 6. Absolventul/candidatul la atribuirea calificarii poate realiza lucrari de
lacatuserie si/sau de prelucrare mecanicad a materialelor.

K. Tipuri si caracteristica de baza a
materiei prime si materialelor.

K. Caracteristicile si parametrii de
lucru a utilajelor.

Ks. Tipuri de solicitdiri a
materialelor: intindere,
comprimare, forfecare, incovoiere,
rasucire, torsionare.

K4. Desen tehnic.

Ks. Masurari tehnice, operatii de
trasare si verificare.

Ke. Lucrari de lacatusarie.

K7 Lucrari de prelucrare mecanica.
Ks.. Tolerante si ajustaje.

S;. Interpreteaza desenele tehnice.
Sy, Identifica si  deosebeste
materialelor si metalelor.

Ss. Identifica vizual tipul de solicitari a
materialelor.

S4. Executd lucrari de masurare a pieselor,
semifabricatelor, produselor.

Ss. Utilizeaza SDV-uri si AMC-uri la
lucrari de masurare, trasare si verificare a
pieselor, semifabricatelor, produselor.

Se. Executa lucrari de lacatusarie.

tipul

S7. Executa lucrari de prelucrare mecanica.
Ss. Verifica si regleaza parametrii de lucru
a utilajului in timpul executarii sarcinii.

So. Monitorizeaza parametrii de lucru a
utilajelor.

Responsabilitate si autonomie: Absolventul citeste desenele tehnice si
realizeaza autonom lucrdri de ldcatuserie si/sau de prelucrare mecanica a
materialelor asuméandu-si responsabilitatea pentru calitatea acestora.

Absolventul
realizeaza  lucrari
de lacatusarie la
unele piese/
produse de
complexitate
medie.

CP 8. Pregatirea activitatii de asamblare, instalare a utilajelor si echipamentelor industriale.

Rezultatul invatarii 7. Absolventul/candidatul la atribuirea calificarii poate pregati utilajul/partile
componente de baza, subansamblurile si ansamblurile mecanice, pneumatice si mecatronice pentru

asamblare.

K1 Destinatia, constructia si | S;. Verificd prezenta documentatiei si | Absolventul
principiile de functionare a | schemelor electrice, pneumatice, | pregateste utilajul,
utilajului/partilor  componente | hidraulice. partile componente
de bazd, subansamblurilor si | S, Identifica materialele si scule, necesare | de baza pentru
ansamblurilor  mecanice i | pentru asamblare Tn baza desenului de | asamblare n baza
mecatronice. ansamblu a producatorului. desenului de

K, Desenul de ansamblu a | S3 Stabileste consecutivitatea lucrarilor de | ansamblu a
producatorului si instructiunile | asamblare s dezasamblare a | producatorului.
de amplasare, asamblare si | componentelor mecatronice si pneumatice.
alimentare a utilajului. S, Executd lucriri de dezasamblare Tn

Ks, Lista de verificare a | scopul inlocuirii pieselor defecte.
documentatiei, schemelor | Ss. Fixeaza utilajul si echipamentele de
electrice, pneumatice, | lucru in pozitia de baza prescrisa de
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hidraulice.

producator.
Se.  Alimenteaza utilajele
tehnico-tehnologice.

cu lichide

Responsabilitate si autonomie: Absolventul este responsabil de pregatirea locului de
ampsasare si Utilajului, partilor componente pentru asamblare coordonand procesul cu

superiorii.

CP 9. Asamblarea componentelor de baza, subansamblurilor si ansamblurilor mecanice si nstalarea

acestora.

CP 10. Asamblarea componentelor mecatronice si pneumatice cu instalarea ulterioara a acestora.

Rezultatul invatarii 8. Absolventul/candidatul la atribuirea calificarii poate asambla, instala, verifica
functionalitatea utilajelor si componentelor acestora.

K. Norme de securitate la asamblarea,
instalarea utilajelor.

K2, Documentatia
utilajelor.

K3, Scheme electrice.
K4, Scheme de montaj.
Ks. Documentatia aditionala pentru
componentele optionale ale utilajelor.

tehnica a

S1. Aplica si
securitate la
utilajelor.

Sz, Urmeaza prevederile documentatiei
tehnice la asamblarea/instalarea utilajelor.
S;. Executa lucrari de asamblare a
componentelor utilajului conform
schemelor electrice.

Ss. Asambleazd componentele utilajului
conform schemelor de montaj.

Ss. Instaleaza

respectd normele de
asamblarea/instalarea

subansamblurile  si
ansamblurile mecanice si mecatronice.

Se. Verifica corespunderea si integritatea
componentelor
pneumatice.
S7. Asigura functionalitatea utilajelor si
componentelor acestora, alimentandu-le
cu energie si /sau fluizi.

Sg. Verificd functionalitatea utilajelor si
componentelor acestora prin pornire de
probé/test.

mecatronice sl

Responsabilitate si autonomie: Realizeaza autonom procesul de asamblare
instalare, verificare a utilajelor si componentelor acestora coordonand activitatea
cu membrii echipei si superiorii, la necesitate.

Absolventul
executd lucrari de
asamblare a
componentele
utilajului - conform
schemelor electrice
si de montaj.

CP 11. Reglarea componentelor electromecanice.

Rezultatul invatarii 9. Absolventul/candidatul la atribuirea calificarii poate seta parametrii specifici
de lucru a utilajelor cu ajustarea partilor componente a acestora.

Ki Parametrii de functionare a
utilajelor: temperatura,
viteza, avans etc.

K2 Metode si tehnici de setare,
ajustare a  parametrilor  de
functionare a utilajelor.

presiune,

S1. Selecteaza metoda de setare, ajustare a
parametrilor de functionare in functie de
sarcina de executat si specificul utilajului.
S;. Utilizeaza SDV-urile si AMC-urle
conform lucrarilor de executat.

S3. Seteaza parametrii specifici de lucru a

utilajelor, conform valorilor
documentatiei/indicatiilor de lucru
prescrise.

Absolventul
seteazd parametrii
specifici de lucru a

utilajelor conform
valorilor
documentatiei/

indicatiilor de lucru
prescrise.
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Ss  Verifica / confirma corectitudinea
parametrilor setati prin lotul de proba,
mersul n gol.

Responsabilitate si autonomie: Executd operatiile de setare a parametrilor
specifici de lucru a utilajelor impreund cu membrii echipei si raporteaza

rezultatele superiorului.

CP12.Configurarea componentelor mecatronice si pneumatice.

Rezultatul invatarii 10. Absolventul/candidatul la atribuirea calificarii poate configura structura si
parametrii de functionare a componentelor mecatronice, pneumatice si hidraulice.

Ki. Componente de Inregistrare si
prelucrare a semnalelor (senzori si
traductori).

K. Componente de comanda si
control: carduri, supape,
distribuitoare, controlere logice
programabile ( PLC).

Ks;. Actuatori: motoare, cilindre,
frane.

S1Configureaza structura componentelor
mecatronice, pneumatice si hidraulice.

S, Utilizeaza  cardurile, supapele,
distribuitoarele, PLC-urile pentru
configurarea componentelor de comanda si

control.
Ss. Asigura interconexiunea si
functionalitatea componentelor

mecatronice, pneumatice si hidraulice.

Ss. Modifica configurarea componentelor
electronice prin adaugarea sau eliminarea
la necesitate a elementelor.

Responsabilitate si autonomie: Absolventul executa configurarea structurii si
parametrilor de functionare a componentelor mecatronice, pneumatice si
hidraulice doar la indicatia si sub controlul superiorului.

Absolventul
configurecaza
componentele  de
comanda si control
cu utilizarea
cardurilor,
supapelor,
distribuitoarelor,
PLC-urilor,
asigurand
funcionalitatea
utilajelor s
echpamentelor
industriale.

CP 13. Monitorizarea functionarii utilajelor si echipamentelor de lucru.

Rezultatul invatarii 11. Absolventul/candidatu/ la atribuirea calificarii poate asigura functionalitatea
utilajelor si a echipamentelor de lucru, cu documentarea erorilor identificate, prin monitorizarea si

testarea acestora.

K, Caracteristicile tehnice ale | Sy, Verifica integritatea | Absolventul
utilajelor. utilajelor/echipamentelor de lucru in baza | asigura

K, Parametrii optimi de lucru a | procedurilor interne/ documentatiei tehnice | functionalitatea
utilajului. si indicatiilor de lucru. utilajelor si
Ks. Erori si neregularititi de | S, Testeaza functionalitatea utilajelor si | echipamentelor de

functionare a utilajului.
Ka, Accidente  si
exploatarea utilajului.

riscuri  la

echipamentelor de lucru.

Ss. Estimeaza capacitatea de productie a
utilajului.

S;. Executa mostre de verificare a
capacitatii de lucru a utilajului.

Ss. Deconecteaza/intrerupe, la necesitate

exploatarea utilajului.

Responsabilitate si autonomie:

Este autonom 1in excluderea erorilor la

exploatarea utilajului si responsabil sa informeze imediat despre accidente si
riscuri si sa raporteze erorile identificate.

lucru

prin
conform
procedurilor
interne/
documentatiei
tehnice.

testare

CP 14. Efectuarea lucrarilor de mentenanta a utilajelor si echipamentelor de lucru.

Rezultatul invatarii 12. Absolventul/candidatul la atribuirea calificarii poate realiza lucrari de
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intretinere a utilajelor si echipamentelor de lucru conform documentatiei tehnice.

K1 Domeniul de activitate si | S; Utilizeaza terminii si notiunile generale | Absolventul
notiuni generale de mentenanta. de mentenanta. identifica
K. Terminologia utilizata 1in | S, Aplica masuri de prevenire, aplanare, | defectiunile
mentenanta. reducere a uzurii echipamentelor prin: | echipamentelor cu
K3, Obiectivele mentenantei. curatire, reumplere, lubrifiere, ajustarea | utilizarea AMC-
Ks.  Conceptele  mentenantei: | componentelor echipamentelor, utilajelor. | urilor, prin testari
interventii preventive si corective. | Ss Inlocuieste consumabilele si elementele | tehnice si
Ks. Deservirea echipamentelor: | uzate/defectate conform instructiunilor de | diagnostica.
curdtirea, inlocuirea, reparatii | exploatare.
minore. S, Asigurd consecutivitatea proceselor de
Ke Inspectia/ verificarea | mentenanta.
echipamentelor si componentelor | S, Identifica defectiunile echipamentelor
acestora. cu utilizarea AMC-urilor, prin testari
K. Interschimbabilitatea | tehnice, diagnostica.
materialelor si pieselor. Se. Selecteaza si transmite spre reparatie
utilajele defecte.
S; Executa lucrari de interschimbabilitate a
materialelor/pieselor.
Responsabilitate si autonomie: Este autonom in realizarea lucrarilor de
intretinere a utilajelor si echipamentelor de lucru conform documentatiei tehnice
si pregateste/transmite utilajele defecte spre reparatie sub controlul superiorului.
CP 15. Diagnosticarea starii tehnice a utilajelor si echipamentelor de lucru.
Rezultatul invatarii 13. Absolventul/candidatul la atribuirea calificarii  poate identifica
neregularitatile functionarii utilajelor si cauza aparitiei acestora.
Ki. Metode de identificare a| S;. Aplica metodele de identificare a | Absolventul
neregularitatilor: vizuala, auditiva, | potentialelor defectiuni in dependenta de | identifica
digitala. caracterul neregularitatilor. defectiunea si o
Kz, Codurile de erori si| S,. Identifica defectiunea in baza codului | localizeaza
interpretarea acestora. de erori. utilizand proceduri
Ks. Relatia ,,cauza-efect” la | Sg Aplica masuri de restabilire a conditiilor | si AMC-uri
identificarea neregularitatilor | optime de exploatare a echipamentelor. specifice.

functionarii echipamentelor.

S Localizeaza
neregularitatile.

defectiunile/

Ss. Stabileste cauza si conditiile aparitiei
defectiunilor.

Se. Remediaza si previne defectiunile
identificate  ale  echipamentelor  si
componentelor acestora.

S7. Determind modul de interventie in
functie de tipul defectiunii.

Responsabilitate si autonomie: Absolventul poate identifica autonom si/sau in

echipa neregularitatile 1n functionarea utilajelor si

este responsabil de

determinarea modului de interventie de comun/ la indicatia superiorului.

CP 16. Remedierea defectiunilor.

Rezultatul invatarii 14. Absolventul/candidatul la atribuirea calificarii poate inlatura defectiunile in

Standard de calificare: Electromecanic la instalarea si intretinerea utilajului industrial
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dependentd de complexitatea acestora.

Ki. Tipuri de defectiuni si| S Stabileste cauza aparitiei
clasificarea acestora. defectiunilor.
K. Cauzele aparitiei defectiunilor. | Sp  Stabileste etapele de remediere in
Ks Etapele/ succesiunea | functie de specificul defectiunii.
remedierilor. S3. Executa lucrari de remediere aplicand
masurile de interventie necesare.
S, Inlatura defectiunile in dependenti de
complexitatea acestora.
Ss. Testeaza functionalitatea utilajului/
echipamentului dupa inlaturarea
defectiunii.
Se. Pune n exploatare
utilajul/echipamentul reparat.
Responsabilitate si autonomie: Identificd, de comun cu superiorul,

modul/masurile de interventie in cazul defectiunilor de utilaj/echipament si le

inlaturd/remediaza autonom in functie

de complexitatea acestora.

Absolventul
stabileste etapele
de remediere a
defectiunilor  n
functie de
specificul si
complexitatea
acestora.

CP 17. Asigurarea calitatii lucrarilor efectuate.

Rezultatul invatarii 15. Absolventul/candidatul la atribuirea calificarii poate executa procesele
tehnologice 1n baza cerintelor de calitate.

Ki. Constientizarea si asigurarea
calitatii.

Kz,  Cerinte de
executarea lucrarilor.
Ks Mecanisme de control a
calitatii.

K. Fisa tehnologica a lucrarilor.

calitate la

Si1. Identifica cerintele de calitate pentru
lucrarile de executat.

S, Executd lucrdrile conform cerintelor
de calitate.

S3. Citeste fisa tehnologicd si executa
procesele tehnologice in baza acesteia.

Ss.  Asigura  verificarea  lucrarilor
executate pe etape si la final.

Ss. Utilizeaza instrumente de control a
calitatii pe parcursul procesului de lucru.

Responsabilitate si autonomie: Este responsabil pentru realizarea lucrarilor /
sarcinii de lucru 1n baza cerintelor de calitate.

Absolventul citeste
fisa tehnologica si
executd procesele
tehnologice Tn baza
acesteia.

CP 18. Gestionarea documentatiei de evidenta.

Rezultatul invitarii 16. Absolventul/candidatul la atribuirea calificarii poate intocmi/ completa
rapoartele/documentatia de evidenta a lucrarilor efectate.

Ki Raporturi de capacitate a
utilajelor.
K2, Raport de mentenantda a
utilajelor.
Ks, Lista necesarului pentru

realizarea lucrarilor de mentenanta.
Kis, Registrul de evidentd a
defectiunilor.

Ks. Registrul/raport de predare -
primire a lucrarilor.

St intocme@te raportul de capacitate a
utilajului si echipamentelor.

S, Completeaza raportul de mentenanta,
indicand masurile/lucrarile realizate.

Ss3. Compileaza lista necesarului de
materiale, utilaje, consumabile pentru
realizarea lucrarilor de mentenanta.

Ss. Informeaza /duce evidenta pieselor
care urmeaza a fi
achizitionate/inlocuite/suplinite.

Ss. Completeaza registrul de evidentd a

Absolventul

compileazd  lista
necesarului de
materiale, utilaje,

consumabile pentru
realizarea lucrarilor
de mentenanta.

Standard de calificare: Electromecanic la instalarea si intretinerea utilajului industrial
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defectiunilor.

Se. Completeaza registrul/raportul de

predare — primire a lucrarilor executate.
Responsabilitate si autonomie: Este responsabil de intocmirea/ completarea,

calitativa si la timp, a rapoartelor/documentatiei de evidenta a lucrarilor efectuate.

I —
Standard de calificare: Electromecanic la instalarea si intretinerea utilajului industrial
Nivelul de calificare: 3 CNCRM

Domeniul de formare profesionala: Electronica si automatica

Aprobat prin ordinul Ministerului Educatiei, Culturii si Cercetarii nr. 890 din 14 iulie 2021

17



CRITERII DE EVALUARE A REZULTATELOR INVATARII

1. CERINTE GENERALE

PENTRU ATRIBUIREA CALIFICARII

Nr.

crt.

CERINTE

DESCRIPTORI

1.

Conditii de admitere/
acces pentru
evaluarea finald a
rezultatelor nvatarii
sl certificarea
calificarii

Evaluarea finala a rezultatelor invatarii se organizeaza pentru
candidatii care au realizat integral obiectivele programului de formare
profesionald, conform prevederilor curriculare aprobate de Ministerul
Educatiei, Culturii si Cercetarii in scopul atribuirii calificrii, conform
Cadrului National al Calificarilor.

Forma de evaluare
finala a rezultatelor
invatarii

Examen de calificare

Conditii
organizatorice de
realizare a evaluarii
finale

Organizarea si desfasurarea evaludrii finale se realizeazd conform
cadrului normativ, care prevede urmatoarele:

- Examenul de calificare se desfasoara, respectdnd procedurile
reglementate prin ordinul Ministerului Educatiei, Culturii si
Cercetarii.

- Evaluarea finald se organizeaza de catre institutiile de Tnvatamant

profesional tehnic, care detin acreditarea programului pentru care
se organizeaza si se desfasoara evaluarea calificarii.

- Organele responsabile ca evaluarea sd fie valida si fiabila sunt
Ministerul Educatiei, Culturii si  Cercetarii, institutiile de
invatamant, Comisia de elaborare a instrumentelor de evaluare.

- Responsabilii de elaborarea instrumentelor de evaluare sunt
membrii grupului de lucru pentru elaborarea probei scrise si
sarcinilor practice, aprobat prin ordinul Ministerului Educatiei,
Culturii si Cercetarii.

- Comisia de elaborare a instrumentelor de evaluare asigura calitatea
materialelor de evaluare, iar administratia institutiei de invatdmant
profesional tehnic asigura securitatea acestora pana, pe parcursul si
dupa evaluare.

-  Examenul de calificare constd intr-o proba scrisd si o proba

practica.
Timpul necesar - proba scrisa 3 ore academice, iar proba practica
pana la 6 ore astronomice.

- Lista materialelor si echipamentelor necesar pentru realizarea

probelor de evaluare in cadrul Examenului de calificare se
specifici de catre Comisia de elaborare a subiectelor pentru
examen.

Cerinte generale fata
de modalitatea de
evaluare si
instrumentele
utilizate Tn procesul
de evaluare

Proba scrisd a eExamenului de calificare se va desfasura in sdlile de
instruire teoreticd, iar proba practica a Examenului de calificare va fi
organizatd In atelierele de instruire practica sau in cadrul operatorilor
economici, care confectioneaza componente electrice si sisteme de
bord pentru automobile/intreprinderi in cadrul carora exista utilaj
industrial utilizat in procesul tehnologic.

Standard de calificare: Electromecanic la instalarea si intretinerea utilajului industrial
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Cerinte generale fatd
de evaluatori

Pentru organizarea si desfasurarea Examenului de calificare sunt
constituite:
1. Comisia de elaborare a subiectelor pentru Examenul de
calificare;
2. Comisia de evaluare si calificare.
Comisia de elaborare a subiectelor pentru examen trebuie sa
raspundad cumulativ la urmatoarele cerinte:

sd detina experienta 1n activitatea pe care o evalueaza;

sd detina studii superioare si profesionale tehnice;

sd detina grad didactic;

- sa cunoasca continutul curricular al programului de formare
profesionala tehnica specific domeniului de calificare profesionala
certificata;

- sa detina certificat care sa confirme participarea la cursuri de
formare continua in domeniul evaluarii.

Membrii Comisiei de evaluare si calificare, care sunt reprezentanti ai
operatorilor din piata muncii, vor fi instruiti referitor la aplicarea
instrumentelor de evaluare.
Comisia de evaluare si calificare va evalua rezultatele invatarii
candidatilor si va atribui calificarea In conformitate cu Cadrul
National al Calificarilor.

Cerinte generale fata
de atribuirea
calificarii

Atribuirea calificarii se face de Comisia de evaluare si calificare
constituitd din reprezentanti ai operatorilor economici si cadre
didactice, aprobata prin ordinul directorului institutiei de invatamant.
Decizia Comisiei este consemnatd in procesele-verbale, prin care se
specifica rezultatele sustinerii Examenului de calificare, semnate de
presedinte si membrii Comisiei, care se pastreaza in arhiva institutiei
in care s-a desfasurat evaluarea. Ordinul de atribuire a calificarii se
emite de directorul institutiei in baza deciziei Comisiei de evaluare si
calificare.

2. FORME DE EVALUARE A REZULTATELOR iNVATARII PENTRU

ATRIBUIREA CALIFICARII

La final de program, prin test scris, vor fi evaluate urmatoarele rezultate ale invatarii:

Rezultatele invatarii evaluate prin proba scrisa

Tipuri de itemi

Absolventul/candidatul la atribuirea calificarii poate:

1. gestiona (sorta, depozita) deseurile/ rezultate din sarcina de lucru si

Itemi de comparare
Itemi de tip pereche

3.
4.

_ - . , “7 % | ltemi cu alegere
substantele periculoase utilizate, conform politicii de mediu a intreprinderii | qyals
n vederea prevenirii accidentelor de mediu. (Adevirat/Fals,
asigura realizarea etapelor tehnologice ale procesului de lucru prin | cauza-efect)
selectarea materialelor, utilajelor, SDV-urilor (scule, dispozitive, Item! de alegere
verificatoare) si AMC-urilor (aparate de misuri si control). multipla 5
Itemi cu raspuns

realiza lucrari de lacatuserie si/sau de prelucrare mecanicd a materialelor.
pregati utilajul/partile componente de baza, subansamblurile si ansamblurile
mecanice, pneumatice si mecatronice pentru asamblare.

scurt/de completare

Standard de calificare: Electromecanic la instalarea si intretinerea utilajului industrial
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o

5. asigura functionalitatea utilajelor si echipamentelor de Ilucru cu
documentarea erorilor identificate prin monitorizarea si testarea acestora.

6. realiza lucrari de Intretinere a utilajelor si echipamentelor de lucru conform
documentatiei tehnice.

7. identifica neregularitatile functionarii utilajelor si cauza aparitiei acestora.

executa procesele tehnologice 1n baza cerintelor de calitate.

9. intocmi/ completa rapoartele/documentatia de evidentd a lucrarilor
efectuate.

La final de program, prin proba practica, vor fi evaluate urmatoarele rezultate ale invatarii:

Rezultatele invatarii evaluate prin proba practica

1.

10.
11.

12.

13.
14.
15.
16.

Absolventul/candidatul la atribuirea calificarii poate:

implementa masurile SSM in realizarea sarcinii de lucru utilizand echipamentul individual de
lucru si protectie.

organiza locul de lucru prin coordonarea activitatilor de lucru cu superiorii si membrii echipei.
gestiona (sorta, depozita) deseurile/ rezultate din sarcina de lucru si substantele periculoase
utilizate, conform politicii de mediu a intreprinderii Tn vederea prevenirii accidentelor de mediu.
asigura realizarea etapelor tehnologice ale procesului de lucru prin selectarea materialelor,
utilajelor, SDV-urilor (scule, dispozitive, verificatoare) si AMC-urilor (aparate de masura si
control).

identifica riscurile la locul de munca si mijloacele de securizare si semnalizare in functie de
tipul de lucrari ce urmeaza a fi realizate.

realiza lucrari de lacatuserie si/sau de prelucrare mecanicd a materialelor.

pregdti utilajul/partile componente de baza, subansamblurile si ansamblurile mecanice,
pneumatice si mecatronice pentru asamblare.

asambla/ instala, verifica, functionalitatea utilajelor si componentelor acestora.

seta parametrii specifici de lucru ai utilajelor cu ajustarea partilor componente ale acestora.
configura structura si parametrii de functionare a componentelor mecatronice si pneumatice.
asigura functionalitatea utilajelor si echipamentelor de lucru cu documentarea erorilor
identificate prin monitorizarea si testarea acestora.

realiza lucrari de intretinere a utilajelor si echipamentelor de lucru conform documentatiei
tehnice.

identifica neregularitatile functionarii utilajelor si cauza aparitiei acestora.

inlatura defectiunile in dependentd de complexitatea acestora.

executa procesele tehnologice 1n baza cerintelor de calitate.

intocmi/ completa rapoartele/documentatia de evidenta a lucrarilor efectuate.

Pentru evaluarea abilitatilor practice la final de program, absolventul/ candidatul la atribuirea
calificarii va realiza o sarcind complexa care va cuprinde:

- executarea, conform schitei, a lucrdrilor de lacatusdrie si pieselor necesare pentru
asigurarea functionalitdtii utilajelor /partilor componente ale acestora;

- montarea componentelor mecanice, electrice, electronice, hidraulice, pneumatice,
conform documentatiei tehnice asigurand functionalitatea acestora;

- executarea lucrdrilor de mentenanta a utilajelor si partilor componente ale acestora.

Standard de calificare: Electromecanic la instalarea si intretinerea utilajului industrial
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3. STABILIREA NIVELULUI MINIM DE COMPETENTA LA EXAMENUL DE
CALIFICARE
Ponderea evaluarii la examenul de calificare: Candidatii trebuie sa sustind examenul de

calificare, constituit din proba scrisa si proba practica.

Cerinte de sustinere a examenului: Proba scrisa:

Testul de evaluare finala va fi elaborat conform matricei de specificatii, in baza Curriculum-ului.
Candidatii trebuie sa realizeze testul in volum de cel putin 33% din punctajul total (100%).
Convertirea procentului de realizare a testului in note este prezentata in tabelul de mai jos:

Nivel de

realizare, | 100-95 | 94-88 | 87-78 | 77-63 | 62-48 | 47-33 | 32-21 | 20-10 9-5 4-0
%

Nota 10 9 8 7 6 5 4 3 2 1

Proba practica:

Pentru evaluarea abilitatilor practice, la final de program, candidatul la atribuirea calificarii va
realiza lucrdrile de lacatusarie conform schitei, va monta componentele mecanice, electrice,
electronice, hidraulice, pneumatice conform documentatiei tehnice si va executd lucrdri de
mentenanta a utilajelor si partilor componente ale acestora.

In luarea deciziilor privind notele pentru proba practici, examinatorii, evaluatorii si presedintele
Comisiei de evaluare vor folosi pentru ghidare Descriptorii de note pentru proba practica.

I ———
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DESCRIPTORII DE NOTE PENTRU PROBA PRACTICA

DESCRIPTORI
EVALUARE Admis
1 Respectarea - Regulile de securitate si sdnatate in munca sunt respectate pe toata perioada de realizare a sarcinii; -nu respecta
prt?\{ederllor Iegalg - uneltele, instrumentele, SDV-urile si AMC-urile sunt selectate conform necesitatilor de utilizare; prevederile  legale
privind  sanatatea  si privind sdnatatea si

securitatea In  munca
(SSM) in organizarea
locul de lucru in vederea
realizarii sarcinii de lucru
*-concomitent cu celelalte
sarcini / 05 ore de
pregdtire initiald

- dispozitivele de lucru sunt utilizate conform instructiunilor de exploatare;

- locul de munca este organizat ergonomic asigurand fluxul tehnologic si mentinut in curatenie.

Nota:
parcursul programului de formare profesionala.

Este important, pentru calificarea Electromecanic, ca sarcina de lucru sa fie realizata in conditii de
securitate maxima. De aceea, criteriul Respectarea prevederilor legale privind sandatatea si securitatea in
munca (SSM) in organizarea locul de lucru in vederea realizdrii sarcinii de lucru reprezintd linia de jos,
adicd miniumul necesar, care trebuie sd fie respectat de toti candidatii indiferent de nivelul de
performanta. Tinadnd cont de faptul cd nu poate fi trecut un candidat care pune in situatie de risc
sdndtatea proprie si celor din jur, acest criteriu de evaluare va avea o apreciere binara:

v' DA respectd/realizeaza;

v NU respecti/realizeaza.

Prin urmare, pentru a finaliza cu succes proba practica de evaluare, candidatul trebuie sa fie apreciat
cu DA la toti descriptorii mentionati.

securitatea Tn munca
(SSM);

- nu verifica starea
echipamentului,
instrumentelor si
dispozitivelor;

- utilizeaza
necorespunzator
scopului unelte,
instrumente si

dispozitive de lucru.

Criterii de evaluare a Nivel maxim Nivel mediu Nivel minim Nesatesfacator
procesului/produsului (nota 9-10) (nota 7-8) (nota 5-6) (nota<b)
Executarea, conform schitet, | - piesa de lacatusdrie este | - piesa de lacdtusarie este |- piesa de lacatusdrie este | - piesa de lacdtusarie
a lucrarilor de lacatusarie realizatd fara abateri de la | realizatd cu mici abateri de la | realizati cu abateri care se | nu corespunde
schita cu respectarea schita si de la respectarea incadreazd in limita de schitei si este

— durata procesului pdand la 2
ore

procesului tehnologic.

procesului tehnologic, care nu
influenteaza
acesteia.

functionalitatea

toleranta si pot fi remediate.

declarata rebut.




partilor  componente, CU
intocmirea partiala a
rapoartelor de rigoare

Montarea ~ componentelor | - toate componentele sunt |- toate componentele sunt | - componentele sunt instalate, | - componentele sunt

mecanice, electrice, | instalate, conform | instalate, conform | cu abateri de la documentatia | instalate incorect,

electronlf:e, hidraulice, documentatiei tehnice, cu documentatiei tehnice, farad tehnica, sau cu piese lipsa, cu abateri grave de

gneumatl‘::(-‘:‘[. . C?n}fo.r m ajustarile  respective  si ajustari, cu documentarea fara documentarea lucrarilor la documentatia

a;;i?;iraa’le;un ction aeiit{aligz documentarea lucrarilor partiala a lucrarilor executate. executate. tehnica

acestora executate.

— — durata procesului pdna

la 2,5-3 ore

Executarea lucrdrilor de | - lucrdrile de mentenantd sunt | - lucrarile de mentenanta sunt lucrarile de mentenanta sunt | - lucrarile de

mentenantd a utilajelor si realizate cu  respectarea realizate cu mici abateri de la realizate  incomplet,  dar mentenantd pun in

partilor componente tuturor etapelor si cerintelor cerintele documentatiei asigurandu-se functionalitatea pericol
documentatiei tehnice cu tehnice si a etapelor de lucru, utilajelor si partilor functionalitatea

— durata procesului pdnd la intocmirea rapoartelor de dar fara a  influenta componente, fara intocmirea uneton

0 ord rigoare functionalitatea utilajelor si | rapoartelor de rigoare. utilajului.

Noti: In calitate de piesa de licitusarie poate fi utilizat un prefabricat, care poate fi montat intr-un subansamblu.

e ——
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Agregarea notei la Examenul de calificare
Pentru promovarea Examenului de calificare candidatul va obtine pentru fiecare proba, cel putin
nota 5.
Nota finala la Examenul de calificare include ponderat rezultatele ambelor probe, pana la sutimi,
si se calculeaza conform formulei:

Nota finala = Proba practica *0,7+ Proba scrisa *0,3
Agregarea notei medii generale pentru programul de formare profesionala
Pentru a obtine Certificatul de calificare este necesara realizarea integrald a Planului de invatamant
cu cel putin nota ,,5” si promovarea ambelor probe de evaluare ale Examenului de calificare.

4. STABILIREANECESARULUI MINIM DE RESURSE PENTRU EVALUAREA
REZULTATELOR INVATARII SI ATRIBUIREA CALIFICARII

Instrumente de evaluare

Pentru realizarea probei scrise si celei practice Grupul de lucru, responsabil de elaborarea
instrumentelor de evaluare, va elabora teste si sarcini practice, care vor fi pilotate cu 2-4 luni
Tnainte de Examenul de calificare. Rezultatele pilotarii vor fi analizate si vor fi luate decizii de
rigoare.

Pentru proba scrisa a Examenului de calificare va fi elaborat un set de teste (in numar de 3),
care vor avea acelasi grad de complexitate, aceeasi structura si acelasi numar si tipuri de itemi de
evaluare.

Testul scris va fi insotit de baremul de verificare si modalitatea de convertire a punctelor in
note.

Pentru proba practica a Examenului de calificare vor fi elaborate:

1. Formularul candidatului la atribuirea calificarii, care descris sarcina de lucru si cerintele

pentru realizarea acesteia,

2. Formularul evaluatorului, care include criteriile de evaluare a procesului si produsului;

3. Baremul de aprecieri a probei practice.

Pentru desfasurarea probei scrise, sunt necesare:
1. Resurse umane
a. elaboratori de teste;
b. observatori;
c. evaluatori ai testelor;
d. wverificatori ai evaluarii.
Se recomanda ca procesul de realizare a sarcinii, executat de un candidat, sa fie observat si evaluat
de cel putin doi evaluatori, iar produsul finit sa fie evaluat de cel putin 3 evaluatori.

2. Resurse materiale
a. hartie pentru tiparirea testelor;
b. imprimante pentru multiplicarea testelor;
C. spatii de clasa pentru administrarea testelor;
d. spatii/incaperi pentru verificarea testelor.

- Instrumente: Instrumente de masurat: rigld, compas, raportor, subler, micrometru, coltar,
rigla cu muchie fina, lere de fileturi si raze, sabloane, instrument de masurare a inal{imii si
de trasare, prisme, calibre, dispozitiv cu laser de masurare a distantelor/nivelelor, nivela,
ruletd, dinamometru, frecventmetru mecanic, ceas comparator.



- Instrumente electrice de masurat: indicator de tensiune electrica, duspol, multimetru,
indicator de sens al fazelor, aparat multifunctional pentru instalari electrice (masurarea
legaturii metalice, rezistentei izolatiei, buclei faza-neutru etc.), frecventmetru electric,
clampmetru (cleste de masurat cu inductie), osciloscop.

- Instrumente electrice manuale: lanterna, bormasina electricd/cu acumulator, masina de
insurubat, masind de gaurit cu percutie (perforator), masind de rectificat unghiular,
fierestrau pendular/circular, ciocan/statie de lipit, suflantd cu aer cald, masina de gravat,
pistol pentru clei, imprimantd pentru etichete.

- Scule manuale de lacatuserie: ac de trasat, punctator, ciocane diferite (ex. de otel, plastic,
cauciuc), pile de diferite profile si danturi, saber, perie metalica, fierestrau pentru lemn,
bonfaier (fierestrau pentru metal), dalti pentru lemn si metal, foarfecd pentru tabla,
extractor de rulmenti, poansoane de dezbatut, poansoane de imprimat litere si cifre, cufit.

- Surubelnite: pentru lucrari de asamblare mecanice — fara izolatie, pentru lucrari de montaj
electric — cu izolatie, biti pentru masini de insurubat electrice.

- Chei: fixe, inelare, cu clichet, tubulare, dinamometrice, speciale (ex. cirlig), cu ajustare
(ex. pentru tevi), chei hexagonale, torx.

- Clesti si dispozitive de strans: patent, cleste cu falci inguste (spit) drept si indoiat, cleste de
taiat lateral, cleste de dezizolat, cleste de presat, cleste de sertizat, pensete diferite etc.

- Alte scule de lucru: geantd/container pentru instrumente, instrumente de prelucrare prin
aschiere (burghiu, tarod, filiera, alezor, tesitor, lamator), stative, mijloace pentru curatare
(matura, faras, aspirator).

Utilaje si echipamente: bancuri de lucru specializate, menghina, polizor, masina de gaurit,
magina de frezat, strung, calculator (PC), calculator de buzunar, motoare electrice, convertoare
de frecventa, servocontrollere, Controler Logic Programabil (PLC), transformatoare electrice,
termometre, manometre, contoare, butoane de comandd, contactori magnetici, relee
electromagnetice, relee termice, senzori, prelungitor electric; mecanisme si organe de masini
(reductoare, roti dintate, curele, lanturi, ghidaje, arbori si axe, rulmenti etc.), componente
pneumatice (supape, cilindre, regulatoare de presiune etc.), dispozitive si aparate electrice pentru
protectie de ex. sigurante fuzibile, intrerupatoare automate (MCB), dispozitive de protectie
contra curentilor de defect (RCD) etc.

Materiale consumabile: cablu electric, becuri electrice, placi electrice de montaj, cositor, sirma
de montaj, rezistente, fir electric pentru circuite de curent continuu si alternativ, mufe de
conectare, presetupe, cleme Wago, papuci de cablu, doze de distributie, banda izolanta,
indicatoare stichere, coliere de prindere, lame, cutii de distributie, buloane de insurubare, piulite,
canal de cablu, metal de profil rotund, patrat, platbanda, cornier, profil U etc., uleiuri, lichide de
racire-ungere, bare de masa plastica etc.

Echipament de securitate: salopeta, centura pentru instrumente; set pentru lucrari la inaltime
(funie, carabine etc.); vestd reflectorizantd; casca de protectie, manusi electroizolante, ochelari de
protectie, centurd de sigurantd, incaltaminte ESD/electroizolantd, trusa cu medicamente; statie de
spalare a ochilor.

I ———
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ASIGUREA CALITATII STANDARDULUI DE CALIFICARE

ETAPE

DESCRIPTORI / DOVEZI

Initierea procesului

de elaborare a
standardului de
calificare

Elaborarea Standardului de calificare Electromecanic la instalarea si
intretinerea utilajului industrial a fost solicitatd de Camera de Comert si
Industrie a Republicii Moldova.

Ministerul Educatiei, Culturii si Cercetdrii, prin ordinul nr. 312/2021 a
constituit Grupul de lucru si a dispus elaborarea Standardului de calificare
Electromecanic la instalarea si intretinerea utilajului industrial.

Elaborarea
standardului de
calificare

La baza elaborarii standardului de calificare este Standardul ocupational
Electromecanic la instalarea si intretinerea utilajului industrial, aprobat
prin ordinul Ministerului Economiei si Infrastructurii nr. 248/2020 cu
privire la aprobarea standardului ocupational ,,Electromecanic la instalarea
si intretinerea utilajului industrial”, publicat in Monitorul Oficial Nr. 360-
371 art. 1387 la data de 25.12.2020.

Cale de acces: https://www.legis.md/cautare/downloadpdf/124685

Competenta colectiva si potentialul relevant al grupului de lucru pentru
elaborarea standardului de calificare a fost format prin:

- participarea la activitatea de ,,Formare a competentelor de elaborare,
revizuire si validare a standardelor de calificare”, cu durata de 16 ore
(contact direct) — 5 persoane;

- elaborarea/ validarea profilurilor si standardelor ocupationale - 4
persoane;

- elaborarea standardelor de calificare - 2 persoane;

- elaborarea si recenzarea Curriculum-urilor la programele de studii
pentru Invatdmantul profesional tehnic secundar - 3 persoane;

- participarea la elaborarea politicilor educationale si politicilor privind
piata muncii - 3 persoane.

Validarea
standardului de
calificare

Standardul de calificare a fost avizat de 12 parteneri sociali: 6
reprezentanti ai agentilor economici, care ofera locuri de muncd pentru
calificarea Electromecanic si 6 reprezentanti ai prestatorilor de servicii
educationale din domeniul de formare profesionala de referinta.

Standardul de calificare a fost validat de catre Comisia de validare
constituitd de Ministerul Economiei si Infrastructurii.

Implimentarea
standardului de
calificare

- Elaborarea Curriculumului si a Planului de Invatimant pentru programul
de formare profesionald tehnicd secundara, conform cerintelor
Standardului de calificare;

- Organizarea si desfasurarea Examenului de calificare la finalizarea
programului de formare profesionala tehnica secundara in scopul atribuirii
calificarii Electromecanic la instalarea i intretinerea utilajului industrial
se va realiza in temeiul rezultatelor invatarii stipulate in Standardul de
calificare.

Mecanisme de
feedback si de
imbunatatire
continui a
standardului de
calificare

- Institutiile de invatamant profesional tehnic, furnizori ai programului de
formare profesionald Electromecanic la instalarea si intretinerea utilajului
industrial, autorizat /acreditat de catre Agentia Nationala de Asigurare a
Calitatii in Educatie si Cercetare (ANACEC), sunt responsabile de
colectarea feedback-ului de la partile interesate in prezenta calificare cu
informarea Ministerului Educatiei, Culturii si Cercetarii despre necesitatea
de modificare/imbunatatire a standardului de calificare.

- Temei pentru revizuirea standardului de calificare va servi actualizarea
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standardului ocupational, dezvoltarea tehnologiilor, utilajelor, materialelor
utilizate Tn procesele tehnologice precum si armonizarea politicilor
nationale cu cele europene in scopul Tmbunatatirii pregatirii muncitorilor
calificati conform solicitarilor pietei muncii.

Standardul de calificare este revizuit in termen de sase luni de la
actualizarea standardului ocupational, luand in considerare schimbarea
continud a tendintelor de dezvoltare a pietei muncii, contextului
socioeconomic, in general, precum si utilajelor, echipamentelor industriale
specifice domeniului de competenta a electromecanicilor.

Asigurarea Standardul de calificare Electromecanic la instalarea si intretinerea
transparentei utilajului industrial se publica pe pagina web oficiala a Ministerului
Educatiei, Culturii si Cercetarii, pe site-ul prestatorului de servicii
educationale si va fi inscris in Registrul national al calificarilor.
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