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FORMULARUL CALIFICARII

Deﬁcrlerfa Electrogazosudorul-montator face parte din grupul sudorilor si debitatorilor
calificarii autogeni, care sudeazd si taie piese metalice cu ajutorul surselor de caldurd: gaz,
arc electric, flacard oxiacetilenica sau alte procedee de topire si taiere, precum si
asambleaza piese metalice prin fuziune.
Electrgazosudorul-montator este o meserie conexa, care imbind doud calificiri
distincte:

1. Electrogazosudor (CORM 721202): pregiteste utilajul de sudare pentru lucru,
prelucreaza materialele si piesele pentru sudare, efectueazi procedee de
sudare, efectueaza operatiile de post sudare.

2. Taietor cu gaze (CORM 721226): pregiteste utilajul de taiere pentru lucru,
prelucreaza materialele si piesele pentru tiiere, efectueaza procedee de taiere a
materialelor metalice cu flacdra de gaz si oxigen, efectueaz operatiile de
post taiere.

Fiind o meserie complexa, Electrgazosudorul-montator cunoaste si poate realiza
cele mai importante lucrari de pregitire a materialelor pentru taiere/sudare Si
executd lucrdri de taiere/sudare prin diverse procedee, precum:

- tdiere oxigaz/termica;

- sudare cu flacara de gaz;

- sudare manuala cu arc electric cu electrod invelit;

- sudare cu arc electric in mediu de gaz inert cu electrod fuzibil (sudare
MIG/MAG);

- sudare cu arc electric in mediu de gaz inert cu electrod de wolfram (sudare
TIG/WIG);

- sudare prin rezistenta electrica.

Electrogazosudorul-montator executd, debitari si/sau imbinari sudate in conditii de
ateliere specializate de sudare sau pe santiere, conform caietului de sarcini pentru
procedura de sudare. Acesta selecteaza, avand in vedere specificatiile procedurii de
sudurd, materialele auxiliare potrivite (electrozi, sirma de suduri etc.). Curata
sudura, efectueaza inspectia vizuala si, in caz ca se constatd abateri de la cerinte, il
instiinteaza pe superiorul ierarhic si elimina defectele.
Electrogazosudorul-montator singur 1isi regleazi aparatele de sudura/tiiere,
utilizeaza, in conformitate cu cerintele tehnologice, echipamentele si utilajele si le
mentine in stare corespunzatoare, de buna functionare.
Muncitorul pastreaza ordinea la locul de munca si respecta normele de securitate in
munca si normele privind prevenirea si stingerea incendiilor. Acesta poarta
imbracaminte si echipament individual de protectie.

Nevel de 3 CNCRM

calificare

Grup/grupuri- - Absolventi de gimnaziu, liceu, adulti, someri.

tinta - Furnizori de programe de formare profesionala.
- Angajatori.

Tipul

programului de Program de formare profesionala tehnici secundara

formare

profesionala

Forma de

organizare a

Formare profesionala initiala, cu frecvent la zi.

Standard de calificare: Electrogazosudor-montator
Nivel de calificare: 3 CNCRM
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studiilor

Durata studiilor

3 ani - in baza studiilor gimnaziale

Conditii de acces

- Nivelul minim de studii: studii gimnaziale.
- Certificat de studii gimnaziale, certificat de studii liceale, sau atestat de studii
medii de culturd generala.

Stagii de
practica

- Instruirea practicd, realizata in atelierele institutiei de invatimant pe parcursul
anilor de studii;

- Stagii de practica in productie, realizate in atelierele institutiei de invatamant, in
intreprinderi industriale si companii de constructii, alte entititi interesate sa
functioneze ca baza de practica.

Stagiile de practica vor include nu mai putin de 65-70% din numarul total de ore
din pregatirea de profil.

Actul de studii,
titlul /calificarea

Certificat de calificare: Electrogazosudor-montator

atribuita

Dezvoltare - Angajarea in campul muncii conform calificarii atribuite.

profesionala/ - Continuarea studiilor la invatamant profesional tehnic postsecundar (nivel 4
proiectarea CNCRM) la specialitati conexe meseriei initiale.

carierei - Formarea continua prin cursuri si programe de perfectionare pentru ridicarea

nivelului de categorie (V, VI) si/sau pentru a activa in functia de maistru, sef de
echipa.

Oportunitati de
angajare in
campul muncii

- in cadrul companiilor de constructii,

- in cadrul intreprinderilor de fabricare a pieselor metalice.
Electrogazosudorul-montator poate fi angajat in calitate de specialist pentru oricare
din ocupatiile din grupa de baza 7212 — Sudori si debitatori autogen (CORM).

Cerinte speciale

Clinic sanatos si apt de munca din punct de vedere psihic si fizic

LISTA OCUPATIILOR TIPICE

Programul de

Nivelul fornfare . Ocupatii tipice Ocupatii tipice
calificarii profesiongly conform CORM 006-14 conform ESCO 08
(conform
Nomenclatorului)
3 CNCRM | Electrogazosudor- | 721202 Electrogazosudor 7212 Sudori  si
montator 721204 Electrosudor foi si benzi

721205 Electrosudor la masinile automate
si semiautomate

721206 Electrosudor la sudarea manuala

721209 Operator la aparatura de proiectie
si masinile de taiat cu gaze

721211 Sudor

721215 Sudor cu gaze

721219 Sudor la instalatiile de sudare prin
contact (presare)

721223 Sudor manual cu arc electric cu
mediu de argon

721225 Sudor tevi si tuburi

721226 Taietor cu gaze

debitatori autogeni

- sudor/sudoare;

- operator lipire
moale/operatoare
lipire moale.

O S S B
Standard de calificare: Electrogazosudor-montator
Nivel de calificare: 3 CNCRM
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COMPETENTE RELEVANTE CALIFICARII

COMPETENTE | CT 1. Autonomie si responsabilitate. Electrogazosudorul-montator isi asuma

TRANSVERSALE

responsabilitatea personala pentru lucrarile realizate. Executa sarcinile
stabilite conform cerintelor tehnologice si cu respectarea instructiunilor
si reglementarilor privind sanatatea si securitatea in muncd, protectia
mediului si prevenirea incendiilor. Verifica calitatea lucririlor realizate
si corecteaza singur neconformitatile de tipul: pori, incluziuni de zgura,
depresiuni, iesitura etc.

CT 2.

Interactiune sociald. Electrogazosudorul-montator activeaza in cadrul

unei echipe si isi adapteaza propriul comportament la circumstante de
rezolvare a problemelor la locul de munca prin colaborarea cu membrii
echipei si/sau cu personalul ierarhic superior, asigurand schimbul eficient
de informatii si comunicarea interpersonala.

Informeaza, pe masura ce este necesar, despre conditiile neconforme in
procesul de sudura, recunoaste la timp situatiile cu potential periculos si
raporteazd imediat atunci cand este detectatda o neregularitate si/sau
pericol pentru sanatate si siguranta.

CT 3.

Dezvoltarea personala si profesionala. Electrogazosudorul-montator
se dezvolta profesional si personal prin invatare continua, folosind surse
de documentare tiparite, software specializate si resurse electronice in
limba romana si, cel putin, intr-o limba de circulatie internationald

COMPETENTE | CPGl.
PROFESIONALE
GENERALE CPGR.
(CPG)?
CPG3.
CPG4.

CPGS.
CPG6,
CPG7.
CPGS8.

CPG9.

Perfectionarea si optimizarea metodelor si procedeelor utilizate in
procesul de prelucrare a materialelor sudabile.

Interpretarea documentatiei tehnice in vederea respectarii normativelor
la executarea procesului de prelucrare a materialelor sudabile.
Gestionarea eficientd a resurselor materiale, umane si de timp.
Intretinerea instrumentelor, dispozitivelor si utilajelor in stare perfecta
de functionare.

Respectarea cadrului legislativ si normativ de referinta in procesul de
realizare a atributiilor profesionale.

Aplicarea procedurilor de calitate

Gestionarea eficienta a situatiilor de risc si urgenta

Respectarea cerintelor, principiilor si valorilor profesionale pentru
crearea unui mediu de lucru adecvat

Aplicarea prevederilor legale referitoare la SSM si protectia
antiincendiara

CPG10. Aplicarea normelor de protectie a mediului in activitatea profesionala

COMPETENTE | CPS 1.
PROFESIONALE | CPS 2.
GENERALE (CPS) | (pg 3.

CPS 4.
CPS 3.
CPS 6.
CPS 7.

CPS 8.
CPS 9.

Organizeaza eficient procesul de lucru

Organizeaza rational locul de lucru

Coordoneaza activitatile de lucru cu superiorii, colegii
Securizeaza procesul si locul de lucru

Pregateste utilajul de taiere/sudare pentru lucru
Prelucreaza materialele si piesele pentru taiere/sudare
Efectueaza procedee de taiere/sudare

Efectueaza operatiile de post taiere/sudare

Gestioneaza defectele sudurilor si ale imbinarilor sudate

Standard de calificare: Electrogazosudor-montator

Nivel de calificare: 3 CNCRM
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CPS 10. Manipuleaza utilajele, materialele, semifabricatele si piesele sudate
CPS 11. Efectueaza mentenanta utilajelor si instrumentelor de tiiere/sudare
CPS 12. Executa actiuni post-operationale

CPS 13. Asigura calitatea lucririlor efectuate

TRANSPUNEREA COMPETENTELOR PROFESIONALE SPECIFICE
IN REZULTATE ALE INVATARII

Competenta profesionala

Rezultate ale invatarii
Absolventul/candidatul
la atribuirea calificdrii

poate:

Module/discipline ce duc
la formarea competentelor
profesionale

CPS 1. Organizeaza eficient procesul de
lucru.

CPS 2. Organizeaza rational locul de lucru.
CPS 3. Coordoneaza activititile de lucru cu
superiorii, colegii.

CPS 4. Securizeaza procesul si locul de lucru.

ks

organiza locul de
munca pentru
realizarea eficienta a
sarcinilor de lucru.

- Modul de pregatire a
metalelor

- Modulele de realizare a
procedeelor de
taiere/sudare

CPS 1. Organizeaza eficient procesul de 2. pregati piese prin - Modul de pregatire a
lucru. operatii de metalelor
CPS 2. Organizeaza rational locul de lucru. lacatuserie pentru
CPS 3. Coordoneaza activititile de lucru cu realizarea lucrarilor
superiorii, colegii. de sudare/debitare
CPS 4. Securizeaza procesul si locul de lucru.
CPS 6. Prelucreaza materialele si piesele
pentru taiere/sudare.
CPS 13. Asigura calitatea lucrarilor efectuate.
CPS 1. Organizeaza eficient procesul de 3. realiza activitatide | Modulele de realizare a
lucru. pre-sudare procedeelor de
CPS 2. Organizeaza rational locul de lucru. taiere/sudare:
CPS 3. Coordoneaza activitatile de lucru cu - Sudarea cu arc electric cu
superiorii, colegii. electrozi inveliti.
CPS 4. Securizeaza procesul si locul de lucru. - Sudarea cu arc electric in
CPS 5. Pregateste utilajul de taiere/sudare mediu de gaz protector cu
pentru lucru. electrod fuzibil
CPS 6. Prelucreaza materialele si piesele (MIG/MAG).
PENITH téiere/s'udare. o ) - Sudarea cu arc electric in
CPS 10. Manipuleaza utilajele, materialele, mediu de gaz inert cu
semifabricat'ele si pie'sele sudate.‘ ‘ clectrod  de  wolfram
CPS 13. Asigura calitatea lucrarilor efectuate. (sudare TIG/WIG).

- Sudarea prin rezistenta

electrica.
- Taierea/Sudarea cu flacara
de gaze.

CPS 1. Organizeaza eficient procesul de 4. realiza imbinari Modulele de realizare a
lucru. sudate. procedeelor de

CPS 4. Securizeaza procesul si locul de lucru.

taiere/sudare:

S

Standard de calificare: Electrogazosudor-montator
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CPS 7. Efectueaza procedee de taiere/sudare.
CPS 9. Gestioneaza defectele sudurilor si ale
imbinarilor sudate.

CPS 10. Manipuleaza utilajele, piesele
sudate.

CPS 13. Asigura calitatea lucrarilor efectuate.

- Sudarea cu arc electric cu
electrozi inveliti.

- Sudarea cu arc electric in
mediu de gaz protector cu
electrod fuzibil
(MIG/MAG).

- Sudarea cu arc electric in
mediu de gaz inert cu
clectrod de  wolfram
(sudare TIG/WIG).

- Sudarea
electrica.

prin rezistenta

- Sudarea cu flacara de

gaze.
CPS 1. Organizeaza eficient procesul de 5. realiza tdierea Modulele de realizare a
lucru. (debitarea) termica | procedeelor de
CPS 4. Securizeaza procesul si locul de lucru. tdiere/sudare:

CPS 7. Efectueaza procedee de taiere/sudare. - Taierea (debitarea) cu arc
CPS 9. Gestioneaza defectele sudurilor si ale electric  cu  electrozi
imbinarilor sudate. inveliti

CPS 10. Manipuleazi utilajele, materialele, -Tiierea (debitarea)  cu
semifabricatele si piesele sudate. plasma

CPS 13. Asigura calitatea lucrarilor efectuate. -Taierea  (debitarea) cu

flacara de gaze

CPS 1. Organizeaza eficient procesul de 6. realiza activitdti post | Modulele de realizare a
lucru. operationale procedeelor de

CPS 3. Coordoneaza activitatile de lucru cu
superiorii, colegii.

CPS 4. Securizeaza procesul si locul de lucru.

CPS 5. Pregateste utilajul de taiere/sudare
pentru lucru.

CPS 8. Efectueaza operatiile de post
taiere/sudare.

CPS 9. Gestioneaza defectele sudurilor si ale
imbinarilor sudate.

CPS 10. Manipuleaza utilajele, materialele,
semifabricatele si piesele sudate.

CPS 11. Efectueaza mentenanta utilajelor si
instrumentelor de taiere/sudare.

CPS 12. Executd actiuni post operationale.

CPS 13. Asigura calitatea lucrarilor efectuate.

taiere/sudare:

- Sudarea cu arc electric cu
electrozi inveliti.

- Sudarea cu arc electric in
mediu de gaz protector cu
electrod fuzibil
(MIG/MAG).

- Sudarea cu arc electric n
mediu de gaz inert cu

electrod de  wolfram
(sudare TIG/WIG).

- Sudarea prin rezistenta
electrica.

- Sudarea cu flacara de
gaze.

- Taierea (debitarea) cu arc

electric cu electrozi
inveliti
-Taierea (debitarea) cu

Standard de calificare: Electrogazosudor-montator
Nivel de calificare: 3 CNCRM
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- Taierea
flacara de gaze

plasma

(debitarea) cu

CPS 4. Securizeaza procesul si locul de lucru.
CPS 6. Prelucreaza materialele si piesele

pentru tdiere/sudare.

CPS 7. Efectueaza procedee de taiere/sudare.
CPS 9. Gestioneaza defectele sudurilor si ale

imbinarilor sudate.

CPS 12. Executa actiuni post operationale.

7. realiza procedee de
lipire cu aliaje moi
si aliaje tari.

Modulul de realizare a lipirii
cu aliaje moi si aliaje tari.

DESCRIEREA EXTINSA A REZULTATELOR INVATARII iN TERMENI DE
CUNOSTINTE, APTITUDINL, NIVEL DE COMPETENTA MINIM DE RECUNOASTERE

REZULTATE ALE INVATARII

Cunostinte (K)

Aptitudini (S)

Responsabilitate si autonomie (RA)

Nivel de competenti
minim de
recunoastere

Rezultatul invatarii 1. Absolventul poate organiza locul de muncéd pentru realizarea eficientd a

sarcinilor de lucru.

K1. Normele SSM specifice
locului de munca.

K2. Notiuni privind primul ajutor
in cazul accidentelor de munca.
K3. Utilaje si SDV-uri ale postului
de lucru.

K4. Reguli de amplasare si
depozitare a materialelor si
utilajelor la locul de lucru.

KS. Reguli de exploatare si
intretinere a sculelor si
materialelor.

S1. Respecta normele de securitate si
sdnatate in munca.

S2. Respectd semnele de siguranta din
atelier.

S3. Respecta masurile de profilaxie
antiincendiare si
electrotraumatismului.

S4. Acorda primul ajutor in cazul
accidentelor de munca.

SS. Pregateste si intretine sculele si
dispozitivele.

S6. Aranjeaza rational sculele si
dispozitivele.

S7. Aplica mijloace de protectie
individuala.

S8. Gestioneaza eficient materialele.

RA: Absolventul isi organizeaza locul de munca pentru realizarea sarcinilor,
in mod autonom, conform instructiunilor superiorului/proiectului.

Absolventul
organizeaza locul de
munca conform
normelor SSM.

Rezultatul invatarii 2. Absolventul poate pregati piese prin operatii de lacdtuserie pentru realizarea

lucrdrilor de sudare/taiere (debitare).

K1. Securitatea exploatarii
uneltelor si sculelor de mana

K2. Elemente de desen tehnic,
K3. Documentatia tehnologica
utilizatd in atelierul de lacatuserie
(Fisa tehnologica)

K4. Tipuri de materiale si

S1. Respectd normele SSM la lucrari
de lacatuserie

S2. Citeste desene tehnice.

S3. Executa schite dupa
desenul/modelul dat.

S4. Clasifica materialele conform
proprietdtilor acestora.

Absolventul pregateste
semifabricatele pentru
sudare, conform
documentatiei tehnice,
cu unele neconformitati
remediabile

Standard de calificare: Electrogazosudor-montator
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semifabricate in constructia de
masini.

KS. SDV-uri specifice lucrarilor de
pregatire a metalelor.

K6. Lucrari de lacatuserie
(Trasarea, Taierea, indreptarea si
indoirea metalelor, Pilirea,
polizarea Gaurirea, Filetarea).

S5.Utilizeaza SDV-uri specifice
lucrdrilor de pregatire a metalelor.
SS. Executa lucrari generale de
lacatuserie

S6. Pregateste rosturile de sudare.
S7. Gestioneaza eficient resursele
materiale (SDV-uri, materia prima,
deseuri etc.).

RA: Absolventul pregateste piese prin operatii de lacatuserie, in mod

autonom.

Rezultatul invitarii 3. Absolventul poate realiza activitati de pre-sudare.

K1. Norme SSM la sudare.

K2. Procedee de sudare.
K3.Tipurile de imbinari sudate.
K4. Reguli de reprezentare si
notarea sudurilor.

KS. Documentatia tehnologica
pentru constructiile sudate

K6. Materiale de adaos, electrozi,
fluxuri, gaze de protectie, gaze si
lichide combustibile.

K7. Utilaje pentru sudare/debitare
K8. Regimuri de sudare/debitare.

S1. Amenajeaza posturile de sudare
conform normelor SSM.

S2. Citeste documentatia tehnologica.
S3. Executa schita imbinarii sudate.
S4. Pregateste consumabilele si
utilajul.

S6. Asambleaza provizoriu
semifabricatele.

S7. Seteaza regimurile de
sudare/debitare

S8. Verifica calitatea subansamblului
pregatit, conform documentatiei
tehnologice.

RA: Absolventul
tehnologice, in mod autonom.

realizeaza activitati

de pre-sudare, conform fisei

Absolventul pregateste
subansamblul pentru

sudare, realizand unele
ajustdri dupa verificare.

Rezultatul invatarii 4. Absolventul poate realiza imbinari sudate.

K1. Operatii de sudare.

K2. Tehnologia suddrii cu arc
electric cu electrozi inveliti.

K3. Tehnologia sudarii cu arc
electric in mediu de gaz protector
cu electrod fuzibil (MIG/MAG).
K4. Tehnologia sudarii cu arc
electric in mediu de gaz inert cu

electrod de wolfram (sudare
TIG/WIG).
KS. Tehnologia sudarii  prin
rezistenta.

K6. Tehnologia sudarii cu flacara
de gaze.

S1. Securizeaza locul de lucru.

S2. Sudeaza cu arc electric cu electrozi
inveliti table si profiluri in diferite
pozitii.

S3. Sudeaza cu arc electric in mediu de
gaz protector electrod fuzibil
(MIG/MAG).

S4. Sudeaza cu arc electric in mediu de
gaz inert cu electrod de wolfram
(sudare TIG/WIG).

SS. Sudeaza table prin
electrica.

S6. Sudeaza table subtiri si tevi de otel
cu flacara de gaze.
S7.  Verifica
executate

cu

rezistenta

calitatea  sudurilor

Absolventul realizeaza
imbinari sudate prin
procedeul stabilit, in
limita abaterilor
admisibile, din
documentatia tehnica.

Standard de calificare: Electrogazosudor-montator
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RA: Absolventul realizeaza imbinari sudate, conform fisei tehnologice, in

mod autonom.

Rezultatul invitirii 5. Absolventul poate realiza taierea (debitarea) termica.

K1. Operatii de debitare termica.
K2. Tehnologia debitirii cu arc
electric cu electrozi inveliti.

K3. Tehnologia debitarii cu
plasma.

S1. Securizeaza locul de lucru.
S2. Debiteaza cu arc electric cu
electrozi inveliti

S3. Debiteaza cu plasma

S4. Debiteaza cu flacara de gaze

Absolventul realizeaza
tdierea (debitarea)
semifabricatelor, prin
procedeul stabilit, cu
neconformitati

K4.Tehnologia debitarii cu flacara | S5. Verifica calitatea semifabricatelor | remediabile.
de gaze. obtinute in urma debitarii

RA: Absolventul realizeaza debitarea (taierea) termica conform fisei

tehnologice, in mod autonom.

Rezultatul invitirii 6. Absolventul poate realiza activititi post operationale.

K1. Tipuri de deformatii ale S1. Inlatura deformatiile imbinarilor Absolventul

imbinarilor sudate

K2. Tehnici de detensionare a
cusaturilor imbinarilor sudate

K3. Modalititi de eliminare a
zgurii, stropilor

K4. Procesul de prelucrare termica
a metalelor

KS. Defecte ale cusaturilor de
sudura

K6. Lucrdri de mentenanti a
utilajului de sudare/debitare

K7. Cerinte de prevenire a poluarii
mediului

sudate

S2. Realizeaza operatii de
detensionarea cusaturilor imbinarilor
sudate

S3. Elimina zgura, stropii,

S4. Executa operatia de prelucrare la
cald a metalelor.

S5. Remediaza defectele cusaturilor de
sudura

S6. Realizeaza mentenanta utilajului de
sudare/debitare

S7. Evacueaza deseurile in urma
lucrarilor realizate

RA: Absolventul realizeaza operatii de curatare, in mod autonom, si de

detensionare, sub ghidare.

prelucreaza cordoanele
de sudura prin curatarea
zgurii, stropilor si/sau
inlatura abaterile
dimensionale.

Rezultatul invitarii 7. Absolventul poate realiza procedee de lipire cu aliaje moi si aliaje tari.

K1. Cerinte fata de locul de munca
K2. Aliaje, fluxuri si materiale de
adaos pentru lipirea metalelor

K3. SDV-uri si utilaj de lipire a
metalelor,

K4. Procedee de lipire cu aliaje
moi si aliaje tari,

KS. Metoda de verificare a calitatii
lipirii

S1. Organizeaza locul de munca

S2. Selecteaza aliaje, fluxurile si
pentru materialele de adaos pentru
lipire

S3. Selecteaza utilajul necesar pentru
lipirea metalelor, conform fisei
tehnologice

S4. Executa lipirea cu aliaje moi si tari.
SS. Verifica calitatea imbinarilor lipite

RA: Absolventul realizeaza lipirea cu aliaje moi si aliaje tari, in mod

autonom.

Absolventul realizeaza
lipirea cu aliaje moi, cu
neconformitati
remediabile.

Standard de calificare: Electrogazosudor-montator
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CRITERII DE EVALUARE A REZULTATELOR INVATARII
PENTRU ATRIBUIREA CALIFICARII
1. CERINTE GENERALE

’:r: CERINTE DESCRIPTORI

I. | Conditii de admitere Evaluarea finald a rezultatelor invatdrii se organizeazi pentru
pentru evaluarea finald | candidatii care au realizat integral obicctivele programului de formare
a rezultatelor invatarii | profesionala conform prevederilor curriculare aprobate de MECC, in
si certificarea scopul evaluarii rezultatelor invatarii stabilite , conform CNCRM.
calificarii

2. | Forma de evaluare
finala a rezultatelor | Examen de calificare
invatarii

3. | Conditii organizatorice | Organizarea si desfasurarea evaluarii finale se realizeaza conform
de realizare a evaluarii | cadrului normativ-reglator in vigoare, care prevede urmatoarele:
finale - Evaluarea finala se organizeaza de catre institutiile de invatamant

profesional tehnic, care detin acreditarea la programul pentru care
se organizeaza si se desfasoara evaluarea calificarii.

- Examenul de calificare se desfisoara prin metoda sistemului
unificat, iar procedurile se reglementeaza prin ordinul MECC.

- Organele responsabile ca evaluarea sa fie valida si fiabila sunt
MECC, institutiile de invatamant Comisia de elaborarea a
instrumentelor de evaluare.

- Responsabilii de elaborarea instrumentelor de evaluare sunt
membrii grupului de lucru pentru elaborarea probei scrise si
practice, constituit conform ordinului MECC.

- Comisia de elaborare a instrumentelor de evaluare asigura calitatea
materialelor de evaluare, iar administratia institutiei asigura
securitatea acestora pana, pe parcursul si dupa evaluare.

- Examenul de calificare constd intr-o proba scrisa si o proba
practica.

- Timpul necesar evaluarii finale a rezultatelor invatarii este:

- proba scrisa 180 minute;
- proba practica 6 ore astronomice.

- Lista materialelor si echipamentul necesar pentru realizarea
probelor de evaluare in cadrul examenului se specifica de catre
comisia de elaborare a subiectelor pentru examen.

4. | Cerinte generale fatd | Proba scrisa a examenului de calificare se va desfasura in silile de
de modalitatea  de | instruire teoreticd, iar proba practica a examenului de calificare va fi
evaluare si | organizatd in ateliere de instruire practicdi sau in cadrul
instrumentele utilizate | intreprinderilor.
in procesul de evaluare

5. | Cerinte generale fatd | Pentru organizarea si desfasurarea examenului de calificare sunt
de evaluatori constituite:

1. Comisia de elaborare a subiectelor pentru Examen;
2. Comisia de evaluare si calificare.

0 S
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Comisia de elaborare a subiectelor pentru examen trebuie sa raspunda
cumulativ urmatoarelor cerinte:

- sa detina experienta in activitatea pe care o evalueaza;

- s detina studii superioare de specialitate;

- sa detind grad stiintific/didactic;

- s cunoasca continutul curricular al programului de formare
profesionald tehnica specific domeniului de calificare profesionala
certificata;

- sa detina certificat care sa confirme participarea la cursuri de
formare continua in domeniul evaluarii.

Membrii Comisiei de evaluare si calificare, care sunt reprezentanti ai
companiilor din piata muncii, vor fi instruiti referitor la aplicarea
instrumentelor de evaluare.

Comisia de evaluare si calificare va evalua rezultatele invatarii

candidatilor si va atribui calificarea corespunzatoare in conformitate cu
prevederile CNCRM.

Cerinte generale fata
de atribuirea calificarii

Atribuirea calificarii se face de Comisia de evaluare si calificare
constituitd din reprezentanti ai agentilor economici si cadre didactice,
aprobata prin ordinul directorul institutiei de invatamant. Decizia
comisiei este consemnatd in procese-verbale, prin care se specificd
rezultatele sustinerii probelor de evaluare finala, semnate de presedinte
si membrii comisiei, care se pastreaza in arhiva institutiei in care s-a
desfasurat evaluarea. Ordinul de atribuire a calificarii se emite de
directorul institutiei in baza deciziei Comisiei de evaluare si calificare.

2  FORME DE EVALUARE A REZULTATELOR INVATARII PENTRU ATRIBUIREA CALIFICARII

La final de program, prin test scris, vor fi evaluate urmatoarele rezultate ale invatarii:

Rezultate ale invatarii

Tipuri de itemi

S S o D2

. Organizarea locului de munca pentru realizarea eficienta a sarcinilor

de lucru.
Pregdtirea pieselor prin

lucrarilor de sudare/debitare.
Realizarea activitatilor de pre-sudare.
Realizarea imbinarilor sudate.

Itemi de completare
Itemi de calcul

Itemi de tip pereche
Itemi cu alegere duala
(Adevarat/Fals, Cauza-
Efect))

operatii de lacatuserie pentru realizarea

Realizarea taierii (debitdrii) termice.
Realizarea activitatilor post operationale.
Realizarea procedeelor de lipire cu aliaje moi si aliaje tari.

Itemi cu alegere multipld
Itemi cu raspuns scurt/de
completare

La final de program, prin proba practica vor fi evaluate urmatoarele rezultate ale invatarii:

W o -

4.

Realizarea activitatilor de pre-sudare;
Realizarea imbinarilor sudate.

Organizarea locului de munca pentru realizarea eficientd a sarcinilor de lucru;
Pregitirea pieselor prin operatii de lacatuserie pentru realizarea lucrarilor de sudare/debitare;

Pentru evaluarea abilitatilor practice la final de program, se recomanda realizarea unui ansamblu de
piese sudate prin diverse procedee, care va contine cel putin un procedeu de tdiere si minimum doud
procedee diferite de sudare (MMA, MAG/MIG, WIG/TIG) prevazute in documentatia tehnica.

R
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Sarcina practica, va fi executatd conform desenului de executie, care va include: Debitarea termica si

realizarea prin sudare a unui ansamblu din placi (cu S = 3-6 mm) si tevi (cu grosimea peretelui de 2.8 -
3,5 mm), cusaturi executate 1n diferire pozitii in spatiu (exceptie cusdtura de plafon).

Pe parcursul programului de formare, prin probe practice, vor fi evaluate urmatoarele rezultate ale
invatarii:

1. Organizarea locului de munca pentru realizarea eficienta a sarcinilor de lucru.

2. Pregatirea pieselor prin operatii de lacatuserie pentru realizarea lucririlor de sudare/debitare.
3. Realizarea activitatilor de pre-sudare.

4. Realizarea imbinarilor sudate.

5. Realizarea taierii (debitarii) termice.

6. Realizarea activitatilor post operationale.

7. Realizarea procedeelor de lipire cu aliaje moi si aliaje tari.

3. STABILIREA NIVELULUI MINIM DE COMPETENTA LA EXAMENUL DE CALIFICARE
Ponderarea evaluarii la examenul de calificare
Candidatii trebuie sa sustina examenul de calificare, constituit din proba scrisa si una practica.
Cerinte de sustinere a examenului
Proba scrisa:
Testul de evaluare finald va fi elaborat conform matricei de specificatii, in baza curriculumului.

Candidatii trebuie sa realizeze testul in volum de 33 % din punctajul acumulat. Convertirea
procentului de realizare a testului in note este prezentata in tabelului de mai jos:

Nivel de 100- 94- 87- 77- 62- 47- 32- 20-

_%0 Ny
realizare 95% 88% 78% 63% 48% 33% 21% 10% P 4-0%

Nota 10 9 8 ¥y 6 5 4 3 " |

Proba practici

Pentru evaluarea abilitatilor practice la final de program, candidatul va realiza, conform schitei de
lucru, o constructie sudatd prin procedee de sudura combinate.

In luarea deciziilor privind notele pentru proba practica, examinatorii, evaluatorii si presedintele
comisiei de evaluare vor folosi pentru ghidare Descriptorii de note pentru proba practica.

S S S A P
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Agregarea notei la examenul de calificare

Pentru promovarea examenului de calificare, candidatul va obtine pentru fiecare proba, cel putin nota
5.

Nota finala la Examenul de calificare include ponderat rezultatele ambelor probe, pana la sutimi, si
se calculeaza conform formulei:

Nota finala= Proba practica*0,7+Proba scrisa*0,3

Agregarea notei medii generala pentru program

Pentru a obtine certificatul de calificare este necesard realizarea integrala a planului de invatimant cu
cel putin nota ,,5”si promovarea ambelor probe de evaluare ale examenului de calificare.

Nota medie generald se constituie din: media generald pe anii de studii plus media de promovare a
stagiilor de practica plus nota finala la examenul de calificare.

Media generala pe anii de studii include media pentru modulele de

Media de promovare a stagiilor de practicd este constituita din notele medii de la stagiile de practica
in producere

4. STABILIREA NECESARULUI MINIM DE RESURSE PENTRU EVALUAREA REZULTATELOR
INVATARII SI ATRIBUIREA CALIFICARII
Instrumente de evaluare

Pentru realizarea probei scrise si celei practice, grupul de lucru responsabil de elaborarea
instrumentelor de evaluare, va elabora teste si sarcini practice, care vor fi pilotate cu 2-4 luni inainte
de examenul de calificare. Rezultatele pilotdrii vor fi analizate si vor fi luate decizii de rigoare.

Pentru proba scrisd a examenului de calificare va fi elaborat un set de teste (in numir de 3), care vor
avea acelasi grad de complexitate, aceeasi structura si acelasi numar si tipuri de itemi de evaluare.
Testul scris va fi insotit de baremul de verificare si modalitatea de convertire a punctelor in note.

Pentru proba practicd a examenului de calificare vor fi elaborate:
1. Formularul elevului, care descrie sarcina de lucru si cerintele pentru realizarea acesteia;
2. Formularul evaluatorului, care include criteriile de evaluare a procesului si produsului.
3. Baremul de apreciere a probei practice.

Pentru desfasurarea probei scrise, sunt necesare:
1. resurse umane
a) elaboratori de teste
b) observatori;
c¢) evaluatori ai testelor;
d) verificatori ai evaluarii.
2. resurse materiale
a) hartie pentru tiparirea testelor;
b) imprimante pentru multiplicarea testelor;
¢) spatii de clasa pentru administrarea testelor;
d) spatii/incaperi pentru verificarea testelor.

Pentru desfasurarea probei practice, in functie de sarcina de evaluare, sunt necesare:
resurse umane - se recomanda ca procesul de realizare a sarcinii, executat de un candidat, sa fie
observat si evaluat de cel putin un evaluator, iar produsul finit sa fie evaluat de cel puti 3 evaluatori.

Standard de calificare: Electrogazosudor-montator
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resurse materiale:

a) ateliere amenajate cu cel putin 4 posturi de sudare. conectate la sistemul de ventilare
functional, cu spatiu pentru realizarea operatiilor de pre-sudare si spatiu pentru deplasarea
evaluatorilor;

b) instrumente :rigla metalic4, banda de masurat, trasator. menghina, ferastrdu cu panza, ciocan-
dalta, cleste, perie de sarma, coltar, polizor unghiular, dispozitive de fixare;

¢) utilaje si echipamente pentru sudare: Utilaj pentru sudarea MMA, MAG/MIG, WIG si cu
flacard de gaze, masi pentru sudare, scaun pentru sudare, sistem de esapament;

d) materiale consumabile: Tabla din otel s =3 — 10 mm; Teava din otel @ 40-65 mm; electrozi,
sarma fuzibila; gaze de protectie, electrozi nefuzibili, gaze combustibile; hartie abraziva,
discuri abrazive,

€) echipament de securitate: haine de protectie, manusi; mascd pentru sudori; ochelari de
protectie; incaltaminte.

ASIGURAREA CALITATII STANDARDULUI DE CALIFICARE
Etape Descriptori/Dovezi
Initierea - Comitetul sectorial in constructii, de comun cu Asociatia pentru Educatie si
procesului de | Dezvoltare au initiat procesul de elaborare a standardului de calificare (scr.

elaborare a
standardului
de calificare

nr.11999/2019).

- MECC, prin ordinul nr. 1326/2019 Cu privire la constituirea Grupului de lucru
pentru elaborarea standardului de calificare la meseria Electrogazosudor-montator, a
dispus elaborarea standardului de calificare.

- Standardul de calificare a fost avizat de 8 angajatori si 7 institutii de invatimant
profesional tehnic secundar. Reprezentantii acestora au fost implicati in procesul de
elaborare, avizare, validare a standardului de calificare Electrogazosudor-montator.

Elaborarea
standardului
de calificare

La baza elaborarii standardului de calificare este standardul ocupational pentru
meseria Electrogazosudor-montator, aprobat prin ordinul Ministerului Economiei
Nr. 8772015 (Monitorul Oficial nr. 115-123/736 din 15.05.20135).

Membrii grupului de lucru:

au participat la trainingul ,Implementarea Cadrului national al calificirilor din
Republica Moldova™ desfasurat de Karen Adams, expert international in Evaluare si
Elaborare calificari, cu durata de 40 ore (contact direct);

- au  participat la elaborarea  standardului  ocupational
..Electrogazosudor-montator™;

au elaborat standarde de calificare;

au participat la elaborarea Curriculum-urilor la programele de studii din domeniul
Constructii;

pentru  meseria

- Asociatia Educatie pentru Dezvoltare a coordonat procesul de elaborare a
standardului de calificare.

Validarea
standardului
de calificare

Standardul de calificare a fost validat de catre Comitetul sectorial pentru formare
profesionala in constructii.

Implementarea

- Revizuirea si adaptarea Curriculumului si planului de invataimant pentru programul

Nivel de calificare: 3 CNCRM
Domeniul de formare profesionala: Mecanica si prelucrarea metalelor
Aprobat prin OMECC nr. 1709/2019




standardului
de calificare

de formare profesionala tehnica secundara Electrogazosudor-montator, conform
cerintelor standardului de calificare;

- Evaluarea rezultatelor invitarii conform standardului de calificare;

- Asigurarea conditiilor de evaluare conform standardului de calificare.

Mecanisme de
feedback si de
imbunatatire
continud a
calitatii

- Centrul de Excelentd in Constructii este responsabil de colectarea feedback-ului de
la partile interesate in aceasti calificare;
- Drept temei pentru revizuirea standardului de calificare va servi actualizarea

standardului ocupational, implementarea pe piata muncii a tehnologiilor avansate si
armonizarea politicilor nationale cu cele europene in scopul imbunatatirii

standardului flexibilitatii fortei de munca;

de calificare - Standardul de calificare va fi revizuit in termen de sase luni de la aprobarea
standardului ocupational actualizat, luand in considerare schimbarea continui a
contextului socioeconomic, in general, precum si tendintele de dezvoltare a
industriei usoare, in special.

Asigurarea Standardul de calificare va fi publicat pe pagina web oficiala a MECC. inscris in

transparentei Registrul national al calificarilor.

Standard de calificare: Electrogazosudor-montator

Nivel de calificare: 3 CNCRM
Domeniul de formare profesionald: Mecanica si prelucrarea metalelor
Aprobat prin OMECC nr. 1709/2019
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