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FORMULARUL CALIFICARII

Descrierea
calificarii

Tehnicianul in industria confectiilor organizeaza procesul de fabricatie a
produselor vestimentare in cadrul intreprinderilor de confectii.

Activitatea Tehnicianului in industria confectiilor include intocmirea
documentatiei tehnice, necesarda pentru lansarea produselor/modelelor noi in
procesul de fabricatie, organizarea procesului tehnologic de confectionare a
produselor vestimentare de divers sortiment, repartizarea lucrarilor in cadrul
subdiviziunii, instruirea muncitorilor calificati, verificarea respectarii
tehnologiilor de fabricatie si a normativelor/cerintelor tehnice stabilite pentru
producerea confectiilor in flux si 1n mod individual.

Tehnicianul in industria confectiilor cunoaste modul de proiectare a tiparelor
pentru diferite sortimente de produse pentru femei, barbati si copii, principiile de
intocmire a documentatiei tehnice, In mod manual, dar si prin sisteme CAD,
tehnologiile moderne de fabricatie a produselor vestimentare, aplicate la
intreprinderile specializate, tehnicile de proiectare a proceselor tehnologice din
cadrul intreprinderilor de confectii, cerintele tehnice de confectionare si/sau alte
eventuale conditii solicitate de beneficiar.

Tehnicianul in industria confectiilor efectueaza calculul indicatorilor specifici
procesului de fabricatie, a volumului de productie, stabileste normele de timp
pentru realizarea operatiilor tehnologice, normele de productie si efectueaza
calculul numarului de muncitori antrenati in procesul de fabricatie a produsului.
Activitatea de monitorizare si control al calitdtii este o altda atributie a
Tehnicianului in industria confectiilor, care consta in evaluarea continua a calitatii
procesului tehnologic la toate etapele de fabricatie si respectiv a calitatii
produselor vestimentare finite.

Pentru a asigura organizarea procesului de lucru in cadrul subdiviziunii
intreprinderii, Tehnicianul in industria confectiilor detine competente de
comunicare, organizatorice, de lucru in echipa si este responsabil de calitatea
activitatii sale si a muncitorilor calificati din subordine.

Nivel de calificare

4 CNCRM

Grup/grupuri-
tinta

- Absolventi de gimnaziu, liceu, adulti, someri.
- Furnizori de programe de formare profesionala.
- Angajatori.

Tipul programului

de formare Program de formare profesionald tehnica postsecundara.
profesionala

Forma de L

organizare a ForfnvareAprofesmnala 1r31§1a1a, ] ]
studiilor invdtdmant cu frecventa sau cu frecventa redusa.

Durata studiilor

4 ani — pentru programe integrate, in baza studiilor gimnaziale, cu oportunitatea
de sustinere benevola a examenului national de bacalaureat, profil real;

3 ani — la forma de invatamant cu frecventa redusa, in baza certificatului de studii
liceale si a studiilor medii de culturd generala;

2 ani — la specialitati conexe meseriei initiale, in baza certificatului de calificare;

2 ani — la forma de invatamint cu frecventa, in baza certificatului de studii liceale
si a studiilor medii de cultura generala;

2 ani - la forma de invatamant dual, in baza certificatului de calificare la
specialitdfi conexe meseriei inifiale/certificatului de studii liceale sau
studii medii de cultura generala.

Volumul studiilor

120 de credite de studiu (echivalent ECVET)

Standard de calificare: Tehnician in industria confectiilor
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Conditii de acces

- Nivelul minim de studii: studii gimnaziale.
Certificat de studii gimnaziale;
Certificat de studii liceale sau echivalentele acestora.

Stagii de practica

Stagiile de practicd se realizeazd in ateliere, laboratoare, subdiviziuni ale
institutiilor de invatdmant profesional tehnic, intreprinderi, organizatii, companii,
societati comerciale, firme, asociatii, cu performante in domeniul respectiv din
Republica Moldova si de peste hotare, identificate de catre institutiile de
invatamant profesional tehnic in cadrul parteneriatului social in baza contractelor
privind efectuarea stagiilor de practica.
Programul cuprinde urmatoarele tipuri de stagii de practica:

a) practica de initiere in specialitate;

b) practica de instruire;

¢) practica de specialitate: tehnologica, de productie;

d) practica ce anticipeaza probele de absolvire;

e) forme alternative de instruire practica.

Actul de studii,
titlul/ calificarea

Diploma de studii profesionale. Tehnician in industria confectiilor.

atribuita
Dezvoltare - Continuarea studiilor la ciclul I de studii superioare (nivel 6 CNCRM) la o
profesionala/ specialitate din domeniul studiat. Institutiile de invatamant superior pot
proiectarea accepta pana la 30 de credite de studii transferabile acumulate in invatdmantul
carierei profesional tehnic postsecundar si postsecundar nontertiar.
Formare profesionald continua prin:

- cursuri de formare profesionald continua;

- instruirea la locul de munci;

- cursuri/programe de recalificare profesionala;

- cursuri/programe de calificare suplimentara.
Oportunitati de Tehnicianul in industria confectiilor in cadrul intreprinderilor/companiilor poate fi

angajare in
campul muncii

angajat conform calificarii atribuite sau in calitate de:
- tehnician-constructor;
- tehnician in industria de confectii si tricotaje;
- tehnician asigurarea calitatii;
- maistru atelier de confectii;
- maistru sectie;
- controlor calitate productie si procese tehnologice;
- sablonar.

Cerinte speciale

Apt de munca din punct de vedere psihic.

Standard de calificare: Tehnician in industria confectiilor
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LISTA OCUPATIILOR TIPICE

Programul de formare

Nivelul rofesionali (conform Ocupatii tipice conform Ocupatii tipice
calificarii | P ’ CORM conform ESCO 08
Nomenclatorului)
4 Modelarea, proiectarea | 3118 Desenatori tehnici 3118 Desenatori tehnici
CNCRM | si tehnologia confectilor | 311803 Desenator-constructor | Desenator tehnic CAD

din tesaturi

311805 Tehnician constructor

3122 Controlori-
supraveghetori in
industria prelucratoare

312204  Maistru  controlor
(sectie, sector)

312208 Maistru in industria

textila, pieldrie

312215 Maistru reparatii

312216 Maistru sector

312217 Maistru sectie

3122 Conducatori in
industria prelucratoare
Maistru 1n industria textila

3119 Tehnicieni in stiinte
ingineresti neclasificati
in grupele de baza
anterioare

311908 Laborant in industriile

textild, pielarie

311931 Tehnician in industria

confectiilor si
tricotajelor

311941 Tehnician normare,

salarizare, organizare a
muncii

311942 Tehnician programare,

lansare, urmarire a
productiei

311943 Tehnician

standardizare

311927 Tehnician gestiunea

productiei

3119 Tehnicieni in
domeniul fizicii, chimiei,
tehnicii, neclasificati in

grupele de baza anterioare
Laborant control tehnic de
calitate 1n industria textila
Tehnician proiectant textile-
pielarie

Tehnician de proces
Tehnician calitate

Tehnician control tehnic de
calitate 1n industria textila
Tehnician dezvoltare

7543 Sortatori si controlori

de calitate pentru produse

(exclusiv mancaruri si

bauturi)

754301 Controlor calitate

754302 Controlor calitate la
prelucrarea
imbracamintei si
lenjeriei

7543 Clasificatori si
controlori de calitate pentru
produse (exclusiv mancaruri
si bauturi)

Controlor calitate textile
Controlor calitate articole de
imbracaminte

Standard de calificare: Tehnician in industria confectiilor
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COMPETENTE RELEVANTE CALIFICARII

COMPETENTE
TRANSVERSALE
(CT)

CT 1. Autonomie si responsabilitate. Tehnicianul in industria confectiilor isi
asuma intreaga responsabilitate pentru realizarea sarcinilor proprii de
muncd, precum si a personalului din subordine. Acesta isi planifica
activitatea proprie si a echipei din subordine Tn conformitate cu planul de
lucru al intreprinderii, realizeaza activitatea proprie si supravegheaza
munca personalului din subordine, respectand standardele de calitate si
cerintele tehnice de confectionare a produselor vestimentare, precum si
cerintele specifice ale intreprinderii.

CT 2. Interactiune sociala. Tehnicianul in industria confectiilor lucreaza, de
reguld, in echipd, dar poate activa si in mod individual. Tehnicianul
interactioneaza direct cu angajatii ierarhic superiori, de acelasi nivel,
precum si cu cei din subordine. Acesta isi adapteazd propriul
comportament la diverse circumstante de rezolvare a problemelor,
colaboreaza cu membrii echipei (daca existd), asigurand schimbul eficient
de informatii si comunicarea interpersonala.

CT 3. Dezvoltarea personald si profesionald. Tehnicianul in industria
Confectiilor se dezvolta profesional si personal, prin invdtare continua,
folosind surse de documentare tipdrite, software specializate si resurse
electronice In limba romana si, cel putin, Intr-o limba de circulatie
internationala. Constientizeaza nevoia de formare profesionald continua si
isi planificd propriul traseu educational si de crestere in cariera.

COMPETENTE
PROFESIONALE
(CP)

CP 1. Realizarea documentatiei tehnice constructive pentru diverse sortimente de
confectii.
CP 2. Realizarea documentatiei tehnologice pentru lansarea procesului de
fabricatie a diverselor sortimente de confectii.
CP 3. Confectionarea mostrei-etalon a produselor vestimentare de divers
sortiment.
CP 4. Organizarea procesului tehnologic de confectionare a produselor
vestimentare de divers sortiment.
CP 5. Lansarea procesului de fabricatie a produselor vestimentare in fluxul
tehnologic.
CP 6. Gestionarea utilajelor si echipamentelor tehnologice pentru producerea
confectiilor din tesaturi.
CP 7. Aplicarea normelor de SSM in procesul de fabricatie a confectiilor de
divers sortiment.
CP 8. Confectionarea produselor vestimentare de divers sortiment.
CP 9. Monitorizarea procesului de fabricatie a confectiilor de divers sortiment in

fluxul tehnologic.

CP 10. Realizarea controlului calitatii produselor vestimentare in cadrul
procesului tehnologic de fabricatie.

CP 11. Aplicarea tehnologiei informatiei si comunicatiilor in activitatea
profesionala.

CP 12. Comunicarea eficientda cu superiorii $i membrii echipei in activitatea
profesionala.

Standard de calificare: Tehnician in industria confectiilor

Nivel de calificare: 4 CNCRM
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TRANSPUNEREA COMPETENTELOR PROFESIONALE SPECIFICE

iN REZULTATE ALE INVATARII

Competente profesionale

Rezultate ale invatarii
Absolventul/candidatul la atribuirea
calificarii poate:

Module si discipline ce
duc la formarea
competentelor
profesionale

CP 1. Realizarea documen-tatiei
tehnice  constructive  pentru
diverse sortimente de confectii.

CP 11. Aplicarea tehno-logiei
informatiei si comunicatiilor in
activitatea profesionala.

realiza tipare de baza si de model
pentru  diverse sortimente de
confectii pentru femei, barbati si
copii, in mod manual si prin sisteme
CAD;

Desen tehnic
Proiectarea
calculator
Proiectarea imbracamintei
Modelarea constructiva a
produselor vestimentare

asistata de

realiza documentatia tehnica
constructivd in mod manual si prin
sisteme CAD;

Realizarea documentatiei

CP 2. Realizarea documen-tatiei
tehnologice  pentru  lansarea
procesului de fabricatie a
diverselor sortimente de
confectii.

CP 11. Aplicarea tehnolo-giei
informatiei si comu-nicatiilor in
activitatea profesionala.

stabili consecutivitatea operatiilor
tehnologice de  prelucrare a
produselor vestimentare de diverse
sortimente;

tehnice constructive
Proiectarea asistata de
calculator

Tehnologia confectiilor
Organizarea  proceselor
tehnologice

Tehnologia informatiei si
comunicatiilor

CP 3. Confectionarea mostrei-etalon
a produselor vestimentare de
divers sortiment pentru lansarea
in fluxul tehnologic.

CP 7. Aplicarea normelor de SSM 1n
procesul de  fabricatie a
confectiilor de divers sortiment.

confectiona mostra-etalon pentru
diverse sortimente de produse
vestimentare pentru femei, barbati si
copi;

Studiul materialelor textile
Proiectarea imbracamintei
Modelarea constructiva a
produselor vestimentare
Tehnologia confectiilor
Stagii de practica

CP 4. Organizarea proce-sului determina consumul de timp pentru | Tehnologia  confectiilor
tehnologic de confectionare a prelucrarea diverselor tipuri de | Organizarea proceselor
produselor vestimentare de divers produse, conform normativelor in | tehnologice
sortiment. vigoare;

CP 10. Realizarea contro-lului stabili norma de productie pentru | Organizarea  proceselor
calitatii produselor vestimentare personalul din subordine; tehnologice
in cadrul procesului tehnologic de
fabricatie. realiza schema diviziunii muncii in | Tehnologia  confectiilor

cadrul procesului tehnologic; Organizarea proceselor
tehnologice

CP 5. Lansarea procesului de distribui  sarcinile  de  lucru | Organizarea  proceselor
fabricatie a produselor muncitorilor si punctele de control | tehnologice

vestimentare 1n fluxul tehnologic.

al calitatii;

Tehnologia confectiilor

recomanda metode de prelucrare
tehnologica, tinand cont de
specificul procesului de fabricatie;

Tehnologia confectiilor
Proiectarea imbracamintei

CP 6. Gestionarea utilajelor si
echipamentelor tehnologice

10. opera cu utilaje si echipamente

tehnologice ~ pentru  fabricarea

Utilaje in industria de

confectii

Standard de calificare: Tehnician in industria confectiilor

Nivel de calificare: 4 CNCRM
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pentru producerea confectiilor
din tesaturi.
CP 7. Aplicarea normelor de SSM in

confectiilor din tesaturi, respectand
regulile SSM;

Securitatea si sandtatea in
munca
Studiul materialelor

procesul  de  fabricatie a | 11. amplasa utilajul/echipamentul, | Utilaje in industria de
produselor vestimentare. inventarul si ustensilele/SDV-urile | confectii
CP 11. Aplicarea tehnolo-giei la locul de munca conform | Organizarea proceselor
informatiei si comunicatiilor in normativelor tehnice si cerintelor | tehnologice
activitatea profesionala. ergonomice; Proiectarea asistatd de
calculator
CP 7. Aplicarea normelor de SSM in | 12. confectiona ~ subansambluri  de | Studiul materialelor textile
procesul de  fabricatie a produse vestimentare de diverse | Tehnologia confectiilor
produselor vestimentare. sortimente; Utilaje in industria de
CP 8. Confectionarea produ-selor confectii
vestimentare de divers sortiment. | 13. efectua asamblarea | Studiul materialelor textile
CP 9. Monitorizarea proce-sului de subansamblurilor pentru obtinerea | Tehnologia confectiilor
fabricatie a confectiilor de divers produsului finit;
sortiment 1n fluxul tehnologic.
CP 10. Realizarea contro-lului | 14. verifica calitatea executarii lucrului | Metrologie, standardizare

calitatii produselor vestimentare

operational conform documentatiei

si control al calitatii

in cadrul procesului tehnologic de normativ-tehnice la fiecare etapa a | Organizarea proceselor
fabricatie. procesului de fabricatie; tehnologice
15. estima eficienta proceselor | Organizarea proceselor
tehnologice in baza indicatorilor | tehnologice
tehnico-economici; Economia intreprinderii
CP 12. Comunicarea eficie-nta cu | 16. organiza sedinte de instruire a | Cultura comunicarii
superiorii si membrii echipei in echipei cu referire la procesul | Sanatatea si securitatea in
activitatea profesionala. tehnologic; munca
Bazele antreprenoriatului
17. propune solutii pentru diverse | Bazele legislatiei
situatii problema la locul de munca; | Cultura comunicarii
Tehnologia confectiilor
18. comunica eficient, iIn mod verbal si | Cultura comunicarii

in scris, cu personalul ierarhic

superior si cel din subordine.

Bazele legislatiei

Standard de calificare: Tehnician in industria confectiilor

Nivel de calificare: 4 CNCRM
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DESCRIEREA EXTINSA A REZULTATELOR INVATARII iN TERMENI DE CUNOSTINTE,
APTITUDINI, NIVEL DE COMPETENTA MINIM DE RECUNOASTERE

REZULTATE ALE INVATARII

Cunostinte (K)

Aptitudini (S)

Responsabilitate si autonomie (RA)

Nivel de
competenta
minim de
recunoastere

Rezultatul invatarii 1. Absolventul poate realiza tipare de baza si de model pentru diverse sortimente de
confectii pentru femei, barbati si copii, In mod manual si prin sisteme CAD.

K1.

K2.

KS.

K4.

K5.

K®6.

K7.

K8.

K9.

Standarde generale utilizate
in desenul tehnic.

Designul si  compozitia
costumului.

Date  initiale  privind

proiectarea produselor

vestimentare.

Algoritmul de proiectare a
tiparelor de baza ale
produselor cu sprijin pe
umeri pentru femei, barbati
si copii.

Algoritmul de proiectare a
tiparelor de baza ale

produselor cu sprijin in talie
pentru femei, barbati si copii.

Procedee de modelare
constructiva.

Algoritm de elaborare a
machetei produsului

vestimentar.

Cerinte de calitate privind
machetei

vestimentar pe

pozitionarea
produsului
corpul
purtatorului/manechin.
Sisteme CAD utilizate la
proiectarea tiparelor de baza
si de model.

Sl

S2.
S3.

S4.

Ss.

S6.

S7.

S8.

Realizeaza desene tehnice de specialitate cu
respectarea standardelor in vigoare, manual
si cu aplicarea sistemelor CAD.

Deseneaza modele de produse vestimentare.
Argumenteaza  solutia  constructiv-
tehnologica a modelelor de produse

vestimentare.
Stabileste datele initiale necesare proiectarii
tiparelor de bazd pentru produsele
vestimentare pentru femei, barbati si copii
fabricate in sistem industrial si individual.
Realizeaza tipare de baza pentru produse cu
sprijin pe umeri si sprijin in talie pentru
barbati, femei si copii, manual si prin
sisteme CAD.
Efectueaza modelarea constructivd a
tiparelor de bazd conform schitei de model,
manual si prin sisteme CAD.
Confectioneaza macheta produsului proiectat
in vederea verificdrii calitatii pozitionarii pe
corp.
Modifica tiparele de bazd/de model in urma
analizei calitdtii pozitionarii mostrei pe
manechin sau corpul uman.

Responsabilitate si autonomie: Absolventul realizeazd, iIn mod autonom, tipare de

baza si de model pentru diverse sortimente de confectii pentru femei, barbati si copii,
in mod manual si prin sisteme CAD.

Absolventul

realizeazd manual
tiparul de baza si
de model cu unele
erori de calcul sau
in algoritmul de

proiectare al
tiparului,  posibil
de remediat.

Rezultatul invitarii 2. Absolventul poate realiza documentatia tehnica constructiva in mod manual si prin
sisteme CAD.

K1. Tipuri de sabloane.

‘ S1. Realizeaza sabloanele principale manual si | Absolventul

Standard de calificare: Tehnician in industria confectiilor
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K2. Reguli de proiectare a
sabloanelor.

K3. Metode de gradare a
sabloanelor.

K4. Cerinte tehnice de incadrare

rationald a sabloanelor in

conditii industriale/de atelier.
KS5. Indicatorii de utilizare si de
pierdere a materialelor.

K6. Tehnologii de proiectare a

prin sisteme CAD 1in conformitate cu
metodele de
selectate.

S2. Realizeaza sabloanele derivate si ajutdtoare
manual si prin sisteme CAD.

S3. Realizeazd gradarea sabloanelor principale
ale produsului vestimentar manual si cu
utilizarea sistemelor CAD.

S4. Efectueaza incadrarea sabloanelor manual si
prin sisteme CAD pe tesatura, respectand

prelucrare  tehnologica

documentatiei tehnice cerintele tehnice.
constructive cu utilizarea | S5. Efectueaza calculul indicatorilor de consum
sistemelor CAD. ai materialelor textile in mod manual si
prin sisteme CAD.
Responsabilitate si autonomie: Absolventul realizeaza, in mod autonom,

documentatia tehnica constructivd in mod manual si prin sisteme CAD, fiind

supravegheat de superior.

realizeaza setul de
sabloane

principale conform
cerintelor tehnice
cu unele abateri
doar la realizarea
inscriptiilor pe
sablon.

Rezultatul invatarii 3. Absolventul poate stabili consecutivitatea operatiilor tehnologice de prelucrare a
produselor vestimentare de diverse sortimente.

K1. Operatiile procesului

tehnologic de prelucrare a

produselor vestimentare de

divers sortiment.

K2. Cerinte tehnice de realizare a
operatiilor tehnologice.

K3. Cerinte de intocmire a
documentatiei tehnice

pentru produsul finit.

S1. Realizeaza traseul de asamblare consecutiva
a elementelor de produse vestimentare de
divers sortiment.

S2. Specifica operatiile tehnologice de prelucrare

a elementelor produselor vestimentare.

Stabileste consecutivitatea tehnologica de

prelucrare a produselor vestimentare de

divers sortiment.
Selecteaza categoria
tehnologice.

Grupeaza tipurile de lucrari din cadrul

succesiunii de prelucrare tehnologica pe

tipuri de utilaje si functie de
complexitatea/categoria tarifara a lucrarilor
realizate.

S3.

S4. fiecdrei operatii

SS.

in

Responsabilitate si autonomie:

Absolventul stabileste, in mod autonom,

consecutivitatea operatiilor tehnologice de prelucrare a produselor vestimentare de
divers sortiment, fiind monitorizat de superior.

Absolventul
stabileste
consecutivitatea de
prelucrare
tehnologica a unui
produs de
complexitate
medie.

Rezultatul invitarii 4. Absolventul poate confectiona mostra-etalon pentru diverse sortimente de produse
vestimentare pentru femei, barbati si copii.

K1. Materii prime specifice
pentru confectiile din
tesaturi.

K2. Proprietatile fizico-mecanice

S1. Selecteazd setul de materiale si accesorii
necesare pentru confectionarea produsului
vestimentar.

S2. Selecteaza si propune metode optime de

Absolventul

realizeaza mostra-
etalon pentru un
produs de
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KS.

ale materialelor textile.

Metode de prelucrare
tehnologica a produselor
vestimentare pentru diverse
sortimente.

K4. Defecte constructive.
K5. Defecte tehnologice.

K6.

K7.

Sanatatea si securitatea in
(SSM) in
experimentala.
Cerintele de calitate pentru
analiza mostrei-etalon.

munca sectia

K8. Tabelul de marimi.

S3.

S4.
SS.

S6.

S7.

prelucrare  tehnologicdi a  produselor
vestimentare in conformitate cu tipul
materialelor, utilajul tehnologic/

echipamentele puse la dispozitie.
Croieste elementele si reperele produsului
din materialele de baza si auxiliare.
Confectioneaza mostra-etalon.
Analizeazd calitatea pozitionarii mostrei-
etalon pe manechin sau corpul uman.
Introduce modificari
constructiv-tehnologica.
Verifica corespondenta dimensionala a

in documentatia

mostrei-etalon cu tabelul de marimi.

complexitate
redusd sau produs
tip, respectand
cerintele tehnice.

__ 1
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Responsabilitate si autonomie: Absolventul confectioneaza, in mod autonom,
mostra-etalon pentru diverse sortimente de produse pentru femei, barbati si copii.

Rezultatul invatarii 5. Absolventul poate determina consumul de timp pentru prelucrarea diverselor tipuri
de produse, conform normativelor in vigoare.

K1.

K2.

KS.

Aspecte de normare a
timpului pentru realizarea
operatiilor tehnologice.

Norme de timp pentru
realizarea operatiilor
tehnologice.
Metode
timpului

de

in

normare a
cadrul
intreprinderii necesare pentru
realizarea
tehnologice.

operatiilor

S1. Stabileste normele de timp de fabricare a
confectiilor necesare pentru
operatiilor tehnologice.

realizarea
S2. Cronometreaza timpul pentru realizarea
operatiei tehnologice.

S3. Calculeaza consumul de timp necesar pentru
prelucrarea produselor vestimentare.

S4. Propune metode de optimizare a timpului de
fabricatie a confectiilor necesar pentru
realizarea operatiilor tehnologice.

Responsabilitate si autonomie: Absolventul poate determina, in mod autonom,
consumul de timp pentru prelucrarea diverselor tipuri de produse, conform
normativelor in vigoare.

Absolventul
determina
consumul de timp
necesar pentru
realizarea
operatiilor
tehnologice
conform
normativelor
ramura.

din

Rezultatul invatarii 6. Absolventul poate stabili norma de productie pentru personalul din subordine.

K1.

K2.

Norme de productie pentru
personalul din subordine.
Normative de timp pentru
realizarea
organizatorice.

operatiilor

S1. Stabileste norma de productie in fluxul

tehnologic.

Distribuie sarcini de munca personalului din

subordine conform normelor de productie.
Identifica neconformitatile

sarcinilor de munca.

S2.

S3.

in normarea

S4. Inlatura neconformititile in normare pentru

realizarea sarcinilor de munca conform

normelor de productie.

S5. Calculeaza norma zilnica de productie pentru
personalul din subordine.

Responsabilitate si autonomie: Absolventul stabileste, in mod autonom, norma de
productie pentru personalul din subordine, fiind monitorizat de superior.

Absolventul
stabileste
de

pentru
muncitor.

norma
productie
un

Rezultatul invatarii 7. Absolventul poate realiza schema diviziunii muncii in cadrul procesului

tehnologic.

K1. Principii de organizare a | S1. Realizeaza calculul preliminar (indicatorii | Absolventul
liniillor  tehnologice de tehnico-tehnologici) al procesului | realizeaza schema
productie. tehnologic de fabricatie. diviziunii  muncii

K2. Indicatorii tehnico- | S2.  Grupeaza operatiile tehnologice 1in | in cadrul
tehnologici ai procesului de conformitate cu normativele in vigoare. procesului
producere. S3. Realizeaza schema diviziunii muncii in | tehnologic cu

K3. Norme tehnice la gruparea forma completa si redusa. unele erori, posibil
operatiilor tehnologice. S4. Realizeaza graficul sincronic al procesului de | de remediat.

K4.

Schema diviziunii muncii in
cadrul procesului tehnologic.

productie.
S5. Elaboreaza traseul tehnologic de deplasare a
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KS.

Graficul  sincronic  al
procesului de productie.

manoperei in cadrul procesului tehnologic.

Responsabilitate si autonomie: Absolventul poate realiza, in mod autonom, schema

diviziunii muncii in cadrul procesului tehnologic.

Rezultatul invitarii 8. Absolventul poate distribui sarcinile de lucru muncitorilor si punctele de control al

calitatii.

K1. Calculul preliminar al | S1. Calculeaza procesul tehnologic de baza, pe | Absolventul
procesului tehnologic 1n faze si operatii. calculeaza
conformitate cu capacitatea | S2. Determina numarul necesar de muncitori pe | necesarul de
fluxului. categorii  tarifare  pentru  realizarea | personal  pentru

K2. Calculul necesarului de procesului de fabricatie. confectionarea
personal in procesul de | S3. Distribuie sarcinile de lucru conform tipului, | unui  model de
fabricatie. complexitatii  operatiei  si  calificarii | produs

K3. Principii de distribuire a personalului din subordine. vestimentar.
sarcinilor de lucru in | S4. Stabileste punctele de control al calitatii
conformitate cu semifabricatelor/ produselor in cadrul
complexitatea  operatiilor sectiilor de productie.
tehnologice.

K4. Cerinte de stabilire a
punctelor de control al
calitatii

semifabricatelor/produselor
vestimentare/textile
cadrul sectiilor de productie.

n

Responsabilitate si autonomie: Absolventul distribuie sarcinile de lucru si
stabileste punctele de control al calitatii in mod autonom.

Rezultatul invitarii 9. Absolventul poate recomanda metode de prelucrare tehnologica, tinand cont de
specificul procesului de fabricatie.

K1.

K2.

KS.

K4.

Tendinte 1n dezvoltarea si
eficientizarea metodelor de
prelucrare tehnologica.

Factorii ce  determina
eficienta ~ metodelor  de
prelucrare tehnologica.
Tehnologii  unificate de
prelucrare a  produselor
vestimentare.

Principii de ridicare a
nivelului de tehnologitate a
produselor vestimentare.
(utilizarea reperelor
unificate).

Sl

S2.

S3.

S4.

SS.

Utilizeaza repere unificate,
reducand/optimizdnd numarul de operatii
tehnologice (punga buzunarului, slif, bizet,
numar de cusaturi).
Diminueaza ponderea operatiilor tehnologice
manuale, prin
mecanice.
Efectueaza analiza comparativa a eficientei
metodelor de prelucrare
subansamblurilor.
Experimenteazd noi metode de prelucrare
tehnologica.
Aplica metode
tehnologica.

inlocuirea cu  operatii

tehnologica a

optime de prelucrare

Absolventul
recomanda metode
corespunzatoare

de prelucrare
tehnologica,

pentru  produsele

tip.
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Responsabilitate si autonomie: Absolventul recomanda, in mod autonom, metode
de prelucrare tehnologica, tindnd cont de specificul procesului de fabricatie.

Rezultatul invatarii 10. Absolventul poate opera cu utilaje si echipamente tehnologice pentru fabricarea
confectiilor din tesaturi, respectand regulile SSM.

K1.

K2.

KS.

K4.

Clasificarea utilajelor,
echipamentelor tehnologice
si SDV-urilor utilizate in
industria de confectii.

Partile componente si modul
de functionare a utilajelor si
echipamentelor tehnologice
utilizate 1n industria de
confectii.

Regimuri de lucru pentru
utilaje, echipamente
tehnologice  racordate la
cerintele tehnice de calitate a
lucrarilor executate.
Instructiuni de securitate si
sanatate in procesul de lucru
al utilajelor, echipamentelor
si SDV-urilor tehnologice.

Sl

S2.

S3.

S4.

SS.

S6.

S7.

Respecta instructiunile de securitate si
sanatate in munca in procesul de lucru cu
utilaje/echipamente tehnologice.
Propune utilajele si echipamentele necesare
pentru etapele procesului de confectionare a
produselor vestimentare.

Selecteaza SDV-urile in functie de operatia
tehnologica si utilajul tehnologic in vederea
sporirii productivitatii muncii si calitatii
produsului finit.

Opereaza utilaje si echipamente 1n scopul
executdrii operatiilor tehnologice.

Asigura mentenanta utilajului tehnologic
conform parametrilor tehnici.

Identifica defectele tehnologice cauzate de
defectiunile tehnice ale utilajului.
Determina necesarul de utilaj tehnologic si
SDV-uri 1n cadrul procesului tehnologic.

Responsabilitate si autonomie: Absolventul poate opera, in mod autonom, cu utilaje
si echipamente tehnologice pentru fabricarea confectiilor din tesaturi, respectand
regulile SSM.

Absolventul
utilizeaza magini
universale de cusut
si fierul de calcat,
respectand regulile
SSM.

Rezultatul invatarii 11. Absolventul poate amplasa utilajul/echipamentul, inventarul si ustensilele/SDV-

urile la locul de munca conform normativelor tehnice si cerintelor ergonomice.

K1.

K2.

KS.

K4.

KS.

Principiile de planificare a
sectillor de producere ale
intreprinderii.

Principiile de organizare a

fluxurilor  tehnologice in
cadrul 1intreprinderilor de
confectii.

Clasificarea  fluxurilor

tehnologice de producere.

Principii de amplasare a
locurilor de munca in
fluxurile  tehnologice de
producere.

Organizarea ergonomica a
locurilor de munca.

Sl

S2.

S3.

S4.

Efectueaza calculul numarului locurilor de
muncd in fluxul tehnologic.

Calculeaza  lungimea fluxurilor de
producere.

Calculeaza suprafata necesard pentru
amplasarea  utilajului  tehnologic  in

atelier/sectia Intreprinderii.

Realizeazd planul amplasarii locurilor de
muncd in fluxul tehnologic de producere
conform normelor sanitare pentru diferite
sectii ale Intreprinderii de confectii.

S5. Planifica amplasarea locurilor de munca din

sectiile intreprinderii conform cerintelor
ergonomice, tehnice, de securitate si
sanatate In munca.

Absolventul
efectueaza calculul
lungimii ~ fluxului
in sectia de cusut.
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Responsabilitate si autonomie: Absolventul poate, in mod autonom, amplasa

utilajul/echipamentul, inventarul si ustensilele/SDV-urile la locul de munca conform
normativelor tehnice si cerintelor ergonomice.

Rezultatul invitarii 12. Absolventul poate confectiona subansambluri de produse vestimentare de diverse

sortimente.

K1. Etapele procesului de | s1. Propune metode de prelucrare tehnologici a | Absolventul
fabricare a subansamblurilor subansamblurilor de produse vestimentare. confectioneazé
produselor vestimentare. S?  Realizeazs desenul de asamblare a subansambluri de

2 ClaSIfjcarea luorérilor subansamblurilor produselor vestimentare | Produse
realizate in cadrul procesului cu respectarea standardelor i vigoare vestimentare  de
tEhnO‘IOQ'C' ' inclusiv cu utilizarea sistemelor CAD. complexnate )

K3. Cerinte tehnice fata de o ) medie cu abateri

S3. Selecteaza utilajul/instrumentele si SDV-

K4.

KS.

K®6.

K7.

lucrarile realizate in cadrul
procesului tehnologic.

Cerintele constructiv-
tehnologice fata de
materialele textile.

Metode de prelucrare
tehnologica a
subansamblurilor produselor
vestimentare.

Utilaje, instrumente/SDV-uri,
materiale utilizate in cadrul
procesului tehnologic.

Norme de securitate si
sanatate la locul de munca
(SSM).

urile necesare pentru realizarea lucrarilor in

cadrul procesului tehnologic in
corespundere cu proprietatile materialelor
textile.

S4. Seteaza regimurile optime de prelucrare
tehnologica in corespundere cu cerintele
indicate documentatia

proprietatile materialelor textile.
S5. Confectioneaza subansambluri de produs.
S6. Verifica calitatea

produs.

in tehnicd  si

subansamblurilor de

Responsabilitate si autonomie: Absolventul confectioneaza, In mod autonom,
subansambluri de produse vestimentare de diverse sortimente.

de la cerintele
tehnice posibil de
remediat.

Rezultatul invitarii 13. Absolventul poate efectua asamblarea subansamblurilor pentru obtinerea
produsului finit.

K1.

K2.

KS.

Etapele  procesului  de
fabricare a  produselor
vestimentare: pregatire,

asamblare si finisare.

Criterii de evaluare a calitatii

produselor vestimentare.
Defecte tehnologice ale

produselor vestimentare si

metode de remediere ale

acestora.

S1. Asambleaza subansambluri de produse
vestimentare de  diverse  sortimente,
respectand cerintele tehnice si regulile SSM.

S2. Verifica calitatea produselor finite de diverse

sortimente.
S3.  Propune solutii pentru remedierea
neconformitatilor tehnologice ale

produselor vestimentare.

Absolventul
asambleaza
produse
vestimentare
complexitate
medie cu abateri
de la cerintele
tehnice, posibil de
remediat.

de
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Responsabilitate si autonomie:

Absolventul asambleaza,

in mod autonom,

subansamblurile pentru obtinerea produsului finit.

Rezultatul invatarii 14. Absolventul poate verifica calitatea executdrii lucrului operational conform
documentatiei normativ-tehnice la fiecare etapa a procesului de fabricatie.

K1.

K2.

KS.

Standarde si cerinte de
calitate aplicate in industria
de confectii.

Cerinte de calitate fata de
semifabricate si  produse
vestimentare finite.
Algoritmul de verificare a
calitatii confectiilor la fiecare

etapa de productie.

Sl

S2.

S3.

S4.

Ss.

Selecteaza documentatia normativ-tehnica in
functie de etapa procesului de productie.

Verifica calitatea reperelor croite in
conformitate cu documentatia normativ-
tehnica.

Verifica calitatea semifabricatelor si
produselor finite in conformitate cu
documentatia normativ-tehnica.

Stabileste cauzele defectelor tehnologice
identificate.

Remediaza/propune masuri de inlaturare a

defectelor identificate.

Responsabilitate si autonomie: Absolventul verificd, in mod autonom, calitatea
executarii lucrului operational conform documentatiei normativ-tehnice la fiecare
etapa a procesului de fabricatie.

Absolventul
verifica  calitatea
confectiilor la
fiecare etapd a
procesului
tehnologic.

Rezultatul invitarii 15. Absolventul poate estima eficienta proceselor tehnologice in baza indicatorilor
tehnico-economici.

K1.

K2.

Indicatorii tehnico-economici
ai procesului de productie.
Normative in vigoare pentru
stabilirea eficientei tehnico-
economice a  proceselor
tehnologice.

Sl

S2.

S3.

S4.

Descrie indicatorii tehnico-economici ai
procesului de productie.

Calculeaza indicatorii directi si indirecti ai
utilizarii ~ eficiente  a
intreprindertii.

Calculeaza coeficientul de mecanizare a
procesului de confectionare.
Propune masuri de imbunatatire a eficientei
proceselor tehnologice.

patrimoniului

Responsabilitate si autonomie: Absolventul estimeaza, in mod autonom, eficienta
proceselor tehnologice in baza indicatorilor tehnico-economici.

Absolventul
calculeaza
indicatorii tehnico-
economici ai
procesului de
fabricatie cu unele
erori, posibil de
corectat.

Rezultatul invatarii 16. Absolventul poate organiza sedinte de instruire a echipei cu referire la procesul
tehnologic.

K1.

K2.

KS.

Principii de instruire a
echipei cu referire la
procesul tehnologic.

Legislatia
normele
specifice

in  vigoare,

generale si
de sanatate si
securitate la locul de munca.
Tipuri de accidente la locul
de procedee de

acordare a primului ajutor in

munca,

Sl

S2.

S3.

Prezinta planul de activitate personald si a
personalului din cadrul subdiviziunii.
Simuleaza sedinte tematice de instruire a
echipei din cadrul subdiviziunii.

Intocmeste documente de referintd si de
evidenta din cadrul subdiviziunii
intreprinderii in conformitate cu legislatia in
vigoare.

S4. Analizeaza rezultatul sedintelor organizate.

Absolventul
simuleazd sedinte
de instruire cu
referire la procesul
tehnologic.

S5. Simuleaza controlul /autocontrolul calitétii la

Standard de calificare: Tehnician in industria confectiilor
Nivel de calificare: 4 CNCRM
Domeniul de formare profesionala: Textile (imbracaminte, incaltaminte si articole din piele)
Aprobat prin OMECC nr. 671/2020

18




caz de accident de munca.

locul de munca.

Responsabilitate si autonomie: Absolventul organizeazd, In mod autonom, si
desfasoara sub conducerea superiorului, sedinte de lucru cu referire la procesul

tehnologic.

Rezultatul invitarii 17. Absolventul poate propune solutii pentru diverse situatii problema la locul de

munca.

K1. Prevederile Codului muncii | S1. Selecteaza informatii relevante pentru | Absolventul
privind drepturile si rezolvarea rapidd a situatiilor problema la | solutioneaza studii
obligatiunile angajatilor. locul de munca. de caz privind

K2. Contractul colectiv si | S2. Rezolva studii de caz privind gestionarea | aspecte de etica
individual de munca in conflictelor la locul de munca. profesionala la
domeniu. S3. Argumenteazd deciziile asumate in diverse | locul de munca.

K3. Principiile eticii profesionale situatii problema.

la locul de munca.

K4. Princiipii de gestionare a
conflictelor la locul de
munca.

S4.

Selecteazd metode optime de consolidare a
echipei.

Responsabilitate si autonomie: Absolventul propune solutii pentru diverse situatii
problema la locul de munca, in mod autonom.

Rezultatul invatarii 18. Absolventul poate comunica eficient, in mod verbal si in
ierarhic superior si cel din subordine.

scris, cu personalul

K1. de comunicare
nonverbala,
paraverbala si in scris.

K2. Principii de comunicare

Forme
verbala,

organizatie.
K3. Tehnici de lucru in echipa.

K4. Principii de motivare a
personalului la locul de
munca.

Sl

S2.

S3.

S4.

Transmite mesaje verbale si In scris
respectand principiile culturii comunicarii.
Transmite mesaje de informare personalului
terarhic superior si celui din subordine.
Propune criterii de formare/consolidare a
unei echipe.

Propune masuri de motivare a personalului
din subordine pentru realizarea normelor de
productie si incadrarea in normele de timp.

Absolventul
comunica  verbal
cu personalul din
cadrul
intreprinderii,
respectand
principiile
profesionale.

eticii

Responsabilitate si autonomie: Absolventul comuncd eficient, in mod verbal si in
scris, cu personalul ierarhic superior si cel din subordine, in mod autonom.
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CRITERII DE EVALUARE A REZULTATELOR INVATARII

1. CERINTE GENERALE

PENTRU ATRIBUIREA CALIFICARII

o CERINTE DESCRIPTORI
1. | Conditii de admitere/ | Evaluarea finala a rezultatelor invatarii se desfiasoard in temeiul
acces pentru | Codului educatiei, a Regulamentului-cadru si Regulamentului privind
evaluarea finald a | organizarea si desfagurarea examenelor de calificare.
rezultatelor 1invatarii | Se admit catre sustinerea probelor de evaluare si calificare elevii, care
si certificarea | au realizat integral programul de formare profesionald, au situatia
calificarii academica 1incheiatd, in conformitate cu prevederile Planului de
invatamant in vigoare pentru promotia respectiva.
Admiterea candidatilor la examen se face prin ordinul directorului
institutiei de invatdmant profesional tehnic, in baza deciziei Consiliului
profesoral.
2. | Forma de evaluare
finala a rezultatelor | Examen de calificare sau lucrare de diploma.
invatarii
3. | Conditii Organizarea si desfasurarea evaluadrii la finele programului in scopul

organizatorice de
realizare a evaluarii
finale

certificarii calificarii profesionale se realizeazd in conformitate cu

urmadtoarele prevederi ale legislatiei in vigoare:

- Procesul de organizare si desfasurare a evaludrilor finale este
monitorizat la nivel national de Ministerul Educatiei, Culturii si
Cercetarii.

- Organele responsabile ca evaluarea sa fie validd si fiabila sunt
MECC si institutiile de Tnvatamant.

- Evaluarea finala si atrbuirea calificarii se efectueazd de catre
institutiile de invatdmant profesional tehnic care detin acreditarea
programului de formare profesionala.

- Pentru organizarea si desfasurarea examenului de calificare sunt
constituite:

+ Comisia de elaborare a subiectelor pentru examenul de
calificare;
* Comisia de evaluare si calificare.

- Misiunea Comisiei de elaborare a subiectelor pentru examen este de
a elabora subiecte pentru probele de examen in corespundere cu
rezultatele invatarii si criteriile de evaluare ale acestora, stipulate in
prezentul Standard de calificare.

- Misiunea Comisiei de evaluare si calificare este de a evalua
rezultatele Tnvatdrii candidatilor, conform criteriilor de evaluare ale
acestora, stipulate in prezentul Standard de calificare, in vederea
atribuirii calificarii Tehnician in industria confectiilor.

- Evaluarea finald la programele de formare profesionala tehnica
postsecundard si postsecundard nontertiara se realizeazd prin
sustinerea:

« examenului de calificare;
sau
* lucrarii de diploma.
- Examenul de calificare consta din proba teoretica si proba practica.
- Timpul alocat pentru desfisurarea examenului de calificare:

Standard de calificare: Tehnician in industria confectiilor
Nivel de calificare: 4 CNCRM
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* proba teoretica 4 ore academice - 180 minute;
* proba practicad 25 min/per candidat.

- Proba teoretica se desfasoara in scris sub forma de test scris sau
asistat la calculator. Subiectele cuprind materia studiata la unitatile
de curs fundamentale si de specialitate si care solicitd candidatilor
demonstrarea capacitdtilor de aplicare, analiza, sinteza, de
generalizare si abstractizare.

- Proba practica se axeaza pe evaluarea Portofoliului absolventului,
care include un esantion reprezentativ de  produse,
elaborate/realizate de catre candidat in cadrul stagiilor de practica
de specialitate/stagiilor ce anticipeaza probele de absolvire, cu
anexarea dovezilor corespunzatoare.

- Admiterea catre elaborarea lucrarii de diploma se realizeaza la
cererea candidatului si se aproba prin ordinul directorului pentru
candidatii care intrunesc toate conditiile conform Regulamentului
de organizare si desfasurare a examenului de calificare.

- Prin lucrarea de diploma se evalueaza capacitatea candidatului de
documentare, analiza, sistematizare, sintetizare, utilizare si
demonstrare a cunostintelor, abilitatilor si competentelor
profesionale.

- Temele pentru lucrarea de diploma, sunt elaborate de catedrele de
profil din cadrul institutiilor de Invatamant profesional tehnic.
Pentru coordonarea lucrdrii de diploma, catedrele de profil din
cadrul institutiilor de invatamant profesional tehnic confirma
conducatorii lucrarilor de diploma, pentru fiecare candidat.

- Timpul alocat pentru prezentarea lucrdrii de diploma este de 25
min/per candidat.

- Tema lucrarii de diploma si nota acordatd candidatului de catre
Comisia de evaluare si calificare se introduc in suplimentul
Diplomei de studii profesionale.

4. | Cerinte generale fata
de modalitatea de
evaluare si
instrumentele
utilizate in procesul
de evaluare

Comisia de elaborare a subiectelor pentru proba teoretica a examenului
de calificare propune subiectele pentru proba teoretica a examenului de
calificare in conformitate cu curriculumul programului de formare
profesionald, asigurand cuprinderea echilibrata, dar consistentd, a
competentelor esentiale pentru calificarea profesionala si un grad de
complexitate corespunzdtor programului de formare profesionala,
realizabile in timpul alocat.

In cadrul probei practice a examenului, candidatul prezinta Portofoliul
absolventului, conform cerintelor prezentului standard, care include
produsul/produsele vestimentare si alte dovezi, demonstrand nivelul
aptitudinilor profesionale, cunoasterea terminologiei de specialitate,
constatarile, rezultatele activitatilor si oferind raspunsuri la Intrebarile
Comisiei de evaluare si calificare.

Evaluarea lucrdrii de diplomd se axeaza pe: actualitatea temei,
structura lucrarii, continutul lucrarii, procesul de elaborare a lucrarii,
tehnoredactare, planul calendaristic de elaborare a lucrarii de diploma,
concluzii si prezentarea lucrarii.

5. | Cerinte generale fata
de evaluatori

- Membrii comisiei de evaluare si calificare trebuie sd raspunda
cumulativ urmatoarelor cerinte:
* sa detind experientd in activitatea pe care o evalueaza;

Standard de calificare: Tehnician in industria confectiilor

Nivel de calificare: 4 CNCRM
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* sa detina studii superioare de specialitate;

* saddetina grad stiintific/didactic;

* sa cunoasca continutul curricular al programului de formare
profesionald tehnica specific domeniului de calificare
profesionala;

» sa detind certificat care sa confirme participarea la cursuri de
formare continua in domeniul evaluarii.

- Membrii Comisiei de evaluare si calificare, care sunt reprezentanti
ai agentilor economici, vor fi instruiti referitor la aplicarea
instrumentelor de evaluare.

6. | Cerinte generale | Comisia de evaluare si calificare evalueaza rezultatele candidatilor si
referitor la atribuirea | le consemneaza in procesul-verbal al examenului de calificare, astfel
calificarii asigurd corespunderea nivelului cunostintelor, aptitudinilor si a

competentelor profesionale ale candidatului cerintelor prezentului
standard de calificare profesionala. Directorul institutiei de invatdmant,
in temeiul procesului-verbal al examenului de calificare si a deciziei
Consiliului Profesoral emite ordin de absolvire, care prezintid temei
pentru eliberarea actului de studii — Diploma de studii profesionale
absolventilor care au realizat integral programul de formare
profesionald si au sustinut cu succes examenul de calificare/lucrarea de
diploma

__ 1
Standard de calificare: Tehnician in industria confectiilor
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2 FORME DE EVALUARE A REZULTATELOR iINVATARII PENTRU ATRIBUIREA CALIFICARII

La final de program candidatilor, in functie de performantele academice, li se ofera doua

1. Examen de calificare, compus din proba teoretica si practica;
2. Lucrare de diploma.

Rezultatele invatarii evaluate prin probele Examenului de calificare

Prin proba teoretica a Examenului de calificare, se vor evalua urmatoarele rezultate ale invatarii:

Nr. Rezultate ale invatarii
crt. | Absolventul poate:

1 realiza tipare de bazd si de model pentru diverse sortimente de | Itemi de calcul;
" | confectii pentru femei, barbati si copii, in mod manual si prin | ltemi cu alegere

Tipuri de itemi

sisteme CAD; multipla;
o |realiza documentatia tehnicd constructiva in mod manual si prin Itemi cu raspuns
" |sisteme CAD; scurt/:je _
3 stabili consecutivitatea operatiilor tehnologice de prelucrare a ft(;r;? g;atrie’
" |produselor vestimentare de diverse sortimente; P
problema;

determina consumul de timp pentru prelucrarea diverselor tipuri de
produse, conform normativelor in vigoare;

4 Itemi de tip eseu.
5. |stabili norma de productie pentru personalul din subordine;

6

7

realiza schema diviziunii muncii in cadrul procesului tehnologic;
distribui sarcinile de lucru muncitorilor si punctele de control al
calitatii;

8 recomanda metode de prelucrare tehnologica, tindnd cont de
specificul procesului de fabricatie;

g |amplasa utilajul/echipamentul, inventarul si ustensilele/SDV-urile la
locul de munca conform normativelor tehnice si cerintelor
ergonomice;

10. verifica calitatea executarii lucrului  operational conform
documentatiei normativ-tehnice la fiecare etapa a procesului de
fabricatie;

11, estima e_ﬁ_cien‘,[a proceselor tehnologice in baza indicatorilor tehnico-
economicl.

Prin proba practica a Examenului de calificare, vor fi evaluate urmatoarele rezultate ale invatarii:

Nr. Rezultate ale invatarii
crt. | Absolventul poate:

1. |realiza tipare de bazd si de model pentru divers sortiment de confectii pentru femei,
barbati si copii, In mod manual si prin sisteme CAD;

realiza documentatia tehnica constructiva, in mod manual si prin sisteme CAD;

stabili consecutivitatea operatiilor tehnologice de prelucrare a produselor vestimentare de
diverse sortimente;

4. | confectiona mostra-etalon pentru diverse sortimente de produse vestimentare pentru
femei, barbati si copii;

Standard de calificare: Tehnician in industria confectiilor
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Nr. Rezultate ale invitirii
crt. | Absolventul poate:

5. | recomanda metode de prelucrare tehnologica, tindnd cont de specificul procesului de
fabricatie;

6. | opera cu utilaje si echipamente tehnologice pentru fabricarea confectiilor din tesaturi,
respectand regulile SSM;

7. | confectiona subansambluri de produse vestimentare de diverse sortimente;

efectua asamblarea subansamblurilor pentru obtinerea produsului finit;

9. | verifica calitatea executarii lucrului operational conform documentatiei normativ-tehnice
la fiecare etapa a procesului de fabricatie;

«©

10. | propune solutii pentru diverse situatii problema la locul de munca;

comunica eficient, In mod verbal si in scris, cu personalul ierarhic superior si cel din

11. subordine.

Ponderarea evaluarii la Examenul de calificare
Proba teoretica

Testul de evaluare finala va fi elaborat conform matricei de specificatii, elaborate in baza
rezultatelor Invatarii stipulate in prezentul standard, precum si in baza curriculumului de formare
profesionala. Candidatii trebuie sa realizeze testul in volum de cel putin 33% din punctajul total
(100%). Baremul de notare se elaboreaza in temeiul Regulamentului de organizare a studiilor in
invatamantul profesional tehnic postsecundar si postsecundar nontertiar In baza Sistemului de
Credite de Studii Transferabile, aprobat prin ordinul ME nr. 234 din 25.03.2016.

Convertirea procentului de realizare a testului in note este prezentata in tabelul de mai jos:
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ST = : R ~ N ¥ s o Ny w0 <
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Nota 10 9 8 7 6 5 4 3 2 1
Proba practica

Pentru evaluarea abilitatilor practice la final de program, candidatul va prezenta Comisiei de
evaluare si calificare Portofoliul absolventului, care include:

1. unu-trei produse vestimentare cu grad inalt de complexitate sau trei-cinci modele de
complexitate medie pentru femei, barbati si copii, confectionate in cadrul stagiului/stagiilor
de practica. Produsele vestimentare se prezintd pe manechine in fata comisiei de evaluare si
calificare;

2. desenul tehnic al produsului vestimentar pe coli format A4, S 1:10, numit in continuare,
produs de baza, avizat de catre profesorul de specialitate;

3. tiparul de model al produsului de baza pe coli format Al, S 1:2 si calculul aferent acestuia,
avizate de catre profesorul de specialitate;
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4. desenul de asamblare al produsului de baza pe coli de format Al, cu includerea a cel putin
cinci subansambluri ale produsului de baza, avizat de cétre profesorul de specialitate;
5. set de secvente foto si/sau video, dovada a procesului de realizare a produsului/produselor
prezentate de catre elev cu reflectarea obligatorie a urmatoarelor etape:
— 1Incadrarea sabloanelor si croirea reperelor produsului de baza;
— insailarea reperelor, dupa caz, TUT al produsului;
— realizarea I-ei probe a produsului de baza;
— realizarea operatiilor principale de confectionare a produselor prezentate;
— vederile din fata si din spate pentru toate produsele de imbracaminte in varianta
finisatd, imbracate pe manechin/manechine.
Calitatea secventelor foto/video nu se evalueaza, dar prezenta acestora constituie o conditie de
admitere catre sustinerea probei practice a examenului de calificare.

Standard de calificare: Tehnician in industria confectiilor
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DESCRIPTORI DE NOTE PENTRU PROBA PRACTICA A EXAMENULUI DE CALIFICARE

Descriptorii de note sunt aplicati pentru stabilirea nivelului rezultatelor invatarii demonstrate de catre candidat prin proba practicd a Examenului de
calificare. Descriptorii explicd semnificatia notei acordate candidatului la etapa de prezentare a produselor incluse in Portofoliul absolventului.
Descriptorii de nivel se utilizeaza de catre Comisia de evaluare si calificare in procesul de stabilire a notei alocate corespunzator nivelul de realizare a

sarcinii.

Nota finala la proba practica a Examenului de calificare se va calcula tinand cont de ponderea fiecarui criteriu de evaluare, specificate in tabelul de mai jos.

Descriptori Ponderea
Criterii de _ _ _ _ _ o crlttertlllolrvm
evaluare Nivel maxim Nivel mediu Nivel minim Nesatisficitor (nota<5) LUE) Hk;a'a C
(nota 9-10) (nota 7-8) (nota 5-6) probel
practice
1 2 3 4 5 6
Structura si | - Prezentarea este bine/foarte | - Prezentarea este, in general, | - Prezentare partial | - Prezentarea este
limbajul bine structurata; structurata clar; structurata; nestructurata, nu
rispunsului | spblegtul este expus intr-un - su_b_lectul este expus cu |- 1nforma_1‘gla _expusd corespunde subiectului. 01
limbaj de specialitate exact si | utilizarea termenilor de | intr-un limbaj de :
vast, corespunzator | specialitate, dar limitat. specialitate acceptabil,
continutului. corespunzator subiectului.
Gradul de |- Recunoaste si  abordeaza | - Recunoaste si abordeazad | - Recunoaste si abordeaza | - Nu recunoaste
intelegere a problemele principale stabilite; problemele principale | problemele  principale | si/sau  nu abordeaza
sarcinii de | - demonstreaza un nivel | stabilite; stabilite; problemele  principale
catre candidat| excelent de constientizare si | - demonstreazd un bun nivel | - demonstreaza un nivel | stabilite;
intelegere a  problemelor | de constientizare si | satisfacator de | - demonstreaza o 0,05
principale. intelegere a problemelor | constientizare si | lipsa semnificativda de

principale.

intelegere a problemelor
principale.

constientizare sau
intelegere a problemelor
principale.
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Continutul - Cuprinde mai mult decat | - Cuprinde toate cerintele | - Satisface cerintele minime | - Nu satisface cerintele
expus de cerintele minime de | minime de informatie | de informatie specificate in | minime de informatie
candidat informatie specificate Tn | specificate in materialele | materialele care insotesc specificate in

materialele care insotesc care insotesc instrumentul de evaluare; materialele care
instrumentul de | instrumentul de | - prezinta un rationament | 1insotesc instrumentul
evaluare; evaluare; adecvat pentru comentariile | de evaluare;

- prezintd un rationament | - prezintd un rationament | facute cu privire la|-nu oferda exemple
totalmente convingdtor | convingator pentru | subiect/sarcind; corespunzatoare pentru
pentru comentariile | comentariile facute cu |- ofera  exemple  partial ilustrarea comentariilor
facute cu privire la | privire la subiect/sarcind; | potrivite pentru ilustrarea | facute, creeaza
subiect/sarcina; - ofera exemple | comentariilor facute; confuzii;

- oferd o serie de exemple | corespunzitoare pentru | - identifica principalele | - nu identifica
relevante pentru | ilustrarea comentariilor | probleme de specialitate si | problemele etice si/sau
ilustrarea comentariilor | facute; prezinta  idei  generale | juridice relevante 0,1
facute; - demonstreaza un nivel | despre posibilele solutii. principale.

- demonstreaza un nivel | bun de cunoastere si/sau
inalt de cunoastere si/sau | de intelegere in
de intelegere in | varietatea/profunzimea
varietatea si profunzimea | comentariilor facute;
comentariilor facute; -da dovada de o

- dd dovada de un nivel | constientizare clara a
inalt de constientizare a | problemelor de
tuturor problemelor de | specialitate relevante si
specialitate relevante si | identificd modul in care
planifica modul de a le | acestea ar putea fi
gestiona. solutionate.

PRODUSELE VESTIMENTARE

Calitatea - Produsul vestimentar | - Produsul vestimentar | - Produsul vestimentar | - Produsul  vestimentar

produsului corespunde tendintelor | corespunde, in general, | corespunde partial nu corespunde 05

vestimentar modei; tendintelor modei; tendintelor modei; tendintelor modei; ’
prezentat - produsul vestimentar se | - produsul vestimentar se | - produsul vestimentar se | - produsul se

Standard de calificare: Tehnician in industria confectiilor
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pozitioneazd corect pe | pozitioneazd echilibrat | pozitioneazd cu  mici | pozitioneaza cu abateri
manechin; fara defecte vizibile; defecte posibil de remediat; semnificative;

- prelucrarea tehnologica a | - prelucrarea tehnologicd a | - prelucrarea tehnologica a | - prelucrarea tehnologica
produsului  corespunde | produsului  corespunde | produsului este realizatd cu | a  produsului  este
cerintelor tehnice, sunt | cerintelor tehnice. unele abateri posibil de | realizata cu  erori
selectate  si  aplicate remediat. neremediabile.
metode  optime  de
prelucrare.

REPREZENTARILE GRAFICE
Corectitudinea | - Desenul tehnic este | - Desenul  tehnic este | - Desenul tehnic este realizat | - Desenul tehnic este
desenului tehnic realizat cu respectarea | realizat cu respectarea | cu abateri neesentiale de la | realizat cu  abateri
al produsului tuturor cerintelor | principalelor cerinte | cerintele tehnice; esentiale de la cerintele
vestimentar de tehnice; tehnice; - desenul  tehnic include | tehnice;
baza - desenul tehnic include | - desenul tehnic include | partial clementele | - desenul  tehnic nu
toate elementele | toate elementele | constructive si decorative | include elementele
constructive si | constructive, dar lipsesc | ale produsului; constructive si
decorative ale | unele elemente | - desenul tehnic este realizat | decorative ale 0,05
produsului; decorative  neesentiale | cu unele abateri de la | produsului;

- desenul  tehnic  este | ale produsului; proportiile corpului uman. desenul  tehnic  nu
realizat cu respectarea | - desenul  tehnic  este corespunde proportiilor
proportiilor corpului | realizat cu  abateri corpului uman.
uman si a elementelor | neesentiale de la
produsului vestimentar. proportiile corpului

uman si a elementelor
produsului vestimentar.
Precizia - Tiparul de model este | - Tiparul de model este | - Tiparul de model este |- Tiparul de model nu
tiparului de realizat cu respectarea | realizat cu respectarea | realizat cu abateri corespunde cerintelor
model al cerintelor tehnice, liniile | cerintelor tehnice, pe | neesentiale de la cerintele | tehnice; 01
produsului sunt umfo_rme _d_l_lpé unele _portiuni ale tehn'lce,' liniile pe 'unele tiparul de bazd si de '
. grosime. Tipul liniilor | desenului, liniile sunt| portiuni sunt neuniforme | model nu corespunde
Vestlmenfar de corespunde destinatiei; neuniforme dupd | dupa grosime; caracteristicilor
baza - tiparul de baza | grosime. Tipul liniilor | - tiparul de baza corespunde | dimensionale ale
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corespunde
caracteristicilor
dimensionale ale
corpului uman si
calculului  constructiei,
care este realizat corect.
Pe desen sunt
reprezentate toate liniile
constructive ale tiparului
de baza, inclusiv notarea

corespunde destinatiei;

tiparul de baza
corespunde
caracteristicilor
dimensionale ale

corpului uman, dar sunt
unele erori minore in
calculul constructiei si la
notarea punctelor
constructive;

caracteristicilor
dimensionale ale corpului
uman, dar este elaborat cu

abateri de la algoritmul
constructiei, posibil de
remediat;

constructia ~ de  model
corespunde partial

produsului vestimentar si
nu include toate elementele

corpului
algoritmului
constructiei.

uman  si

punctelor constructive; constructia de model | specificate in  desenul
- constructia de model | corespunde produsului | tehnic.
corespunde  produsului | vestimentar si include
vestimentar si include | toate elementele
toate elementele | specificate in desenul
prezentate in desenul | tehnic cu mici erori in
tehnic. aplicarea procedeelor de
modelare  constructiva,
posibil de remediat.

Corespunderea | - Desenul de asamblare | - Desenul de asamblare | - Desenul de asamblare este | - Desenul de asamblare
desenului de este realizat cu | este realizat cu | realizat cu abateri de la| nu corespunde
asamblare cu respectarea  cerintelor | respectarea  cerintelor | cerintele tehnice. Liniile pe | cerintelor tehnice.
orodusul de tehnlce. Liniile ;unt tehn‘lce,. dar pe une[e unelq portiuni _ sunt

bazi uniforme dupd grosime. | portiuni ale desenului, | neuniforme dupd grosime;

Tipul liniilor corespunde
destinatiei;

desenul de asamblare al
produsului include toate
elementele de prelucrare
tehnologica;

metodele de prelucrare
propuse in desen sunt
conforme tehnologiilor

liniile sunt neuniforme
dupa
liniilor
destinatiei;

desenul de asamblare al
produsului  reprezinta
toate  elementele de
prelucrare  tehnologica,
cu erori neesentiale;

grosime. Tipul
corespunde

desenul de asamblare al
produsului nu include toate
elementele de prelucrare

tehnologica;

metodele de prelucrare
corespund partial
tehnologiilor aplicate 1in

industria de confectii.

0,1
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moderne  aplicate in | - metodele de prelucrare
industria de confectii. propuse 1n desen sunt
conforme tehnologiilor
aplicate in industria de
confectii.
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Rezultatele invatarii evaluate prin Lucrare de diploma

Pentru sustinerea Lucrarii de diploma, candidatilor li se propun teme-tip sau individualizate prin
care se evalueaza capacitatea acestora de a elaborarea documentatia tehnicad necesara pentru
lansarea unui produs vestimentar in procesul tehnologic, precum si aptitudinile de prezentare a
produsului/produselor vestimentare confectionate.

La final de program, prin Lucrare de diploma-tip, vor fi evaluate urmatoarele rezultate ale
invatarii:

Nr. Rezultate ale invatarii
crt. | Absolventul poate:

1. | realiza tipare de bazd si de model pentru diverse sortimente de confectii pentru femei,
barbati si copii, in mod manual si prin sisteme CAD;
realiza documentatia tehnica constructiva in mod manual si prin sisteme CAD;

stabili consecutivitatea operatiilor tehnologice de prelucrare a produselor vestimentare de
diverse sortimente,

4. | confectiona mostra-etalon pentru diverse sortimente de produse vestimentare pentru
femei, barbati si copii;

5. | determina consumul de timp pentru prelucrarea diverselor tipuri de produse, conform
normativelor in vigoare;

6. | stabili norma de productie pentru personalul din subordine;

7. | realiza schema diviziunii muncii in cadrul procesului tehnologic;

8 recomanda metode de prelucrare tehnologica, tinand cont de specificul procesului de
" | fabricatie;

g | opera cu utilaje si echipamente tehnologice pentru fabricarea confectiilor din tesaturi,
" | respectand regulile SSM;

10. | amplasa utilajul/echipamentul, inventarul si ustensilele/SDV-urilor la locul de munca
conform normativelor tehnice si cerintelor ergonomice;

11. | confectiona subansambluri de produse vestimentare de diverse sortimente;

12. | efectua asamblarea subansamblurilor pentru obtinerea produsului finit;

13 verifica calitatea executarii lucrului operational conform documentatiei normativ-tehnice
" | la fiecare etapd a procesului de fabricatie;

14. | estima eficienta proceselor tehnologice in baza indicatorilor tehnico-economici;

15, co;)nurdlica eficient, In mod verbal si in scris, cu personalul ierarhic superior si cel din
supordine.

Pentru evaluarea rezultatelor invitirii la final de program prin Lucrare de diplomal-tip, se
recomanda prezentarea de cdtre absolvent a urmatoarelor:
- unu-trei produse vestimentare cu grad inalt de complexitate sau trei-cinci de complexitate
medie;
- memoriumul explicativ, pentru unul din produsele prezentate, care include:
v' informatia de referintd necesara pentru lansarea produsului in procesul de fabricatie;
v" documentatia constructiva pentru produsul de baza;
v"documentatia tehnologica si de organizare a procesului de fabricatie;
v' dupa caz, planul de afaceri pentru o intreprindere de confectii;
- reprezentarile grafice pentru produsul prezentat, care includ:
v'desenul tehnic al produsului vestimentar;

! pentru lucrarea de diploma individualizatd se prezintd un produs vestimentar/dupd caz, documentatia
constructiva sau tehnologica cu un continut specific.
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v’ tiparul de model;
v' desenul de asamblare a produsului vestimentar;
v' planul sectiilor/sectiei intreprinderii cu amplasarea utilajului;
- secvente foto/video, dovadd a procesului de realizare de catre candidat a
produsului/produselor prezentate, cu reflectarea obligatorie a etapelor procesului tehnologic:
v' incadrarea sabloanelor si croirea reperelor produsului de baza,
insdilarea reperelor, dupa caz, TUT al produsului;
realizarea I-ei probe a produsului de baza;

ANNERN

secvente (3-4) din cadrul procesului de confectionare a produselor prezentate in
colectie;

vederea din fatd si din spate pentru toate produsele de imbracaminte in varianta
finisatd, imbracate pe manechin/manechine.

<

Calitatea secventelor foto/video nu se evalueaza, dar prezenta acestora constituie o conditie de
admitere cétre sustinerea lucrarii de diploma.
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DESCRIPTORI DE NOTE PENTRU LUCRAREA DE DIPLOMA

Descriptorii de note sunt aplicati pentru stabilirea nivelului rezultatelor invatarii demonstrate de catre candidat prin Lucrarea de diploma. Descriptorii
explica semnificatia notei acordate candidatului pentru prezentarea produselor specificate in continutul lucrarii. Descriptorii de nivel se utilizeaza de
catre Comisia de evaluare si calificare in procesul de stabilire a notei alocate corespunzator nivelului de realizare a sarcinii.

Nota finala la Lucrarea de diploma se va calcula tinand cont de ponderea fiecarui criteriu de evaluare, specificate in tabelul de mai jos.

Pentru Lucrarea de diploma individualizatd, ponderea criteriilor de evaluare se vor stabili proportional complexitatii sarcinilor incluse in Lucrarea de

diploma. Criteriile marcate cu (*) sunt obligatorii si ponderea acestora nu poate fi modificata.

Descriptori Ponderea
criteriilor de
evaluare in
Criterii de nota finala
evaluare Nivel maxim Nivel mediu Nivel minim Nesatisfacator (i
(nota 9-10) (nota 7-8) (nota 5-6) (nota<b5) candidatului
la lucrarea de
diploma
1 2 3 4 5 6
PREZENTAREA LICRARII
Structura si | - Prezentarea este bine/foarte | - Prezentarea 1in general, | - Prezentare partial structuratd; | - Prezentarea  este
limbajul bine structurata; este structurata clar; - informatia expusd intr-un nestructuratd, nu
rispunsului* | subiectul este expus intr-un | - subiectul este expus cu | limbaj de specialitate | corespunde 01
limbaj de specialitate exact si | utilizarea termenilor de | acceptabil, corespunzator |  subiectului. ’
vast, corespunzator | specialitate, dar limitat. subiectului.
continutului.
Gradul de - Recunoaste si  abordeaza | - Recunoaste si abordeazad | - Recunoaste si  abordeazd | - Nu recunoaste
intelegere a problemele principale | problemele principale | problemele principale si/sau nu
problematicii stabilite; stabilite; stabilite; abordeaza
lucririi* - demonstreaza  un  nivel | - demonstreaza un bun nivel | - demonstreazd ~ un  nivel prpbl_emele
excelent de constientizare si | de constientizare si | satisfacator de constientizare principale 0,05
intelegere a problemelor | intelegere a problemelor | si intelegere a problemelor | stabilite;

principale.

principale.

principale.

- demonstreaza o
lipsd semnificativa
de constientizare
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sau intelegere a
problemelor
principale.
Continutul | - Cuprinde mai mult decat | - Cuprinde toate cerintele | - Satisface cerintele minime de | - Nu satisface
expus de cerintele minime de | minime de informatie | informatie specificate in | cerintele minime
candidat* informatie  specificate 1n | specificate in materialele | materialele care 1insotesc | de informatie
materialele care 1insotesc | care insotesc instrumentul | instrumentul de evaluare; specificate in
instrumentul de evaluare; de evaluare; - prezinta un rationament | materialele  care
- prezintd un rationament | - prezintd un rationament | adecvat pentru comentariile | insotesc
totalmente convingator | convingator pentru | facute cu  privire la | instrumentul de
pentru comentariile facute cu comentariile facute cu subiect/sarcina; evaluare;
privire la subiect/ sarcina; privire la subiect/sarcind; | - oferd exemple partial | - nu oferd exemple
- ofera o serie de exemple | - ofera exemple | potrivite pentru ilustrarea | corespunzitoare
relevante pentru ilustrarea | corespunzatoare  pentru | comentariilor facute; pentru  ilustrarea
comentariilor facute; ilustrarea  comentariilor | - identifica principalele | comentariilor
- demonstreaza un nivel inalt facute; probleme de specialitate si facute, creeaza 0,1
de cunoastere si/sau de | - demonstreaza un nivel bun | prezinta idei generale despre | confuzii;
intelegere in wvarietatea si | de cunoastere si/sau de | posibilele solutii. - nu identifica
profunzimea comentariilor | intelegere in varietatea sau problemele etice
facute; profunzimea comentariilor si/sau juridice
- da dovada de un nivel inalt | facute; relevante
de congtientizare a tuturor | - d&  dovada  de 0 principale.
problemelor de specialitate | constientizare clara a
relevante si planificd modul | problemelor de
de a le gestiona. specialitate relevante si
identifica modul in care
acestea ar putea fi
solutionate.
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PRODUSELE VESTIMENTARE

Calitatea - Produsul vestimentar | - Produsul vestimentar | - Produsul vestimentar | - Produsul  vestimentar
produsul corespunde tendintelor | corespunde, 1n general, | corespunde partial nu corespunde
vestimentar modei; tendintelor modei; tendintelor modei; tendintelor modei;
prezentat* - prodgsul vestimentar se | - proqlgsul vestlmgntar se | - progigsul vestimentar se proqlqsul s
pozitioneazd corect pe | pozitioneaza echilibrat fard | pozitioneazd cu  mici pozitioneazd cu abateri
manechin; defecte vizibile; defecte posibil de | semnificative;
- prelucrarea tehnologica a | - prelucrarea tehnologica a | remediat; prelucrarea tehnologica
produsului corespunde | produsului corespunde | - prelucrarea tehnologica a | a  produsului  este
cerintelor tehnice, sunt | cerintelor tehnice; produsului este realizatd | realizatd cu  erori 0,25
selectate  si  aplicate | - calitatea produsului | cu unele abateri posibil de | neremediabile;
metode optime de | vestimentar finit | remediat; calitatea produsului
prelucrare; corespunde standardelor de | - calitatea produsului | vestimentar finit nu
- calitatea produsului | calitate aplicate in industria | vestimentar finit | corespunde
vestimentar finit | de confectii, cu abateri | corespunde partial | standardelor de calitate
corespunde in totalitate | nesemnificative. standardelor de calitate | aplicate in industria de
standardelor de calitate aplicate in industria de | confectii.
aplicate in industria de confectii.
confectil.
MEMORIUM EXPLICATIV
Informatia de | - Materialele textile utlizate | - Materialele textile utlizate | - Materialele textile utlizate | - Materialele textile
referinta pentru confectionarea | pentru confectionarea | pentru confectionarea | utlizate pentru
produ-sului sunt | produ-sului sunt | produsului sunt | confectionarea
caracterizate pe deplin, | caracterizate conform | caracterizate partial; produsului sunt
conform cerintelor | cerintelor tehnice; - parametrii dimensionali ai | caracterizate cu abateri
tehnice; - parametrii dimensionali ai | corpului  uman  sunt | esentiale de la cerintele 0,05
- parametrii dimensionali ai | corpului uman sunt, in | prezentati partial; tehnice;
corpului uman  sunt | general, prezentati conform | - parametrii  tehnici  ai parametrii dimen-
prezentati conform | standardelor utilajului recomandat | sionali ai corpului nu
standardelor antropometrice; pentru confectionarea | sunt prezentati
antropometrice; - parametrii tehnici ai | produsului  vestimentar, | conform standardelor
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- parametrii  tehnici  ai | utilajului recomandat | corespund partial fisei | antropometrice;
utilajului recomandat sunt | pentru confectionarea | tehnice; parametrii tehnici ai
optimi pentru |  produsului vestimentar, | - prelucrarea  tehnologica | utilajului  recomandat
confectionarea produsului | corespund fisei tehnice; propusd pentru produsul | pentru confectionarea
vestimentar  selectat si | - prelucrarea tehnologica | vestimentar  corespunde | produsului vestimentar,
corespund fisei tehnice. propusd pentru produsul | partial cerintelor tehnice | nu corespund fisei

- prelucrarea  tehnologica | vestimentar este cu abateri | aplicate in industria de | tehnice;
propusd pentru produsul | neesentiale de la cerintele | confectii; prelucrarea tehnologica
vestimentar corespunde in | tehnice aplicate in industria | - istructiunile de SSM | propusa pentru
totalitate cerintelor tehnice | de confectii; corespund procesului produsul  vestimentar
aplicate in industria de | - istructiunile = de  SSM | tehnologic. nu corespunde
confectii. corespund procesului cerintelor tehnice

- istructiunile de  SSM | tehnologic. aplicate 1n industria de
corespund  procesulului confectii;
tehnologic. instructiunile de SSM

nu corespund
procesului tehnologic.
Documentatia | - Adaosurile  constructive | - Adaosurile constructive | - Adaosurile  constructive | - Adaosurile
constructiva propuse corespund formei, | propuse corespund siluetei | propuse sunt cu unele | constructive propuse
pentru siluetei si tipului dat de | si tipului dat de produs; abateri de la silueta si | nu corespund formei,
produsul produs; calculul constructiei | tipul dat de produs; siluetei si tipului dat de
prezentat - calculul constructiei | tiparului de baza este | - constructia tiparului de | produs;
tiparului de baza este | realizat corect cu explicarea | baza este realizata cu | - calculul  constructiei
realizat corect Cu | strict necesara a | unele abateri de calcul, tiparului de baza este
prezentarea algoritmului | algoritmului de proiectare; | - desenul tehnic include | realizat incorect; 0.15
de proiectare; desenul tehnic include toate | partial clementele | - desenul  tehnic nu ’

- desenul  tehnic include | elementele constructive, dar | constructive si decorative | include elementele
toate elementele | lipsesc unele elemente | ale produsului; constructive si
constructive si decorative | decorative neesentiale ale | - desenul tehnic ~ este | decorative ale
ale produsului; produsului; realizat cu unele abateri produsului;

- desenul tehnic este realizat | - desenul tehnic este realizat | de la proportiile corpului | - desenul  tehnic  nu
cu respectarea proportiilor | cu abateri neesentiale de la | uman; corespunde proportiilor
corpului uman si a | proportiile corpului uman si | - adaosurile tehnologice | corpului uman;

Standard de calificare: Tehnician in industria confectiilor

Nivel de calificare: 4 CNCRM

Domeniul de formare profesionala: Textile (imbracaminte, incaltaminte si articole din piele)

Aprobat prin OMECC nr. 671/2020 36



elementelor  produsului
vestimentar;

adaosurile tehnologice
sunt stabilite corect si
marcate conform
cerintelor tehnice;

setul de sabloane este

realizat In conformitate cu
cerintele tehnice;

gradarea sabloanelor este
realizatd in conformitate
cu cerintele tehnice;
sabloanele sunt incadrate
pe material rational si

conform cerintelor
tehnice.
indicatorii de

economicitate ai Incadrarii
sunt calculati corect si
corespund normelor in
vigoare.

a elementelor
vestimentar;

adaosurile tehnologice sunt
stabilite corect si marcate

produsului

cu abateri minore de la
cerintele tehnice;
setul de sabloane este

realizat cu mici abateri de la
cerintele tehnice;

gradarea sabloanelor este
realizata cu abateri
neesentiale de la cerintele
tehnice;

sabloanele sunt incadrate pe
material conform cerintelor
tehnice;

indicatorii de economicitate
ai  Incadrarii  corespund
normelor in vigoare, dar
sunt calculati cu unele erori
minore.

sunt stabilite si marcate cu
erori remediabile;

setul de sabloane este
realizat cu abateri
remediabile de la cerintele
tehnice;

gradarea sabloanelor este
realizata cu erori
remediabile de la cerintele
tehnice;

sabloanele sunt incadrate
pe material conform
cerintelor  tehnice, 1n
limita erorilor admisibile;
indicatorii de
economicitate ai incadrarii
corespund normelor in
vigoare, dar sunt calculati
cu erori posibil de
corectat.

- adaosurile tehnologice

nu sunt  stabilite
conform cerintelor
tehnice;

- setul de sabloane nu
este realizat in
conformitate cu
cerintele tehnice;

- gradarea  sabloanelor
nu este realizatd in
conformitate cu
cerintele tehnice;

- sabloanele sunt

incadrate pe material
cu abateri esentiale de
la cerintele tehnice;

- indicatorii de
economicitate ai
incadrarii nu corespund
normelor 1n vigoare.
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Documentatia
tehnologica si
de organizare a
procesului de
fabricatie

- Metodele de prelucrare
tehnologica selectate
asigurd un nivel optim al
indicatorilor tehnico-
economici;

- utilajul si echipamentul
tehnologic propus este
selectat  rational  si
corespunde in totalitate

cerintelor pentru
confectionarea
produsului pentru
etapele procesului
tehnologic;

- consecutivitatea
operatiilor  tehnologice
de prelucrare asigura

obtinerea unui produs de
calitate  corespunzator
modelul prezentat;

- organizarea  procesului
tehnologic este realizata
rational, indicatorii
tehnico-economici  se
incadreazd 1in limitele
specifice intreprinderilor
de confectii;

- procedeele de verificare

a calitatii  executarii
produsului  vestimentar
corespund documentatiei
normativ-tehnice pentru

- organizarea

- Metodele de prelucrare
tehnologica ale
subansamblurilor  sunt
corect selectate;

- utilajul si echipamentul

tehnologic propus pentru
confectionarea
produsului  corespunde
cerintelor pentru etapele
procesului tehnologic;

- consecutivitatea

operatiilor tehnologice de
prelucrare asigurd
obtinerea unui produs de

calitate corespunzator
modelul prezentat, dar
lipsesc unele operatii
minore;

procesului
tehnologic este realizata
corect cu mici abateri ale
indicatorilor tehnico-
economici de la valorile
normative adoptate;

- procedeele de verificare a

calitatii executarii
produsului  vestimentar
corespund 1n  general
documentatiei normativ-
tehnice.

Metodele de prelucrare
tehnologica ale
subansamblurilor  asigura
un nivel acceptabil al
indicatorilor tehnico-
economici;

utilajul si  echipamentul

tehnologic propus pentru
confectionarea produsului
corespunde partial
cerintelor pentru etapele
procesului tehnologic;

consecutivitatea operatiilor
tehnologice de prelucrare
asigura  obtinerea  unui
produs de calitate cu unele

abateri de la modelul
prezentat, posibil de
remediat;

organizarea procesului
tehnologic corespunde
normelor minim
acceptabile;

procedeele de verificare a
calitatii executarii
produsului vestimentar
corespund partial
documentatiei  normativ-
tehnice.

- Metodele de

prelucrare
tehnologica ale
subansamblurilor
sunt incorect
selectate;

utilajul s
echipamentul
tehnologic
pentru
confectionarea
produsului nu
corespunde
cerintelor procesului
tehnologic;
consecutivitatea
operatiilor
tehnologice de
prelucrare nu asigura
obtinerea unui
produs de calitate;
organizarea

propus

procesului
tehnologic este
realizata incorect;
procedeele de

verificare a calitatii
executdrii produsului
vestimentar nu
corespund
documentatiei
normativ-tehnice.

0,1
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fiecare etapa de
productie.
1 2 3 4 5 6
Planul de afaceri|- Cererea si oferta pietii |- Cererea si oferta pietii |- Cererea si oferta pietii |- Cererea si  oferta
pentru o pentru pentru produsul/serviciul pentru produsul/ serviciul pietii pentru
intreprindere de| produsul/serviciul sunt | planificat sunt, in general, propus sunt partial produsul/serviciul
confectii analizate si prezentate analizate si prezentate 1n analizate si prezentate in propus  nu  sunt
integral in planul de planul de marketing si planul de marketing; prezentate;
marketing si sunt actuale | sunt justificate; - planul de afaceri include |- planul de afaceri nu
pentru zona planificatd; |- planul de afaceri include toate compartimentele si include toate 0.05
- planul de afaceri include toate compartimentele si calculele de referinta, care compartimentele  si ’
toate compartimentele si calculele de referinta, care sunt partial corecte. calculele de referinta.
calculele de referinta, iar sunt, in general, corecte.
profitul prognozat
asigurd un grad Tnalt de
viabilitate a
intreprinderii.
Tiparul de model|- Tiparul de baza |- Tiparul de baza |- Tiparul de baza corespunde |- Tiparul de baza si de
al produsului corespunde  caracteris- corespunde caracte- caracte-risticilor model nu corespunde
vestimentar ticilor dimensionale ale risticilor dimensionale ale dimensiona-le ale corpului caracteristicilor
corpului uman si corpului uman, dar sunt uman, dar este elaborat cu dimensionale ale
calculului  constructiei unele erori minore in abateri de la algoritmul corpului uman si
este realizat corect. Pe calculul constructiei si la | constructiei, posibil de algoritmului
desen sunt reprezentate notarea punctelor remediat; constructiei.
toate liniile constructive constructive; - tiparul de model este |- tiparul de model nu 0,05
ale tiparului de baza, |- tiparul de model este realizat cu abateri corespunde cerintelor
inclusiv notarea realizat cu respectarea | neesentiale de la cerintele tehnice;
punctelor constructive; cerintelor  tehnice, pe tehnice, liniile pe unele |- constructia de model
- tiparul de model este | unele portiuni ale | portiuni sunt neuniforme nu corespunde
realizat cu respectarea desenului, liniile  sunt dupa grosime; produsului

cerintelor tehnice, liniile
sunt uniforme dupa

neuniforme dupa grosime.
Tipul liniilor corespunde

model
partial

constructia  de
corespunde

vestimentar.
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grosime. Tipul liniilor destinatiei; produsului vestimentar si
corespunde destinatiei; |- constructia de model nu include toate elementele
- constructia de model corespunde  produsului specificate  in  desenul
corespunde  produsului vestimentar si  include tehnic.
vestimentar si include | toate elementele
toate elementele specificate in  desenul
prezentate in desenul tehnic cu mici erori in
tehnic. aplicarea procedeelor de
modelare constructiva,
posibil de remediat.
Corespunderea |- Desenul de asamblare |- Desenul de asamblare este |- Desenul de asamblare este |- Desenul de
desenului de este realizat cu realizat cu respectarea realizat cu abateri de la asamblare nu
asamblare cu respectarea  cerintelor cerintelor tehnice, dar pe cerintele tehnice. Liniile pe corespunde cerintelor
produsul de baza| tehnice. Liniile sunt | unele portiuni ale | unele portiuni sunt tehnice.
uniforme dupa grosime. desenului, liniile sunt | neuniforme dupa grosime;
Tipul liniilor corespunde | neuniforme dupa grosime. |- desenul de asamblare a
destinatiei; Tipul liniilor corespunde produsului nu include toate
- desenul de asamblare a destinatiei; elementele de prelucrare
produsului include toate |- desenul de asamblare a | tehnologica; 005
elementele de prelucrare produsului reprezintd |- metodele de prelucrare ’
tehnologica; toate  elementele  de corespund partial
- metodele de prelucrare prelucrare tehnologica, cu tehnologiilor aplicate in
propuse in desen sunt erori neesentiale; industria de confectii.
conforme tehnologiilor |- metodele de prelucrare
moderne aplicate in propuse in desen sunt
industria de confectii. conforme  tehnologiilor
aplicate in industria de
confectii.
Completitudinea |- Planul sectiilor |- Planul sectiilor |- Planul sectiilor |- Planul sectiilor
planului sectiilor| intreprinderii este intreprinderii este realizat intreprinderii este realizat intreprinderii nu
intreprinderii cu| realizat cu respectarea | cu respectarea cerintelor | cu abateri neesentiale de la corespunde cerintelor 0,05
amplasarea cerintelor tehnice. tehnice; cerintele tehnice; tehnice;
fluxurilor Liniile sunt wuniforme |- planul include toate |- planul sectiilor |- planul sectiilor
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tehnologice

dupa grosime. Tipul

liniilor corespunde
destinatiei;
planul  include toate

sectiile Intreprinderii si
reprezintd toate locurile
de munca necesare, care
sunt  amplasate  in
conformitate cu calculul
procesului tehnologic si
cerintele ergonomice.

sectiile intreprinderii.
Locurile de  munca
planificate corespund, in
general, calculului
procesului tehnologic si
cerintelor ergonomice.

intreprinderii include sectia
de cusut cu amplasarea
fluxului tehnologic pentru
confectionarea produsului
de baza

intreprinderii nu
corespunde
calculului procesului
tehnologic.
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AGREGAREA NOTEI LA EXAMENUL DE CALIFICARE/LUCRAREA DE DIPLOMA

Pentru promovarea examenului de calificare, candidatul va obtine pentru fiecare proba, cel putin nota 5.

Media notelor la probele de evaluare si calificare prin examen de calificare se calculeazd ca media
aritmetica, cu sutimi, fard rotunjire, acordate de Comisia de evaluare si calificare pentru fiecare
componentd a examenului si se inscrie in Borderoul de notare. Notele obtintute de candidat se Inscriu in
Suplimentul Diplomei de studii profesionale.

Ponderea subiectelor teoretice constituie 40%, iar ponderea subiectelor practice - 60% din nota generala
a examenului de evaluare si calificare care se calculeaza conform relatiilor dupa cum urmeaza:

Media notelor la probele de evaluare si calificare = Nota de la Proba practica x 0,6+ Nota de la Proba
teoretica x 0,4.

Nota de la Proba teoretica se calculeaza conform Baremului de notare.
Nota de la Proba practica se calculeaza in felul urmator:

V' fiecare membru al Comisiei de evaluare si calificare acorda cdte o notd pentru fiecare criteriu
de evaluare pe care o inmulteste cu ponderea criteriului corespunzator;

v’ punctajele obtinute pe criterii se insumeazd, obtindndu-se nota per membru al Comisiei;

v’ nota de la Proba practica se calculeaza ca media aritmetica, cu sutimi a notelor acordate de
catre fiecare membru al Comisiei de evaluare si calificare.

Sau in cazul lucrarii de diploma:
Media notelor la probele de evaluare si calificare = Nota de la lucrarea de diploma.
Nota la lucrarea de diploma se calculeaza astfel:

V' fiecare membru al Comisiei de evaluare si calificare acorda cdte o notd pentru fiecare criteriu
de evaluare pe care o inmulteste cu ponderea criteriului corespunzator;

v’ punctajele obtinute pe criterii se insumeazd, obtindndu-se nota per membru al Comisiei;

v’ nota de la Proba practica se calculeazd ca media aritmeticd, cu sutimi a notelor acordate de
catre fiecare membru al Comisiei de evaluare si calificare.

AGREGAREA NOTEI MEDII GENERALE PENTRU PROGRAM

Pentru obtinerea Diplomei de studii profesionale este necesara realizarea integrala a programului de
formare profesionald, prevazut de planul de invatamant, aprobat de MECC si sustinerea cu succes a
probelor de evaluare si calificare.

Media generala se constituie din: media generala pe anii de studii, media de promovare a stagiilor de
practica si media notelor la probele de evaluare si calificare.

Media generala pe anii de studii se calculeazd ca media notelor la unititile de curs de formare
profesionald, cuantificate cu Credite de Studii Transferabile.

Media de promovare a stagiilor de practica este constituitd din media notelor la stagiile de practica,
prevazute de program.
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3. STABILIREA NECESARULUI MINIM DE RESURSE PENTRU EVALUAREA REZULTATELOR INVATARII
S| ATRIBUIREA CALIFICARII

Instrumente de evaluare

Pentru realizarea probei teoretice (scrise), grupul de lucru responsabil de elaborarea instrumentelor
de evaluare, va elabora teste, care vor fi pilotate cu 1-2 Iuni inainte de examenul de calificare.
Rezultatele pilotarii vor fi analizate si vor fi luate decizii de rigoare.

Pentru proba scrisd a examenului de calificare va fi elaborat un set de teste (in numar de 3
variante), care vor avea acelasi grad de complexitate, aceeasi structura si acelasi numar si tipuri de itemi
de evaluare. Testul scris va fi Insotit de baremul de verificare si modalitatea de convertire a punctelor in
note.

Pentru proba practica a examenului de calificare vor fi elaborate:
1. Formularul evaluatorului, care include criteriile de evaluare a Portofoliului absolventului,
care include dovezi de realizare a procesului si produsului.
2. Baremul de apreciere a probei practice.

Pentru desfasurarea probei teoretice si probei practice, sunt necesare:
1. resurse umane:
a) elaboratori de teste;
b) observatori;
c) evaluatori ai testelor;
d) evaluatori ai probelor practice;
e) evaluatori ai lucrarilor de diploma;
f) wverificatori ai evaluarii.
2. resurse materiale:
a) hartie pentru tiparirea testelor;
b) imprimante pentru multiplicarea testelor;
C) spatii de clasd pentru administrarea testelor;
d) spatii/incaperi pentru verificarea testelor;
e) spatii/incdperi pentru prezentarea portofoliilor/lucrarilor de diploma.
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ASIGURAREA CALITATII STANDARDULUI DE CALIFICARE

ETAPE

DESCRIPTORI/DOVEZI

Initierea
procesului de
elaborare a
standardului de
calificare

- Comitetul Sectorial pentru Formarea Profesionala in Ramura Industria
Usoard, cu sustinerea Asociatiei Educatie pentru Dezvoltare, au initiat
procesul de elaborare a standardului de calificare.

- MECC, prin ordinul nr. 233/2020 Cu privire la constituirea Grupului de lucru
pentru elaborarea standardului de calificare Tehnician in industria
confectiilor, a dispus elaborarea standardului de calificare.

Elaborarea
standardului
calificare

de

- La baza elaborarii standardului de calificare este profilul ocupational pentru
calificarea Tehnician in industria confectiilor, aprobat de Comitetul Sectorial
pentru Formarea Profesionald in Ramura Industria Usoara.

- Competenta colectivd si potentialul relevant al grupului de lucru pentru
elaborarea standardului de calificare au fost formate prin:

*  participarea la trainingul ,,Implementarea Cadrului national al calificarilor
din Republica Moldova” desfasurat de Karen Adams, expert international
in Evaluare si Elaborare calificari, cu durata de 40 ore, contact direct (2
persoane);

*  participarea la elaborarea profilurilor ocupationale pentru Tehnician in
industria confectiilor (1 persoand);

« participarea la elaborarea standardelor de calificare (Croitor confectioner
imbracaminte dupa comanda - 1 persoana, Tehnician tehnolog in
industria tricotajelor — 1 persoana);

» participarea la elaborarea Curriculum-urilor la programele de studii in
domeniul de formare profesionald Textile (imbracaminte, Incaltdminte si
articole din piele) (3 persoane);

*  participarea la elaborarea documentelor de politici educationale privind
elaborarea, revizuirea si validarea standardelor de calificare profesionala
(2 persoane);

- Asociatia Educatie pentru Dezvoltare a coordonat procesul de elaborare a
standardului de calificare.

Validarea
standardului
calificare

de

- Standardul de calificare a fost avizat de 5 angajatori si 3 institutii de
invatamant profesional tehnic postsecundar si postsecundar nontertiar.
Reprezentantii acestora au fost implicati in procesul de elaborare in calitate de
membri ai Grupului de lucru pentru elaborarea standardului de calificare
Tehnician in industria confectiilor.

- Standardul de calificare a fost validat de catre Comitetul Sectorial pentru
Formarea Profesionala iTn Ramura Industria Usoara.

Implementarea

- Revizuirea si adaptarea Curriculumului si a Planului de invdtdmant pentru

standardului de programul de formare profesionalda tehnica postsecundard Modelarea,
calificare proiectarea si tehnologia confectiilor din tesdturi conform cerintelor
standardului de calificare.

- Organizarea si desfasurarea evaludrii absolventilor programului in scopul
acordarii calificarii Tehnician in industria confectiilor, in temeiul rezultatelor
invatarii ale standardul de calificare.

Mecanisme de |- Centrul de Excelenta in Industria Usoara este responsabil de colectarea
feedback si de | feedback-ului de la partile interesate in aceastd calificare.

imbunatatire - Drept temei pentru revizuirea standardului de calificare va servi actualizarea
continui ’ q | profilului ocupational, implementarea pe piata muncii a tehnologiilor avansate

si armonizarea politicilor nationale cu cele europene in scopul imbunatatirii
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calitatii flexibilitatii fortei de munca.

standardului de |- Standardul de calificare va fi revizuit in termen de sase luni de la actualizarea
calificare profilului ocupational, luand in considerare schimbarea continua a contextului
socioeconomic, in general, precum si tendintele de dezvoltare a industriei
usoare, 1n special.

Asigurarea Standardul de calificare va fi publicat pe pagina web oficiala a MECC, inscris
transparentei in Registrul national al calificarilor.
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