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FORMULARUL CALIFICARII

Descrierea calificarii

Tehnicianul tehnolog in industria tricotajelor, activeaza 1n cadrul
intreprinderilor industriale mari, mici si mijlocii, in ateliere de productie
individuala, ateliere de creatie.

Activitatea Tehnicianului tehnolog in industria tricotajelor se desfasoara sub
directa conducere a inginerilor si constd in organizarea $i monitorizarea
lucrarilor de receptie si preparatie a materiei prime, producerea
tricoturilor/tricotajelor, verificarea calitdtii tricoturilor/tricotajelor, croirea
reperelor si panourilor tricotate, asamblarea reperelor croite si elementelor
tricotate, finisarea produselor din tricot si verificarea calitatii produselor
finite.

Tehnicianul tehnolog in industria tricotajelor instruieste muncitorii, asigura
asistentd tehnicd personalului din subordine, intocmeste documentatia
tehnica de lucru pentru produsele din tricot, selecteaza materialele necesare,
supravegheaza procesele tehnologice de fabricatie a produselor din tricot,
verificd respectarea calitdtii la producerea semifabricatelor si produselor
finite, urmareste respectarea si aplicarea normelor de sanatate si securitate la
locul de munca, stabileste norma de consum si participd la lansarea
modelelor noi in fabricatie.

Tehnicianul tehnolog in industria tricotajelor detine abilitati practice
corespunzatoare activitatilor desfasurate, demonstreaza adaptabilitate, spirit
de echipa si responsabilitate in procesul de munca.

Tehnicianului tehnolog in industria tricotajelor poate fi angajat in calitate de
tehnician tehnolog, controlor al calitatii materiei prime, semifabricatelor si
produselor finite, tehnician laborant in sectia experimentald, maistru in
sectiile de producere a tricoturilor/tricotajelor.

Nivel de calificare

4 CNCRM.

Grup/grupuri-tinta

- Absolventi de gimnaziu, liceu, adulti, someri.
- Furnizori de programe de formare profesionala.
- Angajatori.

Tipul programului de
formare profesionala

Program de formare profesionala tehnica postsecundara.

Forma de organizare
a studiilor

Formare profesionald initiala,
invatdmant cu frecventa sau cu frecventa redusa.

Durata studiilor

4 ani — pentru programe integrate, in baza studiilor gimnaziale;

3 ani — la forma de invatamant cu frecventa redusa, in baza certificatului de
studii liceale si/sau studii medii de culturd generala;

2 ani — la specialitati conexe meseriei initiale, in baza certificatului de
calificare;

2 ani — la forma de invatamant cu frecventd, in baza certificatului de studii
liceale si/sau studii medii de cultura generala;

2 ani - la forma de invatamant dual, in baza certificatului de calificare la
specialitati conexe meseriei initiale/certificatului de studii liceale sau
studii medii de cultura generala.

Conditii de acces

- Nivelul minim de studii: studii gimnaziale;
- Certificat de studii gimnaziale;
- Certificat de studii liceale sau echivalente acestora.
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Stagii de practica Stagiile de practica se realizeaza in ateliere, laboratoare, subdiviziuni ale
institutiilor de Invatamant profesional tehnic, Intreprinderi, organizatii,
companii, societdti comerciale, firme, asociatii de stat sau private, de regula,
cu performante in domeniul industriei tricotajelor din Republica Moldova si
de peste hotare, identificate de catre institutia de invdtdmant profesional
tehnic in cadrul parteneriatului social, in baza contractelor privind efectuarea
stagiilor de practica.
Programul cuprinde urmatoarele tipuri de stagii de practica:

a) practica de initiere in specialitate;

b) practica de instruire;

C) practica de specialitate: tehnologica, de productie;

d) practica ce anticipeaza probele de absolvire.

Actul de studii, titlul/ | Diploma de studii profesionale tehnic postsecundare Tehnician tehnolog in
calificarea atribuita industria tricotajelor.

Dezvoltare - Angajarea in cAmpul muncii conform calificarii atribuite.
profesionald/ - Continuarea studiilor la invatamantul superior (nivel 6 CNCRM).
proiectarea carierei Formare profesionala continua prin:

- cursuri de formare profesionald continua;

- instruirea la locul de munci;

- cursuri/programe de recalificare profesional;
- cursuri/programe de calificare suplimentara.

Oportunitati de Tehnicianul tehnolog in industria tricotajelor poate fi angajat in calitate de:
angajare in cimpul - tehnician in sectia de tricotare;
muncii - tehnician in sectia de confectionare a produselor din tricot;

- tehnician tehnolog de asigurare a calitatii;

- maistru atelier de confectii;

- maistru atelier de tricotaje;

- maistru sectie;

- controlor calitate productie si procese tehnologice.

Cerinte speciale Clinic sanatos si apt de munca din punct de vedere psihic.
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LISTA OCUPATIILOR TIPICE

Programul de formare

Nivelul . N Ocupatii tipice conform Ocupatii tipice
calificarii | Profesionald (conform CORM conform ESCO 08
Nomenclatorului)
4 CNCRM | Modelarea, proiectarea | 3122 Controlori- 3122 Conducatori in
si tehnologia confectilor supraveghetori in industria prelucritoare
din tricot industria prelucritoare | Maistru in industria textila

312204  Maistru  controlor
(sectie, sector)

312208 Maistru in industria

textila, pielarie

312216 Maistru sector

312217 Maistru sectie

3119 Tehnicieni in stiinte | 3119  Tehnicieni 1in
ingineresti neclasificati | domeniul fizicii, chimiei,
in grupele de baza | tehnicii, neclasificati in

anterioare grupele de baza
311908 Laborant in industriile | anterioare
textila, pielarie Laborant control tehnic de
311931 Tehnician in industria | calitate in industria textila
confectiilor si | Tehnician de proces
tricotajelor Tehnician calitate

311941 Tehnician normare, | Tehnician control tehnic
salarizare, organizare a | de calitate 1n industria
muncii textila

311942 Tehnician programare, | Tehnician dezvoltare
lansare, urmarire a
productiei

311927 Tehnician gestiunea
productiei

7543 Sortatori si controlori | 7543  Clasificatori  si

de calitate pentru produse | controlori de calitate

(exclusiv mancaruri si | pentru produse (exclusiv

bauturi) mancaruri si bauturi)
754301 Controlor calitate Controlor calitate textile
754302 Controlor calitate la | Controlor calitate articole
prelucrarea de imbracaminte
imbracamintei si
lenjeriei
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COMPETENTE RELEVANTE CALIFICARII

CT 1. Autonomie si responsabilitate. Tehnicianul tehnolog in industria

COMPETENTE tricotajelor isi asuma intreaga responsabilitate pentru realizarea
TRANSVERSALE sarcinilor proprii de munca, precum si a personalului din subordine.
(CT) Acesta 1si planificd activitatea proprie si a echipei din subordine in

conformitate cu planul de lucru al intreprinderii, realizeaza activitatea
proprie si supravegheaza munca personalului din subordine,
respectand standardele de calitate si cerintele tehnice de
confectionare a produselor vestimentare, precum si cerintele
specifice ale Intreprinderii.

CT 2. Interactiune sociala. Tehnicianul tehnolog in industria tricotajelor
lucreaza in echipd si, dupa caz, poate avea personal in subordine.
Tehnicianul interactioneaza direct cu angajatii ierarhic superiori, de
acelasi nivel, precum si cu cei din subordine. Acesta isi adapteaza
propriul comportament la diverse circumstante de rezolvare a
problemelor, colaboreazd cu membrii echipei, asigurand schimbul
eficient de informatii si comunicare interpersonala.

CT 3. Dezvoltarea personala si profesionala. Tehnicianul tehnolog in
industria tricotajelor se dezvolta profesional si personal, prin
invatare continud, folosind surse de documentare tiparite, software
specializate si resurse electronice in limba romana si, cel putin, intr-0
limba de circulatie internationald. Constientizeazd nevoia de formare
profesionald continud si isi planifica propriul traseu educational si de
crestere in cariera.

CP 1. Pregatirea materiei prime pentru procesul de fabricatie.
COMPETENTE | cp 2. Organizarea procesului de producere a diverselor tipuri de tricoturi.

PROFESIONALE | cp 3. Tricotarea produselor din tricot de diverse sortimente.
(CP) CP 4. Organizarea procesului de confectionare a produselor din tricot.

CP 5. Confectionarea produselor din tricot de diverse sortimente.

CP 6. Realizarea procesului de finisare a produselor din tricot.

CP 7. Respectarea instructiunilor SSM la locul de munca.

CP 8. Verificarea calitatii materiei prime, proceselor tehnologice si
produselor finite.

CP 9. Monitorizarea proceselor de productie.

CP 10. Coordonarea activitatilor cu superiorii si membrii echipei.
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TRANSPUNEREA COMPETENTELOR PROFESIONALE SPECIFICE
iIN REZULTATE ALE INVATARII

Competente profesionale

Rezultate ale invatarii

Absolventul/candidatul la atribuirea

Module si discipline ce duc la
formarea competentelor
profesionale

calificarii poate:
CP 1. Pregatirca materiei | 1. intocmi documentatia tehnicd de | Fire si fibre in tricotaje
prime pentru procesul de receptie si transmitere a materiei | Studijul materialelor
fabricatie. ?flmte .)(flrelor/dlverselor tipuri  de Organizarea proceselor
: e ricoturi); e .
CP 8. Verificarea calitatii — i _ _ tehnologice in tricotaje
materiei prime, | 2. Verifica calitatea materiei prime | Studiul materialelor
proceselor tehnologice si (firelor/diverselor tipuri de tricoturi); | Metrologie, standardizare si
produselor finite. control al calitatii
3. aplica documentatia tehnicd 1in | Preparatia firelor pentru
procesul de preparatie a firelor pentru | tricotare
tricotare; Sanatatea i securitatea 1n
munca
CP 2. Organizarea | 4. realiza tipare de baza si de model | Desen tehnic
procesului de producere pentru diverse sortimente de tricotaje, | Desen
a diverselor tipuri de in mod manual si prin sisteme CAD; | prpiectarea produselor din tricot
tricoturi. Proiectarea asistata de calculator
5. realiza mostra-etalon pentru diverse | Proiectarea produselor din tricot
sortimente  de  produse  din | Projectarea tricoturilor
tricot/tricotaje; Tehnologia  confectiilor  din
tricot
Sanatatea si  securitatea in
munca
6. realiza documentatia tehnica pentru | Realizarea documentatiei
organizarea liniei de producere a | constructive
tylcotajelcg);iDi'n mod manual si prin | fntoemirea documentatiei
sisteme ’ tehnice
Proiectarea tricoturilor
Proiectarea asistata de calculator
7. realiza calculul proceselor tehnologice | Organizarea proceselor
in linia de producere a tricoturilor; tehnologice in tricotaje
Tehnologia tricotajelor
CP 3. Tricotarea produselor | 8. opera cu utilaje si echipamente | Utilaje pentru tricotare
din tricot de diverse tehnologice pentru fabricarea | Sanitatea si securitatea in
sortimente. tricoturilor/produselor tricotate, | munci
CP 7. Respectarea respectand regulile SSM;
instructiunilor SSM la locul | 9. realiza operatii  tehnologice de | Tehnologii si utilaje pentru
de munca. tricotare a diverselor tipuri de | producere tricoturilor
CP 8 _Ver_lﬁcarea calitatii tricoturi/tricotaje, respectand regulile Metrologie, standardizare i
materieli _prime, proceselor SSM; control al calitatii
?;:r}]lir;gloglce si produselor 770 orifica corespunderea  operatiilor | Structura tricoturilor
' o rocesului de tricotare pentru diverse i si ilaj
CP 9 Monitorizarea p p Tehnologii si utilaje pentru

sortimente de tricoturi/tricotaje cu
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proceselor de productie. cerintele indicate 1n documentatia | producere tricoturilor
tehnica;

CP 4. Organizarea | 11. realiza calculul proceselor tehnologice | Organizarea proceselor
procesului de in linia de confectionare a produselor | tehnologice
confectionare a din tricot;
produselor din tricot. 12. verifica  corespunderea  etapelor | Organizarea proceselor

procesului de producere pentru | tehnologice
diverse sortimente de
tricoturi/tricotaje cu cerintele indicate

in documentatia tehnica,

CP 5. Confectionarea | 13. opera cu utilajele si echipamentele | Utilajul confectiilor din tricot
produselor din tricot de tehnologice _ la ' confectionarea | Sanitatea si  securitatea 1in
diverse sortimente. produselor din tricot, respectind | munci

CP 7. Respectarea reguli Ie. SSM, - - . = -

. o 14. confectiona produse din tricot de | Tehnologia confectiilor din
instructiunilor SSM la . . A . .
; 5 diverse sortimente respectand regulile | tricot
locul de munca. SSM: L .
. e ’ Tehnologia tricotajelor

CP 8. Verificarea calitatii Moetrologi dardi .

materiilor etrologie, standardizare $1

prime,
proceselor tehnologice si
produselor finite.

CP 9. Monitorizarea
proceselor de productie.

control al calitatii

CP 6. Realizarea procesului
de finisare a produselor
din tricot.

CP 7. Respectarea

15.

realiza operatii  post-confectionare
si/sau de finisare a produselor din
tricot/tricotajelor de diverse
sortimente, respectand regulile SSM;

Utilaje utilizate la operatii post-
confectionare

Metrologie, standardizare si
control al calitatii

instructiunilor SSM la Sanatatea i securitatea 1in
locul de munca. munca
CP 8. Verificarea calitatii | 16. verifica calitatea produselor din | Metrologie, standardizare —si
materiilor ori m’e, tricot/tricotajelor de diverse | control al calitatii
sortimente  Tn  conformitate cu

proceselor tehnologice si
produselor finite.

cerintele documentatiei tehnice;

CP 10. Coordonarea
activitatilor cu superiorii

si membrii echipei.

17. organiza sedinte de instruire a echipei | Comunicarea interna in
cu referire la procesul tehnologic; organizatii
Sanatatea i securitatea 1n
munca
18. propune solutii pentru diverse situatii | Comunicarea interna in
problema la locul de munca; organizatii
Bazele legislatiei in domeniu
Management in domeniu
Gestionarea sectiilor
intrerinderilor de tricot
19. comunica mesaje profesionale in mod | Comunicarea interna in
eficient. organizatii

Etica profesionald
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DESCRIEREA EXTINSA A REZULTATELOR INVATARII iN TERMENI DE CUNOSTINTE,
APTITUDINI, NIVEL DE COMPETENTA MINIM DE RECUNOASTERE

REZULTATE ALE INVATARII

Cunostinte (K)

Aptitudini (S)

Responsabilitate si autonomie (RA)

Nivel de competenta
minim de recunoastere

Rezultatul invitarii 1. Absolventul poate intocmi documentatia tehnica de receptie si transmitere a
materiei prime (firelor/diverselor tipuri de tricoturi).

K1.

K2.

KS.

K4.

Kb.

K®6.

K7.

Materii prime specifice
produselor din tricoturi.
Proprietatile fizico-
mecanice ale firelor si
diverselor tipuri de tricoturi.
Cerinte de
materiei prime.
Cerinte de selectare a
materiei prime si auxiliare
pentru fabricatie. Fisa de
solicitare/cerere.
Metodele de amplasare,
echipamente si instrumente
utilizate la  depozitarea
materiei prime.
Metode, norme si utilaje
utilizate la transmiterea
materiei prime spre diverse
sectil.

receptie a

Cerinte de Intocmire a
documentatiei tehnice de
receptie si transmitere a
materiei prime.

S1. Identificd materiile prime si
auxiliare specifice sortimentului
de produse din tricoturi.
Caracterizeaza  proprietatile
firelor/diverselor  tipuri  de
tricoturi.
Selecteaza materiile prime si
auxiliare
sortimentului
conform
solicitare/cererii.
S4. Explica metodele de amplasare a

S2.

S3.

necesare
de

Fisei

fabricatiei
produse
de

materiei prime pe spatii special
amenajate, pentru  relaxare,
conform cerintelor tehnologice.

S5. Descrie procesul de transmitere a
materiei prime spre diverse
sectil.

S6. Completeaza Fisele de receptie si
transmitere a materiei prime si

auxiliare in diverse sectii
conform programului de
producere.

Responsabilitate si autonomie: Absolventul intocmeste documentatia
tehnicd de receptie si transmitere a materiei prime conform cerintelor
tehnice, 1n mod autonom.

Absolventul
completeazd Fisele de
receptie si/sau

transmitere a materiei
prime cu erori tehnice
admisibile.

__ 1
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de tricoturi).

Rezultatul invitarii 2. Absolventul poate verifica calitatea materiei prime (firelor/diverselor tipuri

K1. Analiza organoleptica a materiei | S1. Verifica calitatea materiei prime
prime. (firelor/diverselor tipuri de tricoturi)
K2.Echipamente, aparate, prin metoda organoleptica.
instrumente, utilizate la controlul | S2. Verifica calitatea materiei prime
calitatii materiei prime (firelor/diverselor tipuri de tricoturi)
(firelor/diverselor  tipuri  de utilizand echipamente, aparate si
tricoturi). instrumente de verificare a calitatii.
K3. Defecte ale firelor/diverselor | S3. Repaseaza tricotul, dupa caz.
tipuri de tricoturi. S4. Propune solutii de repasare
K4. Posibilitati de repasare/remediere /remediere a defectelor
a defectelor tricoturilor. Cazuri tricoturilor/de modificare a etapelor
de modificare a procesului procesului tehnologic dupa
tehnologic. depistarea  defectelor  materiilor
K5. Cerinte tehnice de completare a prime.
fisei de wverificare a calitatii | S5. Completeaza fisa de verificare a
materiei prime (firelor/diverselor calitatii materiei prime conform
tipuri de tricoturi). cerintelor tehnice.

Responsabilitate si autonomie: Absolventul verifica calitatea materiei prime
(firelor/diverselor tipuri de tricoturi), iIn mod autonom.

Absolventul
realizeaza
controlul
calitatii. ~ prin
metoda
organoleptica.

firelor pentru tricotare.

Rezultatul invatarii 3. Absolventul poate aplica documentatia tehnica in procesul de preparatie a

K1. Operatii de pregatire a firelor | S1. Explicd operatiile de pregatire a
pentru tricotare. firelor pentru tricotare.

K2. Tipuri si caracteristici ale | S2. Analizeaza tipurile de formate
formatelor utilizate la bobinarea, obtinute in urma operatiilor de
urzirea firelor. bobinare, urzire.

K3. Parametrii  tehnologici ai | S3. Calculeaza parametrii tehnologici ai
operatiilor de bobinare, urzire. operatiilor de bobinare, urzire.

K3. Masini utilizate in procesul de | S4. Realizeaza operatiile de
preparatie a firelor pentru bobinare/urzire, conform
tricotare. documentatiei tehnice.

K4. Norme de sanatate si securitate in | S5.  Respecta  normele SSM  si
muncd la utilizarea masinilor de instructiunile de  exploatare a
bobinat/urzit. masinilor utilizate in procesul de

K5. Procese de preparatie a firelor preparatie a firelor pentru tricotare.
pentru tricotare. S6. Verifica calitatea operatiilor de

K6. Norme de calitate privind bobinare, urzire conform
realizarea operatiilor de documentatiei tehnice.
bobinare/urzire a firelor pentru | S7. Completeaza Fisa de verificare a
tricotare. calittii formatelor obtinute in urma

K7. Cerinte tehnice de completare a operatiei de bobinare, urzire a firelor
Fisei de verificare a calitatii . .

’ ) . ’ conform cerintelor tehnice.
formatelor obtinute 1n urma ’
procesului de bobinare/urzire a
firelor.

Absolventul
completeaza
Fisa de
verificare a
calitatii
formatelor
obtinute in
urma
procesului de
bobinare/urzire
a firelor.

Responsabilitate si autonomie: Absolventul aplicd documentatia tehnica la
realizarea operatiilor de preparatie a firelor pentru tricotare, in mod autonom.

Standard de calificare: Tehnician tehnolog in industria tricotajelor

Nivel de calificare: 4 CNCRM

Domeniul de formare profesionala: Textile (imbracaminte, incaltdminte si articole din piele)
Aprobat prin OMECC nr. 672/2020
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Rezultatul invatarii 4. Absolventul poate elabora tipare de bazd si de model pentru diverse

sortimente de tricotaje, in mod manual si prin sisteme CAD.

K1. Norme si standarde in vigoare de | S1. Explica normele si standardele | Absolventul
realizare a desenelor tehnice de realizare a desenelor tehnice | elaboreaza
aplicate in domeniul tricotaje- aplicate in domeniul tricotaje- | manual tiparul de
confectii. confectii. model conform

K2. Reguli tehnice de reprezentare | S2. Realizeaza reprezentari plane si | schitei modelului
pland si spatiald a elementelor si spatiale ale elementelor i | cu unele erori,
produselor din tricot. produselor din tricot, respectand | posibil de

K3. Elemente de design pentru regulile tehnice. remediat.
realizarea produselor din tricot. S3. Deseneaza modele de produse

K4. Datele initiale necesare pentru din tricot, utilizdind mijloace
proiectarea produselor de artistice de reprezentare.
imbracaminte. S4. Stabileste datele initiale necesare

K5. Constructia tiparului de baza al proiectarii produselor din tricot.
produselor din tricot cu sprijin in | S5. Realizeaza tiparul de baza pentru
talie pentru femei, barbati si copii, diverse sortimente de produse din
realizatd iIn mod manual si prin tricot, in mod manual si prin
sisteme CAD. sisteme CAD.

K6. Constructia tiparului de baza al | S6. Realizeaza tiparul de model
produselor din tricot cu sprijin pe pentru diverse sortimente de
umeri pentru femei, barbati si produse din tricot in
copii, realizatd in mod manual si conformitate cu schita de model,
prin sisteme CAD. in mod manual si prin sisteme

K7. Procedee de modelare constructiva CAD.

a diverselor sortimente de produse
din tricot in conformitate cu schita
de model, realizate in mod manual
si prin sisteme CAD.

Responsabilitate si autonomie: Absolventul elaboreazd, manual si prin

sisteme CAD, tipare de baza si de model cu grad mediu de complexitate, in

mod autonom, iar tipare de model cu grad inalt de complexitate sub

monitorizarea/ghidarea superiorului.

__ 1
Standard de calificare: Tehnician tehnolog in industria tricotajelor

Nivel de calificare: 4 CNCRM

Domeniul de formare profesionala: Textile (imbracaminte, incaltdminte si articole din piele)
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din tricot.

Rezultatul invitarii 5. Absolventul poate realiza mostra-etalon pentru diverse sortimente de produse

K1. Etapele tehnologice de
tricotare a mostrei-etalon
pentru diverse
sortimente de produse
din tricot.

Etapele tehnologice de
confectionare a mostrei-
etalon pentru diverse
sortimente de produse
din tricot.

Clasificarea defectelor
constructiv-tehnologice,
cauzele aparitiei acestora
si metode de remediere
ale acestora.

K2.

KS.

S1. Stabileste etapele procesului de obtinere
a diverselor tipuri de tricoturi pentru
realizarea mostrei-etalon, respectand
regulile SSM.

S2. Stabileste etapele procesului de tricotare

a produselor din tricot de diverse
sortimente.
S3. Stabileste metodele de prelucrare

tehnologica a mostrei-etalon realizate.
S4. Confectioneaza mostra-etalon pentru
diverse sortimente de produse din tricot,
respectand regulile SSM.
S5. Verifica calitatea mostrei-etalon.
S6. Opereaza modificari in tiparul de model,
dupa caz.
Opereazda modificari in  procesul
tehnologic de tricotare/confectionare a
mostrei-etalon.

S7.

Responsabilitate si autonomie: Absolventul realizeaza mostra-etalon pentru
diverse sortimente de produse din tricot, fiind monitorizat de superior.

Absolventul
tricoteaza/
confectioneaza
mostra-etalon,
respectand  cerintele
tehnice.

Rezultatul invatarii 6. Absolventul poate realiza documentatia tehnica pentru organizarea liniei de
producere a tricotajelor, in mod manual si prin sisteme CAD.

K1. Metode de elaborare a
sabloanelor  principale,
auxiliare si derivate in
mod manual i prin
sisteme CAD.

K2. Metode de gradare a
sabloanelor in  mod
manual si prin sisteme
CAD.

K3. Calculul consumului de
materiale pentru diverse
tipuri de tricotaje.

K4. Documentatia tehnica
necesara pentru
producerea tricoturilor in
mod manual i prin
sisteme CAD.

K5. Metode de
calcul/recalcul a
parametrilor de structura a
tricoturilor.

K6. Calculul dimensiunilor si
formelor panourilor
conturate, semiconturate
si integrate Tn mod manual
si prin sisteme CAD.

S1. Realizeaza setul de sabloane in mod
manual si prin sisteme CAD cu
respectarea cerintelor tehnice.

Gradeaza sabloanele principale pentru
diverse tipodimensiuni n mod manual si
prin sisteme CAD.

Efectueaza 1incadrarea setului de
sabloane de diverse tipodimensiuni pe
tricoturi de diverse tipuri si desene In
mod manual si prin sisteme CAD.
Calculeaza indicatorii tehnico-economici
ai Incadrarii.

Intocmeste Fisa de alimentare a utilajului

tehnologic de producere a
tricoturilor/tricotajelor.
Calculeaza/recalculeaza parametrii de
structura a tricoturilor.

Calculeaza dimensiunile si formele
panourilor conturate, semiconturate si
integrate Tn mod manual si prin sisteme
CAD.

S2.

S3.

S4.

SS.

S6.

S7.

Absolventul

realizeaza setul de
sabloane pentru
tricotul  metraj  si

completeazd fisa de
alimentare a utilajului

tehnologic de
producere a
tricoturilor/tricotajelor
cu unele erori
remediabile.

Standard de calificare: Tehnician tehnolog in industria tricotajelor

Nivel de calificare: 4 CNCRM

Domeniul de formare profesionala: Textile (imbracaminte, incaltdminte si articole din piele)
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RA: Absolventul realizeaza, in mod autonom, documentatia tehnicd de
organizare a liniei de producere a tricotajelor Tn mod manual si prin
sisteme CAD fiind supravegheat de superior.

producere a tricoturilor.

Rezultatul invitarii 7. Absolventul poate realiza calculul proceselor tehnologice in linia de

K1. Calculul procesului
tehnologic de tricotare pe
etape.

K2. Parametrii tehnologici ai

procesului de tricotare.
Cerinte tehnice la amplasarea
utilajelor in  sectiille de
producere a tricoturilor.
Norme tehnice la amplasarea
utilajelor 1n  sectiile de
producere a tricoturilor de
diverse sortimente.

KS.

K4.

K5. Principiile de planificare a
sectillor de tricotare a
intreprinderii.

Sl

S2.

S3.

S4.

Calculeaza
tehnologic
tricotajelor.
Stabileste parametrii tehnologici in
sectiile de producere a tricoturilor.

Calculeaza
pentru
tehnologic.
Propune modalitati de amplasare a
utilajelor 1n sectiile de producere a
tricoturilor,  conform  normelor
tehnice.

etapele
de

procesului
realizare  a

necesara
utilajului

suprafata
amplasarea

Responsabilitate si autonomie: Absolventul realizeaza calculul proceselor
tehnologice 1n linia de producere a tricoturilor fiind supravegheat de superior.

Absolventul
calculeaza timpul de
producere a

tricoturilor si numarul
de muncitori in sectia
de tricotare cu erori
remediabile.

Rezultatul invatarii 8. Absolventul poate opera cu utilaje si echipamente tehnologice pentru
fabricarea tricoturilor/produselor tricotate, respectand regulile SSM.

K1. Utilaje si echipamente
tehnologice  utilizate la
producerea
tricoturilor/tricotajelor.

K2. Utilaje si echipamente
tehnologice  utilizate la
efectuarea TUT a
produselor tricotate.

K3. Utilaje si instrumente de

verificare a
produselor tricotate.
K4. Norme si reguli de SSM 1in
operarea/exploatarea
utilajelor si echipamentelor
tehnologice in procesul de
producere a
tricoturilor/tricotajelor.

calitatii

Sl

S2.

S3.

S4.

SS.

Identifica utilajele si echipamentele

necesare pentru producerea
tricoturilor/ tricotajelor.

Selecteaza utilajele sl
echipamentele  aferente  unei
operatil.

Seteazd datele programei de

tricotare la masina de tricotat
conform cerintelor.

Opereazda cu utilajele  si

echipamentele tehnologice pentru
producerea tricoturilor/tricotajelor
respectand regulile SSM.
Propune solutii pentru remedierea
neconformitdtilor ~ aparute  in
procesul de producere a
tricoturilor/tricotajelor.

respectand regulile SSM.

Responsabilitate si autonomie: Absolventul opereaza, in mod autonom, cu
utilaje si echipamente tehnologice pentru producerea tricoturilor/tricotajelor

Absolventul opereaza
cu utilajele si
echipamente

tehnologice executand

operatii  simple in
cadrul proceselor
tehnologice de
producere a
tricoturilor/
tricotajelor,
respectand  regulile
SSM.

Standard de calificare: Tehnician tehnolog in industria tricotajelor

Nivel de calificare: 4 CNCRM

Domeniul de formare profesionala: Textile (imbracaminte, incaltdminte si articole din piele)
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Rezultatul invatarii 9. Absolventul poate realiza operatii tehnologice de
tipuri de tricoturi/tricotaje, respectand regulile SSM.

tricotare a diverselor

de structura a
din

K1. Parametrii
tricoturilor simple si

urzeala.

Criterii de selectare a firelor

si calculul parametrilor de

K2.
structurda a tricoturilor 1n
functie de proprietdti si tipul
legaturii.

K8. Etapele si fazele de producere

a diverselor tipuri de

tricoturi/tricotaje.

Metode de prezentare si

calcul al panourilor tricotate.

K4.

K5. Procedee de tricotare a
tricoturilor simple si din
urzeala. Organe de formare a
ochiurilor.

K6. Programe de tricotare a
tricoturilor simple si din
urzeala.

K7. Cerinte tehnice la tricotarea
diverselor tipuri de
tricoturi/tricotaje.

K8. Principii de actionare a
mecanismelor de baza si
auxiliare.

K9. Fazele de formare a

ochiurilor.

K10. Criterii de evaluare a
calitatii

tricoturilor/tricotajelor.

S1. Interpreteaza parametrii de structura
a diverselor tipuri de
tricoturi/tricotaje.

Citeste parametrii tehnologici ai

operatiilor de tricotare pentru

diverse tricoturi/tricotaje.

S3. Selecteaza firele in functie de
utilajul necesar pentru realizarea
tricoturilor/tricotajelor.

S4. Calculeaza panourile tricotate.

S2.

S5. Propune succesiunea tehnologica de
tricotare a tricoturilor/tricotajelor.
Stabileste corelatia dintre organele
de formare a ochiurilor i
procedeele  de  tricotare a
tricoturilor simple si din urzeala.
Tricoteazd  diverse  legaturi,
respectand principiile de actionare

S6.

S7.

si miscdrile sincronizate ale
mecanismelor de baza si auxiliare,
si normele SSM.

S8. Monitorizeaza procesul de tricotare
a tricoturilor/tricotajelor de diverse
sortimente  respectand
SSM.

Analizeaza fazele de formare a

regulile

SO.
ochiurilor si structura tricoturilor.

S10. Realizeaza lucrari de finisare a
tricoturilor/tricotajelor de diverse

sortimente.

S11. Verifica calitatea
tricoturilor/tricotajelor de diverse
sortimente ~ conform  cerintelor
tehnice.

Absolventul
realizeazd  operatii
tehnologice de
tricotare a
tricoturilor/
tricotajelor de
diverse sortimente
cu erori
remediabile.

respectand regulile SSM.

Responsabilitate si autonomie: Absolventul realizeaza, in mod autonom,
operatii tehnologice de tricotare a diverselor tipuri de tricoturi/tricotaje,

Standard de calificare: Tehnician tehnolog in industria tricotajelor

Nivel de calificare: 4 CNCRM

Domeniul de formare profesionala: Textile (imbracaminte, incaltdminte si articole din piele)
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Rezultatul invatarii 10. Absolventul poate verifica corespunderea operatiilor procesului de
tricotare pentru diverse sortimente de tricoturi/tricotaje cu cerintele indicate in documentatia

tehnica.

K1.  Succesiunea  etapelor | S1. Evalueaza parametrii tehnologici ai | Absolventul determina
procesului de realizare a procesului de tricotare. etapele procesului de
tricoturilor/tricotajelor. S2. Supravegheaza realizarea etapelor | realizare a

K2. Cerintele tehnice la procesului tehnologic de tricotare | tricoturilor/tricotajelor.
verificarea calitatii conform cartelei tehnologice pentru
tricoturilor/tricotajelor. diverse tricoturi/tricotaje.

K3. Cerinte de completare a | S3. Verifica calitatea
Fisei de verificare a tricoturilor/tricotajelor conform
calitatii cerintelor tehnice.
tricoturilor/tricotajelor. S4. Completeaza Fisa de verificare a

calitatii tricoturilor/tricotajelor

conform cerintelor tehnice.

Responsabilitate si autonomie: Absolventul verifica, in mod autonom,
corespunderea operatiilor procesului de tricotare pentru diverse sortimente
de tricoturi/tricotaje cu cerintele indicate in documentatia tehnica.

Rezultatul invatarii 11. Absolventul poate realiza calculul proceselor
confectionare a produselor din tricot.

tehnologice in linia de

K1.  Cerinte tehnice la| 51, Stabileste normele de timp necesare | Absolventul
calcularea timpului  de pentru  realizarea  operatiilor | calculeaza timpul de
confectionare a produselor tehnologice de confectionare a | confectionare a
din tricot de diverse produselor din tricot. produselor din tricot si
sortimente. S2. Calculeaza timpul de confectionare | humarul de muncitori
K2.  Parametrii  procesului a produselor din tricot de diverse | in sectia de
tehnologic de sortimente. confectionare cu erori
confectionare a produselor | §3, Calculeazd numirul de muncitori in | remediabile.
din tricot de diverse sectiile de croire si confectionare.
sortimente. S4. Realizeaza schema diviziunii
K3. Metode de normare a muncii in formd completd si
timpului in cadrul redusa.
intreprinderii necesare | S5, Realizeaza graficul sincronic al
pentru realizarea procesului de productie.
operatiilor tehnologice.
K4. Norme tehnice de realizare
a  schemei  diviziunii
muncii in cadrul
procesului tehnologic.
Responsabilitate si autonomie: Absolventul realizeaza calculul

proceselor tehnologice in linia de confectionarea fiind supravegheat de

superior.

Standard de calificare: Tehnician tehnolog in industria tricotajelor

Nivel de calificare: 4 CNCRM

Domeniul de formare profesionala: Textile (imbracaminte, incaltdminte si articole din piele)
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Rezultatul invatarii 12. Absolventul poate verifica corespunderea etapelor procesului de producere
pentru diverse sortimente de tricoturi/tricotaje cu cerintele indicate in documentatia tehnica.

K1. Principiile de organizare a
liniilor de producere in cadrul
intreprinderilor de tricotaje.
Norme tehnice la amplasarea
utilajelor in  sectia de
confectionare a produselor
din  tricot de diverse
sortimente.

Principiile de planificare a
sectiilor de producere a
intreprinderii.

K2.

KS.

Sl

Realizeazd calculul parametrilor
procesului tehnologic la
confectionarea produselor din tricot de
diverse sortimente in conformitate cu
documentatia tehnica.

S2. Calculeaza suprafata necesara pentru

S3.

amplasarea utilajului tehnologic.
Propune modalititi de amplasare a
utilajelor in sectiile de croire si
confectionare respectand principiile
de planificare a sectiilor de producere
a intreprinderii in conformitate cu
documentatia tehnica.

Absolventul

calculeaza timpul
de confectionare
de
in

si numarul
muncitori

sectiile de croire
si confectionare a

produselor  din
tricot de diverse
sortimente.

Responsabilitate si autonomie: Absolventul verificd, iIn mod autonom,
corespunderea etapelor procesului de producere pentru diverse sortimente de
tricoturi/tricotaje cu cerintele prevazute in documentatia tehnice.

Rezultatul invatarii 13. Absolventul poate opera cu utilajele si echipament
confectionarea produselor din tricot, respectand regulile SSM.

ele tehnologice la

K1. Utilaje si echipamente
tehnologice  utilizate la
confectionarea produselor din
tricot.

Echipamente tehnologice
utilizate la efectuarea TUT a
produselor din tricot.
Echipamente si instrumente
de verificare a calitdtii
produselor confectionate din
tricot.
Norme si reguli de SSM la
operarea  si  exploatarea
utilajelor si echipamentelor
tehnologice in procesul de
confectionare a produselor
din tricot.

K2.

KS.

K4.

Sl

S2.

Identifica utilajele si echipamentele
necesare pentru
produselor din tricot.
Selecteaza utilajele si echipamentele
aferente unei operatii.

confectionarea

S3. Opereaza cu utilajele si echipamentele

S4.

tehnologice pentru confectionarea
produselor din tricot, respectand
regulile SSM.

Propune solutii pentru remedierea
neconformitatilor tehnice aparute in
procesul ~ de  confectionare a
produselor din tricot.

Absolventul
opereaza cu
utilaje si
echipamente
tehnologice
executand
operatii de
complexitate
minima la
confectionarea
produselor  din
tricot, respectand
regulile SSM.

respectand regulile SSM.

Responsabilitate si autonomie: Absolventul opereaza, in mod autonom, cu
utilajele si echipamentele tehnologice la confectionarea produselor din tricot,

Standard de calificare: Tehnician tehnolog in industria tricotajelor

Nivel de calificare: 4 CNCRM

Domeniul de formare profesionala: Textile (imbracaminte, incaltdminte si articole din piele)
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Rezultatul invatarii 14. Absolventul poate confectiona produse din tricot de diverse sortimente,

respectand regulile SSM.

K1. Cerinte tehnice de | S1. Selecteaza utilajul si echipamentele | Absolventul
prelucrare tehnologica si necesare pentru confectionarea | prelucreaza
asamblare a produselor din tricot de diverse | elemente de
reperelor/panourilor/produs sortimente. complexitate
elor din tricot de diverse | S2. Propune succesiunea tehnologica de | minima ale
sortimente. confectionare a produselor din tricot de | produselor din

K2. Criterii de evaluare a diverse sortimente. tricot de diverse
calitatii. ~ procesului ~ de | S3. Confectioneaza produse din tricot de | sortimente
prelucrare tehnologica si diverse sortimente respectdnd cerintele | respectand
asamblare a reperelor si tehnice si regulile SSM. regulile SSM.
elementelor pentru | S4.  Verificd  calitatea  confectionarii
obtinerea produselor din produselor din tricot de diverse
tricot. sortimente.

S5. Propune solutii pentru remedierea
neconformitétilor tehnologice aparute la
confectionarea produselor din tricot.

Responsabilitate si autonomie: Absolventul confectioneaza, in mod autonom,
produse din tricot de diverse sortimente respectand regulile SSM.

Rezultatul invatarii 15. Absolventul poate realiza operatii post-confectionare si/sau de finisare a

produselor din tricot/tricotajelor de diverse sortimente, respectand regulile SSM.

K1. Operatii post-confectionare | S1. Explica scopul operatiilor post- | Absolventul
a produselor din confectionare a  produselor  din | realizeaza
tricot/tricotajelor de diverse tricot/tricotajelor de diverse sortimente. | operatii de
sortimente. S2. Selecteaza utilajele si echipamentele | spalare si TUT

K2. Utilaje si echipamente necesare pentru spalare, uscare si | final a
utilizate in procesul de vopsire a produselor din | produselor din
spalare, uscare si vopsire a tricot/tricotajelor de diverse sortimente. | tricot/tricotajelor
produselor din | S3. Alimenteaza utilajele cu substante | de diverse
tricot/tricotajelor de diverse chimice/naturale pentru spalare, uscare | sortimente,
sortimente. si  vopsire a  produselor din | respectand

K3. Substante chimice/naturale tricot/tricotajelor de diverse sortimente, | cerintele tehnice
utilizate in  procesul de respectand regulile SSM. si regulile SSM.
spalare, uscare si vopsire a | S4. Realizeaza operatii de finisare a
produselor din produselor din tricot/tricotajelor de
tricot/tricotajelor de diverse diverse sortimente respectdnd regulile
sortimente. SSM.

K4. Cerinte tehnice de finisare a | S5.  Aplica etichete pe produse din

produselor din
tricot/tricotajelor de diverse
sortimente.

K5. Metode de efectuare a TUT

tricot/tricotaje de diverse sortimente
conform Fisei tehnologice.

S6. Realizeazd TUT final in conformitate cu

componenta fibroasd a materiei prime

final al produselor din respectand regulile SSM.
tricot/tricotaje  de  diverse
sortimente.

K6. Norme si reguli de SSM in
procesul de spalare, uscare,
vopsire si  TUT final a
produselor din tricot/tricotaje de
diverse sortimente.
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Responsabilitate si autonomie: Absolventul realizeaza, in mod autonom,

operatii post-confectionare si/sau de finisare a produselor din tricot/tricotajelor

de diverse sortimente respectand regulile SSM.

Rezultatul invatarii 16. Absolventul poate verifica calitatea produselor din tricot/tricotajelor de
diverse sortimente in conformitate cu cerintele documentatiei tehnice.

K1. Standarde privind | S1. Aplica standardele de asigurare a calitatii
asigurarea calitatii produselor din tricot/tricotajelor de
produselor din diverse sortimente.
tricot/tricotajelor. S2. Utilizeaza instrumentele si tehnicile

K2. Instrumente si tehnici de necesare in determinare a calitatii
verificare a  calitatii produselor din tricot/tricotajelor de
produselor din diverse sortimente.
tricot/tricotajelor de | S3. Completeaza  documentele  privind
diverse sortimente. calitatea produselor din tricot/tricotajelor

K3. Cerinte tehnice de de diverse sortimente.
asigurare a calitatii | S4. Remediaza/propune masuri de inlaturare a
produselor  finite din defectelor pentru imbunatatirea calitatii
tricot/tricotajelor. produselor din tricot/tricotajelor de

K4. Maisuri de remediere a diverse sortimente.
defectelor produselor din
tricot/tricotajelor de
diverse sortimente.

Responsabilitate si autonomie: Absolventul verifici, in mod autonom,
calitatea produselor din tricot/tricotajelor de diverse sortimente in conformitate
cu cerintele documentatiei tehnice.

Absolventul
verifica calitatea
produselor  din
tricot/tricotajelor
de diverse
sortimente
respectand
cerintele
documentatiei
tehnice.

Rezultatul invitarii 17. Absolventul poate organiza sedinte de instruire a echipei cu referire la
procesul tehnologic.

K1. Principii de instruire a | S1. Prezinta planul de activitate personala si
echipei cu referire la a personalului din cadrul subdiviziunii.
procesul tehnologic. S2. Simuleaza sedinte tematice de instruire a

K2. Legislatia in vigoare, echipei din cadrul subdiviziunii.
normele generale si | S3. Intocmeste documente de referinta si de
specifice de sandtate si evidentd din cadrul subdiviziunii
securitate  la  locul de intreprinderii  In  conformitate cu
munca. legislatia 1n vigoare.

K3. Tipuri de accidente la locul | S4.  Analizeaza  rezultatul  sedintelor
de muncd, procedee de organizate.
acordare a primului ajutor | S5.  Simuleaza  controlul/autocontrolul
in caz de accident de calitatii la locul de munca.
munca.

Responsabilitate si autonomie: Absolventul organizeazd, in mod autonom,

sedinte de instruire a echipei cu referire la procesul tehnologic, sub

supravegherea superiorului.

Absolventul
simuleaza

sedinte de
instruire cu
referire la
procesul
tehnologic.
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Rezultatul invatarii 18. Absolventul poate propune solutii pentru diverse situatii problema la locul

de munca.
K1. Principii de comunicare eficientd | S1. Solutioneaza prin comunicare si | Absolventul

la locul de munca. implicare personald problemele | propune solutii in
K2. Principiile eticii profesionale la aparute in procesul tehnologic. situatii problema

locul de munca. S2. Propune solutii in situatii problema | privind  aspecte
K3. Drepturile si  obligatiile legate de eticd profesionald la locul | de etica

angajatilor conform Codului de munca. profesionalda la

muncii. S3. Propune solutii in  vederea | locul de munca.
K4. Principii de gestionare a gestionarii conflictelor la locul de

conflictelor la locul de munca. munca.

S4. Rezolva studii de caz privind
relatiile de munca.

Responsabilitate si autonomie: Absolventul propune, in mod autonom, solutii
pentru diverse situatii problema la locul de munca.

Rezultatul invatarii 19. Absolventul poate comunica mesaje profesionale in mod eficient.

K1. Forme de comunicare verbald, | S1. Transmite mesaje verbale si in scris | Absolventul

nonverbald, paraverbald si in respectand  principiile  culturii | transmite mesaje
SCris. comunicarii. clare in  mod
K2. Principii de comunicare in | S2. Scrie mesaje de informare a | verbal si in scris.
organizatii. personalului ierarhic superior si
K3. Principii de motivare a celui din subordine.
personalului la locul de munca. | S3. Propune masuri de motivare a
K4. Tehnici de lucru in echipa. personalului din subordine pentru

realizarea normelor de productie si
incadrarea in normele de timp.
S4. Propune modalititi de formare/
consolidare a echipei.
Responsabilitate si autonomie: Absolventul comunicd eficient mesaje
profesionale, in mod autonom.
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CRITERII DE EVALUARE A REZULTATELOR iNVATARII

1. CERINTE GENERALE

PENTRU ATRIBUIREA CALIFICARII

ch: CERINTE DESCRIPTORI
1. | Conditii de admitere/ | Evaluarea finala a rezultatelor invatarii se desfdsoara in temeiul
acces pentru | Codului educatiei, a Regulamentului-cadru si Regulamentului privind
evaluarea finald a | organizarea si desfagurarea examenelor de calificare.
rezultatelor 1invatarii | Se admit catre sustinerea probelor de evaluare si calificare elevii, care
si certificarea | au realizat integral programul de formare profesionald, au situatia
calificarii academica 1incheiatd, in conformitate cu prevederile curriculare
aprobate de MECC in scopul evaludrii rezultatelor invatarii stabilite
conform CNCRM.
Admiterea candidatilor la examen se face prin ordinul directorului
institutiei de invatamant profesional tehnic, in baza deciziei Consiliului
profesoral.
2. | Forma de evaluare
finala a rezultatelor | Examen de calificare sau lucrare de diploma.
invatarii
3. | Conditii Organizarea si desfasurarea evaluadrii la finele programului in scopul

organizatorice de
realizare a evaluarii
finale

certificarii calificarii profesionale se realizeaza in conformitate cu

urmadtoarele prevederi ale legislatiei in vigoare:

- Procesul de organizare si desfasurare a evaluarilor finale este
monitorizat la nivel national de Ministerul Educatiei, Culturii si
Cercetarti.

- Organele responsabile ca evaluarea sd fie valida si fiabild sunt
MECC si institutiile de Tnvatdmant.

- Evaluarea finald si atribuirea calificarii se efectueazad de catre
institutiile de invatamant profesional tehnic care detin acreditarea
programului de formare profesionala.

- Pentru organizarea si desfasurarea examenului de calificare sunt
constituite:

+ Comisia de elaborare a subiectelor pentru examenul de
calificare;
* Comisia de evaluare si calificare.

- Misiunea Comisiei de elaborare a subiectelor pentru examen este de
a elabora subiecte pentru probele de examen in corespundere cu
rezultatele invatarii si criteriile de evaluare ale acestora, stipulate in
prezentul Standard de calificare.

- Misiunea Comisiei de evaluare si calificare este de a evalua
rezultatele Tnvatdrii candidatilor, conform criteriilor de evaluare ale
acestora, stipulate In prezentul Standard de calificare, in vederea
atribuirii calificarii Tehnician tehnolog in industria tricotajelor.

- Evaluarea finala la programele de formare profesionald tehnica
postsecundard si postsecundard nontertiard se realizeazd prin
sustinerea:
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» examenului de calificare sau lucrarii de diploma.

- Examenul de calificare consta din proba teoretica si proba practica.

- Proba teoretica se desfasoard in scris sub forma de test scris.
Subiectele cuprind materia studiatd la unitatile de curs
fundamentale si de specialitate si care solicita candidatilor
demonstrarea capacitdtilor de aplicare, analiza, sinteza, de
generalizare si abstractizare.

- Proba practica se axeaza pe evaluarca Portofoliului absolventului,
care include un esantion reprezentativ de produse, realizate de catre
candidat in cadrul stagiilor de practicd de specialitate si stagiilor ce
anticipeaza probele de absolvire, cu anexarea dovezilor
corespunzatoare.

- Timpul alocat pentru desfasurarea examenului de calificare:

» proba teoretica 4 ore academice - 180 minute;
* proba practica 25 min/per candidat.

- Admiterea catre elaborarea lucrarii de diploma se realizeaza la
cererea candidatului si se aprobad prin ordinul directorului pentru
candidatii care intrunesc toate conditiile conform Regulamentului
de organizare si desfasurare a examenului de calificare.

- Prin lucrarea de diploma se evalueaza capacitatea candidatului de
documentare, analiza, sistematizare, sintetizare, utilizare si
demonstrare a cunostintelor, abilitdtilor si competentelor
profesionale.

- Temele pentru lucrarea de diploma, sunt elaborate de catedrele de
profil din cadrul institutiilor de Invatdmant profesional tehnic.
Pentru coordonarea lucrdrii de diploma, catedrele de profil din
cadrul institutiilor de invatdmant profesional tehnic confirma
conducatorii lucrarilor de diploma, pentru fiecare candidat.

- Timpul alocat pentru prezentarea lucrarii de diploma este de 25
min/per candidat.

4. | Cerinte generale fata
de modalitatea de
evaluare si
instrumentele
utilizate in procesul
de evaluare

Comisia de elaborare a subiectelor pentru proba teoretica a examenului
de calificare propune subiectele pentru proba teoretica a examenului de
calificare in conformitate cu cerintele prezentului standard de calificare
sicurriculumul programului de formare profesionald, asigurand
cuprinderea echilibrata, dar consistentd, a rezultatelor Invatarii pentru
calificarea profesionala si un grad de complexitate corespunzator
programului de formare profesionala, realizabile in timpul alocat.

In cadrul probei practice a examenului, candidatul prezinta Portofoliul
absolventului, conform cerintelor prezentului standard, care include
produsul/produsele din tricot si alte dovezi, demonstrind nivelul
aptitudinilor profesionale, cunoasterea terminologiei de specialitate,
constatdrile, rezultatele activitdtilor si oferind raspunsuri la intrebarile
Comisiei de evaluare si calificare.

Evaluarea lucrarii de diploma se axeaza pe: actualitatea temei,
structura lucrarii, continutul lucrarii, procesul de elaborare a lucrarii,
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tehnoredactare, planul calendaristic de elaborare a lucrarii de diploma,
concluzii si prezentarea lucrarii.

5. | Cerinte generale fatda | - Membrii comisiei de evaluare si calificare trebuie sa raspunda
de evaluatori cumulativ urmatoarelor cerinte:

* sa detind experientd in activitatea pe care o evalueaza;

* s detina studii superioare de specialitate;

* sa detind grad stiintific/didactic;

* sd cunoascd continutul curricular al programului de formare
profesionald tehnica specific domeniului de calificare
profesionald;

* sa detind certificat care sd confirme participarea la cursuri de
formare continua in domeniul evaluarii.

- Membrii Comisiei de evaluare si calificare, care sunt reprezentanti
ai agentilor economici, vor fi instruiti referitor la aplicarea
instrumentelor de evaluare.

6. | Cerinte generale | Atribuirea calificarii se face de Comisia de evaluare si calificare
referitor la atribuirea | constituitd din cadre didactice si reprezentanti ai agentilor economici,
calificarii aprobatd prin ordinul directorului institutiei de invatdmant. Decizia
comisiei este consemnatd in procese-verbale, prin care se specifica
rezultatele sustinerii probelor de evaluare finald, semnate de presedinte
si membrii comisiei si se pastreaza in arhiva institutiei in care s-a
desfasurat evaluarea. Ordinul de atribuire a calificarii se emite de
directorul institutiei in baza deciziei Comisiei de evaluare si calificare.

__ 1
Standard de calificare: Tehnician tehnolog in industria tricotajelor

Nivel de calificare: 4 CNCRM

Domeniul de formare profesionala: Textile (imbracaminte, incaltdminte si articole din piele)

Aprobat prin OMECC nr. 672/2020

24



2 FORME DE EVALUARE A REZULTATELOR iINVATARII PENTRU ATRIBUIREA CALIFICARII

La final de program, candidatilor in functie de performantele academice li se ofera doua

1. Examen de calificare, compus din proba teoretica si proba practica;
2. Lucrare de diploma.

Rezultatele invatarii evaluate prin probele examenului de calificare

Prin proba teoretica a Examenului de calificare, se vor evalua urmétoarele rezultate ale invatarii:

Nr. Rezultate ale invatarii S
. ’ Tipuri de itemi
crt. | Absolventul poate:
1. | intocmi documentatia tehnica de receptie si transmitere a materiei | Itemi de calcul;
prime (firelor/diverselor tipuri de tricoturi); Itemi cu alegere
2. |aplica documentatia tehnicd in procesul de preparatie a firelor pentru | multipla;
tricotare; Itemi cu raspuns
3. |realiza tipare de bazd si de model pentru diverse sortimente de | goyrt/de
tricotaje, in mod manual si prin sisteme CAD; completare;
4. |realiza documentatia tehnica pentru organizarea liniei de producere a ltemi  de tip
tricotajelor, in mod manual si prin sisteme CAD; ‘ntrebari
5. |realiza calculul proceselor tehnologice in linia de producere a _
tricoturilor; struc.t rate; :
— . - - Iltemi  de tip
6. |opera cu utilaje si echipamente tehnologice pentru fabricarea .
tricoturilor/produselor tricotate, respectand regulile SSM; problemad;
7. |realiza operatii tehnologice de tricotare a diverselor tipuri de Itemi de tip eseu.
tricoturi/tricotaje, respectand regulile SSM;
8. |verifica corespunderea operatiilor procesului de tricotare pentru
diverse sortimente de tricoturi/tricotaje cu cerintele indicate in
documentatia tehnica;
9. |realiza calculul proceselor tehnologice in linia de confectionare a
produselor din tricot;
10. |verifica corespunderea etapelor procesului de producere pentru
diverse sortimente de tricoturi/tricotaje cu cerintele indicate in
documentatia tehnica,
11. |opera cu utilajele si echipamentele tehnologice la confectionarea
produselor din tricot, respectand regulile SSM;
12. |confectiona produse din tricot de diverse sortimente, respectand
regulile SSM;
13. |realiza operatii post-confectionare si/sau de finisare a produselor din
tricot/tricotajelor de diverse sortimente, respectand regulile SSM;
14. |verifica calitatea produselor din tricot/tricotajelor de diverse
sortimente 1n conformitate cu cerintele documentatiei tehnice;
15. |propune solutii pentru diverse situatii problema la locul de munca.
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Prin proba practica a Examenului de calificare, vor fi evaluate urmatoarele rezultate ale invatarii:

Nr. Rezultate ale invatarii
crt. | Absolventul poate:

1. | intocmi documentatia tehnica de receptie si transmitere a materiei prime (firelor/diverselor
tipuri de tricoturi);
aplica documentatia tehnica in procesul de preparatie a firelor pentru tricotare;

realiza tipare de baza si de model pentru diverse sortimente de tricotaje, in mod manual si
prin sisteme CAD;

4. | realiza mostra-etalon pentru diverse sortimente de produse din tricot/tricotaje;

5. | realiza documentatia tehnic@ pentru organizarea liniei de producere a tricotajelor, In mod
manual si prin sisteme CAD;

6. | opera cu utilaje si echipamente tehnologice pentru fabricarea tricoturilor/produselor
tricotate, respectand regulile SSM*;

7. | realiza operatii tehnologice de tricotare a diverselor tipuri de tricoturi/tricotaje, respectand
regulile SSM*;

8. | opera cu utilajele si echipamentele tehnologice la confectionarea produselor din tricot,
respectand regulile SSM;*

9. | confectiona produse din tricot de diverse sortimente, respectand regulile SSM*;

10. | realiza operatii post-confectionare si/sau de finisare a produselor din tricot/tricotajelor de
diverse sortimente, respectand regulile SSM*;

11. | verifica calitatea produselor din tricot/tricotajelor de diverse sortimente in conformitate cu
cerintele documentatiei tehnice;

12. | comunica mesaje profesionale in mod eficient.

*Aceste rezultate ale invatdrii vor fi demonstrate prin secvente foto/video.

3 STABILIREA NIVELULUI MINIM DE COMPETENTA LA EXAMENUL DE CALIFICARE
Cerinte de sustinere a examenului
Proba teoretica

Testul de evaluare finala va fi elaborat conform matricei de specificatii, elaborate in baza
rezultatelor Invatarii stipulate in prezentul standard, precum si in baza curriculumului de formare
profesionald. Candidatii trebuie sa realizeze testul in volum de cel putin 33% din punctajul total
(100%). Baremul de notare se elaboreaza in temeiul Regulamentului de organizare a studiilor in
invatamantul profesional tehnic postsecundar si postsecundar nontertiar in baza Sistemului de
Credite de Studii Transferabile, aprobat prin ordinul ME nr. 234 din 25.03.2016.

Convertirea procentului de realizare a testului in note este prezentata in tabelul de mai jos:
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Proba practica

Pentru evaluarea abilitatilor practice la final de program (proba practicd), elevii vor prezenta un
portofoliu constituit din:

1. Unul-doua produse din tricot realizate de candidat in cadrul stagiilor de practica de
specialitate si de practica ce anticipeaza probele de absolvire. Produsele din tricot se prezinta
pe manechine in fata Comisiei de evaluare si calificare.

2. Documentatia tehnica pentru produsul de baza din tricot prezentat va include:

a. Desenul tehnic al produsului de baza din tricot;

Tiparul de model al produsului de baza din tricot;

Setul de sabloane pentru produsul de baza din tricot;

Schema de asamblare a produsului de baza din tricot;

Parametrii de structura a tricoturilor;

Forma si dimensiunile panourilor tricotate;

Fisa de alimentare a utilajului;

Succesiunea procesului de realizare a produsului de baza din tricot.

3. Secvente foto/video, dovada a procesului de realizare a produsului de baza din tricot prezentat
de catre elev.

Se@ e oooT

Calitatea secventelor foto/video nu se evalueaza, dar prezenta acestora constituie o conditie de
admitere catre sustinerea probei practice a Examenului de calificare.

__ 1
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DESCRIPTORI DE NOTE PENTRU PROBA PRACTICA A EXAMENULUI DE CALIFICARE

Descriptorii de note sunt aplicati pentru stabilirea nivelului rezultatelor invatarii demonstrate de catre candidat prin proba practica a Examenului de
calificare. Descriptorii explica semnificatia notei acordate candidatului la etapa de prezentare a produselor incluse in Portofoliul absolventului.
Descriptorii de nivel se utilizeaza de catre Comisia de evaluare si calificare in procesul de stabilire a notei alocate corespunzator nivelul de realizare a

sarcinii.

Nota finala la proba practica a examenului de calificare se va calcula tinand cont de ponderea fiecarui criteriu de evaluare, specificate in tabelul de mai jos.

Descriptori Ponderea
Criterii de : : : : : — criteriilor in nota
evaluare Nivel maxim Nivel mediu Nivel minim Nesatisficitor (nota<5) final a probei
(nota 9-10) (nota 7-8) (nota 5-6) practice
1 2 3 4 5 6
Structura si - Prezentarea este | - Prezentarea in general, | - Prezentarea este partial | - Prezentarea este
limbajul bine/foarte bine | este structurata clar; structurata; nestructurata, nu
rispunsului structurata; - subiectul este expus cu | - informatia expusa int_r-un corespunde subiectului.

- subiectul este expus intr- | utilizarea termenilor de | limbaj de  specialitate 01
un limbaj de specialitate | specialitate, dar limitat. acceptabil, corespunzator ’
exact si vast, subiectului.
corespunzator
continutului.

Gradul de - Recunoaste si abordeazd | - Recunoaste si abordeaza | - Recunoaste si abordeaza | - Nu recunoaste si/sau

intelegere a problemele  principale | problemele  principale | problemele principale | nu abordeaza

sarcinii de catre | stabilite; stabilite; stabilite; problemele principale

candidat - demonstreazd un nivel | - demonstreazd un bun | - demonstreazd un  nivel stabilite;

excelent de | nivel de constientizare si | satisfacator de | - demonstreazd o lipsa 0,05

constientizare si | intelegere a problemelor | constientizare si intelegere semnificativa de

intelegere a problemelor | principale. a problemelor principale. constientizare sau

principale. intelegere a

problemelor principale.
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Continutul - Cuprinde mai mult decat | - Cuprinde toate cerintele | - Satisface cerintele minime | - Nu satisface cerintele
expus de cerintele minime de | minime de informatie | de informatie specificate in | minime de informatie
candidat informatie specificate In | specificate in materialele | materialele care insotesc specificate in

materialele care insotesc | care insotesc | instrumentul de evaluare; materialele care
instrumentul de | instrumentul de | - prezinta un rationament | 1insotesc instrumentul
evaluare; evaluare; adecvat pentru comentariile | de evaluare;

- prezintd un rationament | - prezintd un rationament | facute cu privire la|-nu oferda exemple
totalmente convingdtor | convingator pentru | subiect/sarcing; corespunzatoare pentru
pentru comentariile | comentariile facute cu |- ofera  exemple  partial ilustrarea comentariilor
facute cu privire la | privire la subiect/sarcind; | potrivite pentru ilustrarea | facute, creeaza
subiect/sarcina; - ofera exemple | comentariilor facute; confuzii;

- ofera o serie de exemple | corespunzatoare pentru | - identifica principalele | - nu identifica
relevante pentru | ilustrarea comentariilor | probleme de specialitate si | problemele etice si/sau
ilustrarea comentariilor | facute; prezinta  idei  generale | juridice relevante 0,1
facute; - demonstreaza un nivel | despre posibilele solutii. principale.

- demonstreazd un nivel | bun de cunoastere si/sau
inalt de cunoastere si/sau | de intelegere in
de intelegere in | varietatea sau
varietatea si profunzimea | profunzimea
comentariilor facute; comentariilor facute;

- dd dovadd de un nivel | -dda dovada de o
inalt de constientizare a | constientizare clarda a
tuturor problemelor de | problemelor de
specialitate relevante si | specialitate relevante si
planifici modul de a le | identificdi modul in care
gestiona. acestea ar putea fi

solutionate.
PRODUSUL DE BAZA PREZENTAT
Produsul din | - Produsul  din  tricot | - Produsul  din  tricot | - Produsul tricotat/ | - Produsul din tricot nu
tricot prezentat corespunde tendintelor | corespunde, in general, | confectionat corespunde corespunde tendintelor 04
modei; tendintelor modei; partial tendintelor modei; modei; '

- produsul  din  tricot | - produsul  din  tricot | - produsul din tricot | - produsul din tricot nu

corespunde corespunde corespunde corespunde
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particularitatilor de
conformatie ale corpului
purtatorului;

- produsul din tricot este,
in totalitate, tricotat/
confectionat
corespunzator cerintelor
tehnice.

particularitatilor de
conformatie ale corpului
purtatorului, fara defecte
vizibile;

- produsul din tricot este,
in  general, tricotat/
confectionat ~ conform
cerintelor tehnice.

particularitatilor de
conformatie ale corpului
purtatorului, cu  mici
defecte posibil de remediat;
- produsul din tricot este
confectionat cu  abateri
remediabile de la cerintele
tehnice.

particularitatilor de
conformatie ale
corpului purtatorului;

- produsul din tricot este
tricotat/confectionat cu
erori neremediabile.

NOTA EXPLICATIVA

Documentatia
constructiva
pentru produsul
din tricot
prezentat

- Materia  prima  este
caracterizatd  conform
cerintelor tehnice;

- tiparul de
corespunde cu
modelului;

- adaosurile  tehnologice
sunt stabilite si marcate
conform cerintelor
tehnice;

- setul de sabloane este
realizat in conformitate
cu cerintele tehnice;

- parametrii de structurd si
legatura ai tricotului sunt

model
schita

calculati  corect  si
corespund tipului de
tricot selectat/tricotat

pentru produsul elaborat.

- Materia  prima  este
caracterizatd cu abateri
nesemnificative de la
cerintele tehnice;

- tiparul de model
corespunde, in general,
cu schita modelului;

- adaosurile  tehnologice
sunt stabilite conform
cerintelor tehnice, dar

marcate cu erori
neesentiale.

- setul de sabloane este
realizat cu abateri

minore de la cerintele
tehnice;

- parametrii de structurd si
legatura ai tricotului sunt
calculati cu erori
remediabile, dar sunt in
corespundere cu tipul de
tricot selectat/ tricotat
pentru produsul elaborat.

- Descrierea materiei prime
este vaga;
- tiparul de model

corespunde partial cu schita
modelului;

- adaosurile tehnologice sunt
stabilite si marcate cu erori

remediabile;
- setul de sabloane este
realizat cu abateri

remediabile de la cerintele
tehnice;

- parametrii de structura si
legdtura ai tricotului sunt
calculati cu erori
remediabile si corespund
partial tipului de tricot
selectat/tricotat pentru
produsul elaborat.

- Materia prima nu este
caracterizatd conform
cerintelor tehnice;

- tiparul de model nu
corespunde cu schita
modelului;

- adaosurile tehnologice

nu  sunt  stabilite
conform cerintelor
tehnice;

- setul de sabloane nu
este realizat in
conformitate cu
cerintele tehnice.

- parametrii de structura
si legaturd ai tricotului
sunt calculati cu mari
erori.

0,05
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tehnologica  si
reorganizarea
sectiilor
intreprinderii

de  confectionare a
produsului  corespunde
cu modelul prezentat;

- instructiunile de SSM
sunt selectate in
corespundere cu etapele
procesului tehnologic al
produsului

de tricotare corespunde,
in general, parametrilor
tehnologici calculati;

- succesiunea tehnologica
de  confectionare a
produsului este elaborata
cu erori remediabile;

- instructiunile de SSM
sunt selectate in
corespundere cu etapele
procesului tehnologic al
produsului.

de tricotare corespunde
partial parametrilor
tehnologici calculati;

- succesiunea tehnologica de
confectionare a produsului
corespunde  partial cu
modelul prezentat;

- instructiunile de SSM sunt
selectate cu abateri minore
de la etapele procesului
tehnologic al produsului.

tehnologica de tricotare
nu corespunde
parametrilor
tehnologici calculati;

- succesiunea

tehnologica de
confectionare a
produsului nu

corespunde cu modelul
prezentat.

Documentatia - Dimensiunile panourilor | - Dimensiunile panourilor | - Dimensiunile  panourilor | - Dimensiunile
tehnologica i | pentru diferite tipuri de | pentru diferite tipuri de | pentru diferite tipuri de | panourilor pentru
reorganizarea tricoturi sunt stabilite | tricoturi sunt stabilite cu | tricoturi sunt stabilite cu | diferite  tipuri  de
.. conform cerintelor | abateri minore de la | abateri remediabile de la | tricoturi sunt cu abateri
sectiilor L ’ . i . . . .
N . tehnice; cerintele tehnice; cerintele tehnice; majore de la cerintele
intreprinderii - metodele de | - metodele de | - metodele de tricotare/ | tehnice; ’
tricotare/prelucrare tricotare/prelucrare prelucrare tehnologica a | - metodele de
tehnologica a produsului | tehnologica a produsului | produsului sunt selectate cu | tricotare/prelucrare
sunt selectate conform | sunt selectate cu abateri | abateri remediabile de la | tehnologica a
cerintelor tehnice; minore de la cerintele | cerintele tehnice; produsului sunt
- utilajul si echipamentul | tehnice; - utilajul si  echipamentul | selectate cu abateri 0,15
tehnologic propus pentru | - utilajul si echipamentul | tehnologic propus pentru | esentiale de la cerintele
tricotarea si | tehnologic propus pentru | tricotarea si confectionarea | tehnice;
confectionarea tricotarea si | produsului corespunde | - utilajul si echipamentul
produsului  corespunde | confectionarea partial etapelor procesului | tehnologic propus
etapelor procesului | produsului  corespunde | tehnologic; pentru tricotarea i
tehnologic; etapelor procesului confectionarea
- succesiunea tehnologica | tehnologic; produsului nu
de tricotare corespunde corespunde  etapelor
parametrilor tehnologici procesului tehnologic;
calculati;
Documentatia - succesiunea tehnologica | - succesiunea tehnologicd | - . succesiunea tehnologica | - succesiunea
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PARTEA GRAFICA

Documentatia - Desenul tehnic | - Desenul tehnic | - Desenul tehnic corespunde | - Desenul  tehnic nu

tehnici pentru corespunde cu modelul | corespunde, in general, | cu modelul | corespunde cu modelul

produsul  din tricotat/ confectionat; cu modelul | tricotat/confectionat, cu | tricotat/confectionat;

tricot - tiparul de model trlcotat/confecgionat; qrori neesentiale; - tiparul de model nu
corespunde cu schita de | - tiparul de model | - tiparul de model este | corespunde cu schita
model; corespunde, in general, realizat cu abateri minore de model;

- setul de sabloane este | cu schita de model; de la schita de model; - setul de sabloane este
realizat in conformitate | - setul de sabloane este | - setul de sabloane este | realizat cu abateri
cu cerintele tehnice; realizat cu  abateri | realizat cu erori, dar elevul | esentiale de la cerintele

- schema de asamblare a | remediabile de la | constientizeaza cauza lor; tehnice;
produsului  corespunde | cerintele tehnice; - schema de asamblare a | - schema de asamblare a
cerintelor tehnice; schema de asamblare a | produsului este realizata | produsului este

- reprezentarea graficd a | produsului este realizatd | partial, cu omiterea unor | realizatd cu  erori
structurii si legaturii de | cu erori minore; sectiuni; majore; 0,15
baza a tricotului | - reprezentarea grafica a | - reprezentarea graficdi a | - reprezentarea grafica a
corespunde  calculelor | structurii si legaturii de | structurii si legaturii de | structurii si legaturii de
tehnologice; baza a tricotului | baza a tricotului corespunde | bazd a tricotului nu

- forma si dimensiunile | corespunde, in general, | partial calculelor | corespunde calculelor
panourilor tricotate | calculelor tehnologice; tehnologice; tehnologice;
corespunde  calculelor | - forma si dimensiunile | - forma si  dimensiunile | - forma si dimensiunile
tehnologice; panourilor tricotate | panourilor tricotate | panourilor tricotate nu

- reprezentarea fazelor de | corespunde, in general, | corespunde partial | corespunde calculelor
formare a ochiurilor | calculelor tehnologice; calculelor tehnologice; tehnologice;
corespunde  cerintelor | - reprezentarea fazelor de | - reprezentarea fazelor de | - reprezentarea fazelor
tehnice de realizare a | formare a ochiurilor este | formare a  ochiurilor | de formare a ochiurilor
structurii de baza. realizatd cu unele abateri | corespunde  partial cu| nu corespunde

remediabile de la | structura de baza. cerintelor tehnice de
cerintele tehnice. realizare a structurii de
baza.
SECVENTE FOTO/VIDEO
Secvente - Operatiile de tricotare | - Operatiile de tricotare sunt | - Operatiile de tricotare | - Secventele foto/video -
foto/video  ale sunt realizate la utilaje si | realizate la utilaje si | sunt realizate la utilaje si nu sunt prezentate.
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procesului  de
tricotare/

confectionare a
produsului din
tricot prezentat

echipamente tehnologice
pentru fabricarea
tricoturilor/produselor
tricotate in mod
autonom, respectand
procedeele de lucru si
regulile SSM;

operatiile tehnologice de
confectionare sunt
realizate la utilaje si
echipamente
tehnologice, 1n mod
autonom, respectand
succesiunea etapelor de
prelucrare si  regulile
SSM;

TUT si operatiile post-
confectionare si  de
finisare a produselor din
tricot sunt realizate,
respectand cerintele
procedeelor de lucru,
regimurile de prelucrare
st regulile SSM.

echipamente tehnologice

pentru fabricarea
tricoturilor/produselor
tricotate sub

supraveghere, respectand
procedeele de lucru si
regulile SSM;

operatiile tehnologice de
confectionare sunt
realizate la utilaje si
echipamente tehnologice,
in mod autonom,
respectdnd  succesiunea
etapelor de prelucrare si
regulile SSM;

TUT si operatiile post-
confectionare si de
finisare a produselor din
tricot sunt realizate cu
abateri minore de la
cerintele procedeelor de
lucru, dar respectand
regimurile de prelucrare si
regulile SSM.

echipamente tehnologice
pentru fabricarea
tricoturilor/produselor
tricotate  sub  ghidare,
respectand procedeele de
lucru si regulile SSM;
operatiile tehnologice de
confectionare sunt
realizate la utilaje si
echipamente tehnologice
sub supraveghere,
respectand  succesiunea
etapelor de prelucrare si
regulile SSM;

TUT si operatiile post-
confectionare  si  de
finisare a produselor din
tricot sunt realizate cu
abateri minore de Ila
cerintele procedeelor de
lucru si  regimurile de
prelucrare, dar respectand
regulile SSM.
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Rezultatele invatarii evaluate prin Lucrare de diploma

La sustinerea Lucrarii de diploma se admit elevii media notelor la disciplinele (unitatile de
curs) fundamentale si de specialitate pe parcursul anilor de studii nu este mai mica decat 8.00. De
obicei, candidatilor li se propun teme-tip ale lucrdrilor de diploma, care includ elaborarea
documentatiei tehnice necesare pentru lansarea produsului din tricot in procesul tehnologic.

Totodata, In scopul asigurarii unui traseu individualizat de formare profesionald in vederea
aprofundarii competentelor profesionale, necesare viitorului specialist si/sau cerintelor dictate de
angajator, in scopul insertiei cat mai rapide a absolventului in piata muncii, tema Lucrarii de
diplomd poate include studierea aprofundatd a unor aspecte specifice (doar constructive,
tehnologice etc.), conforme rezultatelor invatarii stabilite de prezentul standard de calificare. In
acest caz, recunoasterea rezultatelor invatarii neevaluate prin lucrarea de diploma se vor axa pe
prevederile Sistemului de Credite de Studii Transferabile, implementat in Invatamantul
profesional tehnic postsecundar si postsecundar nontertiar, care specificad, ca Creditele de Studii
Transferabile, odata obtinute, se recunosc pe intreaga duratd a studiilor.

La final de program, prin Lucrare de diploma-tip, vor fi evaluate urmatoarele rezultate ale
invatarii:

Nr. Rezultate ale invatarii
crt. | Absolventul poate:

1. |intocmi documentatia tehnicd de receptie si transmitere a materiei prime
(firelor/diverselor tipuri de tricoturi);

2. | aplica documentatia tehnica in procesul de preparatie a firelor pentru tricotare;

3. | realiza tipare de baza si de model pentru diverse sortimente de tricotaje, in mod manual
si prin sisteme CAD;

4. | realiza mostra-etalon pentru diverse sortimente de produse din tricot;

5. | realiza documentatia tehnica pentru organizarea liniei de producere a tricotajelor, in mod
manual si prin sisteme CAD;

realiza operatii tehnologice de tricotare a diverselor tipuri de tricoturi/tricotaje,
respectand regulile SSM;

realiza calculul proceselor tehnologice in linia de confectionare a produselor din tricot;

6
7. | realiza calculul proceselor tehnologice in linia de producere a tricoturilor;
8
9

confectiona produse din tricot de diverse sortimente, respectand regulile SSM;

10. | realiza operatiile post-confectionare si/sau de finisare a produselor din tricot/tricotajelor
de diverse sortimente, respectand regulile SSM;

verifica calitatea produselor din tricot/tricotajelor de diverse sortimente in conformitate
cu cerintele documentatiei tehnice;

11.

12. | comunica mesaje profesionale in mod eficient.

Pentru evaluarea rezultatelor invitirii la final de program prin Lucrare de diplomal-tip, se
recomanda prezentarea de catre absolvent a urmatoarelor:
- unu-trei produse din tricot cu grad Tnalt de complexitate, de diverse sortimente;

! pentru lucrarea de diplomd individualizatdi se prezintd un produs din tricot/dupd caz, documentatia tehnica
(constructiva si/sau tehnologicd) cu un continut specific.
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- memorium explicativ realizat pentru un produs, numit in continuare produs de baza care
include:
v"informatia de referintd necesara pentru lansarea modelului nou in procesul de producere;

descrierea succesiunii etapelor procesului tehnologic de realizare a tricotajelor;

calculele parametrilor procesului tehnologic pentru produsul de baza din tricot;

documentatia constructiva pentru produsul de baza;

documentatia tehnologica de realizare a tricoturilor/tricotajelor;

documentatia tehnologica si de organizare a procesului de fabricatie;

reprezentdrile grafice si calculele sectiilor reorganizate in cadrul unei Intreprinderi pentru

produsul de baza din tricot prezentat;

dupa caz, planul de afaceri pentru reorganizarea sectilor/intreprinderii de tricotaje;

planul de afaceri, cu estimarea veniturilor si cheltuielilor pentru produsul de baza din tricot

prezentat.

- In functie de produsul prezentat reprezentirile grafice, vor include:

desenul tehnic al produsului din tricot;

schema structurii tricotului;

schema procesului de formare a ochiurilor;

forma si dimensiunile panourilor tricotate, dupa caz;

elemente ale documentatiei constructive;

schema de asamblare a produsului din tricot;

v" planul sectiilor/sectiei intreprinderii cu amplasarea utilajului tehnologic.

LU RRS

<

LU ORS

- secvente foto/video, dovada a procesului de realizare a produsului de baza prezentat de catre elev.

Calitatea secventelor foto/video nu se evalueaza, dar prezenta acestora constituie o conditie de
admitere cdtre sustinerea lucrarii de diploma.

- ________________________________________________________________1
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DESCRIPTORI DE NOTE PENTRU LUCRAREA DE DIPLOMA

Descriptorii de note sunt aplicati pentru stabilirea nivelului (evaluarea) rezultatelor invatarii demonstrate de catre candidat prin Lucrarea de diploma.
Descriptorii explicd semnificatia notei acordate candidatului la etapa de prezentare a produselor curriculare, specificate in continutul lucrarii.

Descriptorii de nivel se utilizeaza de catre examinatori/Comisia de evaluare si calificare In procesul de stabilire a notei alocate corespunzator nivelul de

realizare a sarcinii.

Nota finala la Lucrarea de diploma se va calcula tinand cont de ponderea fiecarui criteriu de evaluare, specificate in tabelul de mai jos.

Descriptori Ponderea
Criterii de Nivel maxim . . . . e . crite;—iml;iiln
evaluare (nota 9-10) Nivel mediu Nivel minim Nesatisfacator nota finala la
(nota 7-8) (nota 5-6) (nota<5) L e
diplomi?
1 2 3 4 5 6
PREZENTAREA LICRARII
Structura si - Prezentarea este bine/foarte | - Prezentarea in general, | - Prezentare partial | - Prezentarea  este
limbajul bine structurata; este structurata clar; structurata; nestructurata, nu
rispunsului* |~ subiectul este expus intr-un | - subiectul este expus cu | - informatia este expusda | corespunde 0.1
limbaj de specialitate exact si | utilizarea termenilor de | 1intr-un limbaj de | subiectului. '
vast, corespunzator | specialitate, dar limitat. specialitate acceptabil,
continutului. corespunzator subiectului.
Gradul de - Recunoaste s1  abordeazad | - Recunoaste si abordeazd | - Recunoaste si abordeaza | - Nu recunoaste
intelegere a problemele principale | problemele  principale | problemele principale | si/sau nu
problematicii stabilite; stabilite; stabilite; abordeaza
lucrarii* - demonstreaza un nive} - dfemonstreazé. un bug - derponstreazﬁ un nivel prf)bl_emele 0,05
excelent de constientizare si | nivel de constientizare si | satisfacator de principale
intelegere a problemelor | 1intelegere a problemelor | constientizare si intelegere | stabilite;

principale.

principale.

a problemelor principale.

- demonstreaza 0

2 pentru lucrarea de diploma ponderea criteriilor de evaluare se vor stabili proportional complexitatii sarcinilor incluse in lucrarea de diploma. Criteriile
marcate cu (*) sunt obligatorii si ponderea acestora nu poate fi modificata.
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lipsd semnificativa
de constientizare
sau intelegere a

problemelor
principale.
Continutul - Cuprinde mai mult decat | - Cuprinde toate cerintele | - Satisface cerintele minime | - Nu satisface
expus de cerintele minime de | minime de informatie | de informatie specificate cerintele minime
candidat* informatie  specificate in | specificate in materialele | in materialele care | de informatie
materialele care 1insotesc | care insotesc | 1nsotesc instrumentul de | specificate in
instrumentul de evaluare; instrumentul de | evaluare; materialele  care
- prezintd un rationament | evaluare; - prezintd un rationament | insotesc
totalmente convingator | - prezinta un rationament | adecvat pentru instrumentul  de
pentru comentariile facute cu | convingator pentru | comentariile facute cu evaluare;
privire la subiect/ sarcina; comentariile facute cu | privire la subiect/sarcind; |- nu ofera exemple
- ofera o serie de exemple | privire la subiect/sarcind; | - ofera exemple partial corespunzatoare
relevante pentru ilustrarea | - ofera exemple | potrivite pentru ilustrarea | pentru ilustrarea
comentariilor facute; corespunzatoare pentru | comentariilor facute; comentariilor
- demonstreaza un nivel inalt | ilustrarea comentariilor | - identifica principalele | facute, creeaza
de cunoastere si/sau de | facute; probleme de specialitate si | confuzii; 0,1
intelegere 1n varietatea si |- demonstreazd un nivel | prezintd 1idei generale | - nu identifica
profunzimea  comentariilor | bun de cunoastere si/sau | despre posibilele solutii. problemele etice
facute; de intelegere in si/sau juridice
- da dovada de un nivel inalt | varietatea sau relevante
de constientizare a tuturor | profunzimea principale.

problemelor de specialitate
relevante si planificdi modul
de a le gestiona.

comentariilor facute;

-di dovadd de o
congtientizare clard a
problemelor de

specialitate relevante si
identifica modul in care
acestea ar putea fi
solutionate.

PRODUSUL DE BAZA DIN TRICOT
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stabilite si marcate conform
cerintelor tehnice;

setul de sabloane este realizat
in conformitate cu cerintele
tehnice;

gradarea sabloanelor este
realizatd in conformitate cu
cerintele tehnice;

cu schita modelului;

- adaosurile  tehnologice
sunt stabilite conform
cerintelor tehnice, dar

marcate cu erori
neesentiale;

- setul de sabloane este
realizat cu abateri

sunt stabilite si marcate cu
erori remediabile;

- setul de sabloane este
realizat cu abateri
remediabile de la cerintele
tehnice;

- gradarea sabloanelor este
realizatd cu abateri de la

tehnice;

- tiparul de model
nu corespunde cu
schita modelului;

- adaosurile
tehnologice nu
sunt stabilite

conform cerintelor

Produsul din | - Produsul din tricot | - Produsul ~ din  tricot | - Produsul din  tricot | - Produsul din tricot
tricot prezentat* | corespunde tendintelor | corespunde, in general, | corespunde partial nu corespunde
modei; tendintelor modei; tendintelor modei; tendintelor modei;
- produsul din tricot | - produsul  din  tricot | - produsul din tricot | - produsul din tricot
corespunde particularitatilor | corespunde corespunde nu corespunde
de conformatie ale corpului | particularitatilor de | particularitatilor de | particularitatilor
purtatorului; conformatie ale corpului | conformatie ale corpului | de conformatie ale 0,3
- produsul din tricot este, in | purtatorului, fard defecte | purtatorului, cu mici | corpului
totalitate, tricotat/ | vizibile; defecte posibil de | purtatorului;
confectionat  corespunzator | - produsul din tricot este, | remediat; - produsul din tricot
cerintelor tehnice. in general, | - produsul din tricot este | este
tricotat/confectionat tricotat/ confectionat cu | tricotat/confection
conform cerintelor | abateri remediabile de la | at cu erori
tehnice. cerintele tehnice. neremediabile.
MEMORIUL EXPLICATIV
Documentatia | - Memoriul explicativ este | - Memoriul explicativ | - Memoriul explicativ este | - Memoriul
constructivi realizat si completat 1n | este, in general, realizat | realizat si completat cu explicativ nu este
pentru produsul conformitate cu cerintele de | si .completat conform | erori _ _de_ redactare | realizat si
din tricot redac'gare; ' cerln‘g'elmr de r.edactare; neserr_mlflcatlve; o completa}t in
- materia prima este | - materia  primd  este | - descrierea materiei prime conformitate  cu
prezentat caracterizata conform | caracterizatd cu abateri | esSte vagd; cerintele de
cerintelor tehnice; nesemnificative de la | - tiparul de model | redactare;
- tiparul de model corespunde | cerintele tehnice; corespunde partial cu | - materia primd nu
cu schita modelului; - tiparul de model | schita modelului; este caracterizatd 01
- adaosurile tehnologice sunt | corespunde, in general, | - adaosurile tehnologice | conform cerintelor
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sabloanele sunt incadrate pe
material conform cerintelor
tehnice;

indicatorii tehnico-economici
ai incadrdrii sunt calculati
corect si corespund normelor
in vigoare;

parametrii de structurd ai

minore de la cerintele
tehnice;

gradarea sabloanelor este
realizatd cu  abateri
neesentiale de la
cerintele tehnice;
sabloanele sunt incadrate
pe material cu abateri

cerintele tehnice;
sabloanele sunt incadrate

pe material in limita
erorilor admisibile;

indicatorii tehnico-
economici ai Incadrarii

corespund normelor 1in
vigoare, dar sunt calculati

tehnice;

- setul de sabloane
nu este realizat in
conformitate  cu
cerintele tehnice;

- gradarea
sabloanelor nu este
realizata in

tricotului  sunt  calculati | remediabile de la| cu erori posibil de| conformitate cu
corect si corespund tipului de | cerintele tehnice; corectat; cerintele tehnice;
tricot selectat pentru | - indicatorii tehnico- | - parametrii de structurd ai | - sabloanele nu sunt
produsul elaborat. economici ai incadrarii | tricotului corespund | incadrate pe
corespund normelor in | partial tipului de tricot | material conform
vigoare, dar sunt | selectat pentru produsul | cerintelor tehnice.
calculati cu unele erori | elaborat.
minore;
parametrii de structura ai
tricotului sunt in
corespundere cu tipul de
tricot selectat pentru
produsul elaborat dar
calculati cu erori
remediabile.
Documentatia | - Dimensiunile panourilor | - Dimensiunile panourilor | - Dimensiunile panourilor | - Dimensiunile
tehnologica si pentru diferite tipuri de | pentru diferite tipuri de | pentru diferite tipuri de | panourilor pentru
reorganizarea tricoturi sunt stabilite | tricoturi sunt stabilite cu | tricoturi sunt stabilite cu | diferite tipuri de
sectiilor conform cerintelor tehnice; abateri minore de la | abateri remediabile de la | tricoturi sunt cu
/intreprinderii | - metodele  de  tricotare/ | cerintele tehnice; cerintele tehnice; stabilite  abateri 0,15
prelucrare  tehnologicd a | - metodele de tricotare/ | - metodele de | majore de la
produsului  sunt selectate | prelucrare tehnologica a | tricotare/prelucrare cerintele tehnice;
conform cerintelor tehnice; produsului sunt selectate | tehnologica a produsului | - metodele de
- utilajul si  echipamentul | cu abaterii minore de la | sunt selectate cu abaterii | tricotare/
tehnologic  propus pentru | cerintele tehnice; remediabile de la cerintele prelucrare
tricotarea /confectionarea | - utilajul si echipamentul | tehnice; tehnologica a
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produsului corespunde
etapelor procesului
tehnologic;

succesiunea tehnologica de
tricotare corespunde
parametrilor tehnologici
calculati;

succesiunea tehnologica de
confectionare a produsului

corespunde  cu  modelul
prezentat;

calculul procesului
tehnologic  este  realizat
conform indicatorilor  si
normelor pentru produsul
prezentat;

procedeele de verificare a
calitatii produselor finite sunt
prezentate in conformitate cu
standardele  de  calitate
adoptate;

instructiunile de SSM sunt
selectate in corespundere cu
etapele procesului tehnologic
al produsului.

tehnologic propus pentru
tricotarea/confectionarca
produsului  corespunde,
in general, -etapelor
procesului tehnologic;
succesiunea tehnologica
de tricotare corespunde,
in general, parametrilor
tehnologici calculati;
succesiunea tehnologica
de  confectionare a
produsului este elaborata
cu erori remediabile;
calculul procesului
tehnologic este realizat
conform indicatorilor si
normelor pentru
produsul prezentat cu
erori neesentiale;
procedeele de verificare
a calitdtii  produselor
finite sunt prezentate cu
abateri nesemnificative
de la standardele de
calitate adoptate;

instructiunile de SSM
sunt selectate in
corespundere cu

procesului tehnologic al
produsului.

- utilajul si echipamentul
tehnologic propus pentru
tricotarea/ confectionarea

produsului corespunde
partial etapelor procesului
tehnologic;

- succesiunea tehnologica

de tricotare corespunde

partial parametrilor
tehnologici calculati;

- succesiunea tehnologica
de confectionare a
produsului corespunde
partial cu modelul
prezentat;

- calculul procesului

tehnologic este realizat cu
erori remediabile;

- procedeele de verificare a
calitatii produselor finite
sunt prezentate cu abateri
de la standardele de
calitate adoptate;

- instructiunile de SSM sunt
selectate cu abateri de la
etapele procesului
tehnologic al produsului.

produsului nu sunt
selectate conform
cerintelor tehnice;
utilajul si
echipamentul

tehnologic propus

pentru tricotarea/
confectionarea
produsului nu
corespunde
etapelor procesului
tehnologic;
succesiunea
tehnologica de
tricotare nu
corespunde
parametrilor
tehnologici
calculati;
succesiunea
tehnologica de
confectionare a
produsului nu
corespunde cu

modelul prezentat;
calculul procesului
tehnologic nu este
realizat conform
indicatorilor sl
normelor  pentru
produsul prezentat.

Planul de -
afaceri
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serviciului,
afaceri;
estimarea  cheltuielilor  si
veniturilor este realizatd pe o
perioada de un an de zile;

in planul de

serviciului in planul de
afaceri;

estimarea cheltuielilor si
veniturilor este realizata
cu erori remediabile pe o

in planul de afaceri;

- estimarea cheltuielilor si
veniturilor pe o perioada
de un an de zile este
realizatd cu erori, dar

prezentatd in
planul de afaceri;
estimarea
cheltuielilor si

veniturilor nu este

- calculele pentru | perioada de un an de | elevul constientizeaza | realizata.
reorganizarea sectiilor |  zile; cauza lor..
intreprinderii sunt realizate in | - calculele pentru
corespunde cu  cerintele | reorganizarea  sectiilor
tehnice. intreprinderii sunt
realizate cu abateri de la
cerintele tehnice.
PARTEA GRAFICA
Documentatia | - Desenul tehnic este realizat | - Desenul  tehnic  este | - Desenul  tehnic  este | - Desenul tehnic nu
tehnici pentru | cu respectarea cerintelor | realizat cu respectarea | realizat cu abateri corespunde cu
produsul din tehnice, liniile sunt uniforme | cerintelor tehnice, pe | neesentiale de la cerintele | modelul
tricot dupa grosime. Tipul liniilor | unele  portiuni  ale | tehnice, liniile pe unele | confectionat;
prezentat corespunde destinatiei; desenului, liniile sunt | portiuni sunt neuniforme | - tiparul de model
- tiparul de model corespunde | neuniforme dupa | dupa grosime; nu corespunde cu
cu schita de model; grosime. Tipul liniilor | - tiparul de model este | schita de model;
- setul de sabloane este realizat | Corespunde destinatiei; realizat cu abateri minore | - setul de sabloane
in conformitate cu cerintele | - tiparul de model | de la schita de model, nu este realizat in

tehnice;

gradarea sabloanelor este
realizatd in conformitate cu
cerintele tehnice;

incadrarea sabloanelor
reprezentatd schematic este
optima;

reprezentarea  graficd a

structurii si legaturii de baza
a  tricotului  corespunde
calculelor tehnologice;

corespunde, in general,
cu schita de model;

setul de sabloane este
realizat cu  abateri
remediabile  de la
cerintele tehnice;
gradarea sabloanelor este
realizata cu erori
remediabile;
incadrarea
reprezentata

sabloanelor
schematic

- setul de sabloane este
realizat cu erori, dar
elevul constientizeaza
cauza lor;

- Incadrarea sabloanelor
reprezentatd  schematic

este realizatd cu deseuri
intersablonare peste limita
admisibila;

- reprezentarea graficd a
structurii si legaturii de

conformitate  cu
cerintele tehnice;
incadrarea
sabloanelor
reprezentata
schematic nu este
realizata conform
cerintelor tehnice;
reprezentarea
graficd a structurii
si legaturii de baza

0,15
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forma si dimensiunile
panourilor tricotate
corespunde calculelor
tehnologice;

reprezentarea  fazelor de
formare a ochiurilor

corespunde cerintelor tehnice
de realizare a structurii de
bazi;

schema de asamblare a
produsului corespunde
cerintelor tehnice;

sectiile reorganizate/
planificarea  locurilor  de

muncd in  sectiile de
tricotare/confectionare  din
cadrul intreprinderii  sunt
reprezentate in corespundere
cu cerintele tehnice i
normele de amplasare.

este realizata cu deseuri
intersablonare in limita
admisibila;
reprezentarea graficd a
structurii si legaturii de
baza a tricotului
corespunde, in general,
calculelor tehnologice;
forma si dimensiunile
panourilor tricotate
corespunde, in general,
calculelor tehnologice;
reprezentarea fazelor de
formare a ochiurilor este
realizata cu unele abateri
remediabile  de la
cerintele tehnice;

schema de asamblare a
produsului este realizata
Cu erori minore;

sectiile reorganizate/
planificarea locurilor de
munca 1in sectiile de
tricotare/confectionare
din cadrul intreprinderii
sunt  reprezentate in
corespundere cu
cerintele tehnice, dar cu
unele abateri de la
normele de amplasare.

baza a tricotului
corespunde partial
calculelor tehnologice;

forma si  dimensiunile
panourilor tricotate
corespunde partial

calculelor tehnologice;
reprezentarea fazelor de
formare a  ochiurilor
corespunde partial cu
structura de baza.

schema de asamblare a
produsului este realizata
partial, cu omiterea unor
sectiuni.

a tricotului  nu
corespunde
calculelor
tehnologice;
forma s
dimensiunile
panourilor
tricotate nu
corespunde
calculelor
tehnologice;
reprezentarea
fazelor de formare
a ochiurilor nu
corespunde
cerintelor tehnice
de realizare a
structurii de baza;
schema de
asamblare a
produsului este
realizatd cu erori
majore.
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AGREGAREA NOTEI LA EXAMENUL DE CALIFICARE/LUCRAREA DE DIPLOMA

Pentru promovarea examenului de calificare, candidatul va obtine pentru fiecare probd, cel putin
nota 5.

Media notelor la probele de evaluare si calificare prin examen de calificare se calculeaza ca
media aritmetica, cu sutimi, fara rotunjire, acordate de Comisia de evaluare si calificare pentru
fiecare componenta a examenului si se Inscrie iIn Borderoul de notare. Notele obtintute de
candidat se inscriu in Suplimentul Diplomei de studii profesionale.

Ponderea subiectelor teoretice constituie 40%, iar ponderea subiectelor practice - 60% din nota
generald a examenului de evaluare si calificare care se calculeaza conform relatiilor de mai jos:

Media notelor la probele de evaluare si calificare = Nota de la Proba practica x 0,6+ Nota de la
Proba teoretica x 0,4.

Nota de la Proba teoretica se calculeaza conform Baremului de notare.
Nota de la Proba practica se calculeaza in felul urmator:

v' fiecare membru al Comisiei de evaluare si calificare acorda cdte o nota pentru fiecare
criteriu de evaluare pe care o inmulteste cu ponderea (coeficientul) criteriului
corespunzator;

v’ punctajele obtinute pe criterii se insumeaza, obtindndu-se nota per membru al Comisiei;

v nota de la Proba practica se calculeaza ca media aritmetica, cu sutimi a notelor
acordate de catre fiecare membru al Comisiei de evaluare si calificare.

Sau in cazul lucrarii de diploma:
Media notelor la probele de evaluare si calificare = Nota de la lucrarea de diploma.
Nota la lucrarea de diploma se calculeaza in felul urmator:

v' fiecare membru al Comisiei de evaluare si calificare acorda cdte o notd pentru fiecare
criteriu de evaluare pe care o inmulteste cu ponderea criteriului corespunzator;

v’ punctajele obtinute pe criterii se insumeaza, obtindndu-se nota per membru al Comisiei;

v nota de la Proba practica se calculeaza ca media aritmetica, cu sutimi a notelor
acordate de catre fiecare membru al Comisiei de evaluare si calificare.

AGREGAREA NOTEI MEDII GENERALE PENTRU PROGRAM

Pentru obtinerea Diplomei de studii profesionale este necesara realizarea integrala a programului
de formare profesionald, prevazut de planul de invatamant, aprobat de MECC si sustinerea cu
succes a probelor de evaluare si calificare.

Media generald se constituie din: media generald pe anii de studii, media de promovare a
stagiilor de practica si media notelor la probele de evaluare si calificare.

Media generala pe anii de studii se calculeaza ca media notelor la unitatile de curs de formare
profesionald, cuantificate cu Credite de Studii Transferabile.

Media de promovare a stagiilor de practica este constituitd din media notelor la stagiile de
practica, prevazute de program.

Standard de calificare: Tehnician tehnolog in industria tricotajelor

Nivel de calificare: 4 CNCRM

Domeniul de formare profesionala: Textile (imbracaminte, incaltaminte si articole din piele)
Aprobat prin OMECC nr.

43



4. STABILIREA NECESARULUI MINIM DE RESURSE PENTRU EVALUAREA REZULTATELOR
INVATARII SI ATRIBUIREA CALIFICARII

Instrumente de evaluare

Pentru realizarea probei teoretice (scrise), comisia de elaborare a subiectelor pentru
examen, va elabora teste, care vor fi pilotate cu 1-2 luni Tnainte de examenul de calificare.
Rezultatele pilotarii vor fi analizate si vor fi luate decizii de rigoare.

Pentru proba scrisa a examenului de calificare va fi elaborat un set de teste (in numar de 3
variante), care vor avea acelasi grad de complexitate, aceeasi structura si acelasi numar si tipuri
de itemi de evaluare. Testul scris va fi insotit de baremul de verificare si modalitatea de
convertire a punctelor in note.

Pentru proba practica a examenului de calificare vor fi elaborate:
1. Formularul evaluatorului, care include criteriile de evaluare a Portofoliului
absolventului, care include dovezi de realizare a procesului si produsului.
2. Baremul de apreciere a probei practice.

Pentru desfasurarea probei teoretice si probei practice, sunt necesare:
1. resurse umane:
a) elaboratori de teste;
b) observatori;
c) evaluatori ai testelor;
d) evaluatori ai probelor practice;
e) evaluatori ai lucrarilor de diploma;
f) wverificatori ai evaluarii.
2. resurse materiale:
a) hartie pentru tiparirea testelor;
b) imprimante pentru multiplicarea testelor;
C) spatii de clasa pentru administrarea testelor;
d) spatii/incdperi pentru verificarea testelor;
e) spatii/incaperi pentru prezentarea portofoliilor/lucrarilor de diploma.
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ASIGURAREA CALITATII STANDARDULUI DE CALIFICARE

ETAPE

DESCRIPTORI/DOVEZI

Initierea
procesului  de
elaborare a
standardului de
calificare

- Comitetul Sectorial pentru Formarea Profesionala in Ramura Industria
Usoard, cu sustinerea Asociatiei Educatie pentru Dezvoltare, au initiat
procesul de elaborare a standardului de calificare.

- Ministerul Educatiei, Culturii si Cercetarii, prin ordinul nr. 234/2020 Cu
privire la constituirea Grupului de lucru pentru elaborarea standardului de
calificare Tehnician tehnolog in industria tricotajelor, a dispus elaborarea
standardului de calificare.

Elaborarea
standardului de
calificare

La baza elaborarii standardului de calificare este profilul ocupational pentru
calificarea Tehnician tehnolog in industria tricotajelor, aprobat de Comitetul
Sectorial pentru Formarea Profesionala in Ramura Industria Usoara.
- Competenta colectiva si potentialul relevant al grupului de lucru pentru
elaborarea standardului de calificare au fost formate prin:

* participarea la trainingul ,,Implementarea Cadrului national al calificarilor
din Republica Moldova” desfasurat de Karen Adams, expert international
in Evaluare si Elaborare calificari, cu durata de 40 ore, contact direct (2
persoane);

+ participarea la elaborarea profilurilor ocupationale pentru Tehnician
tehnolog in industria tricotajelor (1 persoand) si Tehnician in industria
confectiilor (1 persoand);

* participarea la elaborarea standardelor de calificare (Croitor confectioner
imbracdminte dupd comandd - 1 persoand, Tehnician in industria
confectiilor — 1 persoana);

* participarea la elaborarea Curriculum-urilor la programele de studii in
domeniul de formare profesionala Textile (imbracaminte, incaltaminte si
articole din piele) (3 persoane);

+ participarea la elaborarea documentelor de politici educationale privind
elaborarea, revizuirea si validarea standardelor de calificare profesionala
(1 persoand);

- Asociatia Educatie pentru Dezvoltare a coordonat procesul de elaborare a
standardului de calificare.

Validarea
standardului de
calificare

- Standardul de calificare a fost avizat de 9 angajatori si 3 institutii de
invatamant  profesional  postsecundar si  postsecundar  nontertiar.
Reprezentantii acestora au fost implicati in procesul de elaborare in calitate de
membri ai Grupului de lucru pentru elaborarea standardului de calificare
Tehnician tehnolog in industria tricotajelor.

- Standardul de calificare a fost validat de catre Comitetul Sectorial pentru
Formarea Profesionala Tn Ramura Industria Usoara.

Implementarea
standardului de
calificare

- Revizuirea si adaptarea Curriculumului si planului de invatamant pentru
programul de formare profesionalda tehnicd postsecundard nontertiara
Tehnician tehnolog in industria tricotajelor, conform cerintelor standardului
de calificare;

- Organizarea si desfasurarea evaludrii absolventilor programului n scopul
acordarii calificarii Tehnician tehnolog in industria tricotajelor, in temeiul
rezultatelor invatarii ale standardul de calificare.
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Mecanisme de | - Centrul de Excelenta in Industria Usoara este responsabil de colectarea

feedback si de | feedback-uluide la partile interesate in aceasta calificare.

imbunatitire - Drept temei pentru revizuirea standardului de calificare va servi actualizarea

continui a | profilului  ocupational, implementarea pe piata muncii a tehnologiilor

calitatii avansate si armonizarea politicilor nationale cu cele europene in scopul

standardului de | Imbunatatirii flexibilitatii fortei de munca.

calificare - Standardul de calificare va fi revizuit in termen de sase luni de la actualizarea
profilului ocupational, ludnd in considerare schimbarea continud a contextului
socioeconomic, in general, precum si tendintele de dezvoltare a industriei
usoare, 1n special.

Asigurarea Standardul de calificare va fi publicat pe pagina web oficiala a MECC, inscris

transparentei in Registrul national al calificarilor.
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