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FORMULARUL CALIFICĂRII 

Descrierea calificării Tehnicianul tehnolog în industria tricotajelor, activează în cadrul 

întreprinderilor industriale mari, mici și mijlocii, în ateliere de producție 

individuală, ateliere de creație. 

Activitatea Tehnicianului tehnolog în industria tricotajelor se desfășoară sub 

directa conducere a inginerilor și constă în organizarea şi monitorizarea 

lucrărilor de recepție și preparație a materiei prime, producerea 

tricoturilor/tricotajelor, verificarea calității tricoturilor/tricotajelor, croirea 

reperelor și panourilor tricotate, asamblarea reperelor croite și elementelor 

tricotate, finisarea produselor din tricot și verificarea calității produselor 

finite. 

Tehnicianul tehnolog în industria tricotajelor instruiește muncitorii, asigură 

asistență tehnică personalului din subordine, întocmește documentația 

tehnică de lucru pentru produsele din tricot, selectează materialele necesare, 

supraveghează procesele tehnologice de fabricație a produselor din tricot, 

verifică respectarea calității la producerea semifabricatelor și produselor 

finite, urmărește respectarea și aplicarea normelor de sănătate și securitate la 

locul de muncă, stabilește norma de consum şi participă la lansarea 

modelelor noi în fabricație. 

Tehnicianul tehnolog în industria tricotajelor deține abilități practice 

corespunzătoare activităților desfășurate, demonstrează adaptabilitate, spirit 

de echipă şi responsabilitate în procesul de muncă. 

Tehnicianului tehnolog în industria tricotajelor poate fi angajat în calitate de 

tehnician tehnolog, controlor al calității materiei prime, semifabricatelor și 

produselor finite, tehnician laborant în secția experimentală, maistru în 

secțiile de producere a tricoturilor/tricotajelor. 

Nivel de calificare 4 CNCRM. 

Grup/grupuri-țintă - Absolvenți de gimnaziu, liceu, adulți, șomeri. 

- Furnizori de programe de formare profesională. 

- Angajatori. 

Tipul programului de 

formare profesională 
Program de formare profesională tehnică postsecundară. 

Forma de organizare 

a studiilor 

Formare profesională inițială, 

învățământ cu frecvență sau cu frecvență redusă. 

Durata studiilor 4 ani – pentru programe integrate, în baza studiilor gimnaziale; 

3 ani – la forma de învățământ cu frecvență redusă, în baza certificatului de 

studii liceale şi/sau studii medii de cultură generală; 

2 ani – la specialități conexe meseriei inițiale, în baza certificatului de 

calificare; 

2 ani – la forma de învățământ cu frecvență, în baza certificatului de studii 

liceale şi/sau studii medii de cultură generală; 

2 ani - la forma de învățământ dual, în baza certificatului de calificare la 

specialități conexe meseriei inițiale/certificatului de studii liceale sau 

studii medii de cultură generală. 

Condiții de acces - Nivelul minim de studii: studii gimnaziale; 

- Certificat de studii gimnaziale; 

- Certificat de studii liceale sau echivalente acestora. 
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Stagii de practică Stagiile de practică se realizează în ateliere, laboratoare, subdiviziuni ale 

instituțiilor de învățământ profesional tehnic, întreprinderi, organizații, 

companii, societăți comerciale, firme, asociații de stat sau private, de regulă, 

cu performanțe în domeniul industriei tricotajelor din Republica Moldova și 

de peste hotare, identificate de către instituția de învățământ profesional 

tehnic în cadrul parteneriatului social, în baza contractelor privind efectuarea 

stagiilor de practică. 

Programul cuprinde următoarele tipuri de stagii de practică: 

a) practica de inițiere în specialitate; 

b) practica de instruire; 

c) practica de specialitate: tehnologică, de producție; 

d) practica ce anticipează probele de absolvire. 

Actul de studii, titlul/ 

calificarea atribuită 

Diplomă de studii profesionale tehnic postsecundare Tehnician tehnolog în 

industria tricotajelor. 

Dezvoltare 

profesională/ 

proiectarea carierei 

- Angajarea în câmpul muncii conform calificării atribuite. 

- Continuarea studiilor la învățământul superior (nivel 6 CNCRM). 

Formare profesională continuă prin: 

- cursuri de formare profesională continuă; 

- instruirea la locul de muncă; 

- cursuri/programe de recalificare profesională; 

- cursuri/programe de calificare suplimentară. 

Oportunități de 

angajare în câmpul 

muncii 

Tehnicianul tehnolog în industria tricotajelor poate fi angajat în calitate de: 

- tehnician în secția de tricotare; 

- tehnician în secția de confecţionare a produselor din tricot; 

- tehnician tehnolog de asigurare a calităţii; 

- maistru atelier de confecţii; 

- maistru atelier de tricotaje; 

- maistru secție; 

- controlor calitate producţie şi procese tehnologice. 

Cerințe speciale Clinic sănătos și apt de muncă din punct de vedere psihic. 
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LISTA OCUPAȚIILOR TIPICE 

Nivelul 

calificării 

Programul de formare 

profesională (conform 

Nomenclatorului) 

Ocupații tipice conform 

CORM 

Ocupații tipice 

conform ESCO 08 

4 CNCRM Modelarea, proiectarea 

și tehnologia confecților 

din tricot 

3122 Controlori-

supraveghetori în 

industria prelucrătoare 

312204 Maistru controlor 

(secţie, sector) 

312208 Maistru în industria 

textilă, pielărie 

312216 Maistru sector 

312217 Maistru secţie 

3122 Conducători în 

industria prelucrătoare 

Maistru în industria textilă 

3119 Tehnicieni în ştiinţe 

inginereşti neclasificaţi 

în grupele de bază 

anterioare 

311908 Laborant în industriile 

textilă, pielărie 

311931 Tehnician în industria 

confecţiilor şi 

tricotajelor 

311941 Tehnician normare, 

salarizare, organizare a 

muncii 

311942 Tehnician programare, 

lansare, urmărire a 

producţiei 

311927 Tehnician gestiunea 

producţiei 

3119 Tehnicieni în 

domeniul fizicii, chimiei, 

tehnicii, neclasificați în 

grupele de bază 

anterioare 

Laborant control tehnic de 

calitate în industria textilă 

Tehnician de proces 

Tehnician calitate 

Tehnician control tehnic 

de calitate în industria 

textilă 

Tehnician dezvoltare 

7543 Sortatori şi controlori 

de calitate pentru produse 

(exclusiv mâncăruri şi 

băuturi) 

754301 Controlor calitate 

754302 Controlor calitate la 

prelucrarea 

îmbrăcămintei şi 

lenjeriei 

7543 Clasificatori și 

controlori de calitate 

pentru produse (exclusiv 

mâncăruri și băuturi) 

Controlor calitate textile 

Controlor calitate articole 

de îmbrăcăminte 
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COMPETENŢE RELEVANTE CALIFICĂRII 

COMPETENȚE 

TRANSVERSALE 

(CT) 

CT 1. Autonomie și responsabilitate. Tehnicianul tehnolog în industria 

tricotajelor își asumă întreaga responsabilitate pentru realizarea 

sarcinilor proprii de muncă, precum și a personalului din subordine. 

Acesta își planifică activitatea proprie și a echipei din subordine în 

conformitate cu planul de lucru al întreprinderii, realizează activitatea 

proprie și supraveghează munca personalului din subordine, 

respectând standardele de calitate și cerințele tehnice de 

confecționare a produselor vestimentare, precum și cerințele 

specifice ale întreprinderii. 

CT 2. Interacțiune socială. Tehnicianul tehnolog în industria tricotajelor 

lucrează în echipă și, după caz, poate avea personal în subordine. 

Tehnicianul interacționează direct cu angajații ierarhic superiori, de 

același nivel, precum și cu cei din subordine. Acesta își adaptează 

propriul comportament la diverse circumstanțe de rezolvare a 

problemelor, colaborează cu membrii echipei, asigurând schimbul 

eficient de informații și comunicare interpersonală. 

CT 3. Dezvoltarea personală și profesională. Tehnicianul tehnolog în 

industria tricotajelor se dezvoltă profesional și personal, prin 

învățare continuă, folosind surse de documentare tipărite, software 

specializate și resurse electronice în limba română și, cel puțin, într-o 

limbă de circulație internațională. Conștientizează nevoia de formare 

profesională continuă și își planifică propriul traseu educațional și de 

creștere în carieră. 

COMPETENȚE 

PROFESIONALE 

(CP) 

CP 1. Pregătirea materiei prime pentru procesul de fabricație. 

CP 2. Organizarea procesului de producere a diverselor tipuri de tricoturi. 

CP 3. Tricotarea produselor din tricot de diverse sortimente. 

CP 4. Organizarea procesului de confecționare a produselor din tricot. 

CP 5. Confecționarea produselor din tricot de diverse sortimente. 

CP 6. Realizarea procesului de finisare a produselor din tricot. 

CP 7. Respectarea instrucțiunilor SSM la locul de muncă. 

CP 8. Verificarea calității materiei prime, proceselor tehnologice și 

produselor finite. 

CP 9. Monitorizarea proceselor de producție. 

CP 10. Coordonarea activităților cu superiorii și membrii echipei. 
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TRANSPUNEREA COMPETENȚELOR PROFESIONALE SPECIFICE 

ÎN REZULTATE ALE ÎNVĂȚĂRII 

Competențe profesionale 

Rezultate ale învățării 

Absolventul/candidatul la atribuirea 

calificării poate: 

Module și discipline ce duc la 

formarea competențelor 

profesionale 

CP 1. Pregătirea materiei 

prime pentru procesul de 

fabricație. 

CP 8. Verificarea calității 

materiei prime, 

proceselor tehnologice și 

produselor finite. 

1. întocmi documentația tehnică de 

recepție și transmitere a materiei 

prime (firelor/diverselor tipuri de 

tricoturi); 

Fire și fibre în tricotaje 

Studiul materialelor 

Organizarea proceselor 

tehnologice în tricotaje 

2. verifica calitatea materiei prime 

(firelor/diverselor tipuri de tricoturi); 

Studiul materialelor 

Metrologie, standardizare și 

control al calității  

3. aplica documentația tehnică în 

procesul de preparație a firelor pentru 

tricotare; 

Preparația firelor pentru 

tricotare 

Sănătatea și securitatea în 

muncă 

CP 2. Organizarea 

procesului de producere 

a diverselor tipuri de 

tricoturi. 

4. realiza tipare de bază și de model 

pentru diverse sortimente de tricotaje, 

în mod manual și prin sisteme CAD; 

Desen tehnic 

Desen 

Proiectarea produselor din tricot 

Proiectarea asistată de calculator 

5. realiza mostra-etalon pentru diverse 

sortimente de produse din 

tricot/tricotaje; 

Proiectarea produselor din tricot 

Proiectarea tricoturilor 

Tehnologia confecțiilor din 

tricot 

Sănătatea și securitatea în 

muncă 

6. realiza documentația tehnică pentru 

organizarea liniei de producere a 

tricotajelor, în mod manual și prin 

sisteme CAD; 

Realizarea documentației 

constructive 

Întocmirea documentației 

tehnice 

Proiectarea tricoturilor 

Proiectarea asistată de calculator 

7. realiza calculul proceselor tehnologice 

în linia de producere a tricoturilor; 

Organizarea proceselor 

tehnologice în tricotaje 

Tehnologia tricotajelor 

CP 3. Tricotarea produselor 

din tricot de diverse 

sortimente. 

CP 7. Respectarea 

instrucțiunilor SSM la locul 

de muncă. 

CP 8. Verificarea calității 

materiei prime, proceselor 

tehnologice și produselor 

finite. 

CP 9. Monitorizarea 

8. opera cu utilaje și echipamente 

tehnologice pentru fabricarea 

tricoturilor/produselor tricotate, 

respectând regulile SSM; 

Utilaje pentru tricotare 

Sănătatea și securitatea în 

muncă 

9. realiza operații tehnologice de 

tricotare a diverselor tipuri de 

tricoturi/tricotaje, respectând regulile 

SSM; 

Tehnologii și utilaje pentru 

producere tricoturilor 

Metrologie, standardizare și 

control al calității 

10. verifica corespunderea operațiilor 

procesului de tricotare pentru diverse 

sortimente de tricoturi/tricotaje cu 

Structura tricoturilor 

Tehnologii și utilaje pentru 



 

Standard de calificare: Tehnician tehnolog în industria tricotajelor 

Nivel de calificare: 4 CNCRM 
Domeniul de formare profesională: Textile (îmbrăcăminte, încălțăminte și articole din piele) 

Aprobat prin OMECC nr. 672/2020 

10 

 

proceselor de producție. cerințele indicate în documentația 

tehnică; 

producere tricoturilor 

CP 4. Organizarea 

procesului de 

confecționare a 

produselor din tricot. 

11. realiza calculul proceselor tehnologice 

în linia de confecționare a produselor 

din tricot; 

Organizarea proceselor 

tehnologice 

12. verifica corespunderea etapelor 

procesului de producere pentru 

diverse sortimente de 

tricoturi/tricotaje cu cerințele indicate 

în documentația tehnică; 

Organizarea proceselor 

tehnologice 

CP 5. Confecționarea 

produselor din tricot de 

diverse sortimente. 

CP 7. Respectarea 

instrucțiunilor SSM la 

locul de muncă. 

CP 8. Verificarea calității 

materiilor prime, 

proceselor tehnologice și 

produselor finite. 

CP 9. Monitorizarea 

proceselor de producție. 

13. opera cu utilajele și echipamentele 

tehnologice la confecționarea 

produselor din tricot, respectând 

regulile SSM; 

Utilajul confecțiilor din tricot 

Sănătatea și securitatea în 

muncă 

14. confecționa produse din tricot de 

diverse sortimente respectând regulile 

SSM; 

Tehnologia confecțiilor din 

tricot 

Tehnologia tricotajelor 

Metrologie, standardizare și 

control al calității 

CP 6. Realizarea procesului 

de finisare a produselor 

din tricot. 

CP 7. Respectarea 

instrucțiunilor SSM la 

locul de muncă. 

CP 8. Verificarea calității 

materiilor prime, 

proceselor tehnologice și 

produselor finite. 

15. realiza operații post-confecționare 

și/sau de finisare a produselor din 

tricot/tricotajelor de diverse 

sortimente, respectând regulile SSM; 

Utilaje utilizate la operații post-

confecționare 

Metrologie, standardizare și 

control al calității 

Sănătatea și securitatea în 

muncă 

16. verifica calitatea produselor din 

tricot/tricotajelor de diverse 

sortimente în conformitate cu 

cerințele documentației tehnice; 

Metrologie, standardizare și 

control al calității 

CP 10. Coordonarea 

activităților cu superiorii 

și membrii echipei. 

17. organiza ședințe de instruire a echipei 

cu referire la procesul tehnologic; 

Comunicarea internă în 

organizații 

Sănătatea și securitatea în 

muncă 

18. propune soluții pentru diverse situații 

problemă la locul de muncă; 

Comunicarea internă în 

organizații 

Bazele legislației în domeniu 

Management în domeniu 

Gestionarea secțiilor 

întrerinderilor de tricot 

19. comunica mesaje profesionale în mod 

eficient. 

Comunicarea internă în 

organizații 

Etica profesională 
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DESCRIEREA EXTINSĂ А REZULTATELOR ÎNVĂȚĂRII ÎN TERMENI DE CUNOȘTINȚE, 

APTITUDINI, NIVEL DE COMPETENȚĂ MINIM DE RECUNOAȘTERE 

REZULTATE ALE ÎNVĂȚĂRII 
Nivel de competență 

minim de recunoaștere 
Cunoștințe (K) Aptitudini (S) 

Responsabilitate și autonomie (RA) 

Rezultatul învățării 1. Absolventul poate întocmi documentația tehnică de recepție și transmitere a 

materiei prime (firelor/diverselor tipuri de tricoturi). 

K1. Materii prime specifice 

produselor din tricoturi. 

K2. Proprietățile fizico-

mecanice ale firelor și 

diverselor tipuri de tricoturi. 

K3. Cerințe de recepție a 

materiei prime. 

K4. Cerințe de selectare a 

materiei prime și auxiliare 

pentru fabricație. Fișa de 

solicitare/cerere. 

K5. Metodele de amplasare, 

echipamente și instrumente 

utilizate la depozitarea 

materiei prime. 

K6. Metode, norme și utilaje 

utilizate la transmiterea 

materiei prime spre diverse 

secții. 

K7. Cerințe de întocmire a 

documentației tehnice de 

recepție și transmitere a 

materiei prime. 

S1. Identifică materiile prime și 

auxiliare specifice sortimentului 

de produse din tricoturi. 

S2. Caracterizează proprietățile 

firelor/diverselor tipuri de 

tricoturi. 

S3. Selectează materiile prime și 

auxiliare necesare fabricației 

sortimentului de produse 

conform Fișei de 

solicitare/cererii. 

S4. Explică metodele de amplasare a 

materiei prime pe spații special 

amenajate, pentru relaxare, 

conform cerințelor tehnologice. 

S5. Descrie procesul de transmitere a 

materiei prime spre diverse 

secții. 

S6. Completează Fișele de recepție și 

transmitere a materiei prime și 

auxiliare în diverse secții 

conform programului de 

producere. 

Absolventul 

completează Fișele de 

recepție și/sau 

transmitere a materiei 

prime cu erori tehnice 

admisibile. 

Responsabilitate și autonomie: Absolventul întocmește documentația 

tehnică de recepție și transmitere a materiei prime conform cerințelor 

tehnice, în mod autonom. 
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Rezultatul învățării 2. Absolventul poate verifica calitatea materiei prime (firelor/diverselor tipuri 

de tricoturi). 

K1. Analiza organoleptică a materiei 

prime. 

K2.Echipamente, aparate, 

instrumente, utilizate la controlul 

calității materiei prime 

(firelor/diverselor tipuri de 

tricoturi). 

K3. Defecte ale firelor/diverselor 

tipuri de tricoturi. 

K4. Posibilități de repasare/remediere 

a defectelor tricoturilor. Cazuri 

de modificare a procesului 

tehnologic. 

K5. Cerințe tehnice de completare a 

fișei de verificare a calității 

materiei prime (firelor/diverselor 

tipuri de tricoturi). 

S1. Verifică calitatea materiei prime 

(firelor/diverselor tipuri de tricoturi) 

prin metoda organoleptică. 

S2. Verifică calitatea materiei prime 

(firelor/diverselor tipuri de tricoturi) 

utilizând echipamente, aparate și 

instrumente de verificare a calității. 

S3. Repasează tricotul, după caz. 

S4. Propune soluții de repasare 

/remediere a defectelor 

tricoturilor/de modificare a etapelor 

procesului tehnologic după 

depistarea defectelor materiilor 

prime. 

S5. Completează fișa de verificare a 

calității materiei prime conform 

cerințelor tehnice. 

Absolventul 

realizează 

controlul 

calității prin 

metoda 

organoleptică. 

Responsabilitate și autonomie: Absolventul verifică calitatea materiei prime 

(firelor/diverselor tipuri de tricoturi), în mod autonom. 

Rezultatul învățării 3. Absolventul poate aplica documentația tehnică în procesul de preparație a 

firelor pentru tricotare. 

K1. Operații de pregătire a firelor 

pentru tricotare. 

K2. Tipuri și caracteristici ale 

formatelor utilizate la bobinarea, 

urzirea firelor. 

K3. Parametrii tehnologici ai 

operațiilor de bobinare, urzire. 

K3. Mașini utilizate în procesul de 

preparație a firelor pentru 

tricotare. 

K4. Norme de sănătate și securitate în 

muncă la utilizarea mașinilor de 

bobinat/urzit. 

K5. Procese de preparație a firelor 

pentru tricotare. 

K6. Norme de calitate privind 

realizarea operațiilor de 

bobinare/urzire a firelor pentru 

tricotare. 

K7. Cerințe tehnice de completare a 

Fișei de verificare a calității 

formatelor obținute în urma 

procesului de bobinare/urzire a 

firelor. 

S1. Explică operațiile de pregătire a 

firelor pentru tricotare. 

S2. Analizează tipurile de formate 

obținute în urma operațiilor de 

bobinare, urzire. 

S3. Calculează parametrii tehnologici ai 

operațiilor de bobinare, urzire. 

S4. Realizează operațiile de 

bobinare/urzire, conform 

documentației tehnice. 

S5. Respectă normele SSM și 

instrucțiunile de exploatare a 

mașinilor utilizate în procesul de 

preparație a firelor pentru tricotare. 

S6. Verifică calitatea operațiilor de 

bobinare, urzire conform 

documentației tehnice. 

S7. Completează Fișa de verificare a 

calității formatelor obținute în urma 

operației de bobinare, urzire a firelor 

conform cerințelor tehnice. 

Absolventul 

completează 

Fișa de 

verificare a 

calității 

formatelor 

obținute în 

urma 

procesului de 

bobinare/urzire 

a firelor. 

Responsabilitate și autonomie: Absolventul aplică documentația tehnică la 

realizarea operațiilor de preparație a firelor pentru tricotare, în mod autonom. 
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Rezultatul învățării 4. Absolventul poate elabora tipare de bază și de model pentru diverse 

sortimente de tricotaje, în mod manual și prin sisteme CAD. 

K1. Norme şi standarde în vigoare de 

realizare a desenelor tehnice 

aplicate în domeniul tricotaje-

confecții. 

K2. Reguli tehnice de reprezentare 

plană și spațială a elementelor și 

produselor din tricot. 

K3. Elemente de design pentru 

realizarea produselor din tricot. 

K4. Datele iniţiale necesare pentru 

proiectarea produselor de 

îmbrăcăminte. 

K5. Construcţia tiparului de bază al 

produselor din tricot cu sprijin în 

talie pentru femei, bărbaţi şi copii, 

realizată în mod manual și prin 

sisteme CAD. 

K6. Construcţia tiparului de bază al 

produselor din tricot cu sprijin pe 

umeri pentru femei, bărbaţi şi 

copii, realizată în mod manual și 

prin sisteme CAD. 

K7. Procedee de modelare constructivă 

a diverselor sortimente de produse 

din tricot în conformitate cu schița 

de model, realizate în mod manual 

și prin sisteme CAD. 

S1. Explică normele şi standardele 

de realizare a desenelor tehnice 

aplicate în domeniul tricotaje-

confecții. 

S2. Realizează reprezentări plane și 

spațiale ale elementelor și 

produselor din tricot, respectând 

regulile tehnice. 

S3. Desenează modele de produse 

din tricot, utilizând mijloace 

artistice de reprezentare. 

S4. Stabilește datele iniţiale necesare 

proiectării produselor din tricot. 

S5. Realizează tiparul de bază pentru 

diverse sortimente de produse din 

tricot, în mod manual și prin 

sisteme CAD. 

S6. Realizează tiparul de model 

pentru diverse sortimente de 

produse din tricot în 

conformitate cu schiţa de model, 

în mod manual și prin sisteme 

CAD. 

Absolventul 

elaborează 

manual tiparul de 

model conform 

schiței modelului 

cu unele erori, 

posibil de 

remediat. 

Responsabilitate și autonomie: Absolventul elaborează, manual și prin 

sisteme CAD, tipare de bază şi de model cu grad mediu de complexitate, în 

mod autonom, iar tipare de model cu grad înalt de complexitate sub 

monitorizarea/ghidarea superiorului. 
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Rezultatul învățării 5. Absolventul poate realiza mostra-etalon pentru diverse sortimente de produse 

din tricot. 

K1. Etapele tehnologice de 

tricotare a mostrei-etalon 

pentru diverse 

sortimente de produse 

din tricot. 

K2. Etapele tehnologice de 

confecționare a mostrei-

etalon pentru diverse 

sortimente de produse 

din tricot. 

K3. Clasificarea defectelor 

constructiv-tehnologice, 

cauzele apariției acestora 

şi metode de remediere 

ale acestora. 

S1. Stabilește etapele procesului de obținere 

a diverselor tipuri de tricoturi pentru 

realizarea mostrei-etalon, respectând 

regulile SSM. 

S2. Stabilește etapele procesului de tricotare 

a produselor din tricot de diverse 

sortimente. 

S3. Stabilește metodele de prelucrare 

tehnologică a mostrei-etalon realizate. 

S4. Confecționează mostra-etalon pentru 

diverse sortimente de produse din tricot, 

respectând regulile SSM. 

S5. Verifică calitatea mostrei-etalon. 

S6. Operează modificări în tiparul de model, 

după caz. 

S7. Operează modificări în procesul 

tehnologic de tricotare/confecționare a 

mostrei-etalon. 

Absolventul 

tricotează/ 

confecționează 

mostra-etalon, 

respectând cerințele 

tehnice. 

Responsabilitate și autonomie: Absolventul realizează mostra-etalon pentru 

diverse sortimente de produse din tricot, fiind monitorizat de superior. 

Rezultatul învățării 6. Absolventul poate realiza documentația tehnică pentru organizarea liniei de 

producere a tricotajelor, în mod manual și prin sisteme CAD. 

K1. Metode de elaborare a 

șabloanelor principale, 

auxiliare și derivate în 

mod manual și prin 

sisteme CAD. 

K2. Metode de gradare a 

șabloanelor în mod 

manual și prin sisteme 

CAD. 

K3. Calculul consumului de 

materiale pentru diverse 

tipuri de tricotaje. 

K4. Documentația tehnică 

necesară pentru 

producerea tricoturilor în 

mod manual și prin 

sisteme CAD. 

K5. Metode de 

calcul/recalcul a 

parametrilor de structură a 

tricoturilor. 

K6. Calculul dimensiunilor și 

formelor panourilor 

conturate, semiconturate 

și integrate în mod manual 

și prin sisteme CAD. 

S1. Realizează setul de șabloane în mod 

manual și prin sisteme CAD cu 

respectarea cerințelor tehnice. 

S2. Gradează șabloanele principale pentru 

diverse tipodimensiuni în mod manual și 

prin sisteme CAD. 

S3. Efectuează încadrarea setului de 

șabloane de diverse tipodimensiuni pe 

tricoturi de diverse tipuri și desene în 

mod manual și prin sisteme CAD. 

S4. Calculează indicatorii tehnico-economici 

ai încadrării. 

S5. Întocmește Fișa de alimentare a utilajului 

tehnologic de producere a 

tricoturilor/tricotajelor. 

S6. Calculează/recalculează parametrii de 

structură a tricoturilor. 

S7. Calculează dimensiunile și formele 

panourilor conturate, semiconturate și 

integrate în mod manual și prin sisteme 

CAD. 

Absolventul 

realizează setul de 

șabloane pentru 

tricotul metraj și 

completează fișa de 

alimentare a utilajului 

tehnologic de 

producere a 

tricoturilor/tricotajelor 

cu unele erori 

remediabile. 
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RA: Absolventul realizează, în mod autonom, documentația tehnică de 

organizare a liniei de producere a tricotajelor în mod manual și prin 

sisteme CAD fiind supravegheat de superior. 

Rezultatul învățării 7. Absolventul poate realiza calculul proceselor tehnologice în linia de 

producere a tricoturilor. 

K1. Calculul procesului 

tehnologic de tricotare pe 

etape. 

K2. Parametrii tehnologici ai 

procesului de tricotare. 

K3. Cerințe tehnice la amplasarea 

utilajelor în secțiile de 

producere a tricoturilor. 

K4. Norme tehnice la amplasarea 

utilajelor în secțiile de 

producere a tricoturilor de 

diverse sortimente. 

K5. Principiile de planificare a 

secțiilor de tricotare a 

întreprinderii. 

S1. Calculează etapele procesului 

tehnologic de realizare a 

tricotajelor. 

S2. Stabilește parametrii tehnologici în 

secțiile de producere a tricoturilor. 

S3. Calculează suprafața necesară 

pentru amplasarea utilajului 

tehnologic. 

S4. Propune modalități de amplasare a 

utilajelor în secțiile de producere a 

tricoturilor, conform normelor 

tehnice. 

Absolventul 

calculează timpul de 

producere a 

tricoturilor și numărul 

de muncitori în secția 

de tricotare cu erori 

remediabile. 

Responsabilitate și autonomie: Absolventul realizează calculul proceselor 

tehnologice în linia de producere a tricoturilor fiind supravegheat de superior. 

Rezultatul învățării 8. Absolventul poate opera cu utilaje și echipamente tehnologice pentru 

fabricarea tricoturilor/produselor tricotate, respectând regulile SSM. 

K1. Utilaje și echipamente 

tehnologice utilizate la 

producerea 

tricoturilor/tricotajelor. 

K2. Utilaje și echipamente 

tehnologice utilizate la 

efectuarea TUT a 

produselor tricotate. 

K3. Utilaje și instrumente de 

verificare a calității 

produselor tricotate. 

K4. Norme și reguli de SSM în 

operarea/exploatarea 

utilajelor și echipamentelor 

tehnologice în procesul de 

producere a 

tricoturilor/tricotajelor. 

S1. Identifică utilajele și echipamentele 

necesare pentru producerea 

tricoturilor/ tricotajelor. 

S2. Selectează utilajele și 

echipamentele aferente unei 

operații. 

S3. Setează datele programei de 

tricotare la mașina de tricotat 

conform cerințelor. 

S4. Operează cu utilajele și 

echipamentele tehnologice pentru 

producerea tricoturilor/tricotajelor 

respectând regulile SSM. 

S5. Propune soluții pentru remedierea 

neconformităților apărute în 

procesul de producere a 

tricoturilor/tricotajelor. 

Absolventul operează 

cu utilajele și 

echipamente 

tehnologice executând 

operații simple în 

cadrul proceselor 

tehnologice de 

producere a 

tricoturilor/ 

tricotajelor, 

respectând regulile 

SSM. 

Responsabilitate și autonomie: Absolventul operează, în mod autonom, cu 

utilaje și echipamente tehnologice pentru producerea tricoturilor/tricotajelor 

respectând regulile SSM. 
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Rezultatul învățării 9. Absolventul poate realiza operații tehnologice de tricotare a diverselor 

tipuri de tricoturi/tricotaje, respectând regulile SSM. 

K1. Parametrii de structură a 

tricoturilor simple și din 

urzeală. 

K2. Criterii de selectare a firelor 

și calculul parametrilor de 

structură a tricoturilor în 

funcție de proprietăți și tipul 

legăturii. 

K3. Etapele și fazele de producere 

a diverselor tipuri de 

tricoturi/tricotaje. 

K4. Metode de prezentare și 

calcul al panourilor tricotate. 

K5. Procedee de tricotare a 

tricoturilor simple și din 

urzeală. Organe de formare a 

ochiurilor. 

K6. Programe de tricotare a 

tricoturilor simple și din 

urzeală. 

K7. Cerințe tehnice la tricotarea 

diverselor tipuri de 

tricoturi/tricotaje. 

K8. Principii de acționare a 

mecanismelor de bază și 

auxiliare. 

K9. Fazele de formare a 

ochiurilor. 

K10. Criterii de evaluare a 

calității 

tricoturilor/tricotajelor. 

S1. Interpretează parametrii de structură 

a diverselor tipuri de 

tricoturi/tricotaje. 

S2. Citește parametrii tehnologici ai 

operațiilor de tricotare pentru 

diverse tricoturi/tricotaje. 

S3. Selectează firele în funcție de 

utilajul necesar pentru realizarea 

tricoturilor/tricotajelor. 

S4. Calculează panourile tricotate. 

S5. Propune succesiunea tehnologică de 

tricotare a tricoturilor/tricotajelor. 

S6. Stabilește corelația dintre organele 

de formare a ochiurilor și 

procedeele de tricotare a 

tricoturilor simple și din urzeală. 

S7. Tricotează diverse legături, 

respectând principiile de acționare 

și mișcările sincronizate ale 

mecanismelor de bază și auxiliare, 

și normele SSM. 

S8. Monitorizează procesul de tricotare 

a tricoturilor/tricotajelor de diverse 

sortimente respectând regulile 

SSM. 

S9. Analizează fazele de formare a 

ochiurilor și structura tricoturilor. 

S10. Realizează lucrări de finisare a 

tricoturilor/tricotajelor de diverse 

sortimente. 

S11. Verifică calitatea 

tricoturilor/tricotajelor de diverse 

sortimente conform cerințelor 

tehnice. 

Absolventul 

realizează operații 

tehnologice de 

tricotare a 

tricoturilor/ 

tricotajelor de 

diverse sortimente 

cu erori 

remediabile. 

Responsabilitate și autonomie: Absolventul realizează, în mod autonom, 

operații tehnologice de tricotare a diverselor tipuri de tricoturi/tricotaje, 

respectând regulile SSM. 
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Rezultatul învățării 10. Absolventul poate verifica corespunderea operațiilor procesului de 

tricotare pentru diverse sortimente de tricoturi/tricotaje cu cerințele indicate în documentația 

tehnică. 

K1. Succesiunea etapelor 

procesului de realizare a 

tricoturilor/tricotajelor. 

K2. Cerințele tehnice la 

verificarea calității 

tricoturilor/tricotajelor. 

K3. Cerințe de completare a 

Fișei de verificare a 

calității 

tricoturilor/tricotajelor. 

S1. Evaluează parametrii tehnologici ai 

procesului de tricotare. 

S2. Supraveghează realizarea etapelor 

procesului tehnologic de tricotare 

conform cartelei tehnologice pentru 

diverse tricoturi/tricotaje. 

S3. Verifică calitatea 

tricoturilor/tricotajelor conform 

cerințelor tehnice. 

S4. Completează Fișa de verificare a 

calității tricoturilor/tricotajelor 

conform cerințelor tehnice. 

Absolventul determină 

etapele procesului de 

realizare a 

tricoturilor/tricotajelor. 

Responsabilitate și autonomie: Absolventul verifică, în mod autonom, 

corespunderea operațiilor procesului de tricotare pentru diverse sortimente 

de tricoturi/tricotaje cu cerințele indicate în documentația tehnică. 

Rezultatul învățării 11. Absolventul poate realiza calculul proceselor tehnologice în linia de 

confecționare a produselor din tricot. 

K1. Cerințe tehnice la 

calcularea timpului de 

confecționare a produselor 

din tricot de diverse 

sortimente. 

K2. Parametrii procesului 

tehnologic de 

confecționare a produselor 

din tricot de diverse 

sortimente. 

K3. Metode de normare a 

timpului în cadrul 

întreprinderii necesare 

pentru realizarea 

operațiilor tehnologice. 

K4. Norme tehnice de realizare 

a schemei diviziunii 

muncii în cadrul 

procesului tehnologic. 

S1. Stabilește normele de timp necesare 

pentru realizarea operațiilor 

tehnologice de confecționare a 

produselor din tricot. 

S2. Calculează timpul de confecționare 

a produselor din tricot de diverse 

sortimente. 

S3. Calculează numărul de muncitori în 

secțiile de croire și confecționare. 

S4. Realizează schema diviziunii 

muncii în formă completă și 

redusă. 

S5. Realizează graficul sincronic al 

procesului de producție. 

Absolventul 

calculează timpul de 

confecționare a 

produselor din tricot și 

numărul de muncitori 

în secția de 

confecționare cu erori 

remediabile. 

Responsabilitate și autonomie: Absolventul realizează calculul 

proceselor tehnologice în linia de confecționarea fiind supravegheat de 

superior. 
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Rezultatul învățării 12. Absolventul poate verifica corespunderea etapelor procesului de producere 

pentru diverse sortimente de tricoturi/tricotaje cu cerințele indicate în documentația tehnică. 

K1. Principiile de organizare a 

liniilor de producere în cadrul 

întreprinderilor de tricotaje. 

K2. Norme tehnice la amplasarea 

utilajelor în secția de 

confecționare a produselor 

din tricot de diverse 

sortimente. 

K3. Principiile de planificare a 

secțiilor de producere a 

întreprinderii. 

S1. Realizează calculul parametrilor 

procesului tehnologic la 

confecționarea produselor din tricot de 

diverse sortimente în conformitate cu 

documentația tehnică. 

S2. Calculează suprafața necesară pentru 

amplasarea utilajului tehnologic. 

S3. Propune modalități de amplasare a 

utilajelor în secțiile de croire și 

confecționare respectând principiile 

de planificare a secțiilor de producere 

a întreprinderii în conformitate cu 

documentația tehnică. 

Absolventul 

calculează timpul 

de confecționare 

și numărul de 

muncitori în 

secțiile de croire 

și confecționare a 

produselor din 

tricot de diverse 

sortimente. 

Responsabilitate și autonomie: Absolventul verifică, în mod autonom, 

corespunderea etapelor procesului de producere pentru diverse sortimente de 

tricoturi/tricotaje cu cerințele prevăzute în documentația tehnice. 

Rezultatul învățării 13. Absolventul poate opera cu utilajele și echipamentele tehnologice la 

confecționarea produselor din tricot, respectând regulile SSM. 

K1. Utilaje și echipamente 

tehnologice utilizate la 

confecționarea produselor din 

tricot. 

K2. Echipamente tehnologice 

utilizate la efectuarea TUT a 

produselor din tricot. 

K3. Echipamente și instrumente 

de verificare a calității 

produselor confecționate din 

tricot. 

K4. Norme și reguli de SSM la 

operarea și exploatarea 

utilajelor și echipamentelor 

tehnologice în procesul de 

confecționare a produselor 

din tricot. 

S1. Identifică utilajele și echipamentele 

necesare pentru confecționarea 

produselor din tricot. 

S2. Selectează utilajele și echipamentele 

aferente unei operații. 

S3. Operează cu utilajele și echipamentele 

tehnologice pentru confecționarea 

produselor din tricot, respectând 

regulile SSM. 

S4. Propune soluții pentru remedierea 

neconformităților tehnice apărute în 

procesul de confecționare a 

produselor din tricot. 

Absolventul 

operează cu 

utilaje și 

echipamente 

tehnologice 

executând 

operații de 

complexitate 

minimă la 

confecționarea 

produselor din 

tricot, respectând 

regulile SSM. 

Responsabilitate și autonomie: Absolventul operează, în mod autonom, cu 

utilajele și echipamentele tehnologice la confecționarea produselor din tricot, 

respectând regulile SSM. 
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Rezultatul învățării 14. Absolventul poate confecționa produse din tricot de diverse sortimente, 

respectând regulile SSM. 

K1. Cerințe tehnice de 

prelucrare tehnologică și 

asamblare a 

reperelor/panourilor/produs

elor din tricot de diverse 

sortimente. 

K2. Criterii de evaluare a 

calității procesului de 

prelucrare tehnologică și 

asamblare a reperelor și 

elementelor pentru 

obținerea produselor din 

tricot.  

S1. Selectează utilajul și echipamentele 

necesare pentru confecționarea 

produselor din tricot de diverse 

sortimente. 

S2. Propune succesiunea tehnologică de 

confecționare a produselor din tricot de 

diverse sortimente. 

S3. Confecționează produse din tricot de 

diverse sortimente respectând cerințele 

tehnice și regulile SSM. 

S4. Verifică calitatea confecționării 

produselor din tricot de diverse 

sortimente. 

S5. Propune soluții pentru remedierea 

neconformităților tehnologice apărute la 

confecționarea produselor din tricot. 

Absolventul 

prelucrează 

elemente de 

complexitate 

minimă ale 

produselor din 

tricot de diverse 

sortimente 

respectând 

regulile SSM. 

Responsabilitate și autonomie: Absolventul confecționează, în mod autonom, 

produse din tricot de diverse sortimente respectând regulile SSM. 

Rezultatul învățării 15. Absolventul poate realiza operații post-confecționare și/sau de finisare a 

produselor din tricot/tricotajelor de diverse sortimente, respectând regulile SSM. 

K1. Operații post-confecționare 

a produselor din 

tricot/tricotajelor de diverse 

sortimente. 

K2. Utilaje și echipamente 

utilizate în procesul de 

spălare, uscare și vopsire a 

produselor din 

tricot/tricotajelor de diverse 

sortimente. 

K3. Substanțe chimice/naturale 

utilizate în procesul de 

spălare, uscare și vopsire a 

produselor din 

tricot/tricotajelor de diverse 

sortimente. 

K4. Cerințe tehnice de finisare a 

produselor din 

tricot/tricotajelor de diverse 

sortimente. 

K5. Metode de efectuare a TUT 

final al produselor din 

tricot/tricotaje de diverse 

sortimente. 

K6. Norme și reguli de SSM în 

procesul de spălare, uscare, 

vopsire și TUT final a 

produselor din tricot/tricotaje de 

diverse sortimente. 

S1. Explică scopul operațiilor post-

confecționare a produselor din 

tricot/tricotajelor de diverse sortimente. 

S2. Selectează utilajele și echipamentele 

necesare pentru spălare, uscare și 

vopsire a produselor din 

tricot/tricotajelor de diverse sortimente. 

S3. Alimentează utilajele cu substanțe 

chimice/naturale pentru spălare, uscare 

și vopsire a produselor din 

tricot/tricotajelor de diverse sortimente, 

respectând regulile SSM. 

S4. Realizează operații de finisare a 

produselor din tricot/tricotajelor de 

diverse sortimente respectând regulile 

SSM. 

S5. Aplică etichete pe produse din 

tricot/tricotaje de diverse sortimente 

conform Fișei tehnologice. 

S6. Realizează TUT final în conformitate cu 

componența fibroasă a materiei prime 

respectând regulile SSM. 

Absolventul 

realizează 

operații de 

spălare și TUT 

final a 

produselor din 

tricot/tricotajelor 

de diverse 

sortimente, 

respectând 

cerințele tehnice 

și regulile SSM. 
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Responsabilitate și autonomie: Absolventul realizează, în mod autonom, 

operații post-confecționare și/sau de finisare a produselor din tricot/tricotajelor 

de diverse sortimente respectând regulile SSM. 

Rezultatul învățării 16. Absolventul poate verifica calitatea produselor din tricot/tricotajelor de 

diverse sortimente în conformitate cu cerințele documentației tehnice. 

K1. Standarde privind 

asigurarea calității 

produselor din 

tricot/tricotajelor. 

K2. Instrumente şi tehnici de 

verificare a calităţii 

produselor din 

tricot/tricotajelor de 

diverse sortimente. 

K3. Cerințe tehnice de 

asigurare a calităţii 

produselor finite din 

tricot/tricotajelor. 

K4. Măsuri de remediere a 

defectelor produselor din 

tricot/tricotajelor de 

diverse sortimente. 

S1. Aplică standardele de asigurare a calității 

produselor din tricot/tricotajelor de 

diverse sortimente. 

S2. Utilizează instrumentele şi tehnicile 

necesare în determinare a calităţii 

produselor din tricot/tricotajelor de 

diverse sortimente. 

S3. Completează documentele privind 

calitatea produselor din tricot/tricotajelor 

de diverse sortimente. 

S4. Remediază/propune măsuri de înlăturare a 

defectelor pentru îmbunătăţirea calităţii 

produselor din tricot/tricotajelor de 

diverse sortimente. 

Absolventul 

verifică calitatea 

produselor din 

tricot/tricotajelor 

de diverse 

sortimente 

respectând 

cerințele 

documentației 

tehnice. 

Responsabilitate și autonomie: Absolventul verifică, în mod autonom, 

calitatea produselor din tricot/tricotajelor de diverse sortimente în conformitate 

cu cerințele documentației tehnice. 

Rezultatul învățării 17. Absolventul poate organiza ședințe de instruire a echipei cu referire la 

procesul tehnologic. 

K1. Principii de instruire a 

echipei cu referire la 

procesul tehnologic. 

K2. Legislația în vigoare, 

normele generale şi 

specifice de sănătate şi 

securitate la locul de 

muncă. 

K3. Tipuri de accidente la locul 

de muncă, procedee de 

acordare a primului ajutor 

în caz de accident de 

muncă. 

S1. Prezintă planul de activitate personală și 

a personalului din cadrul subdiviziunii. 

S2. Simulează ședințe tematice de instruire a 

echipei din cadrul subdiviziunii. 

S3. Întocmește documente de referință și de 

evidență din cadrul subdiviziunii 

întreprinderii în conformitate cu 

legislația în vigoare. 

S4. Analizează rezultatul ședințelor 

organizate. 

S5. Simulează controlul/autocontrolul 

calității la locul de muncă. 

Absolventul 

simulează 

ședințe de 

instruire cu 

referire la 

procesul 

tehnologic. 

Responsabilitate și autonomie: Absolventul organizează, în mod autonom, 

ședințe de instruire a echipei cu referire la procesul tehnologic, sub 

supravegherea superiorului. 
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Rezultatul învățării 18. Absolventul poate propune soluții pentru diverse situații problemă la locul 

de muncă. 

K1. Principii de comunicare eficientă 

la locul de muncă. 

K2. Principiile eticii profesionale la 

locul de muncă. 

K3. Drepturile și obligațiile 

angajaților conform Codului 

muncii. 

K4. Principii de gestionare a 

conflictelor la locul de muncă. 

S1. Soluționează prin comunicare și 

implicare personală problemele 

apărute în procesul tehnologic. 

S2. Propune soluții în situații problemă 

legate de etică profesională la locul 

de muncă. 

S3. Propune soluții în vederea 

gestionării conflictelor la locul de 

muncă. 

S4. Rezolvă studii de caz privind 

relațiile de muncă. 

Absolventul 

propune soluții în 

situații problemă 

privind aspecte 

de etică 

profesională la 

locul de muncă. 

Responsabilitate și autonomie: Absolventul propune, în mod autonom, soluții 

pentru diverse situații problemă la locul de muncă. 

Rezultatul învățării 19. Absolventul poate comunica mesaje profesionale în mod eficient. 

K1. Forme de comunicare verbală, 

nonverbală, paraverbală și în 

scris. 

K2. Principii de comunicare în 

organizații. 

K3. Principii de motivare a 

personalului la locul de muncă. 

K4. Tehnici de lucru în echipă. 

S1. Transmite mesaje verbale și în scris 

respectând principiile culturii 

comunicării. 

S2. Scrie mesaje de informare a 

personalului ierarhic superior și 

celui din subordine. 

S3. Propune măsuri de motivare a 

personalului din subordine pentru 

realizarea normelor de producție și 

încadrarea în normele de timp. 

S4. Propune modalități de formare/ 

consolidare a echipei. 

Absolventul 

transmite mesaje 

clare în mod 

verbal și în scris. 

Responsabilitate și autonomie: Absolventul comunică eficient mesaje 

profesionale, în mod autonom. 
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CRITERII DE EVALUARE A REZULTATELOR ÎNVĂȚĂRII 

PENTRU ATRIBUIREA CALIFICĂRII 

1. CERINȚE GENERALE 

Nr. 

crt. 
CERINȚE DESCRIPTORI 

1. Condiții de admitere/ 

acces pentru 

evaluarea finală a 

rezultatelor învățării 

și certificarea 

calificării 

Evaluarea finală a rezultatelor învățării se desfășoară în temeiul 

Codului educației, a Regulamentului-cadru și Regulamentului privind 

organizarea și desfășurarea examenelor de calificare. 

Se admit către susținerea probelor de evaluare și calificare elevii, care 

au realizat integral programul de formare profesională, au situația 

academică încheiată, în conformitate cu prevederile curriculare 

aprobate de MECC în scopul evaluării rezultatelor învățării stabilite 

conform CNCRM. 

Admiterea candidaților la examen se face prin ordinul directorului 

instituției de învățământ profesional tehnic, în baza deciziei Consiliului 

profesoral. 

2. Forma de evaluare 

finală a rezultatelor 

învățării 

Examen de calificare sau lucrare de diplomă. 

3. Condiții 

organizatorice de 

realizare a evaluării 

finale 

Organizarea și desfășurarea evaluării la finele programului în scopul 

certificării calificării profesionale se realizează în conformitate cu 

următoarele prevederi ale legislației în vigoare: 

- Procesul de organizare și desfășurare a evaluărilor finale este 

monitorizat la nivel național de Ministerul Educației, Culturii şi 

Cercetării. 

- Organele responsabile ca evaluarea să fie validă și fiabilă sunt 

MECC și instituțiile de învățământ. 

- Evaluarea finală și atribuirea calificării se efectuează de către 

instituțiile de învățământ profesional tehnic care dețin acreditarea 

programului de formare profesională. 

- Pentru organizarea și desfășurarea examenului de calificare sunt 

constituite: 

• Comisia de elaborare a subiectelor pentru examenul de 

calificare; 

• Comisia de evaluare și calificare. 

- Misiunea Comisiei de elaborare a subiectelor pentru examen este de 

a elabora subiecte pentru probele de examen în corespundere cu 

rezultatele învățării și criteriile de evaluare ale acestora, stipulate în 

prezentul Standard de calificare. 

- Misiunea Comisiei de evaluare și calificare este de a evalua 

rezultatele învățării candidaților, conform criteriilor de evaluare ale 

acestora, stipulate în prezentul Standard de calificare, în vederea 

atribuirii calificării Tehnician tehnolog în industria tricotajelor. 

- Evaluarea finală la programele de formare profesională tehnică 

postsecundară și postsecundară nonterțiară se realizează prin 

susținerea: 
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• examenului de calificare  sau lucrării de diplomă. 

- Examenul de calificare constă din proba teoretică și proba practică. 

- Proba teoretică se desfășoară în scris sub formă de test scris. 

Subiectele cuprind materia studiată la unitățile de curs 

fundamentale și de specialitate și care solicită candidaților 

demonstrarea capacităților de aplicare, analiză, sinteză, de 

generalizare și abstractizare. 

- Proba practică se axează pe evaluarea Portofoliului absolventului, 

care include un eșantion reprezentativ de produse, realizate de către 

candidat în cadrul stagiilor de practică de specialitate și stagiilor ce 

anticipează probele de absolvire, cu anexarea dovezilor 

corespunzătoare. 

- Timpul alocat pentru desfășurarea examenului de calificare: 

• proba teoretică 4 ore academice - 180 minute; 

• proba practică 25 min/per candidat. 

- Admiterea către elaborarea lucrării de diplomă se realizează la 

cererea candidatului și se aprobă prin ordinul directorului pentru 

candidații care întrunesc toate condițiile conform Regulamentului 

de organizare și desfășurare a examenului de calificare. 

- Prin lucrarea de diplomă se evaluează capacitatea candidatului de 

documentare, analiză, sistematizare, sintetizare, utilizare şi 

demonstrare a cunoștințelor, abilităților și competențelor 

profesionale. 

- Temele pentru lucrarea de diplomă, sunt elaborate de catedrele de 

profil din cadrul instituțiilor de învățământ profesional tehnic. 

Pentru coordonarea lucrării de diplomă, catedrele de profil din 

cadrul instituțiilor de învățământ profesional tehnic confirmă 

conducătorii lucrărilor de diplomă, pentru fiecare candidat. 

- Timpul alocat pentru prezentarea lucrării de diplomă este de 25 

min/per candidat. 

4. Cerințe generale față 

de modalitatea de 

evaluare și 

instrumentele 

utilizate în procesul 

de evaluare 

Comisia de elaborare a subiectelor pentru proba teoretică a examenului 

de calificare propune subiectele pentru proba teoretică a examenului de 

calificare în conformitate cu cerințele prezentului standard de calificare 

și curriculumul programului de formare profesională, asigurând 

cuprinderea echilibrată, dar consistentă, a rezultatelor învățării pentru 

calificarea profesională și un grad de complexitate corespunzător 

programului de formare profesională, realizabile în timpul alocat. 

În cadrul probei practice a examenului, candidatul prezintă Portofoliul 

absolventului, conform cerințelor prezentului standard, care include 

produsul/produsele din tricot și alte dovezi, demonstrând nivelul 

aptitudinilor profesionale, cunoașterea terminologiei de specialitate, 

constatările, rezultatele activităților și oferind răspunsuri la întrebările 

Comisiei de evaluare și calificare. 

Evaluarea lucrării de diplomă se axează pe: actualitatea temei, 

structura lucrării, conținutul lucrării, procesul de elaborare a lucrării, 
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tehnoredactare, planul calendaristic de elaborare a lucrării de diplomă, 

concluzii și prezentarea lucrării. 

5. Cerințe generale față 

de evaluatori 

- Membrii comisiei de evaluare și calificare trebuie să răspundă 

cumulativ următoarelor cerințe: 

• să dețină experiență în activitatea pe care o evaluează; 

• să dețină studii superioare de specialitate; 

• să dețină grad științific/didactic; 

• să cunoască conținutul curricular al programului de formare 

profesională tehnică specific domeniului de calificare 

profesională; 

• să dețină certificat care să confirme participarea la cursuri de 

formare continuă în domeniul evaluării. 

- Membrii Comisiei de evaluare și calificare, care sunt reprezentanți 

ai agenților economici, vor fi instruiți referitor la aplicarea 

instrumentelor de evaluare. 

6. Cerințe generale 

referitor la atribuirea 

calificării 

Atribuirea calificării se face de Comisia de evaluare și calificare 

constituită din cadre didactice și reprezentanți ai agenților economici, 

aprobată prin ordinul directorului instituției de învățământ. Decizia 

comisiei este consemnată în procese-verbale, prin care se specifică 

rezultatele susținerii probelor de evaluare finală, semnate de președinte 

și membrii comisiei și se păstrează în arhiva instituției în care s-a 

desfășurat evaluarea. Ordinul de atribuire a calificării se emite de 

directorul instituției în baza deciziei Comisiei de evaluare și calificare. 

  



 

Standard de calificare: Tehnician tehnolog în industria tricotajelor 

Nivel de calificare: 4 CNCRM 
Domeniul de formare profesională: Textile (îmbrăcăminte, încălțăminte și articole din piele) 

Aprobat prin OMECC nr. 672/2020 

25 

 

2 FORME DE EVALUARE A REZULTATELOR ÎNVĂȚĂRII PENTRU ATRIBUIREA CALIFICĂRII 
 

La final de program, candidaților în funcție de performanțele academice li se oferă două 

posibilități de susținere a probelor de evaluare și calificare: 

1. Examen de calificare, compus din proba teoretică și proba practică; 

2. Lucrare de diplomă. 

 

Rezultatele învățării evaluate prin probele examenului de calificare 
 

Prin probă teoretică a Examenului de calificare, se vor evalua următoarele rezultate ale învățării: 

Nr. 

crt. 

Rezultate ale învățării 

Absolventul poate: 
Tipuri de itemi 

1. întocmi documentația tehnică de recepție și transmitere a materiei 

prime (firelor/diverselor tipuri de tricoturi); 

Itemi de calcul; 

Itemi cu alegere 

multiplă; 

Itemi cu răspuns 

scurt/de 

completare; 

Itemi de tip 

întrebări 

structurate; 

Itemi de tip 

problemă; 

Itemi de tip eseu. 

2. aplica documentația tehnică în procesul de preparație a firelor pentru 

tricotare; 

3. realiza tipare de bază și de model pentru diverse sortimente de 

tricotaje, în mod manual și prin sisteme CAD; 

4. realiza documentația tehnică pentru organizarea liniei de producere a 

tricotajelor, în mod manual și prin sisteme CAD; 

5. realiza calculul proceselor tehnologice în linia de producere a 

tricoturilor; 

6. opera cu utilaje și echipamente tehnologice pentru fabricarea 

tricoturilor/produselor tricotate, respectând regulile SSM; 

7. realiza operații tehnologice de tricotare a diverselor tipuri de 

tricoturi/tricotaje, respectând regulile SSM; 

8. verifica corespunderea operațiilor procesului de tricotare pentru 

diverse sortimente de tricoturi/tricotaje cu cerințele indicate în 

documentația tehnică; 

9. realiza calculul proceselor tehnologice în linia de confecționare a 

produselor din tricot; 

10. verifica corespunderea etapelor procesului de producere pentru 

diverse sortimente de tricoturi/tricotaje cu cerințele indicate în 

documentația tehnică; 

11. opera cu utilajele și echipamentele tehnologice la confecționarea 

produselor din tricot, respectând regulile SSM; 

12. confecționa produse din tricot de diverse sortimente, respectând 

regulile SSM; 

13. realiza operații post-confecționare și/sau de finisare a produselor din 

tricot/tricotajelor de diverse sortimente, respectând regulile SSM; 

14. verifica calitatea produselor din tricot/tricotajelor de diverse 

sortimente în conformitate cu cerințele documentației tehnice; 

15. propune soluții pentru diverse situații problemă la locul de muncă. 
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Prin probă practică a Examenului de calificare, vor fi evaluate următoarele rezultate ale învățării: 

Nr. 

crt. 

Rezultate ale învățării 

Absolventul poate: 

1. întocmi documentația tehnică de recepție și transmitere a materiei prime (firelor/diverselor 

tipuri de tricoturi); 

2. aplica documentația tehnică în procesul de preparație a firelor pentru tricotare; 

3. realiza tipare de bază și de model pentru diverse sortimente de tricotaje, în mod manual și 

prin sisteme CAD; 

4. realiza mostra-etalon pentru diverse sortimente de produse din tricot/tricotaje; 

5. realiza documentația tehnică pentru organizarea liniei de producere a tricotajelor, în mod 

manual și prin sisteme CAD; 

6. opera cu utilaje și echipamente tehnologice pentru fabricarea tricoturilor/produselor 

tricotate, respectând regulile SSM*; 

7. realiza operații tehnologice de tricotare a diverselor tipuri de tricoturi/tricotaje, respectând 

regulile SSM*; 

8. opera cu utilajele și echipamentele tehnologice la confecționarea produselor din tricot, 

respectând regulile SSM;* 

9. confecționa produse din tricot de diverse sortimente, respectând regulile SSM*; 

10. realiza operații post-confecționare și/sau de finisare a produselor din tricot/tricotajelor de 

diverse sortimente, respectând regulile SSM*; 

11. verifica calitatea produselor din tricot/tricotajelor de diverse sortimente în conformitate cu 

cerințele documentației tehnice; 

12. comunica mesaje profesionale în mod eficient. 

 

*Aceste rezultate ale învățării vor fi demonstrate prin secvențe foto/video. 

 

3 STABILIREA NIVELULUI MINIM DE COMPETENȚĂ LA EXAMENUL DE CALIFICARE 

Cerințe de susținere a examenului 

Proba teoretică 

Testul de evaluare finală va fi elaborat conform matricei de specificații, elaborate în baza 

rezultatelor învățării stipulate în prezentul standard, precum și în baza curriculumului de formare 

profesională. Candidații trebuie să realizeze testul în volum de cel puțin 33% din punctajul total 

(100%). Baremul de notare se elaborează în temeiul Regulamentului de organizare a studiilor în 

învățământul profesional tehnic postsecundar și postsecundar nonterțiar în baza Sistemului de 

Credite de Studii Transferabile, aprobat prin ordinul ME nr. 234 din 25.03.2016. 

Convertirea procentului de realizare a testului în note este prezentată în tabelul de mai jos: 

P
ro

ce
n

te
 

d
e 

re
a
li

za
r
e
 

1
0

0
-9

5
%

 

9
4
-8

8
%

 

8
7
-7

8
%

 

7
7
-6

3
%

 

6
2
-4

8
%

 

4
7
-3

3
%

 

3
2
-2

1
%

 

2
0
-1

0
%

 

9
-5

%
 

4
-0

%
 

Nota 10 9 8 7 6 5 4 3 2 1 
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Proba practică 

Pentru evaluarea abilităților practice la final de program (proba practică), elevii vor prezenta un 

portofoliu constituit din: 

1. Unul-două produse din tricot realizate de candidat în cadrul stagiilor de practică de 

specialitate și de practică ce anticipează probele de absolvire. Produsele din tricot se prezintă 

pe manechine în fața Comisiei de evaluare și calificare. 

2. Documentația tehnică pentru produsul de bază din tricot prezentat va include: 

a. Desenul tehnic al produsului de bază din tricot; 

b. Tiparul de model al produsului de bază din tricot; 

c. Setul de șabloane pentru produsul de bază din tricot; 

d. Schema de asamblare a produsului de bază din tricot; 

e. Parametrii de structură a tricoturilor; 

f. Forma și dimensiunile panourilor tricotate; 

g. Fișa de alimentare a utilajului; 

h. Succesiunea procesului de realizare a produsului de bază din tricot. 

3. Secvențe foto/video, dovadă a procesului de realizare a produsului de bază din tricot prezentat 

de către elev. 

 

Calitatea secvențelor foto/video nu se evaluează, dar prezența acestora constituie o condiție de 

admitere către susținerea probei practice a Examenului de calificare. 
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DESCRIPTORI DE NOTE PENTRU PROBA PRACTICĂ A EXAMENULUI DE CALIFICARE 

Descriptorii de note sunt aplicați pentru stabilirea nivelului rezultatelor învățării demonstrate de către candidat prin proba practică a Examenului de 

calificare. Descriptorii explică semnificația notei acordate candidatului la etapa de prezentare a produselor incluse în Portofoliul absolventului. 

Descriptorii de nivel se utilizează de către Comisia de evaluare și calificare în procesul de stabilire a notei alocate corespunzător nivelul de realizare a 

sarcinii. 

Nota finală la proba practică a examenului de calificare se va calcula ținând cont de ponderea fiecărui criteriu de evaluare, specificate în tabelul de mai jos. 

Criterii de 

evaluare 

Descriptori Ponderea 

criteriilor în nota 

finală a probei 

practice  

Nivel maxim 

(nota 9-10) 

Nivel mediu 

(nota 7-8) 

Nivel minim 

(nota 5-6) 
Nesatisfăcător (nota<5) 

1 2 3 4 5 6 

Structura și 

limbajul 

răspunsului 

- Prezentarea este 

bine/foarte bine 

structurată; 

- subiectul este expus într-

un limbaj de specialitate 

exact și vast, 

corespunzător 

conținutului. 

- Prezentarea în general, 

este structurată clar; 

- subiectul este expus cu 

utilizarea termenilor de 

specialitate, dar limitat. 

- Prezentarea este parțial 

structurată; 

- informația expusă într-un 

limbaj de specialitate 

acceptabil, corespunzător 

subiectului. 

- Prezentarea este 

nestructurată, nu 

corespunde subiectului. 

0,1 

Gradul de 

înțelegere a 

sarcinii de către 

candidat 

- Recunoaște și abordează 

problemele principale 

stabilite; 

- demonstrează un nivel 

excelent de 

conștientizare și 

înțelegere a problemelor 

principale. 

- Recunoaște și abordează 

problemele principale 

stabilite; 

- demonstrează un bun 

nivel de conștientizare și 

înțelegere a problemelor 

principale. 

- Recunoaște și abordează 

problemele principale 

stabilite; 

- demonstrează un nivel 

satisfăcător de 

conștientizare și înțelegere 

a problemelor principale. 

- Nu recunoaște și/sau 

nu abordează 

problemele principale 

stabilite; 

- demonstrează o lipsă 

semnificativă de 

conștientizare sau 

înțelegere a 

problemelor principale. 

0,05 
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Conținutul 

expus de 

candidat 

- Cuprinde mai mult decât 

cerințele minime de 

informație specificate în 

materialele care însoțesc 

instrumentul de 

evaluare; 

- prezintă un raționament 

totalmente convingător 

pentru comentariile 

făcute cu privire la 

subiect/sarcină; 

- oferă o serie de exemple 

relevante pentru 

ilustrarea comentariilor 

făcute; 

- demonstrează un nivel 

înalt de cunoaștere și/sau 

de înțelegere în 

varietatea și profunzimea 

comentariilor făcute; 

- dă dovadă de un nivel 

înalt de conștientizare a 

tuturor problemelor de 

specialitate relevante și 

planifică modul de a le 

gestiona. 

- Cuprinde toate cerințele 

minime de informație 

specificate în materialele 

care însoțesc 

instrumentul de 

evaluare; 

- prezintă un raționament 

convingător pentru 

comentariile făcute cu 

privire la subiect/sarcină; 

- oferă exemple 

corespunzătoare pentru 

ilustrarea comentariilor 

făcute; 

- demonstrează un nivel 

bun de cunoaștere și/sau 

de înțelegere în 

varietatea sau 

profunzimea 

comentariilor făcute; 

- dă dovadă de o 

conștientizare clară a 

problemelor de 

specialitate relevante și 

identifică modul în care 

acestea ar putea fi 

soluționate. 

- Satisface cerințele minime 

de informație specificate în 

materialele care însoțesc 

instrumentul de evaluare; 

- prezintă un raționament 

adecvat pentru comentariile 

făcute cu privire la 

subiect/sarcină; 

- oferă exemple parțial 

potrivite pentru ilustrarea 

comentariilor făcute; 

- identifică principalele 

probleme de specialitate și 

prezintă idei generale 

despre posibilele soluții. 

- Nu satisface cerințele 

minime de informație 

specificate în 

materialele care 

însoțesc instrumentul 

de evaluare; 

- nu oferă exemple 

corespunzătoare pentru 

ilustrarea comentariilor 

făcute, creează 

confuzii; 

- nu identifică 

problemele etice și/sau 

juridice relevante 

principale. 
0,1 

PRODUSUL DE BAZĂ PREZENTAT 

Produsul din 

tricot prezentat 

 

- Produsul din tricot 

corespunde tendințelor 

modei; 

- produsul din tricot 

corespunde 

- Produsul din tricot 

corespunde, în general, 

tendințelor modei; 

- produsul din tricot 

corespunde 

- Produsul tricotat/ 

confecționat corespunde 

parțial tendințelor modei; 

- produsul din tricot 

corespunde 

- Produsul din tricot nu 

corespunde tendințelor 

modei; 

- produsul din tricot nu 

corespunde 

0,4 
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particularităților de 

conformație ale corpului 

purtătorului; 

- produsul din tricot este, 

în totalitate, tricotat/ 

confecționat 

corespunzător cerințelor 

tehnice. 

particularităților de 

conformație ale corpului 

purtătorului, fără defecte 

vizibile; 

- produsul din tricot este, 

în general, tricotat/ 

confecționat conform 

cerințelor tehnice. 

particularităților de 

conformație ale corpului 

purtătorului, cu mici 

defecte posibil de remediat; 

- produsul din tricot este 

confecționat cu abateri 

remediabile de la cerințele 

tehnice. 

particularităților de 

conformație ale 

corpului purtătorului; 

- produsul din tricot este 

tricotat/confecționat cu 

erori neremediabile. 

NOTĂ EXPLICATIVĂ 

Documentația 

constructivă 

pentru produsul 

din tricot 

prezentat 

 

- Materia primă este 

caracterizată conform 

cerințelor tehnice; 

- tiparul de model 

corespunde cu schița 

modelului; 

- adaosurile tehnologice 

sunt stabilite și marcate 

conform cerințelor 

tehnice; 

- setul de șabloane este 

realizat în conformitate 

cu cerințele tehnice; 

- parametrii de structură și 

legătură ai tricotului sunt 

calculați corect și 

corespund tipului de 

tricot selectat/tricotat 

pentru produsul elaborat. 

- Materia primă este 

caracterizată cu abateri 

nesemnificative de la 

cerințele tehnice; 

- tiparul de model 

corespunde, în general, 

cu schița modelului; 

- adaosurile tehnologice 

sunt stabilite conform 

cerințelor tehnice, dar 

marcate cu erori 

neesențiale. 

- setul de șabloane este 

realizat cu abateri 

minore de la cerințele 

tehnice; 

- parametrii de structură și 

legătură ai tricotului sunt 

calculați cu erori 

remediabile, dar sunt în 

corespundere cu tipul de 

tricot selectat/ tricotat 

pentru produsul elaborat. 

- Descrierea materiei prime 

este vagă; 

- tiparul de model 

corespunde parțial cu schița 

modelului; 

- adaosurile tehnologice sunt 

stabilite și marcate cu erori 

remediabile; 

- setul de șabloane este 

realizat cu abateri 

remediabile de la cerințele 

tehnice; 

- parametrii de structură și 

legătură ai tricotului sunt 

calculați cu erori 

remediabile și corespund 

parțial tipului de tricot 

selectat/tricotat pentru 

produsul elaborat. 

- Materia primă nu este 

caracterizată conform 

cerințelor tehnice; 

- tiparul de model nu 

corespunde cu schița 

modelului; 

- adaosurile tehnologice 

nu sunt stabilite 

conform cerințelor 

tehnice; 

- setul de şabloane nu 

este realizat în 

conformitate cu 

cerințele tehnice. 

- parametrii de structură 

și legătură ai tricotului 

sunt calculați cu mari 

erori. 

0,05 
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Documentația 

tehnologică şi 

reorganizarea 

secțiilor 

întreprinderii 

- Dimensiunile panourilor 

pentru diferite tipuri de 

tricoturi sunt stabilite 

conform cerințelor 

tehnice; 

- metodele de 

tricotare/prelucrare 

tehnologică a produsului 

sunt selectate conform 

cerințelor tehnice; 

- utilajul și echipamentul 

tehnologic propus pentru 

tricotarea și 

confecționarea 

produsului corespunde 

etapelor procesului 

tehnologic; 

- succesiunea tehnologică 

de tricotare corespunde 

parametrilor tehnologici 

calculați; 

- Dimensiunile panourilor 

pentru diferite tipuri de 

tricoturi sunt stabilite cu 

abateri minore de la 

cerințele tehnice; 

- metodele de 

tricotare/prelucrare 

tehnologică a produsului 

sunt selectate cu abateri 

minore de la cerințele 

tehnice; 

- utilajul și echipamentul 

tehnologic propus pentru 

tricotarea și 

confecționarea 

produsului corespunde 

etapelor procesului 

tehnologic; 

- Dimensiunile panourilor 

pentru diferite tipuri de 

tricoturi sunt stabilite cu 

abateri remediabile de la 

cerințele tehnice; 

- metodele de tricotare/ 

prelucrare tehnologică a 

produsului sunt selectate cu 

abateri remediabile de la 

cerințele tehnice; 

- utilajul și echipamentul 

tehnologic propus pentru 

tricotarea și confecționarea 

produsului corespunde 

parțial etapelor procesului 

tehnologic; 

- Dimensiunile 

panourilor pentru 

diferite tipuri de 

tricoturi sunt cu abateri 

majore de la cerințele 

tehnice; 

- metodele de 

tricotare/prelucrare 

tehnologică a 

produsului sunt 

selectate cu abateri 

esențiale de la cerințele 

tehnice; 

- utilajul și echipamentul 

tehnologic propus 

pentru tricotarea și 

confecționarea 

produsului nu 

corespunde etapelor 

procesului tehnologic; 

0,15 

Documentația 

tehnologică şi 

reorganizarea 

secțiilor 

întreprinderii 

- succesiunea tehnologică 

de confecționare a 

produsului corespunde 

cu modelul prezentat; 

- instrucțiunile de SSM 

sunt selectate în 

corespundere cu etapele 

procesului tehnologic al 

produsului 

- succesiunea tehnologică 

de tricotare corespunde, 

în general, parametrilor 

tehnologici calculați; 

- succesiunea tehnologică 

de confecționare a 

produsului este elaborată 

cu erori remediabile; 

- instrucțiunile de SSM 

sunt selectate în 

corespundere cu etapele 

procesului tehnologic al 

produsului. 

- . succesiunea tehnologică 

de tricotare corespunde 

parțial parametrilor 

tehnologici calculați; 

- succesiunea tehnologică de 

confecționare a produsului 

corespunde parțial cu 

modelul prezentat; 

- instrucțiunile de SSM sunt 

selectate cu abateri minore 

de la etapele procesului 

tehnologic al produsului. 

- succesiunea 

tehnologică de tricotare 

nu corespunde 

parametrilor 

tehnologici calculați; 

- succesiunea 

tehnologică de 

confecționare a 

produsului nu 

corespunde cu modelul 

prezentat. 

- 
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PARTEA GRAFICĂ 

Documentația 

tehnică pentru 

produsul din 

tricot 

 

- Desenul tehnic 

corespunde cu modelul 

tricotat/ confecționat; 

- tiparul de model 

corespunde cu schița de 

model; 

- setul de șabloane este 

realizat în conformitate 

cu cerințele tehnice; 

- schema de asamblare a 

produsului corespunde 

cerințelor tehnice; 

- reprezentarea grafică a 

structurii și legăturii de 

bază a tricotului 

corespunde calculelor 

tehnologice; 

- forma și dimensiunile 

panourilor tricotate 

corespunde calculelor 

tehnologice; 

- reprezentarea fazelor de 

formare a ochiurilor 

corespunde cerințelor 

tehnice de realizare a 

structurii de bază. 

- Desenul tehnic 

corespunde, în general, 

cu modelul 

tricotat/confecționat; 

- tiparul de model 

corespunde, în general, 

cu schița de model; 

- setul de șabloane este 

realizat cu abateri 

remediabile de la 

cerințele tehnice; 

- schema de asamblare a 

produsului este realizată 

cu erori minore; 

- reprezentarea grafică a 

structurii și legăturii de 

bază a tricotului 

corespunde, în general, 

calculelor tehnologice; 

- forma și dimensiunile 

panourilor tricotate 

corespunde, în general, 

calculelor tehnologice; 

- reprezentarea fazelor de 

formare a ochiurilor este 

realizată cu unele abateri 

remediabile de la 

cerințele tehnice. 

- Desenul tehnic corespunde 

cu modelul 

tricotat/confecționat, cu 

erori neesențiale; 

- tiparul de model este 

realizat cu abateri minore 

de la schița de model; 

- setul de șabloane este 

realizat cu erori, dar elevul 

conștientizează cauza lor; 

- schema de asamblare a 

produsului este realizată 

parțial, cu omiterea unor 

secțiuni; 

- reprezentarea grafică a 

structurii și legăturii de 

bază a tricotului corespunde 

parțial calculelor 

tehnologice; 

- forma și dimensiunile 

panourilor tricotate 

corespunde parțial 

calculelor tehnologice; 

- reprezentarea fazelor de 

formare a ochiurilor 

corespunde parțial cu 

structura de bază. 

- Desenul tehnic nu 

corespunde cu modelul 

tricotat/confecționat; 

- tiparul de model nu 

corespunde cu schița 

de model; 

- setul de șabloane este 

realizat cu abateri 

esențiale de la cerințele 

tehnice; 

- schema de asamblare a 

produsului este 

realizată cu erori 

majore; 

- reprezentarea grafică a 

structurii și legăturii de 

bază a tricotului nu 

corespunde calculelor 

tehnologice; 

- forma și dimensiunile 

panourilor tricotate nu 

corespunde calculelor 

tehnologice; 

- reprezentarea fazelor 

de formare a ochiurilor 

nu corespunde 

cerințelor tehnice de 

realizare a structurii de 

bază. 

0,15 

 

SECVENȚE FOTO/VIDEO 

Secvențe 

foto/video ale 

- Operațiile de tricotare 

sunt realizate la utilaje și 

- Operațiile de tricotare sunt 

realizate la utilaje și 

- Operațiile de tricotare 

sunt realizate la utilaje și 

- Secvențele foto/video 

nu sunt prezentate. 
- 
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procesului de 

tricotare/ 

confecționare a 

produsului din 

tricot prezentat 

echipamente tehnologice 

pentru fabricarea 

tricoturilor/produselor 

tricotate în mod 

autonom, respectând 

procedeele de lucru și 

regulile SSM; 

- operațiile tehnologice de 

confecționare sunt 

realizate la utilaje și 

echipamente 

tehnologice, în mod 

autonom, respectând 

succesiunea etapelor de 

prelucrare și regulile 

SSM; 

- TUT și operațiile post- 

confecționare și de 

finisare a produselor din 

tricot sunt realizate, 

respectând cerințele 

procedeelor de lucru, 

regimurile de prelucrare 

și regulile SSM. 

echipamente tehnologice 

pentru fabricarea 

tricoturilor/produselor 

tricotate sub 

supraveghere, respectând 

procedeele de lucru și 

regulile SSM; 

- operațiile tehnologice de 

confecționare sunt 

realizate la utilaje și 

echipamente tehnologice, 

în mod autonom, 

respectând succesiunea 

etapelor de prelucrare și 

regulile SSM; 

- TUT și operațiile post- 

confecționare și de 

finisare a produselor din 

tricot sunt realizate cu 

abateri minore de la 

cerințele procedeelor de 

lucru, dar respectând 

regimurile de prelucrare și 

regulile SSM. 

echipamente tehnologice 

pentru fabricarea 

tricoturilor/produselor 

tricotate sub ghidare, 

respectând procedeele de 

lucru și regulile SSM; 

- operațiile tehnologice de 

confecționare sunt 

realizate la utilaje și 

echipamente tehnologice 

sub supraveghere, 

respectând succesiunea 

etapelor de prelucrare și 

regulile SSM; 

- TUT și operațiile post- 

confecționare și de 

finisare a produselor din 

tricot sunt realizate cu 

abateri minore de la 

cerințele procedeelor de 

lucru și regimurile de 

prelucrare, dar respectând 

regulile SSM. 
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Rezultatele învățării evaluate prin Lucrare de diplomă 

La susținerea Lucrării de diplomă se admit elevii media notelor la disciplinele (unităţile de 

curs) fundamentale și de specialitate pe parcursul anilor de studii nu este mai mică decât 8.00. De 

obicei, candidaților li se propun teme-tip ale lucrărilor de diplomă, care includ elaborarea 

documentației tehnice necesare pentru lansarea produsului din tricot în procesul tehnologic. 

Totodată, în scopul asigurării unui traseu individualizat de formare profesională în vederea 

aprofundării competențelor profesionale, necesare viitorului specialist și/sau cerințelor dictate de 

angajator, în scopul inserției cât mai rapide a absolventului în piața muncii, tema Lucrării de 

diplomă poate include studierea aprofundată a unor aspecte specifice (doar constructive, 

tehnologice etc.), conforme rezultatelor învățării stabilite de prezentul standard de calificare. În 

acest caz, recunoașterea rezultatelor învățării neevaluate prin lucrarea de diplomă se vor axa pe 

prevederile Sistemului de Credite de Studii Transferabile, implementat în învățământul 

profesional tehnic postsecundar și postsecundar nonterțiar, care specifică, că Creditele de Studii 

Transferabile, odată obținute, se recunosc pe întreaga durată a studiilor. 

La final de program, prin Lucrare de diplomă-tip, vor fi evaluate următoarele rezultate ale 

învățării: 

Nr. 

crt. 

Rezultate ale învățării 

Absolventul poate: 
1. întocmi documentația tehnică de recepție și transmitere a materiei prime 

(firelor/diverselor tipuri de tricoturi); 

2. aplica documentația tehnică în procesul de preparație a firelor pentru tricotare; 

3. realiza tipare de bază și de model pentru diverse sortimente de tricotaje, în mod manual 

și prin sisteme CAD; 

4. realiza mostra-etalon pentru diverse sortimente de produse din tricot; 

5. realiza documentația tehnică pentru organizarea liniei de producere a tricotajelor, în mod 

manual și prin sisteme CAD; 

6. 
realiza operații tehnologice de tricotare a diverselor tipuri de tricoturi/tricotaje, 

respectând regulile SSM; 

7. realiza calculul proceselor tehnologice în linia de producere a tricoturilor; 

8 realiza calculul proceselor tehnologice în linia de confecționare a produselor din tricot; 

9. confecționa produse din tricot de diverse sortimente, respectând regulile SSM; 

10. realiza operațiile post-confecționare și/sau de finisare a produselor din tricot/tricotajelor 

de diverse sortimente, respectând regulile SSM; 

11. 
verifica calitatea produselor din tricot/tricotajelor de diverse sortimente în conformitate 

cu cerințele documentației tehnice; 

12. comunica mesaje profesionale în mod eficient. 

Pentru evaluarea rezultatelor învățării la final de program prin Lucrare de diplomă1-tip, se 

recomandă prezentarea de către absolvent a următoarelor: 

- unu-trei produse din tricot cu grad înalt de complexitate, de diverse sortimente; 

                                                           
1 pentru lucrarea de diplomă individualizată se prezintă un produs din tricot/după caz, documentația tehnică 

(constructivă și/sau tehnologică) cu un conținut specific. 
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- memorium explicativ realizat pentru un produs, numit în continuare produs de bază care 

include: 

 informația de referință necesară pentru lansarea modelului nou în procesul de producere; 

 descrierea succesiunii etapelor procesului tehnologic de realizare a tricotajelor; 

 calculele parametrilor procesului tehnologic pentru produsul de bază din tricot; 

 documentația constructivă pentru produsul de bază; 

 documentația tehnologică de realizare a tricoturilor/tricotajelor; 

 documentația tehnologică şi de organizare a procesului de fabricație; 

 reprezentările grafice și calculele secțiilor reorganizate în cadrul unei întreprinderi pentru 

produsul de bază din tricot prezentat; 

 după caz, planul de afaceri pentru reorganizarea secților/întreprinderii de tricotaje; 

 planul de afaceri, cu estimarea veniturilor și cheltuielilor pentru produsul de bază din tricot 

prezentat. 

- În funcție de produsul prezentat reprezentările grafice, vor include: 

 desenul tehnic al produsului din tricot; 

 schema structurii tricotului; 

 schema procesului de formare a ochiurilor; 

 forma și dimensiunile panourilor tricotate, după caz; 

 elemente ale documentației constructive; 

 schema de asamblare a produsului din tricot; 

 planul secțiilor/secției întreprinderii cu amplasarea utilajului tehnologic. 

- secvențe foto/video, dovadă a procesului de realizare a produsului de bază prezentat de către elev. 

 

Calitatea secvențelor foto/video nu se evaluează, dar prezența acestora constituie o condiție de 

admitere către susținerea lucrării de diplomă. 
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DESCRIPTORI DE NOTE PENTRU LUCRAREA DE DIPLOMĂ 

Descriptorii de note sunt aplicați pentru stabilirea nivelului (evaluarea) rezultatelor învățării demonstrate de către candidat prin Lucrarea de diplomă. 

Descriptorii explică semnificația notei acordate candidatului la etapa de prezentare a produselor curriculare, specificate în conținutul lucrării. 

Descriptorii de nivel se utilizează de către examinatori/Comisia de evaluare și calificare în procesul de stabilire a notei alocate corespunzător nivelul de 

realizare a sarcinii. 

Nota finală la Lucrarea de diplomă se va calcula ținând cont de ponderea fiecărui criteriu de evaluare, specificate în tabelul de mai jos. 

Criterii de 

evaluare 

Descriptori Ponderea 

criteriului în 

nota finală la 

lucrarea de 

diplomă2 

Nivel maxim 

(nota 9-10) 
Nivel mediu 

(nota 7-8) 

Nivel minim 

(nota 5-6) 

Nesatisfăcător 

(nota<5) 

1 2 3 4 5 6 

PREZENTAREA LICRĂRII 

Structura și 

limbajul 

răspunsului* 

- Prezentarea este bine/foarte 

bine structurată; 

- subiectul este expus într-un 

limbaj de specialitate exact și 

vast, corespunzător 

conținutului. 

- Prezentarea în general, 

este structurată clar; 

- subiectul este expus cu 

utilizarea termenilor de 

specialitate, dar limitat. 

- Prezentare parțial 

structurată; 

- informația este expusă 

într-un limbaj de 

specialitate acceptabil, 

corespunzător subiectului. 

- Prezentarea este 

nestructurată, nu 

corespunde 

subiectului. 
0,1 

Gradul de 

înțelegere a 

problematicii 

lucrării* 

- Recunoaște și abordează 

problemele principale 

stabilite; 

- demonstrează un nivel 

excelent de conștientizare și 

înțelegere a problemelor 

principale. 

- Recunoaște și abordează 

problemele principale 

stabilite; 

- demonstrează un bun 

nivel de conștientizare și 

înțelegere a problemelor 

principale. 

- Recunoaște și abordează 

problemele principale 

stabilite; 

- demonstrează un nivel 

satisfăcător de 

conștientizare și înțelegere 

a problemelor principale. 

- Nu recunoaște 

și/sau nu 

abordează 

problemele 

principale 

stabilite; 

- demonstrează o 

0,05 

                                                           
2 pentru lucrarea de diplomă ponderea criteriilor de evaluare se vor stabili proporțional complexității sarcinilor incluse în lucrarea de diplomă. Criteriile 

marcate cu (*) sunt obligatorii și ponderea acestora nu poate fi modificată. 
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lipsă semnificativă 

de conștientizare 

sau înțelegere a 

problemelor 

principale. 

Conținutul 

expus de 

candidat* 

- Cuprinde mai mult decât 

cerințele minime de 

informație specificate în 

materialele care însoțesc 

instrumentul de evaluare; 

- prezintă un raționament 

totalmente convingător 

pentru comentariile făcute cu 

privire la subiect/ sarcină; 

- oferă o serie de exemple 

relevante pentru ilustrarea 

comentariilor făcute; 

- demonstrează un nivel înalt 

de cunoaștere și/sau de 

înțelegere în varietatea și 

profunzimea comentariilor 

făcute; 

- dă dovadă de un nivel înalt 

de conștientizare a tuturor 

problemelor de specialitate 

relevante și planifică modul 

de a le gestiona. 

- Cuprinde toate cerințele 

minime de informație 

specificate în materialele 

care însoțesc 

instrumentul de 

evaluare; 

- prezintă un raționament 

convingător pentru 

comentariile făcute cu 

privire la subiect/sarcină; 

- oferă exemple 

corespunzătoare pentru 

ilustrarea comentariilor 

făcute; 

- demonstrează un nivel 

bun de cunoaștere și/sau 

de înțelegere în 

varietatea sau 

profunzimea 

comentariilor făcute; 

- dă dovadă de o 

conștientizare clară a 

problemelor de 

specialitate relevante și 

identifică modul în care 

acestea ar putea fi 

soluționate. 

- Satisface cerințele minime 

de informație specificate 

în materialele care 

însoțesc instrumentul de 

evaluare; 

- prezintă un raționament 

adecvat pentru 

comentariile făcute cu 

privire la subiect/sarcină; 

- oferă exemple parțial 

potrivite pentru ilustrarea 

comentariilor făcute; 

- identifică principalele 

probleme de specialitate și 

prezintă idei generale 

despre posibilele soluții. 

- Nu satisface 

cerințele minime 

de informație 

specificate în 

materialele care 

însoțesc 

instrumentul de 

evaluare; 

- nu oferă exemple 

corespunzătoare 

pentru ilustrarea 

comentariilor 

făcute, creează 

confuzii; 

- nu identifică 

problemele etice 

și/sau juridice 

relevante 

principale. 

0,1 

PRODUSUL DE BAZĂ DIN TRICOT 



 

Standard de calificare: Tehnician îtehnolog în industria tricotajelor 
Nivel de calificare: 4 CNCRM 

Domeniul de formare profesională: Textile (îmbrăcăminte, încălțăminte și articole din piele) 

Aprobat prin OMECC nr. 672/2020 

38 

 

Produsul din 

tricot prezentat* 

- Produsul din tricot 

corespunde tendințelor 

modei; 

- produsul din tricot 

corespunde particularităților 

de conformație ale corpului 

purtătorului; 

- produsul din tricot este, în 

totalitate, tricotat/ 

confecționat corespunzător 

cerințelor tehnice. 

- Produsul din tricot 

corespunde, în general, 

tendințelor modei; 

- produsul din tricot 

corespunde 

particularităților de 

conformație ale corpului 

purtătorului, fără defecte 

vizibile; 

- produsul din tricot este, 

în general, 

tricotat/confecționat 

conform cerințelor 

tehnice. 

- Produsul din tricot 

corespunde parțial 

tendințelor modei; 

- produsul din tricot 

corespunde 

particularităților de 

conformație ale corpului 

purtătorului, cu mici 

defecte posibil de 

remediat; 

- produsul din tricot este 

tricotat/ confecționat cu 

abateri remediabile de la 

cerințele tehnice. 

- Produsul din tricot 

nu corespunde 

tendințelor modei; 

- produsul din tricot 

nu corespunde 

particularităților 

de conformație ale 

corpului 

purtătorului; 

- produsul din tricot 

este 

tricotat/confecțion

at cu erori 

neremediabile. 

0,3 

MEMORIUL EXPLICATIV 

Documentația 

constructivă 

pentru produsul 

din tricot 

prezentat 

 

- Memoriul explicativ este 

realizat şi completat în 

conformitate cu cerințele de 

redactare; 

- materia primă este 

caracterizată conform 

cerințelor tehnice; 

- tiparul de model corespunde 

cu schița modelului; 

- adaosurile tehnologice sunt 

stabilite și marcate conform 

cerințelor tehnice; 

- setul de șabloane este realizat 

în conformitate cu cerințele 

tehnice; 

- gradarea șabloanelor este 

realizată în conformitate cu 

cerințele tehnice; 

- Memoriul explicativ 

este, în general, realizat 

şi completat conform 

cerințelor de redactare; 

- materia primă este 

caracterizată cu abateri 

nesemnificative de la 

cerințele tehnice; 

- tiparul de model 

corespunde, în general, 

cu schița modelului; 

- adaosurile tehnologice 

sunt stabilite conform 

cerințelor tehnice, dar 

marcate cu erori 

neesențiale; 

- setul de șabloane este 

realizat cu abateri 

- Memoriul explicativ este 

realizat şi completat cu 

erori de redactare 

nesemnificative; 

- descrierea materiei prime 

este vagă; 

- tiparul de model 

corespunde parțial cu 

schița modelului; 

- adaosurile tehnologice 

sunt stabilite și marcate cu 

erori remediabile; 

- setul de șabloane este 

realizat cu abateri 

remediabile de la cerințele 

tehnice; 

- gradarea șabloanelor este 

realizată cu abateri de la 

- Memoriul 

explicativ nu este 

realizat şi 

completat în 

conformitate cu 

cerințele de 

redactare; 

- materia primă nu 

este caracterizată 

conform cerințelor 

tehnice; 

- tiparul de model 

nu corespunde cu 

schița modelului; 

- adaosurile 

tehnologice nu 

sunt stabilite 

conform cerințelor 

0,1 
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- șabloanele sunt încadrate pe 

material conform cerințelor 

tehnice; 

- indicatorii tehnico-economici 

ai încadrării sunt calculați 

corect și corespund normelor 

în vigoare; 

- parametrii de structură ai 

tricotului sunt calculați 

corect și corespund tipului de 

tricot selectat pentru 

produsul elaborat. 

minore de la cerințele 

tehnice; 

- gradarea șabloanelor este 

realizată cu abateri 

neesențiale de la 

cerințele tehnice; 

- șabloanele sunt încadrate 

pe material cu abateri 

remediabile de la 

cerințele tehnice; 

- indicatorii tehnico-

economici ai încadrării 

corespund normelor în 

vigoare, dar sunt 

calculați cu unele erori 

minore; 

- parametrii de structură ai 

tricotului sunt în 

corespundere cu tipul de 

tricot selectat pentru 

produsul elaborat dar 

calculați cu erori 

remediabile. 

cerințele tehnice; 

- șabloanele sunt încadrate 

pe material în limita 

erorilor admisibile; 

- indicatorii tehnico-

economici ai încadrării 

corespund normelor în 

vigoare, dar sunt calculați 

cu erori posibil de 

corectat; 

- parametrii de structură ai 

tricotului corespund 

parțial tipului de tricot 

selectat pentru produsul 

elaborat. 

tehnice; 

- setul de şabloane 

nu este realizat în 

conformitate cu 

cerințele tehnice; 

- gradarea 

șabloanelor nu este 

realizată în 

conformitate cu 

cerințele tehnice; 

- șabloanele nu sunt 

încadrate pe 

material conform 

cerințelor tehnice. 

Documentația 

tehnologică şi 

reorganizarea 

secțiilor 

/întreprinderii 

- Dimensiunile panourilor 

pentru diferite tipuri de 

tricoturi sunt stabilite 

conform cerințelor tehnice; 

- metodele de tricotare/ 

prelucrare tehnologică a 

produsului sunt selectate 

conform cerințelor tehnice; 

- utilajul și echipamentul 

tehnologic propus pentru 

tricotarea /confecționarea 

- Dimensiunile panourilor 

pentru diferite tipuri de 

tricoturi sunt stabilite cu 

abateri minore de la 

cerințele tehnice; 

- metodele de tricotare/ 

prelucrare tehnologică a 

produsului sunt selectate 

cu abaterii minore de la 

cerințele tehnice; 

- utilajul și echipamentul 

- Dimensiunile panourilor 

pentru diferite tipuri de 

tricoturi sunt stabilite cu 

abateri remediabile de la 

cerințele tehnice; 

- metodele de 

tricotare/prelucrare 

tehnologică a produsului 

sunt selectate cu abaterii 

remediabile de la cerințele 

tehnice; 

- Dimensiunile 

panourilor pentru 

diferite tipuri de 

tricoturi sunt cu 

stabilite abateri 

majore de la 

cerințele tehnice; 

- metodele de 

tricotare/ 

prelucrare 

tehnologică a 

0,15 
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produsului corespunde 

etapelor procesului 

tehnologic; 

- succesiunea tehnologică de 

tricotare corespunde 

parametrilor tehnologici 

calculați; 

- succesiunea tehnologică de 

confecționare a produsului 

corespunde cu modelul 

prezentat; 

- calculul procesului 

tehnologic este realizat 

conform indicatorilor și 

normelor pentru produsul 

prezentat; 

- procedeele de verificare a 

calității produselor finite sunt 

prezentate în conformitate cu 

standardele de calitate 

adoptate; 

- instrucțiunile de SSM sunt 

selectate în corespundere cu 

etapele procesului tehnologic 

al produsului. 

tehnologic propus pentru 

tricotarea/confecționarea 

produsului corespunde, 

în general, etapelor 

procesului tehnologic; 

- succesiunea tehnologică 

de tricotare corespunde, 

în general, parametrilor 

tehnologici calculați; 

- succesiunea tehnologică 

de confecționare a 

produsului este elaborată 

cu erori remediabile; 

- calculul procesului 

tehnologic este realizat 

conform indicatorilor și 

normelor pentru 

produsul prezentat cu 

erori neesențiale; 

- procedeele de verificare 

a calității produselor 

finite sunt prezentate cu 

abateri nesemnificative 

de la standardele de 

calitate adoptate; 

- instrucțiunile de SSM 

sunt selectate în 

corespundere cu 

procesului tehnologic al 

produsului. 

- utilajul și echipamentul 

tehnologic propus pentru 

tricotarea/ confecționarea 

produsului corespunde 

parțial etapelor procesului 

tehnologic; 

- succesiunea tehnologică 

de tricotare corespunde 

parțial parametrilor 

tehnologici calculați; 

- succesiunea tehnologică 

de confecționare a 

produsului corespunde 

parțial cu modelul 

prezentat; 

- calculul procesului 

tehnologic este realizat cu 

erori remediabile; 

- procedeele de verificare a 

calității produselor finite 

sunt prezentate cu abateri 

de la standardele de 

calitate adoptate; 

- instrucțiunile de SSM sunt 

selectate cu abateri de la 

etapele procesului 

tehnologic al produsului. 

produsului nu sunt 

selectate conform 

cerințelor tehnice; 

- utilajul și 

echipamentul 

tehnologic propus 

pentru tricotarea/ 

confecționarea 

produsului nu 

corespunde 

etapelor procesului 

tehnologic; 

- succesiunea 

tehnologică de 

tricotare nu 

corespunde 

parametrilor 

tehnologici 

calculați; 

- succesiunea 

tehnologică de 

confecționare a 

produsului nu 

corespunde cu 

modelul prezentat; 

- calculul procesului 

tehnologic nu este 

realizat conform 

indicatorilor și 

normelor pentru 

produsul prezentat. 

Planul de 

afaceri 

- Prezintă o analiză totalmente 

convingătoare a cererii pe 

piață a produsului/ 

- Prezintă o analiză 

convingătoare a cererii 

pe piață a produsului/ 

- Prezintă o analiză 

adecvată a cererii pe piață 

a produsului/ serviciului 

- Analiza cererii pe 

piață a produsului/ 

serviciului nu este 
0,05 
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serviciului, în planul de 

afaceri; 

- estimarea cheltuielilor și 

veniturilor este realizată pe o 

perioada de un an de zile; 

- calculele pentru 

reorganizarea secțiilor 

întreprinderii sunt realizate în 

corespunde cu cerințele 

tehnice. 

serviciului în planul de 

afaceri; 

- estimarea cheltuielilor și 

veniturilor este realizată 

cu erori remediabile pe o 

perioada de un an de 

zile; 

- calculele pentru 

reorganizarea secțiilor 

întreprinderii sunt 

realizate cu abateri de la 

cerințele tehnice. 

în planul de afaceri; 

- estimarea cheltuielilor și 

veniturilor pe o perioada 

de un an de zile este 

realizată cu erori, dar 

elevul conștientizează 

cauza lor.. 

prezentată în 

planul de afaceri; 

- estimarea 

cheltuielilor și 

veniturilor nu este 

realizată. 

PARTEA GRAFICĂ 

Documentația 

tehnică pentru 

produsul din 

tricot 

prezentat 

 

- Desenul tehnic este realizat 

cu respectarea cerințelor 

tehnice, liniile sunt uniforme 

după grosime. Tipul liniilor 

corespunde destinației; 

- tiparul de model corespunde 

cu schița de model; 

- setul de șabloane este realizat 

în conformitate cu cerințele 

tehnice; 

- gradarea șabloanelor este 

realizată în conformitate cu 

cerințele tehnice; 

- încadrarea șabloanelor 

reprezentată schematic este 

optimă; 

- reprezentarea grafică a 

structurii și legăturii de bază 

a tricotului corespunde 

calculelor tehnologice; 

- Desenul tehnic este 

realizat cu respectarea 

cerințelor tehnice, pe 

unele porțiuni ale 

desenului, liniile sunt 

neuniforme după 

grosime. Tipul liniilor 

corespunde destinației; 

- tiparul de model 

corespunde, în general, 

cu schița de model; 

- setul de șabloane este 

realizat cu abateri 

remediabile de la 

cerințele tehnice; 

- gradarea șabloanelor este 

realizată cu erori 

remediabile; 

- încadrarea șabloanelor 

reprezentată schematic 

- Desenul tehnic este 

realizat cu abateri 

neesențiale de la cerințele 

tehnice, liniile pe unele 

porțiuni sunt neuniforme 

după grosime; 

- tiparul de model este 

realizat cu abateri minore 

de la schița de model; 

- setul de șabloane este 

realizat cu erori, dar 

elevul conștientizează 

cauza lor; 

- încadrarea șabloanelor 

reprezentată schematic 

este realizată cu deșeuri 

interșablonare peste limita 

admisibilă; 

- reprezentarea grafică a 

structurii și legăturii de 

- Desenul tehnic nu 

corespunde cu 

modelul 

confecţionat; 

- tiparul de model 

nu corespunde cu 

schița de model; 

- setul de șabloane 

nu este realizat în 

conformitate cu 

cerințele tehnice; 

- încadrarea 

șabloanelor 

reprezentată 

schematic nu este 

realizată conform 

cerințelor tehnice; 

- reprezentarea 

grafică a structurii 

și legăturii de bază 

0,15 
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- forma și dimensiunile 

panourilor tricotate 

corespunde calculelor 

tehnologice; 

- reprezentarea fazelor de 

formare a ochiurilor 

corespunde cerințelor tehnice 

de realizare a structurii de 

bază; 

- schema de asamblare a 

produsului corespunde 

cerințelor tehnice; 

- secțiile reorganizate/ 

planificarea locurilor de 

muncă în secțiile de 

tricotare/confecționare din 

cadrul întreprinderii sunt 

reprezentate în corespundere 

cu cerințele tehnice și 

normele de amplasare. 

este realizată cu deșeuri 

interșablonare în limita 

admisibilă; 

- reprezentarea grafică a 

structurii și legăturii de 

bază a tricotului 

corespunde, în general, 

calculelor tehnologice; 

- forma și dimensiunile 

panourilor tricotate 

corespunde, în general, 

calculelor tehnologice; 

- reprezentarea fazelor de 

formare a ochiurilor este 

realizată cu unele abateri 

remediabile de la 

cerințele tehnice; 

- schema de asamblare a 

produsului este realizată 

cu erori minore; 

- secțiile reorganizate/ 

planificarea locurilor de 

muncă în secțiile de 

tricotare/confecționare 

din cadrul întreprinderii 

sunt reprezentate în 

corespundere cu 

cerințele tehnice, dar cu 

unele abateri de la 

normele de amplasare. 

bază a tricotului 

corespunde parțial 

calculelor tehnologice; 

- forma și dimensiunile 

panourilor tricotate 

corespunde parțial 

calculelor tehnologice; 

- reprezentarea fazelor de 

formare a ochiurilor 

corespunde parțial cu 

structura de bază. 

- schema de asamblare a 

produsului este realizată 

parțial, cu omiterea unor 

secțiuni. 

a tricotului nu 

corespunde 

calculelor 

tehnologice; 

- forma și 

dimensiunile 

panourilor 

tricotate nu 

corespunde 

calculelor 

tehnologice; 

- reprezentarea 

fazelor de formare 

a ochiurilor nu 

corespunde 

cerințelor tehnice 

de realizare a 

structurii de bază; 

- schema de 

asamblare a 

produsului este 

realizată cu erori 

majore. 
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AGREGAREA NOTEI LA EXAMENUL DE CALIFICARE/LUCRAREA DE DIPLOMĂ 

Pentru promovarea examenului de calificare, candidatul va obține pentru fiecare probă, cel puțin 

nota 5. 

Media notelor la probele de evaluare și calificare prin examen de calificare se calculează ca 

media aritmetică, cu sutimi, fără rotunjire, acordate de Comisia de evaluare şi calificare pentru 

fiecare componentă a examenului și se înscrie în Borderoul de notare. Notele obțintute de 

candidat se înscriu în Suplimentul Diplomei de studii profesionale. 

Ponderea subiectelor teoretice constituie 40%, iar ponderea subiectelor practice - 60% din nota 

generală a examenului de evaluare și calificare care se calculează conform relațiilor de mai jos: 

Media notelor la probele de evaluare și calificare = Nota de la Proba practică x 0,6+ Nota de la 

Proba teoretică x 0,4. 

Nota de la Proba teoretică se calculează conform Baremului de notare. 

Nota de la Proba practică se calculează în felul următor: 

 fiecare membru al Comisiei de evaluare și calificare acordă câte o notă pentru fiecare 

criteriu de evaluare pe care o înmulțește cu ponderea (coeficientul) criteriului 

corespunzător; 

 punctajele obținute pe criterii se însumează, obținându-se nota per membru al Comisiei; 

 nota de la Proba practică se calculează ca media aritmetică, cu sutimi a notelor 

acordate de către fiecare membru al Comisiei de evaluare și calificare. 

Sau în cazul lucrării de diplomă: 

Media notelor la probele de evaluare și calificare = Nota de la lucrarea de diplomă. 

Nota la lucrarea de diplomă se calculează în felul următor: 

 fiecare membru al Comisiei de evaluare și calificare acordă câte o notă pentru fiecare 

criteriu de evaluare pe care o înmulțește cu ponderea criteriului corespunzător; 

 punctajele obținute pe criterii se însumează, obținându-se nota per membru al Comisiei; 

 nota de la Proba practică se calculează ca media aritmetică, cu sutimi a notelor 

acordate de către fiecare membru al Comisiei de evaluare și calificare. 

 

AGREGAREA NOTEI MEDII GENERALE PENTRU PROGRAM 

Pentru obținerea Diplomei de studii profesionale este necesară realizarea integrală a programului 

de formare profesională, prevăzut de planul de învățământ, aprobat de MECC și susținerea cu 

succes a probelor de evaluare și calificare. 

Media generală se constituie din: media generală pe anii de studii, media de promovare a 

stagiilor de practică și media notelor la probele de evaluare și calificare. 

Media generală pe anii de studii se calculează ca media notelor la unitățile de curs de formare 

profesională, cuantificate cu Credite de Studii Transferabile. 

Media de promovare a stagiilor de practică este constituită din media notelor la stagiile de 

practică, prevăzute de program. 
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4. STABILIREA NECESARULUI MINIM DE RESURSE PENTRU EVALUAREA REZULTATELOR 

ÎNVĂȚĂRII ȘI ATRIBUIREA CALIFICĂRII 

 

Instrumente de evaluare 

Pentru realizarea probei teoretice (scrise), comisia de elaborare a subiectelor pentru 

examen, va elabora teste, care vor fi pilotate cu 1-2 luni înainte de examenul de calificare. 

Rezultatele pilotării vor fi analizate și vor fi luate decizii de rigoare. 

Pentru proba scrisă a examenului de calificare va fi elaborat un set de teste (în număr de 3 

variante), care vor avea același grad de complexitate, aceeași structură și același număr și tipuri 

de itemi de evaluare. Testul scris va fi însoțit de baremul de verificare și modalitatea de 

convertire a punctelor în note. 

Pentru proba practică a examenului de calificare vor fi elaborate: 

1. Formularul evaluatorului, care include criteriile de evaluare a Portofoliului 

absolventului, care include dovezi de realizare a procesului și produsului. 

2. Baremul de apreciere a probei practice. 

Pentru desfășurarea probei teoretice și probei practice, sunt necesare: 

1. resurse umane: 

a) elaboratori de teste; 

b) observatori; 

c) evaluatori ai testelor; 

d) evaluatori ai probelor practice; 

e) evaluatori ai lucrărilor de diplomă; 

f) verificatori ai evaluării. 

2. resurse materiale: 

a) hârtie pentru tipărirea testelor; 

b) imprimante pentru multiplicarea testelor; 

c) spații de clasă pentru administrarea testelor; 

d) spații/încăperi pentru verificarea testelor; 

e) spații/încăperi pentru prezentarea portofoliilor/lucrărilor de diplomă. 
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ASIGURAREA CALITĂȚII STANDARDULUI DE CALIFICARE 

ETAPE DESCRIPTORI/DOVEZI 

Inițierea 

procesului de 

elaborare a 

standardului de 

calificare 

- Comitetul Sectorial pentru Formarea Profesională în Ramura Industria 

Ușoară, cu susținerea Asociației Educație pentru Dezvoltare, au inițiat 

procesul de elaborare a standardului de calificare. 

- Ministerul Educației, Culturii și Cercetării, prin ordinul nr. 234/2020 Cu 

рrivirе la constituirea Grupului de lucru pentru еlаbоrаrеа standardului de 

calificare Tehnician tehnolog în industria tricotajelor, a dispus elaborarea 

standardului de calificare. 

Elaborarea 

standardului de 

calificare 

La baza elaborării standardului de calificare este profilul ocupațional pentru 

calificarea Tehnician tehnolog în industria tricotajelor, aprobat de Comitetul 

Sectorial pentru Formarea Profesională în Ramura Industria Ușoară. 

- Competența colectivă și potențialul relevant al grupului de lucru pentru 

elaborarea standardului de calificare au fost formate prin: 

• participarea la trainingul „Implementarea Cadrului național al calificărilor 

din Republica Moldova” desfășurat de Karen Adams, expert internațional 

în Evaluare și Elaborare calificări, cu durata de 40 ore, contact direct (2 

persoane); 

• participarea la elaborarea profilurilor ocupaționale pentru Tehnician 

tehnolog în industria tricotajelor (1 persoană) și Tehnician în industria 

confecțiilor (1 persoană); 

• participarea la elaborarea standardelor de calificare (Croitor confecționer 

îmbrăcăminte după comandă - 1 persoană, Tehnician în industria 

confecțiilor – 1 persoană); 

• participarea la elaborarea Curriculum-urilor la programele de studii în 

domeniul de formare profesională Textile (îmbrăcăminte, încălțăminte și 

articole din piele) (3 persoane);  

• participarea la elaborarea documentelor de politici educaționale privind 

elaborarea, revizuirea și validarea standardelor de calificare profesională 

(1 persoană);  

- Asociația Educație pentru Dezvoltare a coordonat procesul de elaborare a 

standardului de calificare. 

Validarea 

standardului de 

calificare 

- Standardul de calificare a fost avizat de 9 angajatori și 3 instituții de 

învățământ profesional postsecundar și postsecundar nonterțiar. 

Reprezentanții acestora au fost implicați în procesul de elaborare în calitate de 

membri ai Grupului de lucru pentru еlаbоrаrеа standardului de calificare 

Tehnician tehnolog în industria tricotajelor. 

- Standardul de calificare a fost validat de către Comitetul Sectorial pentru 

Formarea Profesională în Ramura Industria Ușoară. 

Implementarea 

standardului de 

calificare  

- Revizuirea și adaptarea Curriculumului și planului de învățământ pentru 

programul de formare profesională tehnică postsecundară nonterțiară 

Tehnician tehnolog în industria tricotajelor, conform cerințelor standardului 

de calificare; 

- Organizarea și desfășurarea evaluării absolvenților programului în scopul 

acordării calificării Tehnician tehnolog în industria tricotajelor, în temeiul 

rezultatelor învățării ale standardul de calificare. 
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Mecanisme de 

feedback și de 

îmbunătățire 

continuă a 

calității 

standardului de 

calificare 

- Centrul de Excelență în Industria Ușoară este responsabil de colectarea 

feedback-ului de la părțile interesate în această calificare. 

- Drept temei pentru revizuirea standardului de calificare va servi actualizarea 

profilului  ocupațional, implementarea pe piața muncii a tehnologiilor 

avansate și armonizarea politicilor naționale cu cele europene în scopul 

îmbunătățirii flexibilității forței de muncă. 

- Standardul de calificare va fi revizuit în termen de șase luni de la actualizarea 

profilului ocupațional, luând în considerare schimbarea continuă a contextului 

socioeconomic, în general, precum și tendințele de dezvoltare a industriei 

ușoare, în special. 

Asigurarea 

transparenței 

Standardul de calificare va fi publicat pe pagina web oficială a MECC, înscris 

în Registrul național al calificărilor. 

 


