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FORMULARUL CALIFICARII

Descrierea
calificarii

Tehnician mecanic este o calificare practicata Tn cadrul operatorilor economici din
industria alimentara, ce tine de indeplinirea lucrarilor tehnico-ingineresti simple sau
de complexitate medie, precum si a lucrarilor analogice dupd complexitate.
Specialistul care detine calificarea Tehnician mecanic are o pregatire profesionala de
baza, fundamentata pe cunostinte teoretice aplicabile, abilitati si deprinderi practice,
comportament etic profesional, fiind o personalitate integra, ce are formate si
dezvoltate competente profesionale specifice, pentru a face fata cerintelor actuale si
de perspectiva ale dezvoltarii domeniului activitatilor ingineresti.

Tehnicianul mecanic in calitate de specialist in echipamente si utilaje desfasoara
activitdti de organizare, coordonare, monitorizare, verificare a functionalitatii
utilajului si echipamentelor, ajustarea acestora, in corespundere cu instructiunile de
lucru. Tehnicianul mecanic desfasoara activitatea individual, in echipa sau asista
inginerul mecanic la Tndeplinirea sarcinilor tehnice de proiectare, testare,
perfectionare, montare si mentenantd a masinilor, ansamblurilor si echipamentelor
mecanice. Unele sarcini de lucru necesita munca manuald, iar altele - analiza si
interpretarea  datelor. Totodata, Tehnicianul mecanic poseda abilitati de
descifrare/citire a schemelor, desenelor tehnice, schite utilizate in productie, foloseste
softuri si calculatoare, dispozitive, materiale, scule si unelte performante in procesele
de diagnosticare, reparare, fabricare, asamblare si montare a utilajului si
echipamentelor de productie. Sarcinile Tehnicianului mecanic includ: Tnregistrarea
datelor, efectuarea estimdrilor si analiza rezultatelor testelor pentru a se asigura ca
sunt sigure, fiabile si utilajul si echipamentele de productie sunt utilizate in mod
corespunzator.

Tehnicianul mecanic realizeaza si este responsabil de un complex de activitati
precum: montarea si efectuarea testelor de diagnosticare a sistemelor mecanice;
dezvoltarea si implementarea planurilor de mentenantd mecanica, pentru prevenirea
defectiunilor echipamentelor; depanarea defectiunilor mecanice si efectuarea
reparatiilor; documentarea proceselor si mentinerea inregistrarilor de service;
eficientel mecanice prin ajustarea setarilor masinilor i echipamentelor; respectarea
reglementirilor din industrie privind siguranta desfisuririi lucririlor planificate. In
activitatea zilnica Tehnicianul mecanic respectd normele de securitate si sanatate in
muncd, aplicd masuri de siguranta la exploatarea echipamentelor in timpul lucrului si
asigura protectia mediului inconjuritor.

In vederea realizarii cu succes a atributiilor de functie Tehnicianul mecanic poseda
cunostinte ce tin de notiuni, concepte, acte normative si legislative specifice
activitatii; cunostinte de sisteme mecanice, masini si echipamente specifice, controlul
calitatii conform standardelor in vigoare, detinerea cunostintelor aplicabile in
tehnologii informationale, programe de proiectare computerizate precum si abilitatea
de a opera cu diferite tipuri de utilaje si de a folosi diverse programe software. De
asemenea Tehnicianul mecanic poseda aptitudini de gandire critica in rezolvarea
complexa a problemelor de productie, abilitati analitice, de comunicare scrisa si
verbala, de munca in echipa, supervizare. Calitatile profesionale ale unui Tehnician
mecanic includ: interes pentru mecanica, mentalitate tehnicd practica, observare,
rezistentd fizica, responsabilitate, aptitudini organizatorice.

Nivel de
calificare

4 CNCRM

Grup/grupuri
-tinta

- Absolventi de gimnaziu, liceu
- Furnizori de programe de formare profesionala
- Angajatori

Tipul
programului
de formare

Program de formare profesionala tehnica postsecundara

Standard de calificare: Tehnician mecanic

Nivel de calificare: 4 CNCRM

Domeniul de formare profesionala: Mecanica si prelucrarea metalelor

Aprobat prin ordinul Ministerului Educatiei, Culturii si Cercetarii nr. 753 din 18 iunie 2021




profesionala

Forma de

organizare a | Formare profesionald initiald, invatamant cu frecventa

studiilor

Durata 4 ani — pentru programe integrate, in baza studiilor gimnaziale, cu sustinerea

studiilor bacalaureatului profesional si cu oportunitatea de sustinere benevola a
examenului national de bacalaureat, profil real.

2 ani — la forma de invatamant cu frecventa, in baza diplomei de bacalaureat,
certificatului de studii liceale sau atestatului de studii medii de cultura
generala;

2 ani - la forma de invatamant dual, in baza Certificatului de calificare la meserii
initiale conexe specialitati / diplomei de bacalaureat, certificatului de studii
liceale sau atestatului de studii medii de cultura generala.

Volumul 120 ECTS (Credite de Studii Transferabile), echivalent ECVET

studiilor

Conditii de Detinatorii Certificatului de studii gimnaziale, Diplomei de bacalaureat, Certificatului
acces de absolvire a studiilor liceale, Atestatului de studii medii de cultura generald,

Certificatului de calificare In meserii conexe specialitdtii sau al unui act echivalent de

studii, recunoscut de structura abilitata pentru recunoasterea si echivalarea actelor de

studii si calificarilor.

Nivelul minim de studii: studii gimnaziale.

Stagii de Stagiile de practici se realizeazd in ateliere, subdiviziuni ale institutiilor de
practica invatamant profesional tehnic, Intreprinderi, organizatii, companii, societati
comerciale, firme, asociatii, cu performante in domeniul respectiv din Republica

Moldova si de peste hotare, identificate de cétre furnizorul de programe de formare

profesionala in cadrul parteneriatului social in baza contractelor privind organizarea si

desfasurarea stagiilor de practica.

Programul de formare tehnica postsecundara cuprinde urmatoarele tipuri de stagii de

practica:

a) practica de initiere in specialitate;
b) practica de instruire;
¢) practica de specialitate: tehnologica, de productie;
d) practica ce anticipeaza probele de absolvire.
e) forme alternative de instruire practica.
Actul de
studii, titlul/ Diploma de studii profesionale (invatamant profesional tehnic postsecundar),
calificarea Calificarea Tehnician mecanic.
atribuita
Dezvoltare - Angajarea In cAmpul muncii conform calificarii atribuite.
profesionala/ |- Continuarea studiilor la ciclul I de studii superioare de licenta (nivel 6 CNCRM)
proiectarea la o specialitate din domeniul studiat. Institutiile de invatamant superior pot
carierei accepta pana la 30 de credite de studii transferabile acumulate in invatdmantul
profesional tehnic postsecundar.

Formare profesionala continua prin:

- cursuri de formare profesionala continua;

- instruirea la locul de munca;

- cursuri/programe de recalificare profesionald;

- cursuri/programe de calificare suplimentara.
Oportunitati | Tehnicianul mecanic are oportunitati de angajare in cadrul unitétilor industriale de
de angajare in | stat sau private din domeniul industriei alimentare, la companii producatoare sau
campul importatoare de masini si echipamente, piese de schimb/materiale si accesorii, in
muncii cadrul atelierelor de intretinere a masinilor si utilajelor la una din ocupatiile tipice:

tehnician intretinere si reparatii, tehnician service, reprezentant tehnic, evaluator

Standard de calificare: Tehnician mecanic

Nivel de calificare: 4 CNCRM

Domeniul de formare profesionala: Mecanica si prelucrarea metalelor
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tehnic in cadrul companiilor de asigurari si birouri de expertiza tehnica, instalator,
reglor mecanic, montator de utilaje, /lacatus, maistru, tehnician, sef de sectie,
mecanic-sef'si alte ocupatii corespunzatoare calificarii obtinute.

Cerinte Clinic sanatos. Apt de munca din punct de vedere psihic.
speciale
LISTA OCUPATIILOR TIPICE
Programul de
Nivelul formare o Ocupatii tipice conform CORM Ocupatii tipice
calificarii |  Profesionala 006-14 conform ESCO 08
(conform
Nomenclatorului)
4 CNCRM, | Masini si aparate in | 311528 Tehnician mecanic T .
industria alimentara | 311511 Mecanic 3115 Tehnicieni mecanici
311515 I\/IecanIC instala‘gii cu Tehnician proiectant Tn
motor Diesel si instalatii frigorifice | ingineria mecanica
311518 Mecanic masini de
transbordare (mecanisme de Estimator de inginerie
incarcare-descarcare) meca_ni_cé o
315521 Mecanic sector Tehnician n inginerie
315526 Tehnician instrumente mecanica
315527 Tehnician masini si utilaje | Unele ocupatii conexe:
315529 Tehnician mentenanta 7233 Mecanic de masini
mecanica echipamente industriale | industriale
311530 Tehnician prelucrari 8211 Asamblator mecanic
mecanice de masini -
311532 Tehnician proiectant http://data.europa.eu/esco/
mecanic isco/C3115
311535 Tehnician tehnolog
mecanic
COMPETENTE RELEVANTE CALIFICARII
CT 1. Autonomie si responsabilitate. Tehnicianul mecanic desfasoara
COMPETENTE activitatea sub supravegherea inginerului mecanic. Totodatd isi asuma
TRANSVERSAL responsabilitatea pentru realizarea sarcinilor individuale de munci,
E(CT) precum si, dupd caz, a personalului din subordine. Acesta planificd

activitatea proprie si a echipei din subordine in conformitate cu planul de
lucru al operatorului economic, realizeaza activitatea proprie si
supravegheaza munca personalului din subordine, respectand standardele
de calitate si cerintele specifice ale operatorului.

CT 2. Interactiune sociala. Tehnicianul mecanic activeaza, de regula, in echipa,

dar poate activa si in mod individual. Comunica si colaboreaza direct cu
angajatii ierarhic superiori, de acelasi nivel, precum si cu cei din
subordine. Acesta 1isi adapteazd propriul comportament la diverse
circumstante de solutionare a problemelor, colaboreaza cu memobrii
echipei, dupa caz, asigurand schimbul eficient de informatii si
comunicarea interpersonala.

CT 3. Dezvoltarea personala si profesionala. Tehnicianul mecanic se dezvolta

profesional si personal, pentru formarea competentelor solicitate la locul
de muncé, in evaluarea oportunitatilor si asumarea riscurilor in diverse
situatii profesionale. Pentru formare profesionala continua, Tehnicianul
mecanic foloseste software specializate si resurse electronice in limba

Standard de calificare: Tehnician mecanic
Nivel de calificare: 4 CNCRM

Domeniul de formare profesionala: Mecanica si prelucrarea metalelor
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romand si, cel putin, intr-o limba de circulatie internationala.
Constientizeazd nevoia de formare profesionald continua si isi planificd
propriul traseu educational si de crestere in cariera.

COMPETENTE
PROFESIONALE
GENERALE
(CPG)

CPG 1. Planificarea activitatilor si realizarea in termen a sarcinii de lucru
CPG 2. Comunicarea interactivad cu superiorii si membrii echipei
CPG 3. Organizarea eficientd a activitdtilor, mentinerea ordinii si curdteniei la
locul de munca
CPG 4. Intretinerea SDV- iurilor (scule, dispozitive si verificatoare) si utilajelor
in stare perfecta de functionare
CPG 5. Interpretarea documentatiei tehnice in vederea respectarii normativelor
la executarea sarcinii de lucru
CPG 6. Respectarea cadrului legislativ si normativ de referinta in procesul de
realizare a atributiilor profesionale
CPG 7. Respectarea cerintelor, principiilor si valorilor profesionale pentru
crearea unui mediu de lucru ergonomic favorabil
CPG 8. Aplicarea prevederilor legale referitoare la securitatea si sanatatea in
munca, securitatea industriala la locul individual de munca si spatiile
comune de activitate
CPG 9. Utilizarea si aplicarea limbajului tehnologic de baza in comunicarea
profesionala
GPG 10. Utilizarea mijloacelor tehnologiei informatiei si comunicatiilor

COMPETENTE
PROFESIONALE
SPECIFICE
(CPS)

CPS 1. Pregateste locul de munca
CPS 2. Organizeaza activitatea de lucru a echipei

CPS 3. Aplica normele de securitate si sandtate in munca si de protectie a
mediului
CPS 4. Realizeaza schita piesei mecanice in vederea executdrii acesteia

CPS 5. Asigura realizarea piesei prin operatii de lacdtusarie

CPS 6. Intocmeste desenul tehnic pentru organele de masini

CPS 7. Executa asamblarile mecanice

CPS 8. Asigura monitorizarea exploatarii masinilor, utilajelor si instalatiilor

CPS 9. Monteaza sistemele mecanice pentru transmiterea si transformarea
miscarii

CPS 10. Identifica defectele de functionare a masinilor si utilajelor

CPS 11. Asigura lucrdrile de reparare si deservire a masinilor, utilajelor si
instalatiilor

CPS 12. Asigura lucrarile de mentenantd a masinilor, utilajelor si instalatiilor
CPS 13. Coordoneaza lucrarile de pregatire si exploatare a masinilor, utilajelor si
instalatiilor, inclusiv celor noi

CPS 14. Pregéteste echipamentele si materialele pentru procesul de munca

CPS 15. Intocmeste registre/documentatii si comunica cu superiorii, membrii
echipei si altii

TRANSPUNEREA COMPETENTELOR PROFESIONALE SPECIFICE

TN REZULTATE ALE iINVATARII

Competente
profesionale
specifice

Rezultate ale invatarii
Absolventul/candidatul la
atribuirea calificarii poate:

Module si discipline ce duc la formarea
competentelor profesionale

Standard de calificare: Tehnician mecanic

Nivel de calificare: 4 CNCRM
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CPS 1. Pregiteste
locul de munca
CPS 2.
Organizeaza
activitatea de lucru
a echipei

organiza locul de munca
si activitatea echipei
conform agendei i
planului de lucru

Bazele securitatii si sanatatii in munca
Bazele sanitariei tehnice

Bazele comunicarii in termeni de specialitate
Etica profesionala

Bazele legislatiei in domeniu

Procese si aparate in industria alimentara

CPS 3. Aplica
normele de securitate
si sdnatate Tn munca
si de protectie a
mediului

aplica cerintele cadrului
normativ. in  domeniul
munca, protectiei
mediului Tn conformitate
cu specificul locului de
munca

Bazele securitdtii si sdnatatii in munca
Bazele sanitariei tehnice

Bazele legislatiei in domeniu
Intretinerea si exploatarea utilajului in
industria alimentara

CPS 4. Realizeaza
schita piesei
mecanice in vederea
executarii acesteia

interpreta schita piesei
mecanice, piesei de
reconditionat din
desenul de ansamblu

Geometrie descriptiva si desen tehnic
Tolerante si control dimensional

Proiectarea atelierelor mecanice ale entitatilor
din industria alimentara

Proiectarea asistatd de calculator

Constructii industriale

CPS 5. Asigurd
realizarea piesei prin
operatii de
lacatusarie

executa  piesa  prin
regimuri de prelucrare
din materiale si
semifabricate
corespunzatoare

Studiul materialelor

Prelucrarea prin aschiere

Tolerante si control dimensional

Organe de masini si mecanisme

Mecanica teoretica

Montarea si exploatarea utilajelor tehnologice
Automatizarea proceselor tehnologice

CPS 6. Intocmeste
desenul tehnic pentru

intocmi desenul tehnic
prin schitarea partilor

Geometrie descriptiva si desen tehnic
Tolerante si control dimensional
Proiectarea asistata de calculator

.. componente ale | Montarea exploatarea utilajelor tehnologice
organele de masini o .. .
: utilajului Organe de masini $i mecanisme
Electrotehnica si bazele electronicii
o Tolerante si control dimensional
executa asamblarile PRI )
mecanice respectand Organe de masini $i mecanisme
CPS 7. Executa . Montarea si exploatarea utilajelor tehnologice
succesiunea de ’

asamblarile mecanice

asamblare a pieselor si
subansamblurilor

Geometrie descriptiva si desen tehnic
Mecanica teoretica
Automatizarea proceselor tehnologice

CPS 8. Asigura
monitorizarea
exploatarii masinilor,

identifica parametrii
functionali ai utilajelor
si procedurile de control

Automatizarea proceselor tehnologice
Montarea si exploatarea utilajelor tehnologice
Procese si aparate in industria alimentara
Utilaj tehnologic in industria alimentara
Masini frigorifice

utilajelor si in asigurarea calitatii Sisteme hidraulice si pneumatice
instalatiilor Standarde de calitate in domeniul
’ agroalimentar
Managementul calitatii
CPS 0. Montarea si exploatarea utilajelor tehnologice
Monteazi distinge particularitatile | Mecanizarea lucrarilor de incarcare,
sistemele  mecanice de montare a sistemelor | descarcare transportare, depozitare
. mecanice pentru | Organe de masini $i mecanisme
pentru transmiterea . . . . .
. transmiterea si | Tolerante si control dimensional
$1 ' ”transformarea transformarea miscarii Masini frigorifice
miscaril

Sisteme hidraulice si pneumatice

Standard de calificare: Tehnician mecanic

Nivel de calificare: 4 CNCRM

Domeniul de formare profesionala: Mecanica si prelucrarea metalelor
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Utilaj tehnologic in industria alimentara

CPS 10. Identifica
defectele de
functionare a

masinilor si utilajelor

9.

identifica problemele de
functionare a masinilor
si utilajelor, cauza si
metodele de
reconditionare

Fiabilitatea sistemelor mecanice
Automatizarea proceselor tehnologice
Montarea si exploatarea utilajelor tehnologice
Masini frigorifice

Sisteme hidraulice si pneumatice

Utilaj tehnologic in industria alimentara
Mecanizarea lucrarilor de incarcare,
descarcare transportare, depozitare

CPS 11. Asigura
lucrarile de reparare
si deservire a
masinilor, utilajelor
si instalatiilor

CPS 12. Asigurad
lucrarile de
mentenanta a
maginilor, utilajelor
si instalatiilor

CPS 13.
Coordoneaza

lucrarile de pregétire
si  exploatare a
maginilor, utilajelor
s instalatiilor,
inclusiv celor noi

10.

coordona mijloacele si
lucrarile de reparare,
deservire, mentenanta,
pregdtire a masinilor,
utilajelor si instalatiilor

Montarea si exploatarea utilajelor tehnologice
Fiabilitatea sistemelor mecanice

Mecanizarea lucrarilor de incarcare,
descarcare transportare, depozitare

Masini frigorifice

Sisteme hidraulice si pneumatice

Utilaj tehnologic in industria alimentara

CPS. 14. Pregateste
echipamentele si
materialele  pentru
procesul de munca

11.

pregati echipamente si
SDV —uri (scule,
dispozitive si
verificatoare) potrivite
pentru realizarea
lucrarilor necesare in
procesul de munca

Tehnologii in industria alimentard
Procese si aparate in industria alimentara
Operatii unitare in industria alimentara
Mecanizarea lucrarilor de incarcare,
descarcare transportare, depozitare

CPS 15. Intocmeste
registre/documentatii
si comunicda cu
superiorii, membrii
echipei si altii

12.

perfecta, elabora
documentele necesare
pentru desfasurarea
activitatii si evidenta
lucrarilor realizate

Bazele comunicarii in termeni de specialitate
Tehnologii informationale in domeniu

Etica profesionala

Limba straina in domeniu

Economia si statistica ramurii
Managementul calitatii

e —
Standard de calificare: Tehnician mecanic

Nivel de calificare: 4 CNCRM

Domeniul de formare profesionala: Mecanica si prelucrarea metalelor
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DESCRIEREA EXTINSA A REZULTATELOR INVATARII IN TERMENI DE
CUNOSTINTE, APTITUDINI, NIVEL DE COMPETENTA MINIM DE RECUNOASTERE

REZULTATE ALE INVATARII

Cunostinte (K) |

Aptitudini (S)

Responsabilitate si autonomie (RA)

Nivel de
competenta
minim de
recunoastere

CPS 1. Pregateste locul de munca
CPS 2. Organizeaza activitatea de lucru a echipei

Rezultatul invitarii 1. Absolventul poate organiza locul de munca si activitatea echipei conform agendei si planului de

lucru

K;. Instructiuni si reglementdri caracteristice
activitatii ~ tehnico-ingineresti,  instructaje
generale si specifice

K. Norme de securitate si sanatate Tn munca

K3. Cerintele ergonomice si conditiile de lucru la
organizarea locurilor de munca

K. Cerintele sanitaro-igienice la locul de munca

K. Mijloace de protectie individuala si colectiva

Ks. Echipamente si scule de lucru specifice
activitatii

K. Scheme ale procesului tehnologic de prestare a
serviciului

Si1. Asigurd conditiile de muncd conform
legislatiei in vigoare (ergonomice, de
1luminare, ventilare, temperatura,
umiditate)

S,. Coordoneaza activitdtile planificate cu
superiorii, colegii si subalternii.

S;. Identificd instructiuni si reglementari
specifice proceselor tehnologice in functie
de activitatile planificate

S;. Identificd necesarul de utilaje si
instrumente conform lucrérilor planificate

Ss. Efectueaza controlul operativ al
echipamentului, asiguréndu-se ca acesta
functioneaza conform cerintelor

Sg.  Utilizeaza  eficient resursele  si
materialele, conform volumului lucrarilor
planificate

S7. Asigura ordinea sanitaro-igienica la locul
de muncd pe parcursul si la finele
lucrarilor realizate

Sg. Efectueaza analiza schemelor procesului
tehnologic in  vederea  eliminarii
neconformitatilor

Responsabilitate si autonomie: Absolventul planifica autonom etapele activitatilor de lucru a echipei
in succesiune logica, reiesind din prioritatile identificate $1 complexitatea lucrarilor de
executat, asumandu-si responsabilitatea pentru respectarea termenilor de executie.

Absolventul
planifica
necesarul de
utilaje,
materiale
conform
sarcinii de
lucru.

CPS 3. Aplica normele de securitate si sinitate in munca si de protectie a mediului

Rezultatul invitarii 2.Absolventul poate aplica cerintele cadrului normativ in domeniul securitatii si san

protectiei mediului In conformitate cu specificul locului

de munca

uuuuu

K;.Cadrul legislativ si norme generale si specifice
de securitate industriald, sanatate si securitate
la locul de munca

K,. Factorii de risc, de sanatate si securitate la
locul de munca

K3. Tipuri de accidente si avarii la locul de munca,
instructiuni de acordare a primului ajutor in
caz de avarie si accident de munca

K4. Proceduri de urgentd in cazul situatiilor
exceptionale

Ks. Planul de interventie in caz de avarie, accident
instructiuni de prim ajutor

Ke. Masuri de protectie a mediului. Standarde,

norme, reguli privind protectia mediului in
domeniul de activitate

K-. Principii de organizare a serviciului de
protectie si prevenire, instruirilor interne si
externe privind securitatea industriald, tehnica
securitatii si sandtatii Tn munca si de protectie a

Si. Aplica prevederile cadrului legislativ si
normativ Tn activitate

S,. Respecta regulile de securitate si sanatate
in muncd si de protectie a mediului in
cadrul desfasurarii activitatilor specifice

S3. Identifica factorii de risc, de sanatate si
securitate la locul de munca

S4. Propune masuri de minimizarea/
eliminarea a riscurilor §i pericolelor la
locul de munca

Ss. Intervine in situatii de avarie, accident
sau de urgentd conform Planului de
interventie si a instructiunilor de prim
ajutor

Se. Aplicd regulile si normele de protectie a
mediului  relevante  domeniului  de
activitate

S;.  Asigurd colectarea permanentd a
deseurilor rezultate in urma lucrarilor,

Absolventul
1dentifica
factorii de risc
la executarea
procesului de

lucru si
propune
masuri de
minimizare/
eliminare a
acestora.

Standard de calificare: Tehnician mecanic
Nivel de calificare: 4 CNCRM
Domeniul de formare profesionala: Mecanica si prelucrarea metalelor
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mediului

resturile de materiale ramase neutilizate

in procesul de realizare a sarcinii de lucru

Responsabilitate si autonomie: Absolventul identifica autonom factorii de risc si propune masuri de
minimizare/eliminare a acestora asumandu-si responsabilitatea pentru respectarea prevederilor legale
privind securitatea industriald, sdndtatea i securitatea in munca.

CPS 4. Realizeaza schita piesei mecanice in vederea executirii acesteia

Rezultatul invatarii 3. Absolventul poate interpreta schita piesei mecanice, piesei de reconditionat din desenul de

ansamblu
K;. Simboluri grafice, simboluri i semne |S;. Determind dimensiunile geometrice, | Absolventul
conventionale tolerantele si specificatiile materialelor | aplica tehnici de
K,. Concepte, reguli si norme tehnice de pentru fabricarea componentelor | desen cu mana
reprezentare a schitelor mecanice libera si
K. Schite, reprezentari grafice, cerinte si standarde | S,. Utilizeazd simbolurile grafice 1n | elaboreaza
de elaborare si redactare manuala reprezentari specifice domeniului tehnic desene tehnice
K4. Control dimensional, erori, tolerante si | S3. Aplica tehnici de desen cu mana liberd | simple pentru a
specificatii ale materialelor pentru a pregéti schite mecanice pregati  schite
Ks. Facturi de materiale, adnotari, documente | S;. Reprezinta grafic piesa, respectand | mecanice.
tehnice normele generale pentru intocmirea
schitei
Ss. Identifica si corecteazd erorile de
reprezentare

Se. Citeste si interpreteaza schita, facturi de

materiale si adnotarea

Responsabilitate si autonomie: Absolventul elaboreazd autonom schite ale piesei mecanice, schite

ale piesei de reconditionat din desenul de ansamblu

CPS 5. Asigura realizarea piesei prin operatii de lacatusarie

Rezultatul invatarii 4. Absolventul poate executa piesa prin regimuri de prelucrare din materiale

corespunzatoare

si semifabricate

K;. Operatii de lacatusarie (curdtare, Tndreptare,
trasare, debitare, indoire, pilire, gaurire, filetare,
finisare, polizare). Cerinte si reguli de executare

K,. Masini, scule si  echipamente de

reparare/fabricare a componentelor mecanice

K3. Procese tehnologice de prelucrari mecanice prin
strunjire (aschiere), frezare, gaurire, debitare
compuse din: operatii, asezari, pozitii, faze,
treceri, manuiri §i miscari.

K4. Operatii de imbinare prin sudare

Ks. Desene de ansamblu, specificatii de toleranta,
fise tehnologice

Ke.Calcule ce tin de materiale si semifabricate,
elemente, ale regimurilor de prelucrare

S;. Utilizeazd masini, scule si echipamente
pentru a fabrica sau repara componente
mecanice conform specificatiilor de
toleranta optima

S,. Aplicé procese de fabricare si imbinare in
productia de componente mecanice prin
operatii = de  lacatusarie  (curatare,
indreptare, trasare, debitare, Tndoire,
pilire, gaurire, filetare, finisare, polizare).

S3. Aplica procese tehnologice de prelucrari

mecanice prin strunjire (aschiere), frezare,

gdurire si debitare

Se implicd, impreund cu inginerul
mecanic, la fabricarea asistatd de
calculator (CAM) a pieselor mecanice.

Ss. Elimind pericolele asociate proceselor de
fabricatie

Se. Participd la selectarea de instrumente,

echipamente, consumabile si servicii

legate de productia de componente
mecanice

Calculeaza elemente ale regimului de

prelucrare

Ss.

Ss.

Absolventul
executi piese
cu abateri
remediabile si
respecta
prescriptiile
tehnice din
desenul de
executie/ fisa
tehnologica cu
abateri
minore.

Responsabilitate si autonomie: Absolventul realizeazd autonom piese prin operatii de
lacatugarie si procese tehnologice de prelucrari mecanice; participa la fabricarea asistata de

calculator (CAM) impreuna cu inginerul mecanic.

CPS 6. Intocmeste desenul tehnic pentru organele de masini

Rezultatul invitarii 5. Absolventul poate intocmi desenul tehnic prin schitarea partilor componente ale utilajului

K. Reprezentdri grafice, cerinte
elaborare si redactare manuala
Comunicare grafica, cerinte si standarde de
elaborare si redactare computerizata a organelor

si standarde de

Ko.

Standard de calificare: Tehnician mecanic
Nivel de calificare: 4 CNCRM

Domeniul de formare profesionala: Mecanica si prelucrarea metalelor

Si1. Reprezentd grafic desenul tehnic in

conformitate cu standardele de elaborare
S,. Interpreteaza, pregateste si modifica
mecanic i

desenul alte documente

Aprobat prin ordinul Ministerului Educatiei, Culturii si Cercetarii nr. 753 din 18 iunie 2021

Absolventul
interpreteaza,
elaboreaza  si
redacteaza

12



K3.Standarde nationale si internationale recunoscute

K,. Desenul de executie si procedurile /planurile de

de masgini, a proceselor si a sistemelor (softuri

CAD)
(standarde organizationale, CSA, ISO)

control

Ks. Cerinte de calitate din fise tehnologice

Ks. Proiectarea componentelor mecanice, organelor

K. Tolerante si control dimensional la executarea

de masini, a proceselor si a sistemelor

desenului tehnic pentru organe de masini

Ss.

Ss.

Se.

Ss.

tehnice conexe la proiectarea
componentelor mecanice, a proceselor si
a sistemelor

Determina dimensiunile geometrice,
tolerantele si specificatiile materialelor,
necesare pentru fabricarea componentelor
mecanice
Executa grafic piesele pentru organe de
magini
Aplica tehnici de elaborare si redactare
computerizatd a desenului mecanic (de
exemplu, softuri CAD pentru proiectare
asistata de calculator)

Colecteaza, pregiteste si organizeaza
informatii, date, materiale si documente
tehnice relevante in conformitate cu
standardele nationale si internationale

recunoscute (standardele organizationale,
CSA, ISO)

Responsabilitate si autonomie: Absolventul elaboreaza autonom desenul tehnic pentru organe de
magini (desene de executie) si intocmeste desenul tehnic complex in coordonare cu inginerul mecanic.

manual desenul

tehnic  pentru
organe de
masini.

CPS 7. Executa asamblirile mecanice

Rezultatul invitarii 6.Absolventul poate executa asamblarile mecanice respectand succesiunea de asamblare a pieselor
si subansamblurilor

Kj.

Ko.

Ks.

Ka.

K.

K.

Documentatia tehnica: desene, specificatii,
instructiuni de asamblare

Unelte, scule si echipamente auxiliare pentru
asamblarea i instalarea componentelor
mecanice
Metode si procese de imbinare si asamblare a
pieselor si subansamblurilor

Procese tehnologice de asamblare. Norme de
igiena si mijloace inofensive in procesul de
asamblare

Asamblari demontabile i
Pericole asociate proceselor
Produse specifice prin asamblari nedemontabile

nedemontabile.

Si1.

Sa.

Ss.

Ss.

Se.

Sy

Ss.

Receptioneaza utilajele si  partile
componente ale acestora
Analizeazd  documentatia  tehnica

(desene, specificatii etc.) si instructiunile
de asamblare

Analizeazd  caracteristicile  de
performantd, limitérile, potentialul si
aspectele de sigurantd ale pieselor si
subansamblurilor

Stabileste procesul tehnologic de
asamblare
Asigura conditiile materiale necesare

asamblarii si instalarii componentelor
mecanice conform specificatiilor tehnice:
unelte, scule si echipamente

Aplica metode si procese de Tmbinare si
asamblare a pieselor si subansamblurilor

Executa operatii specifice tipului de
asamblare mecanica

Identifica si elimind pericolele asociate
proceselor de asamblare a
componentelor mecanice

Responsabilitate si autonomie: Absolventul manifesta autogestionare in procesul de asamblare a
pieselor si subansamblurilor. Absolventul supravegheaza etape de asamblare, evalueaza si

imbunatateste activitatea de munca a subalternilor, asumandu-si responsabilitatea pentru calitatea
executarii asamblarilor mecanice

Absolventul
stabileste
succesiunea de
asamblare a
pieselor si
subansambluril
or.

Absolventul
utilizeaza
unelte, scule si
echipamente
specifice in
procesul de
asamblare
mecanica.

CPS 8. Asigura monitorizarea exploatirii masinilor, utilajelor si instalatiilor

Rezultatul invatarii 7. Absolventul poate identifica parametrii functionali ai utilajelor si procedurile de
control in asigurarea calitatii

Standard de calificare: Tehnician mecanic
Nivel de calificare: 4 CNCRM

Domeniul de formare profesionala: Mecanica si prelucrarea metalelor
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K. Constructia si principiul de functionare a masinilor,
utilajelor si instalatiilor din industria alimentara

K. Procese si aparate specifice proceselor tehnologice

K3. Echipamente si dispozitive de masura si control al

proceselor si  parametrilor de functionare:

calibrarea, manevrarea, intretinerea

Parametrii fizici si tehnologici ai proceselor,

interpretari adecvate

Ks| Reguli de exploatare si intretinere a sistemelor

hidraulice si pneumatice

Reguli de exploatare si intretinere a sistemelor

electrice si electronice

Reguli de exploatare si intretinere a masinilor

frigorifice

Proceduri de asigurare a calitatii. Documentatia

necesara  monitorizdrii/exploatarii  masinilor,

utilajelor si instalatiilor

Ka.

K.

K.

Ks.

S;.

Sz

Ss

Sa.

Ss

Se.

Inspecteazd masinile, utilajele si

instalatiile la intervale stabilite

folosind instrumente i proceduri

adecvate

. Efectueaza si Inregistreazd masuratori
precise utilizdnd instrumentele de
masurare [SI]

. Masoard si inregistreaza parametrii

proceselor: presiune, forta, tensiune,

temperaturd, debit, miscare, viteza,

nivel sau sunet, utilizand
instrumentele  si  echipamentele
adecvate

Calibreazd  instrumentele  si

echipamentele analogice si digitale
Cu precizie: verniere, micrometre,
indicatoare de adancime si cu cadran
. Observa, inregistreaza si raporteaza
abaterile  Tn  conformitate cu
procedurile de asigurare si control al
calitatii

Manevreazd si intretine cu grija
instrumentele si echipamentele de
masura conform procedurilor
stabilite

Absolventul
deosebeste
parametrii
functionali
optimi ai
maginilor i
aparatelor.
Absolventul
exploateaza/
regleaza
instrumente si
echipamente
analogice  si
digitale
pentru
masurarea  §i
nregistrarea
parametrilor
/proceselor.

Responsabilitate si autonomie: Absolventul este responsabil de monitorizarea bunei functionari a
maginilor si aparatelor. Inregistreaza si raporteaza abaterile in conformitate cu procedurile de

asigurare si control al calitatii.

CPS 9. Monteaza sistemele mecanice pentru transmiterea si transformarea miscarii

Rezultatul invitarii 8. Absolventul poate distinge particularitatile de montare a sistemelor mecanice pentru transmiterea

si transformarea miscarii

K;. Constructia si principiul de functionare a
sistemelor mecanice pentru transmiterea i
transformarea miscarii

Interpretarea documentatiei tehnice: desene,
specificatii; instructiuni de montare/asamblare a
sistemelor mecanice
K3. Echipamente si scule pentru montare, echipamente
de protectie

Cerintele de montare a componentelor
sistemului/sistemelor mecanice pentru
transmiterea si transformarea miscarii.
Itinerarul tehnologic de montare si intretinerea
sistemelor mecatronice
Ks. Elemente si sisteme de protectie si siguranta
K;. Norme de igiena si mijloace inofensive in procesul

montare $i mentenanta

Ko.

Ka.

K.

S

Sa.

Ss.

Sy

Ss

. Receptioneaza sistemele mecanice si

partile componente ale acestora
Analizeazd documentatia tehnica
(desene,  specificatii  etc.)  si
instructiunile de montare/ asamblare
a sistemelor mecanice
Planificd procesul
conform instructiunilor
Utilizeaza instrumente speciale
pentru operatii de pozitionare,
aliniere si amplasare corectd a
sistemelor mecanice

de montare

. Coordoneaza lucrari de montaj pentru

organe de masini si mecanisme

Sg.Monteaza cadrul suport, reductoarele

Sy

Ss.

Se.

si partile componente ale
transmisiilor prin curele si prin lant
Monteaza elementele auxiliare de
protectie si siguranta
Participa la montarea elementelor
sistemelor mecatronice (traductoare
si senzori) a conexiunilor electrice si
a panoului de comanda si control
Executa lucrdri de reglare si
intretinere ale transmisiilor mecanice

Responsabilitate si autonomie: Absolventul demonstreaza autogestionare in procesul de montare a
sistemelor mecanice pentru transmiterea si transformarea miscarii.
Absolventul supravegheaza etapele de montare a utilajului/echipamentelor, evalueaza si imbunatateste

activitatea de munca a subalternilor.

Absolventul
1dentifica
etapele de
montare a
sistemelor
mecanice

pentru
transmiterea i
transformarea
miscarii
Absolventul
exploateaza
instrumente
speciale
pentru
operatii
pozitionare,
aliniere si
amplasare
corecta a
sistemelor
mecanice.

de

Standard de calificare: Tehnician mecanic
Nivel de calificare: 4 CNCRM

Domeniul de formare profesionala: Mecanica si prelucrarea metalelor
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CPS 10. Identifica defectele de functionare a masinilor si utilajelor

Rezultatul invatarii 9. Absolventul poate identifica problemele de functionare a masinilor si utilajelor, cauza si metode

de reconditionare

K;. Metode si mijloace de diagnosticare a defectelor
caracteristice masinilor si utilajelor

Constructia si principiile de functionare a
mijloacelor de diagnosticare
Echipamente si scule pentru mentenanta preventiva.
Reglementari tehnice la reparatie
K. Sisteme de automatizare a proceselor tehnologice
Ks. Metodele de remediere a defectelor
Ke. Parametri fizici si tehnologici masurati, interpretari

adecvate

Ko.

K.

S;.

Sa.

Ss.

Ss.

Se.

Inspecteazd maginile, utilajele si
instalatiile, la intervale stabilite,
folosind instrumente si proceduri
adecvate
Evalueaza procese de functionare cu
ajutorul  echipamentelor  speciale
(analiza vibratiilor sau testarea cu
ultrasunet)

Masoard si inregistreazd parametrii
proceselor: presiune, fortd, tensiune,
temperatura, debit, miscare, viteza,
nivel, zgomot, utilizand instrumentele
si echipamentele adecvate
Inregistreaza si raporteaza abaterile in
conformitate cu procedurile
organizationale de asigurare si control
al calitatii

Ss. Identifica si stabileste cauza aparitiei

defectului

Manevreazd si intretine cu grija
instrumentele si echipamentele de
masurd conform procedurilor stabilite

S;. Monitorizeazd executarea lucrarilor

planificate si respectarea termenelor
de executie

Absolventul
deosebeste  si
interpreteaza
adecvat
parametrii
functionali
optimi
maginilor
utilajelor.
Absolventul
utilizeaza
Iregleaza
instrumente si
echipamente
analogice
digitale
pentru
diagnosticarea
maginilor i
utilajelor
tehnologice.

ai
si

s

Responsabilitate si autonomie: Absolventul actioneaza autonom in procesul detectare a defectelor si

de identificare a cauzelor acestora.

Absolventul inregistreaza si raporteaza abaterile in conformitate cu procedurile de asigurare si control

al calitatii.

CPS 11. Asigura lucrarile de reparare si deservire a masinilor, utilajelor si instalatiilor
CPS 12. Asigura lucrarile de mentenanta a masinilor, utilajelor si instalatiilor
CPS 13. Coordoneaza lucririle de pregitire si exploatare a masinilor, utilajelor si instalatiilor, inclusiv celor noi

Rezultatul invatarii 10. Absolventul poate coordona mijloacele si lucrarile de reparare, deservire, mentenanta, pregatire

a maginilor, utilajelor si instalatiilor

K. Constructia si principiul de functionare a masinilor,
utilajelor si instalatiilor din industria alimentara

K. Materiale si mijloace, tipuri de echipamente pentru
mentenanta masinilor, utilajelor si instalatiilor din
industria alimentara (lubrifianti, garnituri, rulmenti,
materiale izolante etc.)

Ks. Exploatarea si intretinerea sistemelor hidraulice s
pneumatice

K,4. Exploatarea si intretinerea sistemelor electrice s
electronice

K. Exploatarea si intretinerea masinilor frigorifice

Ke. Procese si aparate specifice proceselor tehnologice
din industria alimentara

K. Parametrii optimi de exploatare si metode de reglare
a utilajului tehnologic

Ks. Norme de igiena si mijloace inofensive in procesul
de mentenantd a echipamentului tehnologic din
industria alimentara

Ky. Periodicitatea si spectrul de lucrari
intretinerea utilajelor/echipamentelor de lucru

—

—

pentru

Si.

S,.

Ss.

Ss.

Ss.

Se.

Verifica  caracteristicile  de
performantd, limitarile, potentialul si
aspectele de siguranta ale masinilor,
utilajelor si instalatiilor
Stabileste proceduri specifice si
utilizeaza dispozitive si accesorii
potrivite de eficientizare a muncii Tn
procesul de reparatie a utilajelor

Organizeaza  deserviri  tehnice
periodice in conditii de protectie a
muncii i a mediului
Verifica functionalitatea sistemului

electronic (iluminare, sistemul de
semnalizare, sistemul de pornire-
oprire, indicatorii  panoului de

comanda etc.)
Monitorizeaza procesul de inlaturare
a defectiunilor mecanice a utilajelor

tehnologice  (rulmenti, = motoare
electrice, transmisii prin lant sau
curea).

Inlatura  abaterile  depistate  n

sistemele hidraulice si pneumatice

Absolventul
utilizeaza/
regleaza
instrumente
echipamente
pentru repararea
si  intretinerea
masinilor,
utilajelor
instalatiilor.
Absolventul
selecteaza
mijloace
operatii
mentenanta
exploatare
sistemelor
tehnice
(lubrifianti,
garnituri,
rulmenti,
materiale
izolante etc.)

si

si

si
de
si
ale

Standard de calificare: Tehnician mecanic
Nivel de calificare: 4 CNCRM

Domeniul de formare profesionala: Mecanica si prelucrarea metalelor
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(ajustarea nivelelor de lichide tehnice,
presiunii etc.).
Inlatura abaterile depistate in sistemul
electric si electronic (inlocuirea
elementelor de iluminare sau
semnalizatorilor de siguranta etc.)
Organizeaza lubrifierea pieselor de
lucru  active  (rulmenti, bucse,
transmisii prin lant etc.) in conditii de
protectie a mediului
Gestioneaza evacuarea lichidelor
tehnice i substantelor nocive in
locurile special amenajate conform
legislatiei 1n vigoare.
S10. Coordoneaza cu inginerul mecanic
lucrarile de pregétire si exploatare a

Sy

Ss.

Se.

maginilor si aparatelor

Responsabilitate si autonomie: Absolventul actioneaza autonom 1in procesul de exploatare si

mentenanta a sistemelor tehnice.

Absolventul supravegheazd etape de reparare si deservire a utilajelor tehnologice, evalueaza s

imbunatateste activitatea de munca a subalternilor.

—

CPS. 14. Pregateste echipamentele si materialele pentru procesul de munca

Rezultatul invatarii 11. Absolventul poate pregati echipamentele si SDV — uri (scule, dispozitive si verificatoare)
potrivite pentru realizarea lucrdrilor necesare in procesul de munca

K;. Materiale si SDV - uri (scule, dispozitive si
verificatoare) pentru procesul de munca

K;. Materiale si mijloace pentru mentenanta
magsinilor, utilajelor si instalatiilor din industria
alimentara  (lubrifianti,  garnituri, rulmenti,
materiale izolante etc.)

K. Planificarea materialelor, aprovizionarea si liste
de solicitéri

K4. Norme de igiena si mijloace inofensive in procesul
de munca

S;. Estimeaza si planificd necesarul de
componente si materiale
consumabile conform tipului de
echipament

Intocmeste liste de materiale
planificate, cu prevederea unor
rezerve minime necesare

Transmite Tn timp util listele cu
materiale  cdtre  serviciul de
aprovizionare

Receptioneaza si depoziteaza, n
conditii de sigurantd, componente §i
materiale consumabile

Calibreaza, conform instructiunilor,
instrumentele  si  echipamentele
analogice si digitale

S,.

Ss.

Sa.

Ss.

Responsabilitate si autonomie: Absolventul manifestd autogestionare in procesul de pregatire a
echipamentelor si materialelor pentru procesul de munca, fiind responsabil de asigurarea cu

materialele si mijloacele necesare in timp optim.

Absolventul
selecteaza si
pregateste
materialele  si
uneltele pentru
procesul de
munca

CPS 15. Intocmeste registre/documentatii si comunicii cu superiorii, membrii echipei si altii

Rezultatul invatarii 12. Absolventul poate perfecta, elabora documentele necesare pentru desfasurarea activitatii si

evidenta lucrdrilor realizate

K. Cadrul normativ la completareca documentelor si

formularelor conform procedurilor de lucru
specifice

K,. Documentatia specifica de nivel intern, de ramura si
nationale

K3. Formulare, Registre specifice, reguli de inscriere si
completare

K4. Instrumente TIC (MicrosoftWord, Excel, browsere
web, e-mail)

Ks. Acte de raportare conform procedurilor de lucru

specifice. Tipuri de rapoarte de lucru specifice
activitatii

Intocmeste si
documentele
cadrului normativ
S,. Pregateste documente tehnice utilizand
instrumente  TIC  eficiente  de
gestionare a figierelor electronice

Utilizeaza tehnologiile emergente
pentru acces si schimb de informatii
tehnice

Mentine documente legate de

proiectele executate In conformitate
cu procedurile organizationale si
standardele din domeniu
Ss. Coordoneaza cu superiorii si membrii

Si. completeaza

conform  cerintelor

Ss.

Sa.

Absolventul
completeaza
documente -
formulare
tehnice conform
procedurilor
specifice

Standard de calificare: Tehnician mecanic
Nivel de calificare: 4 CNCRM
Domeniul de formare profesionala: Mecanica si prelucrarea metalelor
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echipei aspecte ce tin de activitatile
executate 1n  conformitate cu
procedurile organizationale si
standardele din domeniu

Structureaza datele si informatiile
necesare in  vederea  realizarii
rapoartelor de lucru specifice

Se.

Responsabilitatea si autonomie: Absolventul manifestd autogestionare in procesul intocmire a
documentatiei necesare, fiind responsabil de corectitudinea si calitatea completarii.

CRITERII DE EVALUARE A REZULTATELOR INVATARII

PENTRU ATRIBUIREA CALIFICARII

1. CERINTE GENERALE

Nr.
crt

CERINTE

DESCRIPTORI

Conditii de admitere/
acces pentru evaluarea
finala a rezultatelor
invatarii si certificarea
calificarii

Evaluarea finala a rezultatelor invatarii se organizeaza pentru candidatii care au
realizat integral obiectivele programului de formare profesionald conform
prevederilor curriculare aprobate de Ministerul Educatiei, Culturii si Cercetarii
si Planului de Tnvatamant in vigoare pentru promotia respectiva.

Admiterea candidatilor la examen se face prin ordinul directorului institutiei de
invatamant profesional tehnic, In baza deciziei Consiliului profesoral.

Forma de evaluare
finald a rezultatelor
invatarii

Examenul de calificare si/sau lucrare de diploma, examen de bacalaureat
profesional

Conditii
organizatorice de
realizare a evaluarii
finale

Organizarea si desfasurarea evaludrii rezultatelor invatérii in scopul certificarii
calificarii profesionale se realizeazd in conformitate cu urmatoarele prevederi
ale cadrului normativ:

- procesul de organizare si desfasurare a evaluarilor finale este monitorizat la
nivel national de Ministerul Educatiei, Culturii si Cercetarii; la nivel de
implementare de Ministerul Agriculturii, Dezvoltarii Regionale si Mediului;

- organele responsabile de validitatea si fiabilitatea evaludrilor finale sunt
Ministerul Educatiei, Culturii si Cercetdrii si prestatorii programului de
formare profesionala;

- evaluarea finald si atribuirea calificarii se efectueaza de cétre institutiile de
invatdmant profesional tehnic, care detin acreditarea programului de formare
profesionala respectiv;

- pentru organizarea si desfasurarea examenului de calificare sunt constituite:
a) Comisia de elaborare a subiectelor pentru examenul de calificare, care

elaboreaza subiectele pentru probele de examen in corespundere cu

rezultatele invatarii si criteriile de evaluare ale acestora, stipulate n

prezentul Standard de calificare;

Comisia de evaluare si calificare, care evalueaza rezultatele Invatarii

conform criteriilor de evaluare ale acestora, stipulate in prezentul

Standard de calificare, in vederea atribuirii calificarii Tehnician

mecanic.

Examenul de calificare consta din proba teoretica si proba practica.

- Timpul alocat pentru desfasurarea examenului de calificare:

* proba teoretica - 180 de minute;
* proba practica — 6 ore astronomice

- Lista materialelor si echipamentului necesar pentru realizarea probelor de
evaluare in cadrul examenului se specificd de catre comisia de elaborare a
subiectelor pentru examen.

b)

Cerinte generale fata
de modalitatea de

Comisia de elaborare a subiectelor pentru proba teoreticd a examenului de
calificare elaboreaza subiectele pentru proba teoreticd in conformitate cu

Standard de calificare: Tehnician mecanic

Nivel de calificare: 4 CNCRM

Domeniul de formare profesionala: Mecanica si prelucrarea metalelor
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evaluare si
instrumentele utilizate
n procesul de
evaluare

curriculumul programului de formare profesionald, asigurand cuprinderea
echilibratd, dar consistenta, a rezultatelor invatarii stabilite pentru calificarea
profesionald si un grad de complexitate corespunzator programului de formare
profesionald, realizabile in timpul alocat.

Proba teoretica se desfasoara in scris sub forma de test docimologic sau asistat
la calculator. Subiectele cuprind materia studiatd la unitatile de curs
fundamentale si de specialitate care solicitd candidatilor demonstrarea
capacitatilor de aplicare, analiza, sinteza, generalizare si abstractizare, in baza
evaluarii rezultatelor invatarii stabilite.

In cadrul probei practice a examenului, candidatul demonstreaza nivelul
aptitudinilor profesionale, cunoasterea terminologiei de specialitate, capacitatii
de analiza, sistematizare, sintetizare.

Proba scrisa a examenului de calificare se va desfasura in sdlile de instruire
teoretica, iar proba practicd a examenului de calificare va fi organizatd in
ateliere de instruire practica sau in cadrul intreprinderilor de profil.

Cerinte generale fata
de evaluatori

Membrii Comisiei de elaborare a subiectelor pentru examen trebuie sa raspunda

cumulativ urmatoarelor cerinte:

- sa detind experienta in activitatea pe care o evalueaza;

- sd detina studii superioare de specialitate;

- sa detina grad stiintific/didactic;

- sd cunoascd continutul curricular al programului de formare profesionala
tehnica specific domeniului de calificare profesionala certificata,

- sd detina certificat care sa confirme participarea la cursuri de formare
continud in domeniul evaluarii.

Membrii Comisiei de evaluare si calificare au urmatoarele atributii:

- organizeazd, desfdsoara si monitorizeazd examenul de calificare in
corespundere cu prevederile Regulamentului de organizare si
desfasurare a examenului de calificare;

- verifica probele la examenul de calificare;

- completeaza Borderoul de evaluare si Borderoul de notare;

- examineaza contestatiile candidatilor;

- afiseaza rezultatele la examenul de calificare;

- completeaza si semneazd documentatia necesard pentru examenul de
calificare;

- stabileste gradul de detinere a competentei profesionale si certifica
calificarea candidatilor in corespundere cu Cadrul National al
Calificarilor.

Membrii Comisiei de evaluare si calificare, care sunt reprezentanti ai agentilor
economici, vor fi instruiti referitor la aplicarea instrumentelor de evaluare.
Comisia de evaluare si calificare va evalua rezultatele invatarii candidatilor si
va atribui calificarea corespunzatoare in conformitate cu prevederile CNCRM.

Cerinte generale
referitor la atribuirea
calificarii

Atribuirea calificarii se face de Comisia de evaluare si calificare constituitd din
reprezentanti ai operatorilor economici si cadre didactice, aprobata prin ordinul
directorului institutiei de invatamant. Decizia Comisiei este consemnata in
procese-verbale, prin care se specificd rezultatele sustinerii probelor de evaluare
finald, semnate de presedinte si membrii Comisiei, care se pastreaza in arhiva
institutiei in care s-a desfasurat evaluarea. Ordinul de atribuire a calificarii se
emite de directorul institutiei in baza deciziei Comisiei de evaluare si calificare.

2 FORME DE EVALUARE A REZULTATELOR INVATARII PENTRU ATRIBUIREA

CALIFICARII

La finalul programului de formare profesionald, in functie de performantele academice,
candidatii vor fi admisi pentru sustinerea Examenului de calificare, care constd din proba

teoretica si practicd.

Standard de calificare: Tehnician mecanic

Nivel de calificare: 4 CNCRM

Domeniul de formare profesionala: Mecanica si prelucrarea metalelor
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Rezultatele invitarii evaluate prin probele Examenului de calificare

Prin proba teoretica a Examenului de calificare, se vor evalua urmatoarele rezultate ale
invatarii:

Nr. Rezultate ale invatarii

crt. | Absolventul poate: Tipuri de itemi

1.| organiza locul de munca si activitatea echipei conform agendei si planului de | Itemi obiectivi:
lucru - itemi cu alegere duala

- itemi de tip pereche
- itemi cu alegere multipla
Itemi semiobiectivi:

2.| aplica cerintele cadrului normativ in domeniul securitatii si sanatatii in
muncd, protectiei mediului in conformitate cu specificul locului de munca

3.| executa asamblarile mecanice respectand succesiunea de asamblare a - itemi cu rdspuns scurt
pieselor si subansamblurilor - Intrebari structurate

4. identifica parametrii functionali ai utilajelor si procedurile de control in Itemi subiectivi:
asigurarea calitatii - rezolvare de probleme

5./distinge particularitatile de montare a sistemelor mecanice pentru
transmiterea si transformarea miscarii

perfecta, elabora documentele necesare pentru desfasurarea activitatii si
evidenta lucrérilor realizate

Prin proba practicd a Examenului de calificare, vor fi evaluate urmatoarele rezultate ale
invatarii:

Nr. Rezultate ale invatarii
crt. | Absolventul poate:

1. | organiza locul de munci si activitatea echipei conform agendei si planului de lucru

o | aplica cerintele cadrului normativ in domeniul securitatii si sanatatii in munca, protectiei mediului
in conformitate cu specificul locului de munca

interpreta schita piesei mecanice, piesei de reconditionat din desenul de ansamblu

executa piesa prin regimuri de prelucrare din materiale si semifabricate corespunzatoare

intocmi desenul tehnic prin schitarea partilor componente ale utilajului

S L E i

distinge particularitatile de montare a sistemelor mecanice pentru transmiterea si transformarea
miscarii

identifica problemele de functionare a masinilor si utilajelor, cauza si metode de reconditionare

~

g | pregati echipamente si SDV — uri (scule, dispozitive si verificatoare) potrivite pentru realizarea
lucrarilor necesare in procesul de munca

Pentru evaluarea absolventului la finele programului de formare profesionald se admite substituirea
examenului de calificare prin elaborarea lucrarii de diploma. Prin lucrarea de diploma se evalueaza
nivelul de pregatire a candidatului la programul de formare profesionald tehnica postsecundara, a
capacitatii acestuia de documentare, analiza, sistematizare, sintetizare, utilizare si demonstrare a
cunostintelor, abilitatilor si competentelor profesionale.

Admiterea catre elaborarea lucrarii de diploma se realizeaza conform actelor normative in vigoare.
Lucrarea de diploma se evalueaza de catre conducatorul lucrarii de diploma si se recenzeaza de cétre
un evaluator din afara institutiei. Prin lucrarea de diploma se evalueaza nivelul de pregatire a
candidatului la programul de formare profesionald tehnica postsecundard, a capacitatii acestuia de
documentare, analiza, sistematizare, sintetizare, utilizare si demonstrare a cunostintelor, abilitatilor si
competentelor profesionale

Ponderarea evaluarii la Examenul de calificare

Standard de calificare: Tehnician mecanic

Nivel de calificare: 4 CNCRM
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Ponderea probei teoretice constituie 40%, iar ponderea probei practice - 60% din nota generala a
examenului de evaluare si calificare.

Proba teoretica

Testul de evaluare finala va fi elaborat conform matricei de specificatii, elaborate in baza
rezultatelor invatarii, stipulate in prezentul standard, precum si in baza curriculum-ului de formare
profesionald. Matricea de specificatii se va elabora racordand unitatile de continut din unitatile de
curs fundamentale si de specialitate la nivelurile cognitive de achizitie a informatiei, de intelegere,
aplicare, analizd si integrare. Candidatul va demonstra cunostinte de specialitate pentru itemii
respectivi, va argumenta raspunsurile in functie de solicitare. Testul poate contine imagini, scheme
tehnologice, grafice, modele de utilaje, modele de transmisii mecanice, care vor facilita evaluarea
cunostintelor teoretice.

Candidatii trebuie sa realizeze testul in volum de minim 33% din punctajul total (100%).
Convertirea procentului de realizare a testului in note este prezentata in tabelul de mai jos:

Procente

realizare, | 100-95 | 94-88 | 87-78 | 77-63 | 62-48 | 47-33 | 3221 | 20-10 | 95 | 40

Nota 10 9 8 7 6 5 4 3 2 1

Proba practica

Pentru evaluarea abilitatilor practice la final de program, candidatul va realiza, conform fisei de
examinare cate o proba de demonstrare a abilitatilor privind:

Dezasamblarea, asamblarea si montarea sistemelor mecanice pentru transmiterea si
transformarea miscarii (transmisii prin roti dintate, curele sau lant; mecanisme biela-
manivela, surub-piulita, cu came etc.) conform desenelor tehnice (eventual, pentru aceasta
proba pot fi utilizate sisteme sau modele virtuale daca sunt disponibile);

Detectarea defectiunilor in sistemele mecanice pentru transmiterea si transformarea miscarii,
stabilirea defectelor organelor de masini si cauzei lor (pot fi utilizate echipamente didactice
speciale Tn acest scop);

Elaborarea desenului de executie al unei piese (manual sau in aplicatii CAD));

Realizarea sau reconditionarea unei piese prin operatii de lacatusarie si procese tehnologice
de prelucrari mecanice (aschiere, debitare, frezare, gaurire, filetare etc.);

Determinarea abaterilor dimensionale, de forma si pozitie ale pieselor, utilizarea mijloacele de
masurare si control.

Tn luarea deciziilor privind notele pentru proba practica, examinatorii, evaluatorii si presedintele
Comisiei de evaluare vor folosi pentru ghidare Descriptorii de note pentru proba practica.

L
Standard de calificare: Tehnician mecanic
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DESCRIPTORI DE NOTE PENTRU PROBA PRACTICA A EXAMENULUI DE CALIFICARE

Descriptori de note pentru proba practica

Descriptorii de note sunt aplicati pentru stabilirea nivelului rezultatelor invatarii demonstrate de catre candidat prin proba practicd a Examenului de
calificare. Descriptorii explica semnificatia notei acordate candidatului si se utilizeaza de catre Comisia de evaluare si calificare in procesul de stabilire a
notei alocate corespunzator nivelului de realizare a sarcinii.

Nota finala la proba practica a Examenului de calificare se va calcula tinand cont de ponderea fiecarui criteriu de evaluare, specificate in tabelul de mai jos.

Criterii de Descriptori
evaluare Admis Respins
Respectarea - respecta cerintele sanitare de igiena personald si in procesul de munca, - utilizeaza necorespunzator
cerintelor de - respecta regulile de securitate si sanatate in munca pe toata durata de realizare a SDV-urile si utilajul;
realizare a sarcinii; - nu mentine in curatenie locul
sarcinii - utilizeaza SDV-urile si utilajul, conform instructiunilor de exploatare si destinatiei. de munca are aspect sanitar
Nota: necorespunzator;
Rezultatele invatarii axate pe respectarea securitdtii si sdnatatii in munca trebuie sd fie - manifesta comportament
evaluate pe parcursul programului. Cu toate acestea, este important pentru calificarea neconform cerintelor sanitare
Tehnician mecanic ca sarcina sa fie realizata in securitate maxima. De aceea, criteriul de de igiena;
Respectare a cerintelor de realizare a sarcinii reprezintd ,,linia de jos”, adicd minim necesar,
care trebuie sd fie respectat de toti candidatii, indiferent de nivelul de performanta. Tinand
cont de faptul ca nu poate fi promovat candidatul care pune in situatie de risc sanatatea
proprie si a celor din jur, acest criteriu de evaluare va avea o apreciere binara:
v DA respecté/realizeaza
v" NU respectd/realizeaza
- Prin urmare, pentru a trece proba practica de evaluare, candidatul trebuie sa fie apreciat
prin DA la toti trei descriptori.
L Descriptori pentru proba practica F_’on(_:i_ereq
Criterii de criteriilor in
evaluare Nivel maxim Nivel mediu Nivel minim Nesatisficitor (nota<s) | nota finali a
(nota 9-10) (nota 7-8) (nota 5-6) probei practice
1 2 3 4 5 6
Proces de dezasamblare, asamblare si montare a sistemelor mecanice
Respectarea - amenajeaza ergonomic | - amenajeaza bine locul de - amenajeaza neergonomic - NU amenajeaza
cerintelor locul de lucru (sculele lucru (sculele si utilajul); locul de lucru (sculele si locul de lucru
tehnice si si utilajul); - foloseste adecvat utilajul); (sculele si utilajul); 0,2
manuirea

sculelor in

- foloseste adecvat

echipamentul de protectie n

- foloseste echipamentul de

- nu foloseste




procesul de echipamentul de timpul lucrului; protectie in timpul echipamentul de
dezasamblare, protectie in timpul - foloseste adecvat sculele, lucrului; protectie in timpul
asamblare si lucrului; dispozitivele si - foloseste cu abateri lucrului;
montare a - foloseste adecvat verificatoarele necesare; sculele, dispozitivele si - foloseste cu abateri
sistemelor sculele, dispozitivele - pozitia si ajustarea verificatoarele necesare; sculele,
mecanice si verificatoarele organelor de magini sunt - pozitia si ajustarea dispozitivele si
necesare; conforme cu datele din organelor de masini sunt verificatoarele
- pozitia si ajustarea desenul de ansamblu in conforme cu datele din necesare;
organelor de masini limita abaterilor admisibile. desenul de ansamblu dar - - organele de
sunt respectate fara exista abateri remediabile. masini sunt
abateri. asamblate cu
abateri
inadmisibile.
Detectarea defectiunilor in sistemele mecanice si defectelor organelor de masini
- percepe adecvat - percepe adecvat simptomele - percepe cu abateri - percepe neadecvat
Detectarea simptomele defectiunilor sistemelor simptomele defectiunilor simptomele
defectiunilor in defectiunilor mecanice $i cunoaste cauza sistemelor mecanice si defectiunilor
sistemele ) sistemelor mecanice si acestora; cunoaste partial cauza sistemelor
mecanice si cunoaste cauza - depisteaza cu mici abateri acestora; mecanice $i nu
defectelor

organelor de

acestora;
depisteaza eficient

defectele organelor de
masini $i cunoaste cauza

- depisteaza cu abateri
defectele organelor de

cunoaste cauza
acestora;

masini si cauzei o . 0,2
" lor defectele organelor de acestora; masini $i cunoaste cauza - nu poate depista ’
masini §i cunoaste - - propune o metoda relativ, acestora; defectele organelor
cauza acestora; potrivitd de remediere a - propune cu dificultate o de masini;
- propune o metoda defectului depistat; metoda de remediere a
potrivita de defectului depistat;
remediere a
defectului depistat;
Desen de executie a unei piese
Acuratetea - cotele piesei de - cotele piesei de - cotele piesei de - Nu este capabil sa
desenului de executat/reparat sunt executat/reparat sunt executat/reparat sunt elaboreze un
executie al unei determinate corect si determinate cu abateri determinate cu abateri desen de executie 0,2
piese indicate conform minore si indicate conform remediabile si indicate cu al unei piese
normelor standardelor normelor standardelor unele abateri de la conform
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nationale, interstatale
sau internationale;
formatul si
prescriptiile din
desenul tehnic sunt

nationale, interstatale sau
internationale;

- formatul si prescriptiile din
desenul tehnic sunt
respectate cu abateri

normele standardelor
nationale, interstatale sau
internationale;

- formatul si prescriptiile
din desenul tehnic sunt

cerintelor
minime.

respectate in minore. respectate partial.
totalitate.
Proces de reconditionare/prelucrare
Respectarea - selecteaza - selecteaza semifabricatul si - selecteaza semifabricatul - consecutivitatea
etapelor semifabricatul si SDV- SDV-urile adecvat - si SDV-urile cu etapelor procesului
procesului de urile adecvat - organizeaza bine si sigur dificultate; tehnologic nu este
reconditionare/ organizeaza eficient si locul de lucru; - organizeaza cu mici respectata;
prelucrare sigur locul de lucru; - prescriptiile tehnice din abateri locul de lucru; - piesa executata

prescriptiile tehnice
din desenul de

desenul de executie/ fisa
tehnologica a piesei

- prescriptiile tehnice din
desenul de executie/ fisa

este rebutata;

executie/ fisa executate/ reconditionate tehnologica a piesei 0,3
tehnologica a piesei sunt respectate in mare executate/ reconditionate
executate/ parte; sunt respectate partial,
reconditionate sunt - piesa este executata bine - piesa este executata cu
respectate in totalitate; conform cerintelor necesare. unele abateri.
- piesa este executata
calitativ conform
cerintelor necesare.
Determinarea abaterilor dimensionale, de forma si pozitie ale pieselor
Determinarea | - organizeaza eficient si - organizeaza eficient si - organizeaza bine si sigur - organizeaza neeficient locul
abaterilor sigur locul de lucru; sigur locul de lucru; locul de lucru; de lucru;
dimensionale, | - selecteaza si utilizeaza | - selecteaza si utilizeazd | - selecteaza si utilizeazd cu | - nu poate selecta si utiliza
de forma si eficient mijloacele de bine mijloacele de dificultate mijloacele de adecvat mijloacele de
pozitie ale masurare si control, madsurare si control; masurare si control, masurare si control, 0,1

pieselor

- stabileste corect
abaterile dimensionale, de
forma si pozitie ale
pieselor.

- stabileste in mare parte
abaterile dimensionale, de
forma si pozitie ale
pieselor.

- stabileste cu unele erori
abaterile dimensionale, de
forma si pozitie ale pieselor.

- nu poate stabili clar
abaterile dimensionale, de
forma si pozitie ale pieselor.

Standard de calificare: Tehnician mecanic
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Rezultatele invatarii evaluate prin Lucrare de diploma
Lucrarea de diploma permite evaluarea candidatului prin aplicarea cunostintelor si aptitudinilor

dobandite in domeniul mentenantei si exploatarii masinilor si aparatelor din industria alimentara.
Lucrarea de diploma permite evaluarea nivelului de pregatire al candidatului, a capacitdtii acestuia de
documentare, sistematizare, sintetizare, utilizare si demonstrare a cunostintelor, abilitatilor si
competentelor profesionale specifice domeniului mecanic.

La sustinerea Lucrarii de diploma se admit elevii cu media notelor mai mare de 8,00 la
modulele/disciplinele componentelor fundamentale si de specialitate, care formeaza competente
profesionale specifice calificérii respective.

Candidatilor 1i se propun teme preventive de cercetare/aplicare/experimentare. Temele includ
subiecte privind elaborarea documentatiei tehnice necesare pentru executarea sau reconditionarea
pieselor din componenta sistemelor mecanice pentru transmiterea si transformarea miscarii utilizate in
masinile si aparatele din industria alimentara sau alte teme relevante din domeniul de formare
profesionala.

La final de program, prin Lucrare de diploma, vor fi evaluate urmatoarele rezultate ale invatarii:

Nr. Rezultate ale invatarii
crt. | Absolventul poate:

1.

organiza locul de munca si activitatea echipei conform agendei si planului de lucru

vvvvv

2, aplica cerintele cadrului normativ in domeniul securitatii §i sanatatii in munca, protectiei
mediului Tn conformitate cu specificul locului de munca

3. | interpreta schita piesei mecanice, piesei de reconditionat din desenul de ansamblu

intocmi desenul tehnic prin schitarea partilor componente ale utilajului

executa asambldrile mecanice respectdnd succesiunea de asamblare a pieselor si
subansamblurilor

6. | identifica parametrii functionali ai utilajelor si procedurile de control in asigurarea calitatii
distinge particularitatile de montare a sistemelor mecanice pentru transmiterea si

7. o
transformarea miscarii
8 identifica problemele de functionare a masinilor si utilajelor, cauza si metode de
" | reconditionare
9 pregati echipamente si SDV — uri (scule, dispozitive si verificatoare) potrivite pentru

realizarea lucrarilor necesare in procesul de munca

10. perfecta, elabora documentele necesare pentru desfagurarea activitatii si evidenta
lucrarilor realizate

Pentru evaluarea rezultatelor invatarii la final de program prin Lucrare de diploma, se recomanda
prezentarea de catre candidat a urmatoarelor:
- 1-3 piese executate din componenta sistemelor mecanice pentru transmiterea si transformarea
miscarii (arbore, flansa, butuc, roata de curea etc.);
- memoriul explicativ, care include informatii despre un sistem mecanic pentru transmiterea si
transformarea miscdrii de o putere anumita:

v informatii de referintd despre sistemul mecanic analizat (constructia si principiul de
functionare, specificatii tehnice), variante constructive (exemple de modele modernizate),
masinile sau aparatele in care se integreaza, aspecte ce tin de defectiuni si cauzele lor, metode
de reconditionare etc.
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v documentatia tehnologica si de organizare a procesului de fabricatie sau reconditionare a
pieselor din sistemului mecanic analizat;

v" dupa caz, calcule tehnice si economice;
- reprezentarile grafice includ:
v' desene de executie ale pieselor realizate;
v' dupi caz, desenul de ansamblu al sistemului mecanic si/sau schema cinematica;
v' dupi caz, vederea generala a maginii sau aparatului din care face parte sistemul mecanic si/sau
planul sectiei intreprinderii cu amplasarea utilajului;

secvente foto/video care sa includa etapele de realizare de catre candidat a pieselor prezentate.

I
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DESCRIPTORI DE NOTE PENTRU LUCRAREA DE DIPLOMA

Descriptorii de note sunt aplicati pentru stabilirea nivelului rezultatelor invatarii demonstrate de catre candidat prin Lucrarea de diploma. Descriptorii
explicd semnificatia notei acordate candidatului pentru prezentarea produselor specificate in continutul lucrérii. Descriptorii de nivel se utilizeazd de catre
Comisia de evaluare si calificare in procesul de stabilire a notei alocate corespunzator nivelului de realizare a sarcinii.

Nota finala la Lucrarea de diploma se va calcula tindnd cont de ponderea fiecarui criteriu de evaluare, specificate in tabelul de mai jos.

Descriptori F_’onq!erea
ErErT ge S— criteriilor de
: : . . . - Nesatisfacitor (nota<5) evaluare in
evaluare Nivel maxim Nivel mediu Nivel minim g
(nota 9-10) (nota 7-8) (nota 5-6) i el el
de diploma
1 2 3 4 5 6
PREZENTAREA LUCRARII
Structura si - prezentarea este bine/foarte - prezentarea in general, este - prezentare partial - Prezentarea este
limbajul bine structurata; structurata clar; structurata; nestructurata, nu
raspunsului* | - subiectul este expus intr-un - subiectul este expus cu - informatia expusa intr- corespunde subiectului.
limbaj de specialitate exact si utilizarea termenilor de un limbaj de specialitate 0,1
vast, corespunzator specialitate, dar limitat. acceptabil,
continutului. corespunzator
subiectului.
Gradul de - recunoaste si abordeaza - recunoaste si abordeaza - recunoaste si abordeazd | - Nu recunoaste si/ sau nu
intelegere a problemele principale stabilite; problemele principale stabilite; problemele principale abordeaza problemele
problematicii | - demonstreaza un nivel - demonstreaza un bun nivel de stabilite; principale stabilite;
lucrarii* excelent de constientizare si constientizare si intelegere a - demonstreaza un nivel demonstreaza o lipsa 0.05
intelegere a problemelor problemelor principale. satisfacator de semnificativa de ’
principale. constientizare si constientizare sau
intelegere a problemelor intelegere a
principale. problemelor principale.
Continutul - cuprinde mai mult decat - cuprinde toate cerintele - satisface cerintele - Nu satisface cerintele
expus de cerintele minime de informatie minime de informatie minime de informatie minime de informatie
candidat* specificate Tn materialele care specificate in materialele care specificate Tn materialele specificate Tn materialele 01

insotesc instrumentul de
evaluare;
- prezinta un rationament

insotesc instrumentul de
evaluare;
- prezintd un rationament

care insotesc
instrumentul de
evaluare;

care insotesc
instrumentul de
evaluare;




totalmente convingator pentru
comentariile facute cu privire
la subiect/ sarcind;

- oferd o serie de exemple
relevante pentru ilustrarea
comentariilor facute;

- demonstreaza un nivel inalt de
cunoastere si/sau de Intelegere
in varietatea si profunzimea
comentariilor facute;

- dd dovada de un nivel inalt de
congtientizare a tuturor
problemelor de specialitate
relevante si planifica modul de
a le gestiona.

convingator pentru
comentariile facute cu privire
la subiect/sarcina;

- oferd exemple corespunzatoare
pentru ilustrarea comentariilor
facute;

- demonstreaza un nivel bun de
cunoastere si/sau de Intelegere
n varietatea sau profunzimea
comentariilor facute;

- da dovada de o constientizare
clard a problemelor de
specialitate relevante si
identificd modul in care
acestea ar putea fi solutionate.

- prezintd un rationament
adecvat pentru
comentariile facute cu
privire la
subiect/sarcina;

- ofera exemple partial
potrivite pentru
ilustrarea comentariilor
facute;
identifica principalele
probleme de specialitate
si prezinta idei generale
despre posibilele solutii.

- nu oferd exemple
corespunzatoare pentru
ilustrarea comentariilor
facute, creeaza confuzii;

- nu identifica
problemele de
specialitate relevante
principale.

PIESELE EXECUTATE/RECONDITIONATE

Calitatea
pieselor
realizate*

- piesa este executata calitativ
conform cerintelor necesare;

- prescriptiile tehnice din desenul

de executie/ fisa tehnologica a

- prescriptiile tehnice din
desenul de executie/ fisa
tehnologica a piesei
executate/ reconditionate

- prescriptiile tehnice

din desenul de
executie/ fisa
tehnologica a piesei

- prescriptiile tehnice
din desenul de
executie/ fisa
tehnologica a piesei

piesei executate/reconditionate sunt respectate in mare parte; executate/ executate/ 0.95
sunt respectate n totalitate. - piesa este executatd bine reconditionate sunt reconditionate nu sunt '
conform cerintelor necesare. respectate partial; respectate;
- piesa este executatd cu | - piesa este executatd cu
unele abateri abateri neremediabile.
remediabile.
MEMORIU EXPLICATIV
Informatia de |- scopul si obiectivele sunt - scopul si obiectivele sunt - scopul si obiectivele - scopul si obiectivele nu
referinta formulate clar; formulate clar; sunt formulate clar; sunt formulate clar;
- sinteza surselor bibliografice |- sinteza surselor bibliografice |- sinteza surselor - sinteza surselor 0,2

este consistenta;

- propunerile de solutionare a

este suficientd;

- propunerile de solutionare a

bibliografice este
partiala;

bibliografice este
partiala;
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problemei abordate sunt bine
argumentate;

prezentarea materialului in
capitole este total echilibrata;
concluziile si recomandarile
corespund rezultatelor
obtinute;

corectitudinea stilistica,
gramaticala si aspectului grafic

sunt respectate in totalitate.

problemei abordate sunt
argumentate n temei;
prezentarea materialului in
capitole este suficient de
echilibrata;

concluziile si recomandarile
corespund rezultatelor
obtinute;

corectitudinea stilistica,
gramaticala si aspectului
grafic sunt respectate in temei.

propunerile de
solutionare a problemei
abordate sunt
argumentate cu abateri;
prezentarea materialului
in capitole este partial
dezechilibrat;
concluziile si
recomandarile
rezultatelor obtinute sunt
putin relevante;
corectitudinea stilistica,
gramaticala si aspectului
grafic este cu unele
abateri.

- propunerile de solutionare
a problemei abordate
sunt argumentate gresit
sau cu abaterti;

- prezentarea materialului
n capitole este
dezechilibrat;

- concluziile si
recomandarile
rezultatelor obtinute nu
sunt relevante;

- corectitudinea stilistica,
gramaticala si
aspectului grafic este cu
abateri.

Documentatia
tehnologica si
de organizare
a procesului de
fabricatie

metodele de prelucrare
tehnologica selectate asigura
un nivel optim al indicatorilor
tehnico-economici;

utilajul si echipamentul
tehnologic propus este selectat
rational si corespunde in
totalitate cerintelor;
consecutivitatea operatiilor
tehnologice de prelucrare
asigurd obtinerea unui produs
de calitate corespunzator
modelul prezentat;
organizarea procesului
tehnologic este realizata
rational, indicatorii tehnico-
economici se incadreaza n
limitele specifice.

metodele de prelucrare
tehnologica ale
semifabricatului sunt
selectate corect;

utilajul si echipamentul
tehnologic propus pentru
realizarea piesei corespunde
cerintelor pentru etapele
procesului tehnologic;
consecutivitatea operatiilor
tehnologice de prelucrare
asigurd obtinerea unei piese
de calitate conform modelului
prezentat, dar lipsesc unele
operatii minore;

organizarea procesului
tehnologic este realizatd corect
cu mici abateri ale
indicatorilor tehnico-

Metodele de prelucrare
tehnologica ale
semifabricatului asigura
un nivel acceptabil al
indicatorilor tehnico-
economici;

utilajul si echipamentul
tehnologic propus
pentru realizarea piesei
corespunde partial
cerintelor pentru etapele
procesului tehnologic;
consecutivitatea
operatiilor tehnologice
de prelucrare asigura
obtinerea unei piese de
calitate cu unele abateri
de la modelul prezentat,
posibil de remediat;

Metodele de prelucrare
tehnologica ale
semifabricatului asigura
un nivel acceptabil al
indicatorilor tehnico-
economici;

utilajul si echipamentul
tehnologic propus
pentru realizarea piesei
nu corespunde cerintelor
pentru etapele
procesului tehnologic;

- consecutivitatea
operatiilor tehnologice
de prelucrare asigura
obtinerea unei piese de
calitate cu abateri de la
modelul prezentat,

posibil de remediat;

0,1
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economici de la valorile
normative adoptate.

organizarea procesului
tehnologic corespunde
normelor minim

organizarea procesului
tehnologic nu
corespunde normelor

acceptabile. minim acceptabile.
Corespunderea |- cotele piesei de executat/reparat - cotele piesei de executat/reparat |- cotele piesei de cotele piesei de
reprezentirilo | sunt determinate corect si sunt determinate cu abateri executat/reparat sunt executat/reparat sunt
r grafice cu indicate conform normelor minore si indicate conform determinate cu abateri determinate cu abateri
cerintele standardelor nationale, normelor standardelor nationale,| remediabile si indicate cu neremediabile sau
tehnice interstatale sau internationale; interstatale sau internationale; unele abateri de la normele| indicate cu unele abateri

formatul si prescriptiile din
desenul tehnic sunt respectate
in totalitate;

desenele de ansamblu /
planurile sunt elaborate
complet cu respectarea
cerintelor tehnice.

- formatul si prescriptiile din
desenul tehnic sunt respectate
cu abateri minore;

- desenele de ansamblu /
planurile sunt elaborate n
temei cu respectarea
cerintelor tehnice.

standardelor nationale,
interstatale sau
internationale;

- formatul si
prescriptiile din desenul
tehnic sunt respectate
partial,

- desenele de ansamblu /
planurile sunt elaborate
suficient de bine si cu
respectarea cerintelor
tehnice.

de la normele
standardelor nationale,
interstatale sau
internationale;

- formatul si
prescriptiile din desenul
tehnic nu sunt
respectate;

- desenele de ansamblu /
planurile sunt elaborate
CU nerespectarea
cerintelor tehnice.

0,2

|
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AGREGAREA NOTEI LA EXAVMENUL DE CALIFIC%RE/
SUSTINEREA LUCRARII DE DIPLOMA

Pentru promovarea examenului de calificare, candidatul va obtine pentru fiecare proba, cel putin nota
5.

Media notelor la probele de evaluare si calificare prin examen de calificare se calculeaza ca media
aritmeticd, cu sutimi, fard rotunjire, prin trunchiere, acordate de Comisia de evaluare si calificare
pentru fiecare componentd a examenului si se inscrie in Borderoul de notare. Notele obtinute de
candidat se inscriu in Suplimentul Diplomei de studii profesionale.

Ponderea probei teoretice constituie 40%, iar ponderea probei practice - 60% din nota generald a
examenului de evaluare si calificare care se calculeaza conform relatiilor dupa cum urmeaza:

Media notelor la probele de evaluare si calificare= Nota de la Proba practica x 0,6+ Nota de la
Proba teoretica x 0,4.

Nota de la Proba teoretica se calculeaza conform Baremului de notare.
Nota de la Proba practica se calculeaza in felul urmator:

V' fiecare membru al Comisiei de evaluare i calificare acorda cate o nota pentru fiecare criteriu de
evaluare pe care o inmulteste cu ponderea criteriului corespunzator;

v punctajele obtinute pe criterii se insumeazd, obtindndu-se nota per membru al Comisieli;

v nota de la Proba practica se calculeaza ca media aritmeticd, cu sutimi a notelor acordate de catre
fiecare membru al Comisiei de evaluare si calificare.

AGREGAREA NOTEI MEDII GENERALE PENTRU PROGRAM

Pentru obtinerea Diplomei de studii profesionale este necesard realizarea integrala a programului de
formare profesionald, prevazut de planul de invatamant, aprobat de Ministerul Educatiei, Culturii si
Cercetarii si sustinerea cu succes a Lucrarii de diploma/Examenului de calificare.

Media generald se constituie din: media generala pe anii de studii, media de promovare a stagiilor de
practicd si media notelor la probele de evaluare si calificare.

Media generald pe anii de studii se calculeazd ca media notelor la unititile de curs de formare
profesionala, cuantificate cu Credite de Studii Transferabile.

Media de promovare a stagiilor de practica este constituitd din media notelor la stagiile de practica,
prevazute de programul de formare profesionala.

STABILIREA NECESARULUI MINIM DE RESURSE PENTRU EVALUAREA REZULTATELOR INVATARII SI
ATRIBUIREA CALIFICARII

Instrumente de evaluare
Pentru realizarea probei teoretice (scrise), Comisia responsabila de elaborarea instrumentelor de

evaluare, va elabora teste, exemple similare vor fi pilotate cu 1-2 luni Tnainte de examenul de
calificare. Rezultatele pilotarii vor fi analizate si vor fi luate decizii de rigoare.

Pentru proba scrisd a examenului de calificare va fi elaborat un set de teste (in numar de 3 variante),
care vor avea acelasi grad de complexitate, aceeasi structurd si acelasi numar si tipuri de itemi de
evaluare. Testul scris va fi nsotit de baremul de verificare si modalitatea de convertire a punctelor in
note.

Pentru proba practica a examenului de calificare vor fi elaborate:

1. Formularul evaluatorului, care include criteriile de evaluare a rezultatelor invatarii candidatului,
care include dovezi de realizare a procesului/produsului.

2. Baremul de apreciere a probei practice.



Pentru desfasurarea probei teoretice si probei practice, sunt necesare:

1. resurse umane:

a) elaboratori de teste;

b) observatori;

c) evaluatori ai testelor si probelor practice;

d) verificatori ai evaluarii.

2. resurse materiale:

a) hartie pentru tiparirea testelor;

b) imprimante pentru multiplicarea testelor;

C) spatii de clasd pentru administrarea testelor;

d) spatii/incaperi pentru verificarea testelor;

e) aparate /utilaje/materiale necesare pentru si efectuarea lucrarilor de reparare/asamblare/montare:
echipamente de lucru si protectie, seturi de instrumente de masura si control (sublere, micrometre,
dispozitive de masurare a unghiurilor / paralelismului, seturi instrumente lacatusarie, modele de
utilaje, modele de transmisii mecanice, transmisii prin roti dintate, curele sau lant;, mecanisme biela-
manivela, surub-piulita, cu came sisteme sau modele virtuale ale sistemelor mecanice pentru
transmiterea §i transformarea miscarii, aplicatii CAD, mese de lacatuserie si prelucrari mecanice,
SDV-uri, imagini, scheme tehnologice, grafice.

L
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ASIGURAREA CALITATII STANDARDULUI DE CALIFICARE

ETAPE

DESCRIPTORI/DOVEZI

Initierea
procesului de
elaborare a
standardului de
calificare

- Colegiul Agroindustrial din Riscani a solicitat Ministerului Agriculturii, Dezvoltarii
Regionale si Mediului elaborarea Standardului de calificare. Cu suportul Centrului
Educational Pro Didactica Asociatiei Internationale Donau Soja (Austria), n cadrul
Proiectului finantat de Uniunea Europeana, Dezvoltarea Zonelor Rurale (DevRAM),
lanturile valorice interne si globale, in special a sectorului culturii de soia” a fost initiat
procesul de elaborare a Standardului de calificare.

- Ministerul Educatiei, Culturii si Cercetarii in baza Memorandumului de Cooperare cu
privire la implementarea Proiectului-UE/Actiunea 20|7/389-857 ,,Dezvoltarea zonelor
rurale in Republica Moldova (DevRAM)", solicitarii ministerului de resort si
Proiectului Dezvoltarea Zonelor Rurale (DevRAM), a dispus elaborarea Standardului
de calificare prin ordinul nr. 172 din 22.02.2021cu privire la constituirea Grupului de
lucru pentru elaborarea standardului de calificare Tehnician mecanic.

Elaborarea
standardului de
calificare

- La baza elabordrii standardului de calificare este standardul ocupational pentru
calificarea Tehnician mecanic, elaborat de Comitetul sectorial pentru formare
profesionald in agriculturd si industria alimentara, coordonat cu Ministerul Sanatatii,
Muncii si Protectiei Sociale, aprobat de Ministrul Agriculturii, Dezvoltarii Regionale
si Mediului prin Ordinul nr. 195, din 10.09.2020, publicat in Monitorul Oficial din
18.09.2020, nr. 235-239 art. 841. Cale de acces:
https://www.legis.md/UserFiles/Image/R0O/2020/m0%20235-
239%20md/STANDARD%200CUPATIONAL3 195%20R0.docx

- Competenta si potentialul relevant al grupului de lucru pentru elaborarea standardului

de calificare au fost formate prin: participarea la Sesiunea de instruire ,,Formarea
competentelor de elaborare, revizuire si validare a standardelor de calificare”, realizat
de CE Pro Didactica Tn colaborare cu Ministerul Educatiei, Culturii si Cercetarii, Tn
cadrul Proiectului Dezvoltarea Zonelor Rurale (DevRAM), OMECC nr.271 din
17.02.2021; participarea in grupuri de lucru la elaborarea altor standarde de calificare;
participarea la elaborarea Curricula la programe de formare profesionala.

Validarea
standardului de
calificare

- Standardul de calificare a fost avizat de 6 angajatori si 2 institutii de invatamant.
Reprezentanti institutiilor de invatdmant profesional tehnic si superior au fost implicati
n procesul de elaborare a Standardului de calificare Tehnician mecanic.

- Standardul de calificare a fost validat de catre Comitetul Sectorial pentru formarea
profesionald din agricultura si industrie alimentara AgroindVET.

Implementarea
standardului de
calificare

- Revizuirea si adaptarea Curriculumului si a Planului de invatdmant pentru programul
de formare profesionala tehnicd postsecundara Masini §i aparate in industria
alimentara, conform standardului de calificare Tehnician mecanic.

- Organizarea si desfasurarea evaludrii absolventilor programului Tn scopul atribuirii
calificarii Tehnician mecanic in conformitate cu rezultatele invatarii din prezentul
standard de calificare.

- Asigurarea conditiilor de evaluare a rezultatelor invatarii conform standardului de
calificare.

Mecanisme de
feedback si de
imbunatatire
continui a
calitatii
standardului de

- Colegiul Agroindustrial din Riscani este responsabil de colectarea feedback-ului de la
partile interesate 1n aceasta calificare.

- Drept temei pentru revizuirea standardului de calificare va servi actualizarea
standardului ocupational, implementarea pe piata muncii a tehnologiilor avansate si

fortei de munca.
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https://www.legis.md/UserFiles/Image/RO/2020/mo%20235-239%20md/STANDARD%20OCUPATIONAL3_195%20RO.docx
https://www.legis.md/UserFiles/Image/RO/2020/mo%20235-239%20md/STANDARD%20OCUPATIONAL3_195%20RO.docx

calificare

- Standardul de calificare va fi revizuit in termen de sase luni de la actualizarea

standardului ocupational, luand in considerare tendintele de dezvoltare a tehnologiilor
n industria alimentara.

Asigurarea
transparentei

- Standardul de calificare Tehnician mecanic se publica pe pagina web oficiala a
Ministerului Educatiei, Culturii si Cercetarii, pe portalul ipt.md, pe site-ul prestatorului

de servicii educationale (Colegiul Agroindustrial din Riscani) si va fi Tnscris n
Registrul national al calificarilor.

L
Standard de calificare: Tehnician mecanic

Nivel de calificare: 4 CNCRM

Domeniul de formare profesionala: Mecanica si prelucrarea metalelor
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